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Lacs egionndd Linos sogisinko 30.177.538/0001-37 4.278,0000 ﬂfg‘

St Lancs segistrado 46.763.015/0001-02 4.277,0000 %’ﬁ‘

Lasics reginiendo Lance registrado 30.177.538/0001-37 4.200,0000 o’,ﬁfﬁ‘

T — Lasoch ivgitiado 46.763.015/0001-02 4.199,0000 ogﬁ‘

Py—— Lanioa segittindo 30.177.538/0001-37 4.198,0000 0:;:’3:"

N

: Lamsrphiiolo Lance mgistado 46.763.015/0001-02 4.197,0000 ﬂﬁ‘

L Y aiow rogietiado 30.177.538/0001-37 4.196,0000 031‘;“3‘

. Lance registrado 46.763.015/0001-02 4.195,0000 ﬁfﬁ"

Sancemgiiinds Lance regiskiado 09.242.923/0001-24 4.190,0000 ogmlt

S Ltk iogisado 46.763.015/0001-02 4.189,0000 ﬂm‘

Loks ool Lance sagistradb 30.177.538/0001-37 4.180,0000 mﬁ‘

Camtnghiad Lasce mglsteado 09.242.923/0001-24 4.100,0000 o&ﬁ

- T — Laixoe sogistrado 46.763.015/0001-02 4.179,0000 %m

P — ——— 46.763.015/0001-02 4.099,0000 o;':ﬁ‘

et Lance mgistrado 30.177.538/0001-37 4.090,0000 ﬁﬂ

Liaisnghind Lance registrado 46.763.015/0001-02 4.089,0000 o::f:ﬁ"

T—— Lance registrado 30.177.538/0001-37 4.088,0000 m‘

S ionio Latos gt 46.763.015/0001-02 4.087,0000 0;%
Caviigiiib Lancn regiitondo 30.177.538/0001-37 4.080,0000 n;':ﬁ‘ ==

46.763.015/0001-02 4070000 | 1m .-
30.177.33800001-37
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08:18:23
S — 46.763.015/0001-02 4,069,0000 m
) . 30.177.538/0001-37 4.068,0000 n:,ﬁﬁi‘
Smosngliionie Lance registrado 46.763.015/0001-02 4.067,0000 0?.:::'2;‘
-y Lance registrado 46.763.015/0001-02 4.066,0000 ogﬁc
iapinis f st 30.177.538/0001-37 4.060,0000 0;::3;?
™
' T Lo sogiindd 46.763.015/0001-02 4.059,0000 o:sl:m
Losemghiiodo Lescomgiitnd 30.177.538/0001-37 4.058,0000 0;13::‘
TR S 46.763.015/0001-02 4.057,0000 ﬂ;"ﬁ‘
R Tases i 40,061.199/0001-82 3.000,0000 ooy
Smiaregliisld FR— R 30.177.538/0001-37 4055,0000 ﬂgﬁ‘
R S 46.763.015/0001-02 2.999,0000 u;::m;m;_
Lanos regintiado Lance registrado 46.763.015/0001-02 2.998,0000 o;‘;ﬁ?
= Tasemgiiiodt Lancogitrado 30.177.538/0001-37 2.997,0000 o;rg'?x;.'tid
Sp—— it 46.763,015/0001-02 2.996,0000 ﬁnﬁf'
Y . 017538000137 | 2000000 | R
" Lo ghacado 46.763.015/0001-02 2.989,0000 ﬂgﬁ‘
Lascnghink R 46.763.015/0001-02 2.988,0000 "ﬂ;%‘
N T 46.763.015/0001-02 2.987,0000 oy
Lance registrado Lo mgiorsds 46.763.015/0001-02 2.986,0000 033;20,_2,‘
b gl Y 46.763.015/0001-02 2985.0000 ouul:zuu =!
S ™
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Lance registrado Lance registrado 46.763.015/0001-02 2.983,0000 ﬁ’;ﬁ-ﬁ‘
Lance regitcado Lancs registrado 46763 015/0001-02 2.982,0000 %‘ff;‘
Lance registrado Lance registrado 46,763 015/0001-02 2080000 | e
Lance registrado Lance registrado 40.061.199/0001-82 2.500,0000 %‘
Lance registrado Lance registrado 46.763.015/0001-02 2.499,0000 0:;-2‘2{’?;?
Laitce rogistrado Lance registrado 25,148 576/0001-21 33000000 | et
Lance registrado Lamoe registrado 07.405.331/0001-50 4368,8500 ﬂﬁ‘
Lance registrado Lance segisiondo 07.405.331/0001-50 4367,0000 ﬁ%
Lance registrado Lance registrado 07.405,331/0001-50 4.365,0000 ﬂﬁ‘
Lance registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 sseo00 | OpR
Lance registrado Lance registrado 23.584.940/0001-70 4365,2000 0:815‘3?
Lance registrado Lance registrado 23,584.940/0001-70 4325,0000 ﬂy""’;’o
Lance registrado Lo gty 07.405.331/0001-50 4.363,0000 o:s:lf:::‘
Lance registrado Lance registrado 23,584 9400000170 4.195,3500 mwl’:"
Lance registrado Lance registrado 23.584.940/0001-70 4.191,1000 om
Lance registrado Lance registrado 24.805.886/0001-09 3.496,5800 %ffg:‘
Lanie segistindo Lanco registiado 23.584.940/0001-70 41892200 ‘::ﬁ
Lance registrado Lance registrado 49.317.812/0001-54 4.150,0000 ﬂzﬂ‘

Lance registrado Lance registrado 23.584.940/0001-70 4.185,3200 ﬁi‘:‘l’:" .
07,405 331/0001-50 i

07405 331000150 |
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T —— Lance rogistrado 07.405.331/0001-50 4322,0000 ﬂgﬁ‘
Lo nghsto Lanoe segistrsdo 07.405.331/0001-50 4.321,0000 °;‘,‘ﬁ’§§‘
Eamiitonds Ensagiitas 07.405.331/0001-50 4.319.8300 0:3'«;2“2‘
Lo registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 4.318,0000 o;g::gfi
Lance registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 4.184,0000 Ogi??;d
i
Lance registrado Lance regisirado 49.317.812/0001-54 3.850,0000 ogifﬁ‘
L nghients Laierightinde 07.405.331/0001-50 4.183,0000 tl-ﬁf‘
Lance registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 3.849,0000 m‘
Eaemgitadd Lanceseghtredo 07.405.331/0001-50 3.848,0000 032::2::"
Lance registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 3.845,0000 03_25%‘
S Lanoe registrado 16.442.794/0001-83 3.999,0000 ";‘;‘:,’ﬁ“‘:‘
Lanongds ook 07.405.331/0001-50 3.843,0000 ﬂﬁ
- Gt Sl 07.405.331/0001-50 3.842,0000 ﬂiﬁ?
FS—— Lsncs egistindo 19.603.291/0001-30 4.352,0000 ﬁ?ﬁ‘
Lasceriints Eapee rmgisnls 16.442.794/0001-83 3.841,9900 ﬁﬁ‘
s Lance registrado 07.405.331/0001-50 3.841,0000 0;‘_;?;‘
Lansesigiindo Lnce regiitiio 07.405.331/0001-50 3.835,0000 m
Saiiaiabuiis Liios segistcedo 16.442.794/0001-83 3.834,0000 'ﬂﬁ
Lance registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 3.832.0000 m‘ "
07.405.331/0001-50 | z
07.405.331/0001-50
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 P———— Lance registrado 16.442.794/0001-83 3.824,0000 ﬁo?‘lm_“
Lanos meisionds Lanoe registrado 07.405,331/0001-50 3.820,0000 ﬂa”lmm
Liton regiitends Lamco egistrado 07.405.331/0001-50 o000 | 02
Lance registrado Lanco segiétrado 16.442.794/0001-83 3.817,0000 m
Lance registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 3.814,0000 ‘ﬂggi‘
Lanco segiiicnds Fp—— s 07.405.331/0001-50 ssino0 | CHI22
Lanco registrado Lance registrado 07.405331/0001-50 3sosse00 | O o
Lance registrado Laice sogisicado 07.405.331/0001-50 3.803,5000 ":;1;‘?':';‘
Lance registrado Lance registrado 40.061.199/0001-82 1.950,0000 °$ w"mﬂ
Lance regiatrado Lo wgitindo 07.405.331/0001-50 3.801,0000 ﬁf.ﬁ;“
Lance registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 3,798,0000 o:;imm_mm
Lance registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 amoo0 | 22
Lance registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 3.796,0000 09:08:43
Lance rogistrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 3.990,0000 o;gmmjm]
0471212024
R Wi dopcriity 09:11:32
01272024
Encerramento Encerrada a fase de lances 09:13:48
 paricipate DIONAL DISTRIBUIDORA DEE PRODUTOS LTDA st oo CNFIME e
Desclasificagto 40.061.199/0001-82, RS 1.950,00 foi desclassificada. Motivo: Considerando que 1 empresa nlo ap s
comprovantes pertmentes a0s itens de Garantia de Proposta ¢ Catdélogos, item 6.22 do edital '
Couvecacio Participante JACQUELINE SILVA FROTA inscrito no CNPY/MF N* 46.763.015/0001-02, foi convocada. l;wmm
Desclassifi O participante JACQUELINE SILVA FROTA inscrito no CNPI/MF N° 46.763.015/0001-02, RS 2.499,00 foi l'fﬂmtl:. - 5 = = =
¥ desclassificada. Motivo: considerando que a empresa nlio enviou proposta readequada _ll_l;l?:_3$—'_,_--_. =
Farticipantc ESCOLLAR IND DE MOVEIS LTDA inscrito mo CNPI/MF N° 30.177.53800001-37, foi | __17/12
Couvocagho |
O participante ESCOLLAR IND DE MOVETS LTDA mserito no CNPIME N° 30,177 538/0001-37 1712202

=
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Acarau N3 2
Juntos tratalhando pela renavagso
2.990,00 foi desclassificada. Motivo: Consid lo que a empresa nilo ap COMPTOVENTEs per 208 08:31:45
itens de Giarantia de Proposta ¢ Catilogos, lwnb""duwmi —
C 2 Participante E. X. COMERCIO DE PAPELARIA LTDA inscrito no CNPJ/MF N° 25.148.576/0001-21, 17122024
foi convocada. 08:31:50
Desclasifi 0 participante E. X. COMERCIO DE PAPELARIA LTDA inscrito no CNPIMF N° 25,148 576/0001-21, RS 1771272024
3.300,00 foi desclassificada. Motivo: Considerando que a empresa nfio apreseniou proposta readequada 13:12:4
G Participante DISTRIBUIDORA MARTINS LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 24.805.886/0001-09, foi 17/1272024
' ¥ convocada. 13:12:47
i & S O participante DISTRIBUIDORA MARTINS LTDA mnscrito no CNPI/MF N* 24 805, 886/0001-09, RS 171272024
v 3.496,58 for desclassificada. Motivo: Considerando que a empresa niio ap prop dequda 15:20:37
Participante WERBENIA AMED DA SILVA inscrito no CNPJ/MF N° 07.405.331/0001-50, foi 1712/2024
™) @ ! convocada. 15:21:01
> Proposta aceita para a participante WERBENIA AMED DA SILVA inscrito no CNPJ/MF N* 17/1272024
T 07.405.331/0001-50, no valor de RS 3.796,00 (trés mil, setecentos ¢ noventa ¢ seis reais) 16:43:44
18/1272024
Habilitado Habilitada a participante WERBENIA AMED DA SILVA inscrito no CNPJ/MF N* 07.405.331/0001-50 14:25:07
Dieliiiiraneon Declarado vencedor a participante W ERBENIA AMED DA SILVA inscrito no CNPUMF N* 18/1272024
07.405.3310001-50, no valor de RS 3.796,00 (trés mil, setecentos ¢ noventa ¢ seis reals) 14:25:43
item 8 - CONJUNTO ESCOLAR DO ALUNO (MESA E CADEIRA) INDIVIDUAL "—CJA-
06
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas.
e T PR IO ot PORTE DECLARACAO = i i DATA/
CNPVCPF FORNECEDOR MEEPP MEEPPICOOP (020 )] V.UNIT(RS) V.TOTAL{RS) HORA
GN COMERCIAL VAREJISTA 02122024
23.584.9400001-00 | NAO SIM 250.0 698,86 I4N500 | ) e
Marea: Y'NEW MOBILI'
Fabricante: —
Modelo / Versio: UNIDADE
F Descrigho Detalhada do Objeto Ofertado: Especificagio: Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa ¢ | (uma) cadeirn,

certificado pelo inmetro e em conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual Plésticos na cor azul (Para alunos com altura entre 1,59 ¢ 1,88) classificaglo: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar — finalidade: educagBo bisica. Composigio: detalhamento da
cadeira: assento ¢ encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas mincrais, injetados, na cor verde. Encosto com dimensdes
de 400mm de largura e 200mun de altura; assento com dimensdes de 450mm de profindidade ¢ 400mm de largura e altura total de 460mm
até o chilo; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, diimetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixagSo do assento
¢ encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4.8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas 4 estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. -
nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosfio em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas. - pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida epoxi / poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrémetros, na cor branco. Referéncias: assento, encosto, ponteiras ¢ sapatas, cor verde; pintura dos elementos
metdlicos, cor branco; identificaglio do padriio dimensional no encosto da cadeira — cor branca (sobre fundo verde), Fabricagiio: - a definiglio
dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo @ estrutura deve considerar, que apds o aperto, niio deve
haver vazio entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressdio. E permitida a utilizaglio de mastique eléstico on outro produto
polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressfio. - na montagem devem ser utilizados componentes
plisticos de um (mico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, niio devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escorias, - todos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da uniflo, - devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda, ¢ rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas ¢ arredondados os cantos agudos. - pegas injetadas nfio devem apresentar
rebarbas, falhas de injegfio ou partes contantes. Tolerncia dimensionais Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serfio admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir: — tolerfincias dimensionais
indicadas nas especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando os tolerdincias nfio estiverem indicadas nas
especificaglies; -mmm(ﬂu%mm:m:1“mhmﬂu.qmﬂnuﬂahmnhmmmdﬂd-m ==
especificagdes; — mais ou menos (+/-) 5% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando s tolerinciss nfo estive
indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo das tolerincias citadas acima, serfio admitidas tolerdincias normativas de fubricagio para
seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de mdp ¢ mdf - wduhqndumchml-m“dem
seguir tolerfincias normativas conforme normas abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (ac
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de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica m6, coinjetadas ¢, de travessa estrutural em nylon
“6.0" (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicagio de laminado melaminico de alta pressfio, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerimcia de até +/- 3mm para largura ¢ profundidade ¢ +/- lmm para
altura. Nos moldes do tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificaglio ""modelo fde- fnde™", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglio,
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndio de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secglio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “c™", com sccgfio circular, difimetro de 31.75mm (1 1/4™"), em chapa 16 (1.5mm), - pés confeccionados em
tbo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio circular, difimetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a identificaglio ""modelo fde- fade™, e 0
nome da empresa fubricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglio. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confieccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm), - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costurn, curvado em formato de “¢"*, com secglio circular, didmetro de
31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5Smm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgo circular,
difimetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-primafixagao das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, difimetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificaglio “modelo fde-fnde™, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado_nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de difmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaclio. Obs, 2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca. Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia i corrosfio em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi/ poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufy, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso ¢ conservaglio - impressdio colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (a4), 01
pégina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostitica em cores
(xerox) / off set quadricromia; Obs. 1: o arquivo digital do manual (arte final) deverd ser solicitado ao departamento de mobilidrio da geréncia
de especificagdes ¢ custos. Embalagem: Cadeira: * embalar individualmente, recobrindo com papeldo ondulado, plastico bolha ou manta de
polietileno expandido; » proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar ¢
empilhar ¢ amarrar as cadeires duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um nico volume. - nio
serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoglio, - nfio serd admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem — devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de ficil leitura com identificagSio do fabricante e do fomecedor, codigo
do produto e orientagdes sobre manuseio, transporie ¢ estocagem. - o fabricante (fomecedor) deverd oferecer garantia contra defieitos de
fabricaglio de, no minimo, 24 (vinie ¢ quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (lermo de garantia do fabricante devera ser
anexado a proposta de pregos). A data para cdleulo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobiliério a0 interessado
(contratante), Documentagdio técnica Deverflo ser apresentar junto com a proposta inicial: O formecedor dever spresentar, junto a proposta de
pregos, serdio desclassificadas as propostas de pregos eletrénica da licitante que niio apresentd-los, a seguinte documentagio técnica:
certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificagio de produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abnt nbr 14006 -
méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controfe de qualidade compreende duas etapas:
A) avaliagdo de protdtipo — 1a etapa (detalhar conforme cit); B) andlise da produgiio — 2a etapa (detalhar conforme cit). Legislagdio = portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaglio de risco de atividades econdmicas associadas aos atos piblicos de
liberaglio sob responsabilidade do inmetro no &mbito da avaliagiio da conformidade compulsoria. « portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliagio da conformidade para moveis escolares — cadeiras e mesas pars conjunto aluno
individual — consolidado. Normas = abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Obs.: as
edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicaglio. Como toda norma estd sujeita 4 revislio, recomenda-se verificar a
exisiéneia de edigdes mais recentes das normas citadas *

46.763.0150001-02 | JACQUELINE SILVA FROTA NAO NAO 2500 698,86 174.715,00 m
Marca: PNEW MOBILT'
Fabricante: —
Modelo / Versto: -

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO ESCOLAR DO ALUNO (MESA E CADEIRA) INDIVIDUAL — CJA-06 -
ESPECIFICACAO: CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO
PELO INMETRO E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES ~CADEIRASE
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. PLASTICOS NA COR AZUL. (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1S9E
1,88) CLASSIFICACAO: CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,59 E 1,88 M.
DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR — FINALIDADE: EDUCACAO BASICA. COMPOSICAO
DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARG,

MINERALS, INJETADOS, NA COR AZUL. ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DE LARGURA E 200MM DE AL TURA,
ASSENTO COM DIMENSOES DE 450MM DE PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E ALTURA TOTAL DE 460MM A
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CHAPA 14 (1,9 MM); FIXACAO massmoemcosromwosusmmmnmvﬂsnamm DE “REPUX0",
DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; - PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER. ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO. REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS,
COR AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR BRANCO; IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO
ENCOSTO DA CADEIRA ~ COR BRANCA (SOBRE FUNDO AZUL). FABRICACAO: - A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE
MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE
APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAQ.
E PERMITIDA A UTILIZAGAO DE MASTIQUE ELASTICO OU OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO SITUADA ENTRE
A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAQ. - NA MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. - TODOS 0S ENCONTROS DE
TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAQ. - DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS,
IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS; ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS
AGUDOS. - PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES.
TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-)
3% PARA FURACOES E RAIOS, E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS MOLDADOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES, - SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS
CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA OS SEGUINTES MATERIAIS:
LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF. - ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. DETALHAMENTO
DA MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA Mé, COINJETADAS E, DE
TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO,
NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS
608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA
LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL
DEVEM SER GRAVADOS 0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO "MODELO FDE- FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAQ. OBS. 1: 0 NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS
EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X S8MM, EM CHAPA 16
(1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AQO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 38MM (1 1/27), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO "MODELO FDE- FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM
DE DIAMETRO (TTPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: 0 NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS
EM TUBO DE AQO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16
(1,5MM), - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMAFIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO0", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO “MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORESESS
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MBS EANOD DE FABRICACAC
OBS. 2: ommrmmmmmmmmmmmmmm
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TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXU/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
MANUAL DE USO E CONSERVACAO - IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA
FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS:
LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA; OBS. 1: O ARQUIVO DIGITAL DO
MANUAL (ARTE FINAL) DEVERA SER SOLICITADO AO DEPARTAMENTO DE MOBILIARIO DA GERENCIA DE
ESPECIFICACOES E CUSTOS. EMBALAGEM: CADEIRA: « EMBALAR INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO, » PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE
SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO. - ACOPLAR E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE
CONFIGURE UM UNICO VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM — DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE
FACIL LEITURA COM IDENTIFICACAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTACOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGCAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA
DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS). A DATA
PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA EFETIVA ENTREGA DO MOBILIARIO AO
INTERESSADO (CONTRATANTE). DOCUMENTACAO TECNICA DEVERAO SER APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
INICTAL: O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO
TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP,
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS
ETAPAS: A) AVALIACAO DE PROTOTIPO - 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUCAO - 2A
ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLACAO » PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERAGCAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. «
PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIACAO DA
CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL —
CONSOLIDADO, NORMAS *» ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIQOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICACAO. COMO TODA
NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDICOES MAIS RECENTES DAS
NORMAS CITADAS.

47.396.449/0001-84

ITALO MATHEUS DOS SANTOS 03/122024
BARROS SM NAO 250.0 698,86 17471500 | “ouoto
Marea: ¥NEW MOBILI'

Fabricante: NEW MOBILI

Modelo / Versiio: UNIDADE
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: Especificagiio: Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa ¢ | (uma) cadeira,
certificado pelo inmetro ¢ em conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008 - moveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual. Plisticos na cor azul (Para alunos com altura entre 1,59 ¢ 1,88) classificacio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar — finalidade: educaglio bisica. Composigio: detalhamento da
cadeira: assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. Encosto com dimens&es
de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profundidade ¢ 400mm de largura e altura total de 460mm
uté o chilo; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, difmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixaglo do assento
© encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, diimetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras e sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas & estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. -
nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 cormosfio em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas. - pintura dos elementos metilicos em tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrémetros, na cor branco. Referéncias: assento, encosto, ponteirs ¢ sapatas, cor verde; pintura dos elementos
metdlicos, cor branco; identificaglio do padrio dimensional no encosto da cadeira — cor branca (sobre fundo verde). Fabricagiio: - a definiglio
dos processos de montagem ¢ do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo 4 estrutura deve considerar, que apds o aperto, nflo deve
haver vazio entre a superficie da porca gama ¢ o laminado de alta pressiio. E permitida a utilizaglo de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regifio situada entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressiio. - na montagem devem ser utilizados componentes
plasticos de um Gnico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
fisperas ou esoorias. - todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unifio. - devem ser eliminados respingos,
imegularidades de solda, e rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas ¢ amredondados os cantos agudos. - pegas injetadas niio devem apresentar
rebarbas, fathas de injegfo ou partes cortantes. demmmumamum»,mmmu
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerfincias conforme estabelecido a seguir: — tolerdncias dimensionais
indicadas nas especificagles; mmmnnm(ﬂ)S%mpuquumdouﬁermmmm
especificagbes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagbes ¢ raios, ¢ 1° para ingulos, quando as tolerfincias nilo estiverem indicadas
especificagdes; — mais ou menos (+/-) 5% para componentes injetados ou para compensados mol as tolerdncias nfio est
indicadas nas especificagdes. - mmummmmmwﬂmm
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seguintes materiais: laminado fenol melaminico ¢ chapas de mdp ¢ mdf - espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerdncias normativas conforme normas abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica méb, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
“6.0" (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicag@io de laminado melaminico de alta pressio, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na fisce superior do tampo, colado com adesivo bicomponente, Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se toleriincia de até +/- 3mm para largura e profundidade ¢ +/- I mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificaglio ""modelo fde- fnde"”, € 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagio.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, scompanhado ou nflo de sua prépria logomarca.
Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secglo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1, 5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “¢"", com secglo circular, didmetro de 31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado & frio, com costura, secglio circular, difmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mum). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
Momﬁhmemmommmwm a identificagio ""modelo fde- fnde™, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Ni moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
& Iﬁmdedxhnmu{upomm).mmmemdow Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatorimmente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua préprin logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢lio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm), - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “¢™, com secgo circular, difimetro de
31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio circular,
difimetro de 38mm (1 1/2™), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-primafixagao das sapatas (frontal e posterior) nos pés através de rebites de “repuxo”, dimetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificagfio “modelo fde-fnde”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglio. Obs. 2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou niio de sua propria logomarca. Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosfio em climara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po hibrida epdxi/ poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso ¢ conservaglo - impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (ad), 01
pégina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / cletrostitica em cores
(xerox) / off set quadricromia; Obs. 1: 0 arquivo digital do manual (arte final) deverd ser solicitado ao departamento de mobilidrio da geréncia
de especificagbes e custos. Embalagem: Cadeira: » embalar individualmente, recobrindo com papelio ondulado, pléstico bolha ou manta de
polictileno expandido; * proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plistico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar ¢
empilhar ¢ amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um {mico volume. - nio
serd sdmitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoglio. - nllo serd admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remoglo, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rowlagem da
embalagem — devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de fiicil leitura com identificagfio do fabricante ¢ do fornecedor, codigo
do produto ¢ orientagdes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fornecedor) deverd oferecer garantia contra defeitos de
5 fabricagiio de, no minimo, 24 (vinte ¢ quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (termo de garantia do fabricante deverd ser

' mncxado a proposta de pregos). A data para cdlculo da garantia deve ter como base a data da cfetiva entrega do mobilidrio ao interessado
(contratante). Documentagdo técnica Deverdio ser apresentar junto com a proposta inicial: O fomecedor deverd apresentar, junto a proposta de
pregos, serflo desclassificadas as propostas de pregos eletrdnica da licitante que nfio apresentd-los, a seguinte documentagfo (éenica:
certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificagiio de produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abot nbr 14006 -
méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas ctapas:
A) avaliaglio de protitipo — 1a etapa (detalhar conforme cit); B) andlise da produglio — 2a etapa (detalhar conforme cit). Legislaglio « portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaglio de risco de atividades econdmicas nssociadas aos atos pablicos de
liberagio sob responsabilidade do inmetro no &mbito da avaliagio da conformidade compulsoria. * portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliaglio da conformidade para méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual — consolidado. Normas + abnt nbr 14006:2008 - moveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Obs.: as
edigbes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagio. Como toda norma esté sujeita i revisio, recomenda-se verificar a
existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas "

MEGGA DISTRIBUIDORA DE 021272024
40.256.020/0001-42 MO BUTENSILIOSLTDA NAO SIM 250.0 698,85 174.712,50 14:22:30
Marea: PERGON\xc3WO4MICA'

Fabricante: ERGONOMICA

Modelo / Versiio: UNIDADE

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: Especificagio: Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa ¢ 1 (uma) cadeira,
certificado pelo inmetro e em conformidade com a norma sbnt nbr 14006:2008 - méveis escolares - mcmmmm
individual. Plésticos na cor azul. (Para alunos com altura entre 1,59 ¢ 1,88) classificaclio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar - finalidade: educaglo basica. Composigfio: detalhamento d
cadeira: assento ¢ encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. Encosto com dim
de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profimdidade ¢ 400mm de largura e altura total de

até o chilo; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, difimetro de 20,7 mm, cm chap 1,9 mm),
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© encosto injetados & estrutura atraves de rebites de “Tepuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponieiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas mincrais, injetadas na cor verde, fixadas 4 estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. -
nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia i corroséo em céimara de névoa salina de no
minimo 300 horas, - pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epéxi / poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrémetros, na cor branco. Referéncias: assento, encosto, ponteiras ¢ sapatas, cor verde, pintura dos elementos
metdlicos, cor branco; identificaglio do padrio dimensional no encosto da cadeira — cor branca (sobre fundo verde). Fabricachio: - a defimiglo
dos processos de montagem ¢ do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo & estrutura deve considerar, que apds o aperto, nilo deve
haver vazio entre a superficie da porca garma ¢ o laminado de alta pressio. £ permitida a utilizaglio de mastique eléstico ou outro produto
polimérico na regifio situada entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. - na montagem devem ser utilizados componentes
plésticos de um imico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, nilo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
hpemwmtnu - todos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unifio. - devem ser eliminados respingos,

funcionalidade destes ou de seus componentes, serfio ndmitidas tolerfincias conforme estabelecido a seguir: — tolerfincias dimensionais
indicadas nas especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as toleriincias no estiverem indicadas nas
especificagbes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagbes ¢ raios, ¢ 1° para ngulos, quando as tolerincias nflo estiverem indicadas nas
especificagdes; — mais ou menos (+/-) $% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as wlerfincias nfio estiverem
indicadas nas especificagbes. - sem prejuizo das tolerfincias citadas acima, serfio admitidas tolerfincias normativas de fabricaglio para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de mdp ¢ mdf - espessuras de chapa de ago ¢ bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerdncias normativas conforme normas abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica mb, coinjetadas ¢, de travessa estrutural em nylon
“6.0" (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicaglo de laminado melaminico de alta pressfio, de 0,8mm de
espessurn, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerfincia de até +/- 3mm para largura e profundidade ¢ +/- lmm para
altura. Nos moldes do tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo imtemacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificagfio ""modelo fde- fnde"", ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado, Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagio.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua prépna logomarca.
Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado & frio, com costura,
secgdio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “¢"", com secqlio circular, difmetro de 31.75mm (1 1/4™"), em chapa 16 (1.5mm), - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglo circular, difimetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagio ""modelo fde- finde™, ¢ 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de difmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglio. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nilo de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costurs, secglio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - ravessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “c*", com secglo circular, difmetro de
31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdio circular,
difimetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-primafixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimmero identificador do polimero,
a identificagdo “modelo fde-fnde”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de difmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricaglio. Obs. 2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndio de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corroslio em cimara de névoa salina de no minimo 300
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso ¢ conservaglio - impressfio colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (ad), 01
pégina frente ¢ verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos.: laser color / eletrostitica em cores
(xerox) / off set quadricromia; Obs.|: o arquivo digital do manual (arte final) deverd ser solicitado ao departamento de mobilidnio da geréncia
de especificagdes ¢ custos. Embalagemn: Cadeira: « embalar individualmente, recobrindo com papelfio ondulado, pléstico bolha ou manta de
polietileno expandido; = proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar ¢
empilhar ¢ amarrar as cadeiras duas a duss. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um tinico volume. - niio
serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoglio. - nfio serd admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogfio, tais como filmes finos parn embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem — devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de fileil leitura com identificagio do fabricante ¢ do formecedor, codigo
do produto ¢ orientagdes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fornecedor) deverd oferecer garantia contra defeitos de
fabricaglio de, no minimo, 24 (vinte ¢ quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (lermo de garantia do fabricante deverd ser
anexado a proposta de pregos). A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio so interessado
(contratante), Documentagdio técnica Deverdio ser apresentar junto com a proposta inicial: O fomecedor deverd apresentar, jllﬁoupmpouldt
pregos, serfio desclassificadas as propostas de pregos eletrdnica da licitante que nfio apresenté-los, a seguinte documentaglio técnica:

certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificagio de produto - ocp,mdmdnpdnmqmomdmuhrldm-
méveis escolares - cadeirss ¢ mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas:
A) avalingdo de protdtipo — 1a etapa (detathar conforme cit); B) andlise da produglo — 2a etapa (detalhar conforme cit). Legislagio * portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaglo de risco de atividades econfmicas associadas aos atos pablicos de

liberaglio sob responsabilidade do inmetro no fmbito da avaliaglo da conformidade compulscria, = portaria inmetro no 401, de 28 d
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dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avalinglio da conformidade para méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual - consolidado. Normas + abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual, Obs.: as
edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esté sujeita & revisdio, recomenda-se verificar a
existéncia de edighes mais recentes das normas citadas *

11.093.169/0001-50

MART CELL EQUIP DE 02122024
TELEFONIA LTDA - ME L - 00 s 17450000 | 41300
Marea: ¥M.OFFICE'

Fabricante: -

Modelo | Versito: —

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: Especificagio: Conjunto do aluno individual composto de | (uma) mesa ¢ 1 (uma) cadeira,
certificado pelo inmetro e em conformidade com a norma abmt nbr 14006:2008 - mbveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual. Plasticos na cor azul. (Parn alunos com altura entre 1,59 ¢ 1,88) classificaglio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar — finalidade: educagio basica. Composigo: detalhamento da
cadeira: assento ¢ encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. Encosto com dimensdes
de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profundidade ¢ 400mm de largura ¢ altura total de 460mm
até o chilo; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixaglio do assento
¢ encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, diimetro de 4,8 mm, comprimento 12 mmy; - ponteiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas @ estrutura através de encaixe ¢ pino expansor, -
nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisiénein & cormosio em climara de névoa salina de no
minimo 300 horas. - pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida epoxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrdmetros, na cor branco. Referéncias; assento, encosto, ponteiras ¢ sapatas, cor verde; pintura dos elementos
metdlicos, cor branco; identificagio do padrdio dimensional no encosto da cadeira — cor branca (sobre fundo verde). Fabricaglo: - a definigio
dos processos de montagem ¢ do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo & estrutura deve considerar, que apds o aperto, nio deve
haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressfio,  permitida a utilizaglio de mastigue elastico ou outro produto
polimérico na regifio situada entre a superficie da porca garma ¢ o laminado de alta pressio. - na montagem devem ser utilizados componentes
plissticos de um (mico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, nfio devendo apresentar ponlos cortanics, superficics
dsperas ou escorias. - todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unifio. - devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda, e rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. - pegas injetadas nio devem apresentar
rebarbas, falhas de injeglio ou partes cortantes. Tolerdincia dimensionais Asseguradas as condigbes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serfio admitidas tolerfincias conforme estabelecido a seguir: — tolerfincias dimensionais
indicadas nas especificagdes, - mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as tlerincias niio estiverem indicadas nas
especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagdes ¢ raios, ¢ 1° pam dngulos, quando as tolerfincias nflo estiverem indicadas nas
especificagdes; — mais ou menos (+/<) $% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as tolerfincias ndo estiverem
indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo das tolerfincias citadas acima, serfio admitidas tolerfincias normativas de fabricacio para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de mdp e mdf. - espessuras de chapa de ago ¢ bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerfincias normativas conforme normas abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica mé6, coinjetadas ¢, de travessa estrutural em nylon
“6.0" (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicagdio de laminado melaminico de alta pressdio, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdincia de até +/- 3mm para largura ¢ profundidade ¢ +/- lmm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagio ""modelo fde- fade™, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagiio.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: - moniantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgio oblonga de 29mm x S8mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “c"™, com secglio circular, difimetro de 31.75mm (1 1/4™"), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, difimetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagiio ""modelo fde- fode™", e o
nome da empresa fabricante do componente injetado, Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagio. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgfio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa
superior confieccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “c"", com secglio circular, difimetro de
31.75mm (1 1/4™), em chapa 16 (1.5Smm), - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio circular,
dimetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-primafixacao das sapatss (frontal ¢ posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, difimetro de
4,8mm, comprimento |2mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, Nos.
moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, spresentando o nimero identificador do polimero,
a identificagiio “modelo fde-fnde”, eomhmﬁmbmm@mﬁh%kﬂmmw =
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de difmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagio. Obs. 2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca. Nas p
nmihmﬂnmaﬂ%ummmmmmmammomﬂnnhmmkwm 007
mmhmwmmMWNMWMMMNWM tufa, espessu

minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso ¢ conservaclo - impressiio colorida (4 x 4 cores) mmzmx mm (ad), 01
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pégina frente ¢ verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostitica em cores
(xerox) / ofT set quadricromia; Obs. 1: o arquivo digital do manual (arte final) deverd ser solicitado ao departamento de mobilidrio da geréncia
de especificagbes ¢ custos. Embalagem: Cadeira: + embalar individualmente, recobrindo com papelfio ondulado, pléstico holha ou manta de
polictileno expandido; * proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar ¢
empilhar ¢ amarrar as cadeiras duas a duas, Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um finico volume. - nfio
serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoglo. - no sera admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remoglo, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem — devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de ficil leitura com identificaglio do fabricante ¢ do fornecedor, codigo
do produto e orientagbes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fornecedor) deverd oferecer garantia contra defiitos de
fabricaglio de, no minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (termo de garantia do fabricante deverd ser
anexado a proposta de pregos). A data para cleulo da garantia deve ter como base a dma da efietiva entrega do mobilidrio ao interessado
(contratante). Documentaglio técnica Deverlio ser apresentar junto com a proposta inicial: Ommmmjm:mdc
pregos, serfio desclassificadas as proposias de pregos eletrdnica da licitante que niio spresentd-los, a seguinte documentagio técnica:

certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificagio de produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abnt nbr 14006 -
miveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas:
A) avaliaglio de protdtipo — la etapa (detalhar conforme cit); B) andlise da produgio — 2a etapa (detalhar conforme cit). Legislag@io * portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaglio de risco de atividades econdmicas associadas aos atos publicos de
liberagfio sob responsabilidade do inmetro no dmbito da avaliagiio da conformidade compulséria. + portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliaglio da conformidade para méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual - consolidado. Normas + abnt nbr 14006:2008 - moveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Obs.: as
edighes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagio. Como toda norma estd sujeita a revisfio, recomenda-se verificar a
existéneia de edighes mais recentes das normas citadas

19.603.291/0001-30

02122024

AN VASCONCELOS JUNIOR NAO SIM 250.0 698,86 174.715,00 17:13:24

Marea: PNEW MOBILI

Fabricante: NEW MOBILI

Modelo / Versio: NEW MOBILI

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: Especificagio: Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa ¢ 1 (uma) cadeira,
certificado pelo inmetro ¢ em conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008 - moveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual. Plasticos na cor azul. (Para alunos com altura entre 1,59 e 1,88) clussificagio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m_ Detalhamento do objeto: conjunto escolar — finalidade: educaglio bisica. Composiglo: detalhamento da
cadeira: assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. Encosto com dimensdes
de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profundidade e 400mm de largura ¢ altura total de 460mm
até o chilo, estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, difimetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixagdo do assento
€ encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolfmero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas & estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. -
nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosfio em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas. - pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida epdxi / poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufi,
espessura minima 40 micrdmetros, na cor branco. Referéncias: assento, encosto, ponteiras ¢ sapatas, cor verde; pintura dos elementos
metalicos, cor branco; identificagio do padrio dimensional no encosto da cadeira ~ cor branca (sobre fundo verde). Fabricag8o: - a definigio
dos processos de montagem ¢ do torque de aperto dos parafisos que fixam o tampo 4 estrutura deve considerar, que apds o aperto, nilo deve
haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressfo. E permitida a utilizag@o de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regifio situada entre a superficie da porca garma ¢ o laminado de alta pressdo. - na montagem devem ser utilizados componentes
plisticos de um dmico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, nlio devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escorias. - todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unifio. - devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda, e rebarbas; esmerithadas juntas soldadas ¢ amredondados os cantos agudos. - pegas injetadas niio devem apresentar
rebarbas, falhas de injegio ou partes cortantes. Tolerfincia dimensionais Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serio admitidas tolerdincias conforme estabelecido a seguir: - tolerfincias dimensionais
indicadas nas especificagbes; - mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as tolerfincias nlio estiverem indicadas nas
especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagdes e raios, ¢ 1° para dmgulos, quando as tolerdncias nio estiverem indicadas nas
especificagbes; — mais ou menos (+/-) 5% para componentes injelados ou para compensados moldados, quando as tolerincias niio estiverem
indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo das tolerfincias citadas acima, serfio admitidas tolerfincias normativas de fabricagio para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico ¢ chapas de mdp e mdf - espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerfincins normatives conforme normas abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica mé, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
“6.0" (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicaglo de laminado melaminico de alta pressiio, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensbes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdincia de até +/- 3mm para largura e profundidade ¢ +/- lmm para
altura. Nos moldes do tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ntimero
identificador do polimero, a identificagio ""modelo fde- fade™”, ¢ o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de difimetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricaglio.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca,
Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com cost 3
secgdio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm), - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, ¢
costura, curvado em formato de “¢"", com secgdio circular, difimetro de 31.75mm (1 1/4™"), em chapa 16 ISm--emﬂwdmadu
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polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niunero identificador do polimero, a identificagio ""modelo fide- fnde"", e 0
nome da empresa fisbricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglio. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “¢"", com secglo circular, diimetro de
31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular,
difmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencislmente de 50% de matéria-primafixagao das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, difmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo intermacional de reciclogem, apresentando o nitmero identificador do polimero,
a identificaglio “modelo fde-fade”, ¢ o nome da empresa fabricante do componente injetado. nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo girstério de 5 ou 6mm de difmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricago, Obs. 2: o nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nilo de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corroslio em céimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintara dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida epoxi/ poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso e conservagiio - impressio colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (ad), 01
pégina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostitica em cores
(xerox) / off set quadricromia; Obs.1: o arquivo digital do manual (arte final) deverd ser solicitado ao departamento de mobilidrio da geréncia
de especificagbes ¢ custos. Embalagem: Cadeira: » embalar individualmente, recobrindo com papelfio ondulado, plastico bolha ou manta de
polictileno expandido; * proteger 0s pés com fita tipo crepe sem goma, pléstico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar ¢
empilhar ¢ amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um @mico volume. - niio
serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoglo. - nfio serd admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem ~ devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de fiicil leitura com identificaglo do fabricante ¢ do fornecedor, codigo
do produto ¢ orientagdes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fomecedor) deverd oferecer garantia contra defeitos de
fubricaglio de, no minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (termo de garantia do fabricante devera ser
anexado a proposia de pregos). A data para cdlculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobiliario ao interessado
(contratante). Documentaglio técnica Deverdio ser apresentar junio com a proposta inicial: O formecedor deverd apresentar, junto a proposta de
pregos, serfio desclassificadas as propostas de pregos eletrbnica da licitante que nfio apresentd-los, a seguinte documentagio técnica:
certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificagio de produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abnt nbr 14006 -
maéveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas:
A) avaliago de prototipo — la etapa (detalhar conforme cit); B) andlise da produglio — 2a etapa (detalhar conforme cit). Legislagdo = portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaghio de risco de atividades econdmicas associadas aos atos piblicos de
liberaglio sob responsabilidade do inmetro no dmbito da avaliagio da conformidade compulsoria. * portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliagiio da conformidade para méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual — consolidado. Normas + abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto ahuno individual. Obs.: as
edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagiio. Como toda norma estd sujeita & revisio, recomenda-se verificar a
existéncia de edigdes mais recenies das normas citadas "
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Marea: PBRASIL'

Fabricante: —

Modelo / Versio: -

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: Especificagho: Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa ¢ | (uma) cadeira,
certificado pelo inmetro ¢ em conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008 - mdveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual. Plasticos na cor azul. (Para alunos com altura entre 1,59 ¢ 1,88) classificaglio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar — finalidade: educagio bsica. Composigho: detalhamento da
cadeira: assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. Encosto com dimensdes
de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profundidade ¢ 400mm de largura ¢ altura total de 460mm
até o chiio; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, difmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm), fixagio do assento
¢ encosto injetados A estruturs stravés de rebites de “repuxo”, difimetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas 4 estrutum através de encaixe ¢ pino expansor. -
nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia i corrosio em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas. - pintura dos elementos metélicos em tinta em poé hibrida epdxi / poliéster, cletrostitica, brilhante, polimerizada em estufi,
espessura minima 40 micrdmetros, na cor branco. Refieréncias: assento, encosto, ponteiras ¢ sapatas, cor verde, pintura dos elementos
metilicos, cor branco; identificagio do padriio dimensional no encosto da cadeira — cor branca (sobre fundo verde). Fabricaglio: - a definiglio
dos processos de montagem ¢ do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo A estrutura deve considerar, que apds o aperto, niio deve
haver vazio enire a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressflo. I permitida a utilizagdo de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regifio situada entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressio. - na montagem devem ser utilizados componentes:
pliisticos de um fmico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, nlo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escorins. - todos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unifio. - devem ser eliminados
irregularidades de solda, e rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. - pegas injetadas ndo devem

rebarbas, falhas de injegio ou partes cortantes. Tolerdncia dimensionais Asseguradas as condigd am%?mmp
funcionalidade destes ou de seus componentes, serflo admitidas toleriincias conforme estabelecido a Ir. — ! ¥
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indicadas nas especificages; — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as tolerincias nfio estiverem indicadas nas
especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagdes ¢ raios, ¢ 1° para dngulos, quando as tolerdncias niio estiverem indicadas nas
especificagbes; — mais ou menos (+/-) 5% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as tolerincias nfio estiverem
indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo das tolerfincias citadas acima, serfio admitidas tolerfincias normativas de fabricagio para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de mdp e mdf. - espessuras de chapa de ago ¢ bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerdneias normativas conforme normas abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica m6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
“6.0" (polinmida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicaglio de laminado melaminico de alta pressfio, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- |mm para
altura. Nos moldes do tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificagio ""modelo fde- fade™", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglio,
Obs. I: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acomipanhado ou nfo de sua prépria logomarca.
Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgllo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “c", com secglio circular, difimetro de 31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio circular, difmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ninero identificador do polimero, a identificaglo ""modelo fde- fnde™”, eo
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ uno de fabricaglio. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por exienso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “c"*, com secgo circular, didmetro de
31.75mm (1 1/4™"), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglo circular,
difimetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-primafixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, difimetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas cm polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos
moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimmero identificador do polimero,
a identificagfo “modelo fde-fnde™, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de § ou 6mm de difmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricago, Obs. 2: 0 nome do
fubricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nilo de sua propria logomarca, Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténeia & corroslo em ciimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida epoxi/ poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso e conservagiio - impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (ad), 01
pagina frente ¢ verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostitica em cores
(xerox) / off set quadricromia; Obs.|: 0 arguivo digital do manual (arte final) deverd ser solicitado ao departamento de mobilidrio da geréncia
de especificagdes ¢ custos. Embalagem: Cadeira: » embalar individualmente, recobrindo com papelfio ondulado, plistico bolha ou manta de
polietileno expandido; * proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plistico bolha ou com elementas de polietileno expandido. - acoplar ¢
empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um anico volume. - nfio
serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogfio. - nlo serd admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogfio, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem — devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de ficil leitura com identificagio do fabricante ¢ do fornecedor, codigo
do produto e orientagdes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fornecedor) devera oferecer garantia contra defieitos de
fabricaglio de, no minimo, 24 (vinte ¢ quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (termo de garantia do fabricante deverd ser
ancxado a proposta de pregos). A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao interessado
(contratante). Documentaglio técnica Deverdio ser apresentar junto com a proposta inicial: O fornecedor deveri apresentar, junto a proposta de
pregos, serfio desclassificadas as propostas de pregos eletrfnica da licitante que nfio apresenté-los, a seguinte documentaglio técnica:
certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificagiio de produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abnt nbr 14006 -
méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas:
A) avaliagio de protétipo — 1a etapa (detalhar conforme cit); B) andlise da produgio - 2a etapa (detalhar conforme cit). Legislaglio + portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaglio de risco de atividades econdmicas associndas nos atos piblicos de
liberagBio sob responsabilidade do inmetro no &mbito da avaliagio da conformidade compulséria. « portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliagfio da conformidade para moveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual — consolidado. Normas + abnt nbr 14006:2008 - moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Obs.: as
edigbes indicadas estavam em vigor no momento desta publicaglio. Como toda norma estd sujeita i revislo, recomenda-se verificar a
existéneia de edigbes mais recentes dos normas citadas "
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Marea: b'S\xe3\x830 LUCAS'

Fabricante: SAO LUCAS _ =
Modelo / Versfio: UND/UND 2
Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: Especificaglio: Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa el uma) cade
certificado pelo inmetro ¢ ¢m conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008 - Mumluu Memmw

individual. Plasticos na cor azul. (Para alunos com altura entre 1,59 ¢ 1,88) classificagio: conjunto para aluno mﬂ;ulmndn
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compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar — finalidsde: educaglio basica, Composigho. detalhamento da
cadeira: assento ¢ encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. Encosto com dimensties
de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profundidade e 400mm de largura ¢ altura total de 460mm
até o chiio; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixaglo do assento
¢ encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras e sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas d estrutura através de encaixe ¢ pino expansor, -
nas partes metlicas deve ser aplicado tralamento antiferruginoso que assegure resisténcia A corrosfio em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas, - pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida epéxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrbmetros, na cor branco. Referéncias: assento, encosto, ponteiras e sapatas, cor verde; pintura dos elementos
metalicos, cor branco; identificaglio do padriio dimensional no encosto da cadeira — cor branca (sobre fundo verde). Fabricaglio: - a definigio
dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo & estrutura deve considerar, que apds o aperto, nilo deve
haver vazio entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressio. E permitida a utilizagio de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regifio situada entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressiio. - na montagem devem ser utilizados componentes
plﬁﬁom&mﬁﬁmﬁhkmm.-ﬂhhmpmmﬁuemmmmngmmmw
fisperas ou escorias. - todos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unifo. - devem ser eliminados respingos,
iregularidades de solda, e rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas ¢ arredondados os cantos agudos. - pegas injetadas niio devem apresentar
_~ rebarbas, falhas de injeclo ou partes cortantes. Tolerfincia dimensionais Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da
] funcionalidade destes ou de seus componentes, serfio admitidas tolerfincias conforme estabelecido a seguir: — tolerincias dimensionais
indicadas nas especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as tolerfincias nilo estiverem indicadas nas
especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagdes e raios, ¢ 1° para fingulos, quando as tolerfincias nflo estiverem indicadas nus
especificapbes; — mais ou menos (+/-) 5% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as tolerdncias niio estiverem
indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo das tolerdincias citadas acima, sero admitidas tolerfincias normativas de fabricago para os
seguinies materiais: laminado fenol melaminico e chapas de mdp e mdf - espessuras de chapa de ago ¢ bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerdincias normativas conforme normas abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica m6, coinjetadas ¢, de travessa estrutural em nylon
“6.0" (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicagéio de laminado melaminico de alta pressfio, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profimdidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- lmm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificaglio ""modelo fde- fnde"", € 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagio.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secglio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “c¢"", com secglio circular, difmetro de 31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio circular, difmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificaglio ""modelo fide- fade™, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagfio. Obs. 1: 0 nome do fiabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nfo de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal
v confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);, - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “c"", com sec¢lio circular, didmetro de
31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular,
difimetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matérin-primafixagao das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, difimetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponieiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos
moldes das ponlteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero,
a identificaclio “modelo fde-fnde”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5§ ou 6mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglio. Obs. 2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca. Nas paries
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisiéneia d corrosfio em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida epdxi/ poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso ¢ conservagio - impressiio colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (ad), 01
pégina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostitica em cores
(mx}!oﬁmqun&immil;()ba.l:onﬁmﬁsﬁdbmﬂ(nﬁnﬂ)%ﬁwnﬁchﬂum@m&mﬁﬂiﬁindﬂm
de especificagdes ¢ custos. Embalagem: Cadeira: » embalar individualmente, recobrindo com papeldio ondulado, pléstico bolha ou manta de
polietileno expandido; * proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico bolha ou com clementos de polietileno expandido. - acoplar ¢
empilhar ¢ amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um tnico volume. - néo
seré admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoglio. - nllo serd admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogdio, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem — devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de ficil leitura com identificaglio do fabricante ¢ do fornecedor, mthgn =
do produto ¢ orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem. - - o fabricante (fornecedor) deverd oferecer garantia contra defeitos de-
fabricaglio de, no minimo, M(meqm)mumﬁmammm(mdemdomawiw
anexado a proposta de pregos). A data para cdlculo da garantia deve ter como base a data da cfetiva enirega do mobilidrio so interessado
(contratante). Documentagio técnica Deverdio ser apresentar junto com a proposta inicial: O fornecedor deverd apresentar, junto a p
mmhﬂmﬁmuwamdmahcmmmmawmm
certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificagio de produto - ocp, acreditado pe tmnltlm
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méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas ctapas:
A) avaliagdo de protétipo — la ctapa (detalhar conforme cit); B) andlise da produgio - 2a etapa (detalhar conforme cit). Legislagio » portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificagdio de risco de atividades econdmicas associadas aos atos pablicos de
liberagio sob responsabilidade do inmetro no mbito da avaliagio da conformidade compulséria, * portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliagio da conformidade para méveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual — consolidado. Normas « abnt nbr 14006:2008 - moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Obs.: as
edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicaglio. Como toda norma estd sujeita & revisfio, recomenda-se verificar a
existénein de edigbes mais recentes das normas citadas "

07.405.331/0001-50 WERBENIA AMED DA SILVA NAO NAO 250.0 698 86 174.715,00 oﬂi?g;‘
Marea: BNEW MOBILI'
Fabricante: --
Modelo / Versio: —
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: Especificaglo; Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa ¢ | (uma) cadeira,
N certificado pelo inmetro ¢ em conformidade com a nonma abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno

individual. Plasticos na cor azul. (Para alunos com altura entre 1,59 e 1,88) classificagiio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar - finalidade: educagio bisica. Composiglio: detalhamento da
cadeira: assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. Encosto com dimensdes
de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profundidade ¢ 400mm de largura ¢ altura total de 460mm
até o chilo; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, difimetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixagdo do assento
€ encosto injetados 4 estrutura através de rebites de “repuxo”, diimetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponieiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas & estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. -
nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que asscgure resisténcia d corrosfio em climara de névoa salina de no
minimo 300 horas. - pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida epoxi / poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufis,
espessura minima 40 micrémetros, na cor branco. Referéncias: assento, encosto, ponteiras ¢ sapatas, cor verde; pintura dos elementos
metdlicos, cor branco; identificagho do padriio dimensional no encosto de cadeira — cor branca (sobre fundo verde). Fabricagiio: - a definigdo
dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo & estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve
haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressfo. E permitida a utilizaglio de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regifio situada entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressio. - na montagem devem ser utilizados componentes
plésticos de um tnico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, nflo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorins. - todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da uniflo. - devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda, ¢ rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. - pegas injetadas niio devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢fio ou partes cortantes. Tolerdncia dimensionais Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serfio admitidas tolerfincias conforme estabelecido a seguir: — tolerfincias dimensionais
indicadas nas especificagdes, — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as tolerfincias nio estiverem indicadas nas
especificagbes; — mais ou menos (+/-) 39 para furagdes ¢ raios, ¢ 1° para dngulos, quando as tolerdincias nilo estiverem indicadas nas
especificagbes; — mais ou menos (+/-) 5% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as tolerdncias nfio estiverem
indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serfio admitidas tolerfincias normativas de fabricagfio para os

| seguintes materiais: laminado fenol melaminico ¢ chapas de mdp e mdf. - espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
b seguir tolerincias normativas conforme normas abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
= de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica mé, coinjetadas ¢, de travessa estrutural em nylon
“6.0” (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicagio de laminado melaminico de alta pressfo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerincia de até +/- 3mm para largura ¢ profundidade ¢ +/- lmm para
altura. Nos moldes do tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, spresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagfio ""modelo fde- fade"", ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado, Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de difmetro (tipo msert), indicando més ¢ ano de fabricagio.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatorismente grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secglo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mum), - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “¢"", com secglio circular, difmetro de 31,75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em
mhudaapnal:omlmmdos&wmmnnwhcﬁnﬂl.diﬁnﬁmdz:!&m(lIfZ").emclqnlﬁ(l,!m).an-limm
polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo intemacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagio ""modelo fde- fnde™, ¢ 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricago. Obs. 1: 0 nome do fibricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafiado por extenso, acompanhado ou nfo de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “c"", com sec¢lo circular, diimetro de - |
31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, mmmﬁnm& i £
diimetro de 38mm (1 1/2™), em chapa 16 (1,5mm). Poria-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de $0% de matéria-primafixagao das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diflmetro de__
2 4mmpnmoum?m“qmmwmmmmnmmmammnymuwum_ )
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}.\*ﬁ&g a identificaglio “modelo fde-fnde”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.nesses moldes também devem ser i
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datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de difimetro (tipo insert), indicando més e ano . Obs. 2: 0 nome
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fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por exienso, acompanhado ou ndio de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcin & corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida epoxi/ poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso ¢ conservagiio - impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (ad), 01
pégina frente ¢ verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostdtica em cores
{m)!oﬂ‘mqtﬂiumﬁn;(h.l:owﬂwﬁjﬂbmﬂ{w&d)“&mﬂmﬂmﬂemam
de especificagbes e cusios. Embalagem: Cadeira: + embalar individualmente, recobrindo com papelio ondulado, pléstico bolha ou manta de
polictileno expandido; * proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, pléstico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar e
unpi!hrcmuadeimdmsadunﬁx«ndammduuedeh‘nlmdemobq:xucmﬁpuumhimvohnm.-uln
serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoglio. - nio seré admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogdio, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem — MW&MM&mem&MMMmMﬁmhMmednmm
do produto e orientagbes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fornecedor) deverd oferecer garantin contra defeitos de
fabricagdo de, no minimo, 24 (vinte ¢ quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (termo de garantia do fabricante deverd ser
anexado a proposta de pregos). A data para cdlculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao interessado
(contratante). Documentagdo técnica Deverlio ser apresentar junto com a proposta inicial: O fornecedor devera apresentar, junto a proposta de
pregos, serfio desclassificadas as propostas de pregos eletrdnica da licitante que nio apresentd-los, a seguinte documentagiio técnica:
certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificagio de produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abnt nbr 14006 -
méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas:
A) avalingio de protétipo — 1a etapa (detalhar conforme cit); B) andlise da produgio — 2a etapa (detalhar conforme cit). Legislaglio + portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaghio de risco de atividades econdmicas associadas aos atos piblicos de
liberaglio sob responsabilidade do inmetro no dmbito da avaliagho da conformidade compulsoria. « portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliaglio da conformidade para méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual — consolidado. Normas * abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Obs : as
edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagfio. Como toda norma estd sujeita A revisiio, recomenda-se verificar a
existénein de edighes mais recentes das normas citadas *

07.593.626/0001-06

021272024
TIMPAULA NAO SIM 250.0 698,86 174.715,00 15:00:20

Marea: b'CENTER MOVEIS'

Fabricante: CENTER MOVEIS

Modelo / Versiio: CENTER MOVEIS

Descrigito Detalhada do Objeto Ofertado: Especificago: Conjunto do aluno individual composto de | (uma) mesa e | (uma) cadeirn,
certificado pelo inmetro ¢ em conformidade com a normu abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual. Plasticos na cor azul. (Para alunos com altura entre 1,59 ¢ 1,88) classificaglio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 e 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar — finalidade: educaglio basica. Composiglio: detalhamento da
cadeira: assento ¢ encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde, Encosto com dimensdes
de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profundidade ¢ 400mm de largura ¢ altura total de 460mm
até o chilo; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, difimetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixaclo do assento
¢ encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas & estratura através de encaixe e pino expansor. -
nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia i corrosflo em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas. - pintura dos elementos metilicos em tinta em pé hibrida epoxi / poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrdmetros, na cor branco. Referéncias: assento, encosto, ponleiras ¢ sapatas, cor verde; pintura dos clementos
metilicos, cor branco; identificagio do padrio dimensional no encosto da cadeira — cor branca (sobre fundo verde). Fabricagiio: - a definigio
dos processos de montagem ¢ do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo & estrutura deve considerar, que apos o aperto, nio deve
haver vazio entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressfio. E permitida a utilizagfo de mastique elistico ou outro produto
polimérico na regifio situada entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressiio. - na montagem devem ser utilizados componentes
plasticos de um @mico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, no devendo apresentar pontos cortantes, superficies
fisperas ou escorias. - 1odos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unifio. - devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda, ¢ rebarbas; esmerilhadas junias soldadas ¢ aredondados os cantos agudos. - pegas injetadas niio devem apresentar
rebarbas, falhas de injeglio ou partes cortantes. Tolerdncia dimensionais Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, sero admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir: - tolerfincias dimensionais
indicadas nas especificagdes;, — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as toleriincias nfio estiverem indicadas nas
especificagbes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagbes ¢ raios, ¢ 1° para ingulos, quando os toleriincias nfio estiverem indicadus nas
especificagdes, — mais ou menos (+/-) 5% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as toleriincias nio estiverem
indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo das tolerincias citadas acima, serfio admitidas tolerfincias normativas de fabricagio para os
seguintes materiais; laminado fenol melaminico ¢ chapas de mdp ¢ mdf. - espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerfincias normativas conforme normas abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica mé, coinjetadas ¢, de travessa estrutural em nylon
“6.0" (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicagfo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de

espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm :
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altura. Nos moldes do tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo intemacional de reciclagem, apresentando o
identificador do polimero, a identificagiio *"modelo fde- fnde™”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetndo. Nesses
também devem ser inscridos datadores duplos com miolo giratario de 16mm de difmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglo.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, ou sus
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Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a fno, com costura,
secgdio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “¢"", com sec¢lo circular, difmetro de 31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglo circular, difimetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificaglio ""modelo fde- fade™, ¢ 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
16mm de diimetro (tipo insert), mdicando més ¢ ano de fabricaglio. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou niio de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,.5mm); - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “c"", com secglio circular, difimetro de
31.75mm (1 1/4°"), em chapa 16 (1.5Smm}; - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglo circular,
difimetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de maténia-primafixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos
moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero,
a identificagdo “modelo fde-fnde”, e 0 nome da empresa fabricante do componente mjetado.nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de diimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglo, Obs. 2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatorinmente grafado por extenso, acompanhado ou niio de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em clmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em pé hibrida epdxi/ poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso ¢ conservagio - impressfio colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (a4), 01
pégina frente ¢ verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostitica em cores
(xerox) / off set quadricromia; Obs. 1 o arquivo digital do manual (arte final) deverd ser solicitudo so departamento de mobilidrio da geréocia
de especificagbes ¢ custos. Embalagem: Cadeira: » embalar individualmente, recobrindo com papelio ondulado, plastico bolha ou manta de
polietileno expandido; * proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico bolha ou com elementos de polictileno expandido. - acoplar ¢
empilhar ¢ amarrar as cadeiras duns a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um dnico volume. - nio
serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogdio, - nilo serd admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogdio, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem — devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de ficil leitura com identificaglio do fabricante e do formecedor, codigo
do produto ¢ orientagdes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fomecedor) deverd oferecer garantia contra defiitos de
fabricagdio de, no minimo, 24 (vinte ¢ quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (termo de garantia do fabricante deverd ser
ancxado a proposta de pregos), A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobiligrio ao interessado
(contratante). Documentagiio técnica Deverflo ser apresentar junto com a proposta inicial: O fornecedor devera apresentar, junto a proposta de
pregos, serfio desclassificadas as propostas de pregos eletrénica da licitante que nfio apresentd-los, a seguinte documentagdio técnica:
certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificaglio de produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abnt nbr 14006 -
mdéveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto ahmo individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas:
A) avalinglio de prototipo — 1a etapa (detalhar conforme cit); B) andlise da produglio — 2a etapa (detalhar conforme cit). Legislaglio  portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaglio de risco de atividades econdmicas associadas aos atos pablicos de
liberagio sob responsabilidade do inmetro no &mbito da avaliagio da conformidade compulsoria. + portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliagiio da conformidade para méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual — consolidado. Normas + abnt nbr 14006:2008 - moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Obs.: as
edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdio. Como toda norma estd sujeita 4 revisio, recomenda-se verificar a
existéneia de edigdes mais recentes das normas citadas
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certificado pelo inmetro ¢ em conformidade com & norma abnt nbr 14006:2008 - moveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual, Plésticos na cor azul. (Para alunos com altura entre 1,59 ¢ 1,88) classificaglio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
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de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdies de 450mm de profundidade ¢ 400mm de largura ¢ alwra total de 460mm
até o chlo; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm);, fixagdo do assento
¢ encosto injetados 4 estrutura através de rebites de “repuxo”, difimetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponieiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas 3 estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. -
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dos processos de montagem ¢ do forque de aperto dos parafiisos que fixam o tampo & estrutura deve considerar, que apds o aperto, niio
haver vazio entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressiio. E permitida a utilizago de mastique eléstico ou outro
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plisticos de um tnico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénes, nilo devendo
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@speras ou escorias. - lodos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unifio. - devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda, ¢ rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas ¢ arredondados os cantos agudos. - pegas injetadas nio devem apresentar
rebarbas, falhas de injegllo ou partes cortantes. Tolerfincia dimensionais Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serfio admitidas tolerfincias conforme estabelecido a seguir: — toleriincias dimensionais
indicadas nos especificagbes; — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as tolerdncias nfio estiverem indicadas nas
especificagbes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagDes e raios, e 1° para dngulos, quando as tolerfincias no estiverem indicadas nas
especificagdes; - mais ou menos (+/-) 5% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as tolerdncias nlo estiverem
indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo das tolerfincias citadas acima, serfio admitidas tolerfincias normativas de fabricagiio para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de mdp ¢ mdf. - espessuras de chapa de ago ¢ bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerfincias normativas conforme normas abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica m6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
“6.0” (polinmida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicaglio de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,.8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3Imm para largura ¢ profundidade e +/- [mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificaglio "“modelo fde- fnde™”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de diflmetro (tipo insert), indicando mis e ano de fabricaglo.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secglio oblonga de 29mm x S8mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “c™", com sec¢lio circular, difmetro de 31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1. 5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seeglio circular, difmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo imermnacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagio ""modelo fde- fnde™™, ¢ 0
nome da empresa fabricante do componente injetado, Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de difimetro (tipo insert), mdicando més ¢ ano de fabricaglio. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29mm x 38mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “c"", com secglio circular, difimetro de
31.75mm (1 1/4™), em chapa 16 (1.5mm), - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio circular,
diimetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-primafixagao das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, difmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero,
a identificagio “modelo fde-fnde”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagio. Obs. 2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndio de sua propria logomarca. Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténein 4 corrosfio em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida epixi/ poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso ¢ conservaglio - impressilo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (ad), 01
pégina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica em cores
(xerox) / off set quadricromin; Obs.1: 0 arquivo digital do manual (arte final) deveri ser solicitado ao departamento de mobilidrio da geréncia
de especificagdes e custos. Embalagem: Cadeira: » embalar individualmente, recobrindo com papelio ondulado, pléstico bolha ou manta de
polictileno expandido; « proteger 0s pés com fita tipo crepe sem goma, plastico bolha ou com elementos de polictileno expandido. - acoplar e
empilhar ¢ amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um tinico volume. - nfio
serdl admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogfio. - nio serd admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remoglio, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem ~ devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de ficil leitura com identificagio do fabricante e do fornecedor, codigo
do produto ¢ orientagdes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fornecedor) devera oferecer garantia contra defeitos de
fabricag@io de, no minimo, 24 (vinte ¢ quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios, (termo de garantin do fabricante deverd ser
anexado & proposta de pregos). A data para cdlculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao interessado
(contratante). Documentaglio téenica Deverlio ser apresentar junio com a proposta inicial: O fornecedor deverd apresentar, junto a proposta de
pregos, serfio desclassificadas as propostas de pregos eletrinica da licitante que nfio apresenti-los, a seguinte documentagio técnica:
certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificaglio de produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abut nbr 14006 -
maveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas:
A) avalioglo de protdtipo — 1a etapa (detalhar conforme cit); B) analise da produgio — 2a etapa (detalhar conforme cit). Legislagio « portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificagdo de risco de atividades econdmicas associadas aos atos pablicos de
liberagiio sob responsabilidade do inmetro no fmbito da avaliagio da conformidade compulséria. * portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliagio da conformidade para moveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual — consolidado. Normas « abnt nbr 14006:2008 - moveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Obs.: as
edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagho. Como toda norma estd sujeita 4 reviso, recomenda-se verificar a
existéneia de edighes mais recentes das normas citadas "
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Marca: b'Meta X'
Fabricante: Meta X

Modelo / Versio: Conjunio Escolar - CJA 06

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: Especificagiio: Conjunto do aluno individual composto de | (uma) mesa ¢ | (uma) cadeira,
certificado pelo inmetro ¢ em conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008 - mdveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual. Plasticos na cor azul. (Para alunos com altura entre 1,59 e 1,88) classificagdio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar — finalidade: educagio bésica. Composigho: detalhamento dn
cadeira: assento ¢ encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. Encosto com dimensdes
de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profundidade ¢ 400mm de largura ¢ altura total de 460mm
até o chio; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, difmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixagdo do assento
€ encosto injetados A estrutura através de rebites de “repuxo”, didimetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas 4 estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. -
nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosfio em cmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. - pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida epéxi / poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrémetros, na cor branco. Referéncias: assento, encosto, ponteiras ¢ sapatas, cor verde; pintura dos elementos
metalicos, cor branco; identificagio do padriio dimensional no encosto da cadeira — cor branca (sobre fundo verde). Fabricag@io: - a definiglio
dos processos de montagem ¢ do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo 4 estrutura deve considerar, que apos o aperto, nfio deve
haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressfio. £ permitida a utilizaglio de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regilio situada entre a superficic da porca garra ¢ o laminado de alta presso. - na montagem devem ser utilizados componentes
plisticos de um (mico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
Asperas ou escorias. - todos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da uniflo. - devem ser eliminados respingos,
iregularidades de solda, e rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas ¢ arredondados os canlos agudos. - pegas injetadas nfio devem apresentar
rebarbas, falhas de injeglio ou partes cortantes. Tolerdncia dimensionais Asseguradas as condigbes de montagem dos méveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serllo admitidas tolerincias conforme estabelecido a seguir: - tolerdncias dimensionais
indicadas nas especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as tolerdncias nilo estiverem indicadus nas
especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagdes ¢ raios, ¢ 1° para dngulos, quando as tolerfincias nfio estiverem indicadas nas
especificagbes, — mais ou menos (+/-) 5% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as tolerfincias nilo estiverem
indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo das tolerfncias citadas acima, serfio admitidas tolerfincias normativas de fabricagio para os
seguinies materiais: laminado fenol melaminico e chapas de mdp ¢ mdf - espessuras de chapa de ago ¢ bitolas construtivas de wbos devem
seguir tolerdincias normativas conforme normas sbot. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargns minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica m6, coinjetadas ¢, de travessa estrutural em nylon
“6.0" (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicagio de laminado melaminico de alta pressio, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profindidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerincia de até +/- 3mm para largura ¢ profundidade ¢ +/- lmm para
altura. Nos moldes do tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificaglio ""modelo fde- fnde"", ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de difmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagdio.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgfio oblonga de 29mm x S8mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “¢"", com secglo circular, difimetro de 31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados cm
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglo circular, difimetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de .cargas minernis, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificaglio "“modelo fde- fude™”, co
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de difmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagfio. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou no de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio oblonga de 29mm x $8mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “c"", com secgdo circular, difimetro de
31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio circular,
difimetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-primafixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o mimero identificador do polimero,
a identificaglio “modelo fde-fode”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado_nesses moldes também devem ser inscridos
datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricago. Obs. 2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatorinmente grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca. Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténeia & corrosfio em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em po hibrida epéxi/ poli¢ster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso e conservagiio - impressfio colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (ad), 01
pégina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica em cores
{umx)fnﬂ‘settmllh'icmmil;Obu.l:ouwwdigiﬂdommull(mﬁnﬂ)umtﬂmlhihdondmmdcmbﬂiﬁodam_-
de especificagdes e custos. Embalagem: Cadeira: + embalar individualmente, recobrindo com papeliio ondulado, pléstico bolha ou manta de
polietileno expandido; * proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar e-
empilhar ¢ amarrar as cadeiras duas o duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um (nico volume. - nio
serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogdio. - nflo serd admitida
embalagem de partes dos produtos com materinis de dificil remogfio, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da

embalagem — dovem constar do lado extemo de cada volume, rétulos de ficil leitura com identificago do fabricante ¢ do e
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do produto ¢ orientagdes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fornecedor) deverd oferecer garantia contra defeitos de
fabricagio de, no minimo, 24 (vinte ¢ quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (termo de garantia do fabricante deverd ser
anexado a proposta de pregos). A data para cilculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao interessado
(contratante). wwmmwmmmamm Ommmjmama
pregos, serfio desclassificadas as propostas de pregos eletrdnica da licitante gue nfio spresenté-los, a seguinte documentagio técnica:

certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificaglo de produto - ocp, screditado pelo cgere-inmetro para abnt nbr 14006 -
méveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas:
A) avaliaglio de prototipo — 1a etapa (detalhar conforme cit); B) andlise da produglio - 2a etapa (detalhar conforme cit). Legislagio « portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaglio de risco de atividades econbmicas associadas 20s atos piblicos de
liberagdio sob responsabilidade do inmetro no dmbito da avaliaglo da conformidade compulsoria. « portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliagio da conformidade para méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual — consolidado. Normas * abut nbr 14006:2008 - méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Obs.: as
edigbes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagio. Como toda norma esti sujeita  revisfio, recomenda-se verificar a
existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas "

24.805.886/0001-09 | DISTRIBUIDORA MARTINS LTDA NAO SIM 250.0 698,86 174.715,00 0?321-36
Marea: KAVL'
Fabricante: AVL

Modelo/ Versio: AVL
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: Especificagio: Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa ¢ | (uma) cadeira,
certificado pelo inmetro e em conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual. Plasticos na cor azul. (Para alunos com altura entre 1,59 ¢ 1,88) classificagio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar - finalidade: educago bisica. Composiglo: detalhamento da
cadeira: assento ¢ encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. Encosto com dimensdes
de 400mm de largura e 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profindidade e 400mm de largura e altura total de 460mm
até o chiio; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, diimetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixaglio do assento
¢ encosto injetados  estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas 4 estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. -
nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferrugimoso que assegure resisténeia i corrosfo em climara de névoa salina de no
minimo 300 horas. - pintura dos elementos metilicos em tinta em pé hibrida epoxi / poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrémetros, na cor branco. Referéncias: assento, encosto, ponteiras ¢ sapatas, cor verde; pintura dos elementos
metilicos, cor branco; identificaglio do padriio dimensional no encosto da cadeira — cor branca (sobre fundo verde). Fabricagdo: - a definiglio
dos processos de montagem ¢ do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo 4 estrutura deve considerar, gue apds o aperto, niio deve
haver vazio entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressio. E permitida a utilizaglio de mastique eléstico ou outro produto
polimérico na regifio situada entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. - na montagem devem ser utilizados componentes
plissticos de um dGnico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nfio devendo apresentar pontos cortantes, superficies
#speras ou escdrias. - todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unifio. - devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda, e rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas ¢ mredondados os cantos agudos, - pegas injetadas niio devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢lio ou partes cortantes. Tolerfincia dimensionais Asseguradas as condighes de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serfio admitidas tolerincias conforme estabelecido a seguir: — tolerfincias dimensionais
indicadas nas especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as toleriincias nfio estiverem indicadas nas
especificagbes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagdes ¢ raios, ¢ 1° para dngulos, quando as toleriincias nfio estiverem indicadas nas
especificagbes; — mais ou menos (+/-) 5% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as tolerdncias nlo estiverem
indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo dus tolerfincias citadas acima, serfo admitidas tolerincias normativas de fabricagio para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico ¢ chapas de mdp ¢ mdf. - espessuras de chapa de ago ¢ bitolas construtivas de wbos devem
mummmmmmammmmmﬁwmmmymm
de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica m6, coinjetadas ¢, de travessa estrutural em nylon
“G.O’(pnﬁamidn}uﬁiivudomﬁhn&ﬁdto.w“emmAp!icaﬂadcllmiudomehmhiwdemmkﬂ.&mds
mmmﬂ.mwmmmmmW.mﬂmmm.mmmm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura ¢ profundidade ¢ +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo infemacional de reciclagem. apresentando o niimero
i&nﬁﬂmmwlm.aidmﬂﬂuﬂn‘mfwm‘".eom&mmhwﬁm.mm
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagdio.
ml:nmmmﬁwmmw;mdowm,mmwmbmmmmu
Estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢lio oblonga de 29mm x $8mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “c™, com secgfio circular, difimetro de 31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de . cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matérin-prima da travessa estrutural devem ser.
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificaglio “modelo fde- fnde"", e0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
16mm de difmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglio. Obs. 1: ombM&anW -
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, mmmmumﬁm_ﬂ“l mm); -
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “¢™", com circular, difimetro
3]75m(l 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a com




Comissao de P L.
Contratacao e U

difimetro de 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livios em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matérin-primafixacao das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, difimetro de

4, 8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos
moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero,
a identificaglo “modelo fde-fnde”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de dimetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricaglio. Obs. 2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatorinmente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corroslio em céimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em pé hibrida epoxi/ poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso e conservagdio - impressflo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (ad), 01
pigina frente ¢ verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: luser color / eletrostitica em cores
(xerox) / off set quadricromia; Obs.1: 0 arquivo digital do manual (arte final) devera ser solicitado ao departamento de mobilifrio da geréncia
de especificagdes ¢ custos. Embalagem: Cadeira: » embalar individualmente, recobrindo com papeldio ondulado, plistico bolha ou manta de
polietileno expandido; * proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plistico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar e
empilhar ¢ amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um mico volume. - nio
sert admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogiio. - ndo serd admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogo, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem — devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de fitcil leitura com identificaglo do fabricante ¢ do fornecedor, codigo
do produto e orientagdes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fornecedor) deverd oferecer garantin contra defeitos de
fabricacdio de, no minimo, 24 (vinte ¢ quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiligrios, (termo de garantia do fabricante deverd ser
anexado a proposta de pregos). A data para cilculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobiliario ao interessado
(contratante). Documentaglio técnica Deveriio ser apresentar junto com a proposta inicial: O fornecedor deverd apresentar, junto a proposta de
pregos, serlio desclassificadas as propostas de pregos eletrnica da licitante que nilo apresentd-los, a seguinte documentaglio técmica:
certificado de conformidade emitido pelo organismo de centificaglio de produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abnt nbr 14006 -
moveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas:
A) avalingdo de prototipo — 1a etapa (detalhar conforme cit); B) andlise da produgiio — 2a etapa (detathar conforme cit). Legislagiio * portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaglio de risco de atividades econdmicas associadas aos atos pablicos de
liberagiio sob responsabilidade do inmetro no émbito da avaliagdo da conformidade compulséria. « portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliagho da conformidade para méveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual — consolidado. Normas * abnt nbr 14006:2008 - moveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Obs.: as
edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagio. Como toda norma estd sujeita & revislio, recomenda-se verificar a
existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas "

49317.812/0001-54 | LMST DISTRIBUIDORA LTDA SIM SIM 2500 698,00 174.500,00 “f;m‘
Marca: DMAY Mc3 w93 VELS'
Fabricante: MAY MOVEIS LTDA

Modelo / Versiio: UNIDADE
Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO ESCOLAR DO ALUNO (MESA E CADEIRA) INDIVIDUAL " —CJA-06

Especificaglio: Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo inmetro e em conformidade com
8 norma abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Plasticos na cor azul. (Para alunos com
altura entre 1,59 e 1,88) classificaglio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno compreendida entre 1,59 ¢ 1.88 m. Detathamento do
objeto: conjunto escolar — finalidade: educaglio bisica. Composigio: detalhamento da cadeira: assento ¢ encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. Encosto com dimensdes de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com
dimensdes de 450mm de profundidade e 400mm de largura ¢ altura total de 460mm até o chiio; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a
frio, com costura, didfmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm), fixaglio do assento ¢ encosto injetados & estrutura através de rebites de
“repuxo”, difimetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras ¢ supatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas mincrais,
injetadas na cor verde, fixadas 4 estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. - nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
unibcrusimaammeimmmemmm&mmmm-mhmmm
tinta em pd hibrida epoxi / poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrémetros, na cor branco.
Referéncias: assento, encosto, ponteiras ¢ sapatas, cor verde; pintura dos elementos metdlicos, cor branco; identificaglio do padriio
dimensional no encosto da cadeira — cor branca (sobre fundo verde). Fabricaglo: - a definiglio dos processos de montagem ¢ do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo & estrutura deve considerar, que apds o aperto, nlio deve haver vazio entre a superficie da porca garra
¢ o laminado de alta pressio. E permitida a utilizagio de mastique eléstico ou outro produto polimérico na regifio situada entre a superficic da
mmcohnﬁnadodedum.-mwmmmmmammmmwdﬂm
mm&kmemmmmmmwmmm-mmmum
devem receber solda em todo o perimetro da uniio. - devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda, e rebarbas; esmerilhadas
juntas soldadas ¢ arredondados os cantos agudos. - pegas injetadas no devem apresentar rebarbas, falhas de injecdio ou partes cortantes.
Toleriincia dimensionais Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de scus

componentes, serfio admitidas tolerdincias conforme estabelecido a seguir: - tolerfincias dimensionais indicadas nas especificagdes; mnism_"

menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as tolerfincias nio estiverem indicadas nas especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para
furacdes ¢ raios, ¢ 1° para ingulos, quando as tolerincias nfio estiverem indicadas nas especificagdes; — — mais ou menos (+/-) % para-
componentes injetados ou para compensados moldados, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo das
tolerfincias citadas acima, serfio admitidas tolerincias normativas de fabricagio para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico
chapas de mdp ¢ mdf. - W&mamemmummmmMm_
uhnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injet ul:wvude
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de porcas com flange, com rosca métrica m6, comjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor preta. Aplicaglo de laminado melaminico de alta pressfo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na
fisce superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerfincia de até +/- 3mm para largura ¢ profundidade e +/- lmm para altura. Nos moldes do tampo ¢ da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nlimero identificador do polimero, a identificagiio ""modelo fide-
fnde™", ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 16mm de difimetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagiio. Obs. |: 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais ¢
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “c"", com secglio
circular, difimetro de 31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm), - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costurn,
secydo circular, difmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagio ""modelo fde- fade"”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado, Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de difmetro (tipo insert), indicando
més ¢ ano de fabricagio. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio
de sun propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x S8mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “c™", com secglio circular, diimetro de 31.75mm (1 1/4""), em chapa 16
(1.5mmy}; - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio circular, diimetro de 38mm (1 1/27), em chapa
16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
primafixogao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, difmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o namero identificador do polimero, a identificaglio “modelo fde-fnde”, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 5
ou 6mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglio. Obs. 2; 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatorimnente
grafado por extenso, acompanhado ou nflo de sua propria logomarcs. Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia i corroslio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida
epdxi/ poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso ¢
conservagio - impressiio colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (a4), 01 pagina frente ¢ verso, em papel reciclado de gramatura
minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos; laser color / eletrostitica em cores (xerox) / off set quadricromia; Obs.1: o arquivo digital
do manual (arte final) deverd ser solicitado ao departamento de mobilidrio da geréncia de especificagdes ¢ custos. Embalagem: Cadeir: «
embalar individualmente, recobrindo com papelfio ondulado, pléstico bolha ou manta de polietileno expandido; * proteger os pés com fita
tipo crepe sem goma, plistico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar ¢ empilhar ¢ amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um tnico volume. - nflo serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoglio. - niio serid admitida a embalagem de partes dos produtos com materisis
de difiicil remogdio, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da embalagem — devem constar do lado externo de cada
volume, rotulos de fiicil leitura com identificaglio do fabricante ¢ do fornecedor, cédigo do produto ¢ orientagdes sobre manuseio, transporte ¢
estocagem. - o fabricante (fornecedor) deverd oferecer garantia contra defeitos de fabricaghio de, no minimo, 24 (vinte ¢ quatro) meses a partir
da data da entrega dos mobiliérios. (termo de garantia do fabricante devera ser anexado a proposta de pregos). A data para cilculo da garantia
deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao interessado (contratante). Documentaglio técnica Deverdlo ser apresentar junto
com a proposta inicial: O fornecedor deverd apresentar, junto a proposts de pregos, serlio desclassificadas as propostas de pregos eletrfinica
da licitante que nfio apresentd-los, a seguinte documentaglio téenica: certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificagilo de
produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abnt nbr 14006 - méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual.
Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas: A) avaliaglio de protitipo — 1a etapa (detalhar conforme cit), B)
andlise da produglio — 2a etapa (detalbar conforme cit). Legislagho * portaria inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a
classificaglio de risco de atividades ccondmicas associadas nos atos pablicos de liberaglio sob responsabilidade do inmetro no dmbito da
avaliaglo da conformidade compulséria » portaria inmetro no 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliagiio da
conformidade para méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual - consolidado. Normas « abnt nbr 14006:2008 -
méveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual, Obs.: as edigbes indicadas em vigor no momento desta
publicagio. Como toda norma estd sujeita & revislio, recomenda-se verificar a existéncia de edigbes mais recenies das normas citadas
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Marca: YMOVEPLAST

Fabricante: MOVEPLAST

Modelo / Versiio: CIA06

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO ESCOLAR DO ALUNO (MESA E CADEIRA) INDIVIDUAL " - CJA-06
Especificaglio Especificaglio: Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa ¢ | (uma) cadeira, certificado pelo

inmetro e em conformidade com a norma abnt nbr 14006;2008 - méveis escolares ~ cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual.

Plésticos na cor azul. (Para alunos com altura entre 1,59 ¢ 1,88) classificagio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno compreendida

entre 1,59 ¢ 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar — finalidade: educagio basica. Composiclio: detalhamento da cadeira: assento -

© encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. Eamanmdmoadumxunde

largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profundidade e 400mm de largura ¢ altura total de 460mm até o chiio;}

estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, mmdﬁn«nﬂ!ﬂ?mm@lﬂl?m&bmz

injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras e s: L
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‘metalicas deve ser aplicado UAIAMENIO ANUIETTURINOS0 qUE GSSCRUIT FeSISIENCIa & COMoSA em cAmara de névoa salina de no minimo 300
horas. - pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrdmetros, na cor branco. Referéncias: assento, encosto, ponteiras ¢ sapatas, cor verde; pintura dos elementos metdlicos, cor
branco; identificaglio do padriio dimensional no encosto da cadeira — cor branca (sobre fundo verde), Fabricaglo: - a definiglio dos processos
de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo 4 estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio
entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressilo. E permitida a utilizagho de mastique elastico ou outro produto polimérico na
regifio situada entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressiio. - na montagem devem ser utilizados componentes plésticos de
um (mico fabricante, - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, no devendo apresentar pontos cortantes, superficies fsperas ou
esconias. - todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da umiflo. - devem ser eliminados respingos, irregularidades
de solda, ¢ rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas ¢ arredondados os cantos agudos. - pegas injetadas nilo devem apresentar rebarbas, falhas
de imjeglio ou partes cortantes. Tolerfincia dimensionais Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejulzo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serfio admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir: ~ tolerfincias dimensionais indicadas nas
especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as tolerfincias nflo estiverem indicadas nas especificagbes; — mais ou
menos (+/~) 3% para furagdes e raios, ¢ ° para fingulos, quando as tolerincias nfo estiverem indicadas nas especificagdes; — mais ou menos
(+/-) 5% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as tolerfincias nilo estiverem indicadas nas especificagdes. -
sem prejuizo das toleriincias citadas acima, serfio admitidas toleriincias normativas de fabricagio para os seguintes materiais: laminado fenol
melaminico e chapas de mdp ¢ mdf - espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerfincias normativas
conforme normas abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica m6, coinjetadas ¢, de travessa estrutural em nylon “6.0" (poliamida) aditivado
com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicagdio de laminado melaminico de alta pressio, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerfincia de mé +/- 3mm para largura e profundidade ¢ +/- lmm para altura. Nos moldes do
tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo intemacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificaglio ""modelo fde- fnde™, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratdrio de 1 6mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagio. Obs. 1: 0 nome do fabricante do
componente deve ser obrigatorinmente grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca. Estrutura composta de; -
montanies verticais e travessa longitudmal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29mm x
S8mm, em chapa 16 (1,5mm), - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de “¢"", com secgio circular, diimetro de 31.75mm (1 1/4™), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a fnio, com costura, secgdo circular, diimetro de 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento

de _cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo intemacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdio ""modelo fde- fnde™, ¢ 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de difmetro (tipo insert),
indicando més ¢ ano de fabricaglio. Obs. 1; 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafiudo por extenso,
acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado & frio, com costura, curvado em formato de “c"", com secglio circular, difimetro de 31.75mm (1 1/4™"), em
chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio circular, difimetro de 38mm (1 1/27),
em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
primafixagao das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, difimetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificaglio “modelo fde-fnde™, ¢ 0
nome da empresa fabricante do componente injetado.nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5
ou Gmm de difmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglio. Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia i corrosfio em climara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos clementos metdlicos em tinta em pd hibrida
epoxi/ poliéster, cletrostitica, brilhante, polimerizada em estufs, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso
conservagfio - impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (a4), 01 pégina frente e verso, em papel reciclado de gramatura
minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostitica em cores (xerox) / off set quadricromia; Obs. 1: o arquivo digital
do manual (arte final) deverd ser solicitado ao departamento de mobilidrio da geréncia de especificagdes e custos. Embalagem: Cadeira: +
embalar individualmente, recobrindo com papelo ondulado, plastico bolha ou manta de polictileno expandido; = proteger os pés com fita
tipo crepe sem goma, pléstico bolha ou com clementos de polictileno expandido. - acoplar ¢ empilhar ¢ amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um finico volume. - nflo serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogho. - niio seré admitida a embalagem de partes dos produtos com maleriais
de dificil remogdio, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da embalagem ~ devem constar do lado externo de cads
volume, rotulos de facil leitura com identificaio do fabricante e do fornecedor, codigo do produto e orientagdes sobre manuseio, transporie &
estocagem. - o fabricante (fornecedor) deverd oferecer garantia contra defeitos de fabricagfio de, no minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir
da data da entrega dos mobilidrios. (termo de garantia do fabricante deverd ser ancxado a proposta de pregos). A data para célculo da garantia
deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio a0 interessado (contratante). Documentagdo téenica Deverdio ser apresentar junto
com a proposta inicial: O fomecedor devera apresentar, junto a proposta de pregos, serfio desclassificadas as propostas de pregos eletrdnica
da licitante que nfio apresenta-los, a seguinte documentaglio técnica: certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificagio de
produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abnt nbr 14006 - méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual.
Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas: A) avaliaglo de protdtipo — 12 etapa (detalhar conforme cit); B)
andlise da produglo — 2a etapa (detalhar conforme cit). Legislagio + portaria inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a
Wmmammmmmmkwwmﬁmmmmma
avaliagio da conformidade compulséria. » portaria inmetro no 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova 0s requisitos de avaliagio da =
mﬁxmidademmﬂveism]nu eﬁeuuemupnmmﬂmmdm eumohdldon + abnt nbr 14006:2008




Comissao de
Contratacao

publicago. Como toda norma esti sujeita i revis#o, recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mms recentes das normas citadas "
MOVEPLAST A

09.242.923/0001-24 | FORTAL COMERCIO ltda epp NAO siM 250.0 698,00 174.500,00 3%1_;%‘

Marea: PRIVEL'
Fabricante: RIVEL
Modelo / Versito: CONFORME EDITAL
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: Especificaglio: Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e | (uma) cadeira,
certificado pelo inmetro e em conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008 - mdveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno
ndividual. Plisticos na cor azul. (Para alunos com altura entre 1,59 ¢ 1,88) classificagfio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar — finalidade: educaglio bitsica. Composigho: detalhamento da
cadeira: assento ¢ encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. Encosto com dimensdes
de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profundidade ¢ 400mm de largura ¢ altura total de 460mm
até o chilo; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixagfo do assento
= " ¢ encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, difmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras ¢ sapatas, em

' polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas i estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. -
nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia i corrosfio em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas. - pintura dos clementos metdlicos em tinta em pé hibrida epoxi / poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrbmetros, na cor branco, Referéncias: assento, encosto, ponleiras ¢ sapatss, cor verde; pintura dos clementos
metdlicos, cor branco; identificagiio do padriio dimensional no encosto da cadeira ~ cor branca (sobre fundo verde). Fabricagdo: - a definiglio
dos processos de montagem ¢ do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo 4 estrutura deve considerar, que apds o aperto, nfio deve
haver vazio entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressdio. E permitida a utilizagio de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regilio situada entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressio. - na montagem devem ser utilizados componentes
plésticos de um (mico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénes, nlo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escorias. - todos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. - devem ser climinados respingos,
irregularidades de solda, ¢ rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas ¢ arredondados os cantos agudos. - pegas injetadas niio devem apresentar
rebarbas, falhas de injeglio ou partes cortantes. Tolerdncia dimensionais Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serfio admitidas tolerfincias conforme estabelecido a seguir: — tolerdincias dimensionais
indicadas nas especificagies; — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as toleréincias niio estiverem indicadas nas
especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagdes e raios, e 1° para ingulos, quando as tolerfincias nfio estiverem indicadas nas
especificaghes; - mais ou menos (+/-) 5% para componentes injetados ou parn compensados moldados, quando as tolerfincias nilo estiverem
indicadas nas especificagbes. - sem prejutzo das tolerfincias citadas acima, serfio admitidas tolerfincios normativas de fabricaglio para os
seguintes materinis: laminado fenol melaminico ¢ chapas de mdp e mdf - espessuras de chapa de ago ¢ bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerfincias normativas conforme normas abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica m6, coinjetadas ¢, de travessa estrutural em nylon
“6.0” (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicagio de laminado melaminico de alta pressio, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerincia de até +/- 3mm para largura ¢ profundidade ¢ +/- lmm para

altura. Nos moldes do tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero

i identificador do polimero, a identificagio ""modelo fde- fnde™", ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglio.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nllo de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgio oblonga de 29mm x S8mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “c"", com secglo circular, difmetro de 31.75mm (1 1/4"™), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgio circular, dilmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm), Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de . cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagio ""modelo fde- fode™, ¢ o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratrio de
16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglo. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componenic deve ser obrigatoriamente
grafado por exienso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montanies verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa
superior confieccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “¢™, com secglo circular, didmetro de
31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carborio laminado a frio, com costurs, secglo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-primafixagao das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, difimetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteires ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos
moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero,
awﬁmmwm&m@.umamwwwwmmmaWuw@
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fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corosdio em cdmara de névoa salina de no minimo 300__
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po hibrida epéxi/ poliéster, eletrostatica, brilhante, polimenzada em estufa, ¢

= minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso ¢ conservagiio - mﬂoeolwuhﬂ“m).mhmm!lﬂﬂﬂm(ﬁ),ﬂl
.“-:\‘\1\. /—) pégina frente ¢ verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostitica em

(xerox) / off set quadricromia; Obs. 1: o arquivo digital do manual (arte final) deverd ser soliitado a0 uma
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de especificagbes ¢ custos. Embalagem: Cadeira: » embalar individualmente, recobrindo com papelfo ondulado, pléstico bolha ou manta de
polietileno expandido; * proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, pléstico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar ¢
empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um Gnico vohume. - nfo
seri admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogo. - ndo serd admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogdio, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem - devem constar do lado extemo de cada volume, ritulos de Bicil leitura com identificaglio do fabricante ¢ do fornecedor, codigo
do produto e orientagdes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fornecedor) devers oferecer garantia contra defeitos de
fabricagfo de, no minimo, 24 (vinte ¢ quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (termo de garantia do fabricante deverd ser
anexado a proposta de pregos). A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio so interessado
(contratante), Documentagio técnica Deverdlo ser apresentar junto com a proposta inigial: O fornecedor devera apresentar, junto a proposta de
pregos, serfio desclassificadas as propostas de pregos eletrbnica da licitante que nlio apresentd-los, a seguinte documentagiio lécnica:
certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificaglio de produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abnt nbr 14006 -
moveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas:
A) avaliagio de protétipo ~ la etapa (detalhar conforme cit); B) andlise da produgfio — 2a etapa (detalhar conforme cit). Legislaglo + portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaglio de risco de atividades econbmicas associadas aos atos pablicos de
liberag@o sob responsabilidade do immetro no &mbito da avaliagio da conformidade compulsdria. * portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliagio da conformidade para méveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno
individunl ~ consolidado. Normas * abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Obs.: as
edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagiio. Como toda norma estd sujeita 4 revisfio, recomenda-se verificar a
existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas "
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Marca: PBELLUNA'
Fabricante: —
Modelo / Versio: -
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: Especificagiio: Conjunto do aluno individual composto de | (uma) mesa e | (uma) cadeira,
certificado pelo inmetro e em conformidade com a norma abnt nbr [4006:2008 - mdveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual. Plisticos na cor azul. (Para alunos com altura entre 1,59 e 1,88) classificaglio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar — finalidade: educaglio bisica. Composiglo: detalhamento da
cadeira: assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. Encosto com dimensdes
de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profundidade ¢ 400mm de largura ¢ alturs total de 460mm
até o chilo; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixa¢lo do assento
¢ encosto injetados A estrutura através de rebites de “repuxo”, difimetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas 4 estrutura através de encaixe e pino expansor. -
nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdio em cimara de névoa saling de no
minimo 300 horas. - pintura dos elementos metilicos em tinta em pé hibrida epoxi / poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufi,
espessura minima 40 micrdmetros, na cor branco. Referéncias: assento, encosto, ponteiras ¢ sapatas, cor verde; pintura dos elementos
metilicos, cor branco; identificaglio do padrio dimensional no encosto da cadeira — cor branca (sobre fundo verde). Fabricagfio: - a definigho
dos processos de montagem ¢ do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo 4 estrutura deve considerar, que apds 0 aperto, nlo deve
haver vazio entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressfio. E permitida a utilizaglio de mastique eléstico ou outro produto
polimérico na regifio situada entre a superficie da porea garra e o laminado de alta pressio. - na montagem devem ser utilizados componentes
plisticos de um (mico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, nllo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
fsperas ou escorias. - todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unidio. - devem ser eliminados respingos.
irregularidades de solda, e rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. - pegas injetadas niio devem apresentar
rebarbas, falhas de injegfio ou partes cortantes. Tolerfincia dimensionais Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serlo admitidas tolerfincias conforme estabelecido a seguir: — toleriincias dimensionais
indicadas nas especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as tolerfincias nllo estiverem indicadas nas
especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagdes ¢ raios, ¢ 1° para Angulos, quando as tolerfinciss ndo estiverem indicadas nas
especificagbes; — mais ou menos (+/-) 5% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as tolerdncias nlio estiverem
indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo das tolerincias citadas acima, serfio admitidas tolerdncias normativas de fabricaglio para 0s
seguintes materiais: laminado fenol melaminico ¢ chapas de mdp e mdf. - espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerfincias normativas conforme normas sbnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargns minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica mb, coinjetadas ¢, de travessa estrutural em nylon
%.W@oﬁmt&k)dﬂivmmﬁbndevidv.Wnsmmw&mmumm&mlmh
espessura, scabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdincia de até +/- 3mm para largura ¢ profundidade ¢ +/- Imm para
altura. Nos moldes do tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificaglio ""modelo fde- fade"”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de difmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagio.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secelio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com_
costura, curvado em formato de “¢"", com secglio circular, difimetro de 31.75mm (1 1/4™"), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros en
polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prim: dnnmmddem
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero. a ide cdio **modelo '_W’
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nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagfio. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montanies verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29mum x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “¢™", com secglio circular, difmetro de
31.75mm (1 1/4™"), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢lo circular,
diimetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-primafixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, difimetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos
moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero,
a identificagiio “modelo fde-finde”, € 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagdo. Obs. 2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosfio em climara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida epéxi/ poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufn, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso ¢ conservaglio - impressfio colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (a4), 01
pigina frente ¢ verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostitica em cores
(xerox) / off set quadricromia; Obs. 1: o arquivo digital do manual (arte final) deverd ser solicitado a0 departamento de mobiligrio da geréncia
de especificagbes ¢ custos. Embalagem: Cadeira: « embalar individualmente, recobrindo com papelfio ondulado, pldstico bolha ou manta de
polietileno expandido, « proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plstico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar e
empilhar ¢ amarar as cadeiras duas a duss. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que s¢ configure um tnico volume. - nfio
serd admitida a embalagem de partes do produio antes da moniagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoglio. - nflo serd admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogiio, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem — devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de ficil leitura com identificaghio do fabricante e do fommecedor, codigo
do produto ¢ orientagdes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fornecedor) deverd oferecer garantia contra defeitos de
fabricaglio de, no minimo, 24 (vinte ¢ quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (termo de garantia do fabricante deverd ser
anexado a proposta de pregos), A data para cdlculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao interessado
(contratante), Documentaglio técnica Deverfio ser apresentar junto com a proposta inicial: O formecedor deverd apresentar, junto a proposta de
pregos, serfio desclnssificadas as propostas de pregos eletrdnica da licitante que niio apresentd-los, a seguinte documentagio técnica:
certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificaglio de produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abnt nbr 14006 -
méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas:
A) avaliagio de protdtipo — 1a etapa (detalhar conforme cit); B) andlise da produgio — 2a ctapa (detalhar conforme cit). Legislaglio * portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificag@io de risco de atividades econfmicas associadas aos atos pablicos de
liberaglio sob responsabilidade do inmetro no dmbito da avaliago da conformidade compulsoria. = portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliagfo da conformidade para méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual - consolidado. Normas « abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Obs.: as
edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicaglo. Como toda norma estd sujeita i revislo, recomenda-se verificar a
existéneia de edighes mais recentes das normas citadas "
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Marea: FABRIK BRINK'

Fabricante: FABRIK BRINK

Modelo / Versiio: CONJUNTO ESCOLAR DO ALUNO

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: Especificagfio: Conjunto do aluno individual composto de | (uma) mesa e | (uma) cadeira,
certificado pelo inmetro ¢ em conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual. Pldsticos na cor azul. (Para alunos com altura entre 1,59 ¢ 1,88) classificaglio: conjunto para aluno, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 e 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar - finalidade: educaglio bisica. Composiglio: detalhamento da
cadeira: assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, mjetados, na cor verde. Encosto com dimensdes
de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensdes de 450mm de profimdidade ¢ 400mm de Jargura ¢ altura total de 460mm
até o chilo, estrutura em tubo de ago-carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixacho do assento
e encosto injetados A estrutura através de rebites de “repuxo”, difimetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas & estrutura stravés de encaixe ¢ pino expansor. -
nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas. - pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida epéxi / poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor branco. Referéncias: assento, encosto, ponteiras ¢ sapatas, cor verde; pintura dos elementos
metdlicos, cor branco; identificagio do padrfio dimensional no encosto da cadeira ~ cor branca (sobre fundo verde). Fabricaglo: - a definiglo
dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo 4 estruturn deve considerar, que apés o aperto, nfo deve
haver vazio entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressilo. E permitida a utilizaglo de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regifio situada entre a superficic da porca garra ¢ o laminado de alta pressfio. - mmmnagundwmmunliﬂdmompm__
plasticos de um Gnico fabricante. - n&dm&mpmmmﬂwlmehnmshu.nﬁdwuﬂompmmmﬂm
dsperas ou escorias, - 10dos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unifio. - devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda, e rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. - pegas injetadas nfio devem aprescntar
mmbWNmm,TMWWumﬁm&md@w
funcionalidade destes ou de seus componentes, serllo admitidas tolerfincias conforme estabelecido a seguir: — tlerfincias dimensionai
indicadas nas especificaghes; — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as tolerdncias ndlo estiverem indicadas n

especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagbes ¢ raios, e 1° para ingulos, quando as tolerdncias nlo estiverem mdicadas _
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especificagdes; — mais ou menos (+/-) 5% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as tolerincias ndo estiverem
indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo das tolerfincias citadas acima, serflo admitidas tolerdincins normativas de fabricaglo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de mdp e mdf - espessuras de chapa de ago @ bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerfincias normativas conforme normiss abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica m6, coinjetadas ¢, de travessa estrutural em nylon
“6.0" (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicagho de laminado melaminico de alta pressio, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura ¢ profundidade ¢ +/- Imm para
altura. Nos moldes do tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificaglio ""modelo fde- fnde"", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagdio.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfo de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secglio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “¢"", com secglio circular, didmetro de 31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionndos em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglo circular, dimetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de . cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo intemacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagiio ""modelo fde- finde"”, c 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de
16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagio. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nlio de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa
superior confeccionada em tbo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “c"", com secgdo circular, diimetro de
31.75mm (1 1/4™"), em chapa 16 (1.5mm), - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio circular,
difmetro de 38mm (1 1/2™), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livios em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-primafixagao das sapatas (frontal ¢ posterior) nos pés através de rebites de “repuxo”, difmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificagio “modelo fde-fnde”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de § ou 6mm de difmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagiio. Obs, 2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafiado por extenso, acompanhado ou nfio de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténeia 4 cormosfio em cimara de névoa salina de no minimo 300
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso ¢ conservaglio - impresslio colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (sd), 01
pégina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostética em cores
(xerox) / off set quadricromia; Obs. 1: 0 arquivo digital do manual (arte final) deverd ser solicitado ao departamento de mobiligrio da geréncia
de especificagdes e custos. Fmbalagem: Cadeira; » embalar individualmente, recobrindo com papellio ondulado, plistico bolha ou manta de
polietileno expandido; « proteger 0s pés com fita tipo crepe sem goma, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar e
empilhar ¢ amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um inico volume. - niio
serfi admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta scarretar dificuldade de sua remogdo. - nfio serd admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogfio, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem — devem constar do lado externo de cada volume, rdtulos de fitcil leitura com identificagio do fabricante ¢ do fornecedor, codigo
do produto ¢ orientagdes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fomecedor) deverd oferecer garantia contra defeitos de
fabricagio de, no minimo, 24 (vinte ¢ quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (termo de garantia do fabricante deveri ser
anexado a proposta de pregos). A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilifrio ao interessado
(contratante), DocumentagBo técnica Deverlio ser apresentar junto com a proposta inicial: O fornecedor deverd apresentar, junto a proposta de
pregos, serlio desclassificadas as propostas de pregos eletrénica da licitante que nilo apresenti-los, a scguinte documentagio técnica:
certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificagio de produto - ocp, acreditado pelo cgore-inmetro para abnt nbr 14006 -
méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Controle de qualidade O controle de qualidade compreende duas etapas:
A) avalinglio de prototipo — la etapa (detalhar conforme cit); B) andlise da produgdio - 2a etapa (detalhar conforme cit), Legislago + portaria
inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaglio de risco de atividades econdmicas associadas aos atos piblicos de
liberagfio sob responsabilidade do inmetro no dmbito da avaliaglio da conformidade compulsoria. « portaria inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliagiio da conformidade para méveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual — consolidado. Normas + abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Obs.: as
MMMWWMMMW.CWMWMMIMMWI
existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas "
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Marea: BPRxcIw93PRIA'

Fabricante: FABRICACAO PROPRIA

Modelo / Versio: CIA-06B JB

Descrigho Detalhada do Objeto Ofertado: Especificagio: Cmdmdudmwwmmdnl(m)mel(m}m
certificado pelo inmetro e em conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008 - moveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conj
individual. Plésticos na cor azul, (Para alunos com altura entre 1,59 ¢ 1,88) classificaglio: mmmlmo mdnnh:ndn
compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m. Detalhamento do objeto: conjunto escolar — finalidade: educaplo . detalhamento
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de 400mm de largura ¢ 200mm de altura; assento com dimensoes de 450mm de profundidade e 400mm de largura e altura total de 460mm
até o chilo; estrutura em tubo de ago-carbono laminado a fno, com costura, difimetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixagdo do assento
¢ encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, difmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas 4 estrutura através de encaixe ¢ pino expansor, -
nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que asscgure resisténcia d corrosfio em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas. - pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida epdxi / poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrdmetros, na cor branco. Referéncias: assento, encosto, ponieiras ¢ sapatas, cor verde; pintura dos elementos
metilicos, cor branco; identificagio do padrilo dimensional no encosto da cadeira — cor branca (sobre fundo verde). Fabricaglo: - a definiglio
dos processos de montagem ¢ do torque de aperto dos parsfusos que fixam o tampo & estrutura deve considerar, que apds o aperto, niio deve
haver vazio entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressfio. E permitida a utilizaglo de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regifio situada entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressfo. - na montagem devem ser utilizados componentes
plisticos de um tnico fabricante. - soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, niio devendo apresentar pontos cortantes, superficies
Asperas ou escorins. - todos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unifio. - devem ser eliminados respingos,
irregulandades de solda, ¢ rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas ¢ arredondados os cantos agudos. - pegas injetadas niio devem apresentar
rebarbas, falhas de injeg#io ou partes cortantes. Tolerincia dimensionais Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serlo admitidas tolerfincias conforme estabelecido a seguir: ~ tolerincias dimensionais
indicadas nas especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as tolerfincias nflo estiverem indicadas nas
especificagdes; — mais ou menos (+/-) 3% para furagdes ¢ raios, ¢ 1* para dngulos, quando as tolerdincias nllo estiverem indicadas nas
especificagbes; — mais ou menos (+/-) 5% para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as tolerincias nflo estiverem
indicadas nas especificagdes. - sem prejuizo das wlerdincias citadas acima, serfio admitidas tolerfincias normativas de fabricagio para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de mdp ¢ mdf - espessuras de chapa de ago ¢ bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerfincias normativas conforme normas abnt. Detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange, com rosca métrica m6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
“6.0" (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicaglo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. DimensOes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerfncia de até +/- 3mm para largura ¢ profundidade ¢ +/- lmm para
alture. Nos moldes do tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificagio ""modelo fde- fnde"”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado, Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagio.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou niio de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: - montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
seeglo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “c", com secglio circular, difimetro de 31.75mm (1 1/4™"), em chapa 16 (1.5mm), - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio circular, difimetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1, 5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo intemacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificaglo ""modelo fde- fnde™, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de
16mm de diimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagdo. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou niio de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - moniantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secglio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, ¢curvado em formato de “c"", com secglio circular, difmetro de
31.75mm (1 1/4""), em chapa 16 (1. Smm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgfio circular,
difimetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-primafixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, difmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo intemacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificagio “modelo fde-fade™, ¢ 0 nome da empresa fibricante do componente injetado nesses moldes também devem ser inscridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de difémetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricaglio. Obs. 2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corroslio em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida epoxi/ poliéster, eletrostitica, brithante, polimerizada em estufh, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza. Manual de uso e conservaglio - impressfio colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (a4), 01
phgina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostitica em cores
(xerox) / off set quadricromia; Obs. 1: o arquivo digital do manual (arte final) devera ser solicitado ao departamento de mobilidrio da geréncia
de especificagdes ¢ custos. Embalagem: Cadeira: * embalar individualmente, recobrindo com papelio ondulado, plistico bolha ou manta de
polietileno expandido; * proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, pléstico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar ¢
empilhar ¢ amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um dnico volume. - nio
serd sdmitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogfio. - nlo sers admitida a
embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da
embalagem — devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de fiicil leitura com identificago do fabricante ¢ do fomnecedor, codigo
do produto ¢ orientagBes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. - o fabricante (fomecedor) deverd oferecer garantia contra defeitos de

fabricagfio de, no minimo, 24 (vinte ¢ quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (termo de garantia do fabricante deverd ser _'-_ :

anexado a proposta de pregos). A data para cdlculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao interessado
(contratante). Documentago técnica Deverflo ser apresentar junto com a proposta inicial: O fomecedor devera apresentar, mnapmpomde
pregos, serfio desclassificadas as propostas de pregos eletrnica da licitante que nilo apresentd-los, a seguinte documentaglio

certificado de conformidade emitido pelo organismo de certificagio de produto - ocp, acreditado pelo cgere-inmetro para abnt nbr 14006
moveis escolares - Memmmmwmmhemomummmm
A) avaliaglio de prototipo — |a etapa (detalhar conforme cit); B) anilise da produglio — 2a detalhar conforme cit), |
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inmetro no 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificagho de nsco de atividades econdmicas associadas aos atos plblicos de
liberagfo sob responsabilidade do inmetro no dmbito da avaliago da conformidade compulsdria. « portania inmetro no 401, de 28 de
dezembro de 2020, que aprova os requisitos de avaliaglo da conformidade para méveis escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno
individual - consolidado. Normas + abnt nbr 14006:2008 - méveis escolares - cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Obs.: as
edigdes mdicadas estavam em vigor no momento desta publicagio. Como toda norma estd sujeita 4 revisfio, recomenda-se verificar a
existéncia de edighes mais recentes das normas citadas "
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P — 23.584.940/0001-70 682,0000 “g;ﬁ':‘
o it L e mghnd 23.584.940/0001-70 sz3200 | a2
Jassinghal Lance rogistrado 19,603 291/0001-30 omoomo | 02
Chie R FLance rgletrado 23.584.940/0001-70 soi00 | a0
— Lawce vegistrado 23.584.94000001-70 584,8100 f;;?f;"
Lance registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 601,1800 0:;[;2&3:‘
Lance registrado Lance registrado 25.148.576/0001-21 494,0000 0:91-162&:!;4
e T 23:584.940/0001-70 awoooo [ CHA
ST TN 19.603.291/0001-30 sosoo00 | Cpamd
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 664,0000 ﬂm‘
A
Lance registrado Lance regisrado 19.603.291/0001-30 sa20000 | a0t \ N
T L minds 07.59.626/0001-06 aozo00 | CaTANH
R L. e ik 19.603.291/0001-30 658,0000 03;’?
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 656,0000 o:;;gf‘
Lt Tse g 19.603.291/0001-30 652,0000 ﬂjﬁ?
bl Lence vgiind 19.603.291/0001-30 648,0000 ﬂ?ﬁf‘—_—
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 642,0000 O;I,ﬁ‘
Lance registrado Lance registrado 02.464.845/0001-63 651,0000 o:;{m
Loncs giotnde Lance registrado 19.603.291/0001-30 638,0000 °;’;§f§§"
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 632,0000
Lance registrado Lance registrado 19.603.2910001-20 280000, 1313
r@w Tance registrado 2
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Lance registrado Lance registrado 02.464.845/0001-63 641,0000 0;2?(34
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 624,0000 DA
09:39:32
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 o000 [ 02
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 620,0000 0:51:,22??
~ Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 593,9900 e
Eadirrs . Item N 04/1272024
09:45:19
04/12/2024
Encerramento Encerrada lances
a fase de 09:48:48
O participante DIONAL DISTRIBUIDORA DE PRODUTOS LTDA inscrito no CNPI/MF N° iR
Desclassificagio 40.061.199/0001-82, RS 420,00 foi desclassificada. Motivo: Considerando que o empresa nlio apresentou 3;'_,3'.2 5
comprovantes pertinentes 8os itens de Garantia de Proposta e Catdlogos, item 6.22 do edital -
Convoeagho Participante JACQUELINE SILVA FROTA inscrito no CNPJ/MF N° 46.763.015/0001-02, foi convocada. ’wu 8:23
: O participante JACQUELINE SILVA FROTA inscrito no CNPY/MF N° 46.763,015/0001-02, RS 455,00 foi 17/1272024
desclassificada. Motivo: considerando que a empresa niio enviou proposta readequada 08:19:53
o ) Participante GN COMERCIAL VAREJISTA LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 23.584.940/0001-70, foi 17122024
convocada, 08:23:35
P Proposta aceita para a participante GN COMERCIAL VAREJISTA LTDA inscrito no CNPJ/MF N° 1771272024
g 23.584.940/0001-70, no valor de RS 483,00 (quatrocentos e oitenta ¢ trés reais) 16:43:57
g
Habilitada a participante GN COMERCIAL VAREJISTA LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 18/122024
Eitinde 23.584.940/0001-70 14:25:17
Biibissdn vasdadir Declarado vencedor a participante GN COMERCIAL VAREJISTA LTDA inscrito no CNPIMF N 18/122024
‘ 23.584.940/0001-70, no valor de RS 483,04 (quatrocentos e oitents e trés reais) 14:26:00
item 9 - CONJUNTO ESCOLAR PARA PROFESSOR (MESA E CADEIRA) INDIVIDUAL
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas.
S Pl PORTE | DECLARACAO B et DATA/
CNPUCPF FORNECEDOR smierr | meErercooe | 90 V.UNIT(RS) | V.TOTAL(RS) HORA
46.763.015/0001-02 | JACQUELINE SILVA FROTA NAO NAO 250.0 732,78 183.195,00 0'*:;”" ;gi"
Marea: 'NEW MOBILI'
Fabricante: —
Modelo / Versito: —
Descrigho Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO ESCOLAR PARA PROFESSOR (MESA E CADEIRA) INDIVIDUAL
ESPECIFICACAO: CONJUNTO ESCOLAR PARA PROFESSOR (MESA E CADEIRA), INDIVIDUAL, COR CINZA, COMPOSTO |
POR:MESA MEDINDO (A X L X P) 740MMX1200MMX600MM COM VARIAGAO DE +- 5%. NA COR CINZA. COM TAMPOE |
CORPO MACICOS CONFECCIONADOS EM MDP DE 15SMM REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE PROCESSO—
INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO. ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRODE |
USINAGEM PELO SISTEMA HOTMELT . POSSUIR GAVETEIRO AEREO COM 2 GAVETAS MEDINDO (A X L X P}
200MMX290MMX37SMMCOM COM VARIAGAO DE +/- §%. ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURAZ
CILINDRICA TIPO YALE COM CHAVES, BOTUAO, E LINGUETA; POSSUIR PUXADORES TIPO ALC
ALTO IMPACTO; PES DA MESA CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO POR AMBAS AS FA
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