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ATA DE REALIZAGAO DO PREGAO N° 1411.01/2024-SRP

Aos trés dias do més de dezembro de dois mil e vinte e quatro, as nove horas ,
reuniram-se o Pregoeiro da Prefeitura Municipal de Acarau e respectivos membros
da Equipe de Apoio, designados pela Portaria n°® PORTARIA N° 2301-01/2024,, a fim
de realizar os procedimentos da Sessdao de Pregao acima mencionada, de acordo
com o edital e seus respectivos anexos, publicados em dezenove dias do més de
novembro de dois mil e vinte e quatro, em atendimento as disposicoes contidas na
Lei n°® 14.133 de 1° de abril de 2021, referente ao Processo Administrativo n°

4 00005.20241007/0001-28, para realizar os procedimentos relativos ao Pregao n°
1411.01/2024-SRP.

Modo de disputa: Aberto

Objeto: Registro de prego visando futuras e eventuais aquisicbes de
materiais permanentes (mobiliario escolar e material esportivo) para
atender a demanda da Secretaria de Educacao do Municipio de Acarau/Ce

O Pregoeiro abriu a Sessao Publica em atendimento as disposi¢cdes contidas no
edital, divulgando as propostas recebidas.

PROPOSTAS RECEBIDAS
CNPJ/CPF FORNECEDOR ME/EPP VALOR (RS) DATA/HORA

48.177.456/0001-58 FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS SIM 3.966.540,40 19/11/2024
il 14:29:14

44.870.579/0001-19 LOBO VARIEDADES E SERVICOS LTDA SIM 286.200,00 20/11/2024
00:23:31

39.869.584/0001-71 COMERCIAL DOM PEDRO CONSTRUCOES SIM 1.803.826,80 25/11/2024
E MATERIAIS DIVERSOS LTDA 15:35:53

02.464.845/0001-63 MOVEIS JB INDUSTRA E COMERCIO NAO 5.360.803,40 28/11/2024
LTDA 07:54:42

29.761.115/0001-80 100 SPORTS EIRELI SIM 284.000,00 29/11/2024
09:56:23

25.148.576/0001-21 E. X. COMERCIO DE PAPELARIA LTDA SIM 5.991.151,60 29/11/2024
10:28:10

16.442.794/0001-83 CONCEITO MULTISERVICE LTDA SIM 5.991.316,60 29/11/2024

11:49:30 s

29.315.046/0001-81  EMPORIO DO PAPEL EIRELI 5.991.366,608 seei9/11/202:
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09.242.923/0001-24  FORTAL COMERCIO ltda epp SIM 5.986.660,00 30/11°2024
10:53:13

40.061.199/0001-82  DIONAL DISTRIBUIDORA DE PRODUTOS SIM 5.991.316,60 02/12/2024
LTDA 09:33:34

49.317.812/0001-54  LMST DISTRIBUIDORA LTDA SIM 5.987.060,00 02/122024
10:00:18

26.537.584/0003-94  MAGAZINE DOS MOVEIS LTDA NAO 5.987.460,00 02/12/2024
10:44:21

24.805.886/0001-09  DISTRIBUIDORA MARTINS LTDA SIM 5.991.316,60 02/12/2024
11:27:36

11.093.169/0001-50 MART CELL EQUIP DE TELEFONIA LTDA SIM 5.722.060,00 02/122024
-ME 14:13:09

40.256.020/0001-42 MEGGA DISTRIBUIDORA DE MOVEIS E SIM 2.582.672,00 02/12/2024
UTENSILIOS LTDA 14:22:30

29.209.847/0001-62 BELCHAIR COMERCIO DE MOVEIS LTDA NAO 896.570,00 02/12/2024
14:53:42

07.593.626/0001-06 T J M PAULA SIM 599531660  02/12/2024
15:00:20

45.132.753/0001-99  E JOTA COMERCE LTDA SIM 1.374.861,80 02/12/2024
15:28:12

02.347.734/0001-77 MAX ELETRO E MAGAZINE LTDA NAO 1.694.903,30 02/12/2024
16:53:51

09.485.574/0001-71  PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA NAO 922.655,00 02/12/2024
LTDA 17:05:35

19.603.291/0001-30 AN VASCONCELOS JUNIOR SIM 5.991.316,60 02/12/2024
17:13:24

46.500.710/0001-81 EDUCACIONAL INDUSTRIA DE SIM 5.991.316,60 02/12/2024
M.O.V.ELS LTDA 17:13:36

07.405.331/0001-50 WERBENIA AMED DA SILVA NAO 5.991.316,60 02/12/2024
18:41:22

46.763.015/0001-02  JACQUELINE SILVA FROTA NAO 5.991.31660  02/12/2024
19:15:24

23.584.940/0001-70 GN COMERCIAL VAREJISTA LTDA SIM 5.991.316,60 =
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07:57:53
30.177.538/0001-37 ESCOLLAR IND DE MOVEIS LTDA NAO 5.694.328,20 03/12/2024
08:28:49
47.396.449/0001-84  ITALO MATHEUS DOS SANTOS BARROS NAO 9.991.316,60 03/12/2024
08:37:19

Abriu-se em seguida a fase de lances para classificagao dos licitantes relativamente

aos lances ofertados.

item 1 - ARMARIO DE ACO BAIXO COM 2(DUAS) PORTAS

Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas.

CNPJ/CPE

PORTE
MEEFP

DECLARACAO
ME/EPPICOOP

DATA
HORA

FORNECEDOR QrD V.UNIT(RS) V.TOTAL(RS)

02.347.734/0001-77

MAX ELETRO E MAGAZINE
LTDA

02122024
16:53:51

NAO NAD 2000 219253 438.506,00

Marea: PARX'
Fabricante: -
Modelo/ Versiio: -
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagio: armidrio de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal e
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180%, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° e a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A poria esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 1807,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a terceirn com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
lateral esquerda possui 2 dobras, superior ¢ inferior da ponta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com | 8mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “¢” por meio de solda ponto na parte superior ¢
inferior das portas, por toda sua extensdo, ¢ um reforgo em Gmega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensfio, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢é soldado na drea da fechadura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armério é equipado com sistema de travamento atraveés de
maganeta ¢ sistema cremona que trava a porta na regifio central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal ¢ traseira ¢ com duas dobras nas laterais, slio reguliveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armirio,
s cremalheiras sflo estampadas em alto relevo com salilneias para o encaixe dos prateleiras, apos o encaixe ¢ possivel o travamento das
prateleiras na posigio desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade ¢ resisténcia, o passo de
regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armério deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras infemas para estruturar a base, fixado a0 corpo do mével por ponios de solda, o estabilizador
dever abrigar uma porca rebite para fixago por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverlio ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) e & rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono ¢ revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagdes em utilizaglio normal), todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(puﬂucpbium).Emmhmﬁddemnwz&wdnpomuvﬂoﬂumdohmdzw&ﬁummama
mmmuummam.cmmuwawmmmgmnmam
ﬁammﬁmemmmlmmmdm.ommchumahwmwnﬁscm.u
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de Wmeis a
spray recebendo uma camada de protegio com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagio em fosfato de ferro quente, enxdgue em
temperatura ambiente ¢ posterior aplicaglio de passivador inorgfinico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 ago ¢ maior resisténcia o intempéries, O movel deve ser pintado cm equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicaglio de-
tinta pé hibrida (epéxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostdtica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A =F
mmmmwmmmammmmmchcwmmemmmm,oum pr-mntlom
polimerizagiio total do filme, maior aderéncia e resisténcia so desgaste do acabamento final do produto. " 4 2

48.177.456/0001-58

FRANCISCO ROZILDO DOS SIM
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Marea: bMultmoveis'

Fabricante: Multmoveis

Modelo / Versdio: Multmoveis

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagho: armirio de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal ¢
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui § dobras na parte Isteral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° e a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior e inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a ponta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta cm 90°, na parie
lateral esquerda possui 2 dobras, superior ¢ inferior da porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “c” por meio de solda ponto na parte superior e
inferior das portas, por toda sua extensdo, ¢ um reforgo em Omega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensfio, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na drea da fechadura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga 0 armério ¢ equipado com sistema de travamento através de
maganeta e sistema cremona que frava a porta na regifio central, superior e inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal ¢ traseira ¢ com duas dobras nas laterais, sdo reguldveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armdrio,
as cremalheiras so estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe € possivel o travamento das
prateleiras na posigho desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade ¢ resisténcia, o passo de
regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armério deveri ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado a0 corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
deverd abrigar uma porca rebite para fixaglio por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverdo ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) ¢ a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagbes em utilizagfio normal), todas as partes metilicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas e gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilaglo de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagio de ar no interior do armédrio. Cada armério deverd ter um porta etiqueta que permite a colocago da etigueta
pela parte inferna da porta ¢ estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior scguranga contra avarias ¢ acidentes, as
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de taneis a
spray recebendo uma camada de proteglio com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagio em fosfato de ferro quente, enxdgue em
temperatura ambiente ¢ posterior aplicaglo de passivador inorgénico o que garante camadas de fosfato distribuidas de mancira uniforme
sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicagio de
tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizagdio deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200° ¢ por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizaglio total do filme, maior aderéncia ¢ resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. "

26970.227/0001-53 | YBP COMERCIAL LTDA NAO NAO 2000 2.192,50 438.500,00 032%"
Marea: bmultimoveis'
Fabricante: —

Modelo / Versio: und

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglio: armério de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal ¢
scabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14, 5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5Smm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° e & quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
Iateral esquerda possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “c” por meio de solda ponto na parte superior ¢
infierior das portas, por toda sua extensfio, e um reforgo em Gmega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensdo, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na drea da fechadura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armério & equipado com sistema de travamento através de
magancta ¢ sistema cremona que trava a porta na regifio central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal e traseira ¢ com duas dobras nas laterais, so reguléveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armério,

as cremalbeiras 580 estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apos o encaixe ¢ possivel o travamento das. e E

prateleiras na posigio descjada utilizando-se a saliéncia da propria crematheira, possibilitando estabilidade ¢ resisiéncia, 0 passo de

regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o izad

devera abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverilo ser sextavados, sua base deveri ser

mu'ialpolhp&iooadeqmdo{pmo)eammmﬁm&nmmlﬁ”z!lﬁmkwlwmﬁemw

corpo cilindrico, rosca 3/8" em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensi as
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solicitagdes em utilizaglo normal), todas as partes metilicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas ¢ gabinete), Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilaglio de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagio de ar no interior do arminio. Cada armério deveri ter um porta etiqueta que permite a colocaglio da etiqueta
pela parte interna da porta ¢ estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranga contra avarias ¢ acidentes, as
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a
spray recebendo uma camada de protegiio com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢ fosfutizagio em fosfato de ferro quente, enxdgue em
temperatura ambiente ¢ posterior aplicaglio de passivador inorgfinico 0 que garante camadas de fosfito distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicagdo de
tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizaglio deve ocorrer em estufias com a pega alcangando minimo de 200° ¢ por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténeia a0 desgaste do acabamento final do produto. "

MART CELL EQUIP DE 021272024
11.093.169/0001-50 TELEFONIA LTDA -ME SiM SIM 200.0 2.192,00 438.400,00 14:13:09

Marea: b'NL'

Fabricante: —

Modelo/ Versio: —

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglo: anmérnio de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cnstal ¢
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com $mm com sentido para fora da porta em 1807, a segunda com 14.5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° ¢ a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
lateral esquerda possui 2 dobras, superior ¢ inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “¢” por meio de solda ponto na parte superior ¢
inferior das portas, por toda sua extensiio, ¢ um reforgo em dmega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensiio, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na drea da fechadura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o ammuirio ¢ equipado com sistema de travamento através de
maganeta e sisterna cremona que trava a porta na regifio central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves, Possui (M prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal e traseira ¢ com duas dobras nas laterais, sdo reguliveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armério,
as cremalheiras s8o estampadas em alto relevo com saliéncins para o encaixe das prateleires, apos o encaixe ¢ possivel o travamento das
prateleiras na posigho descjada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade ¢ resisténcia, o passo de
regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario deverd ser soldado um estabilizador trisngular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras intemas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
deverd abrigar uma porca rebite para fixagio por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverfio ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigbes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagdes em utilizagio normal), todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas ¢ gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilagio de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagio de ar no interior do armério, Cada armirio deverd ter um porta etigueta que permite a colocaglio da etigueta
pela parte interna da porta e estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranga contra avarias ¢ acidentes, as
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a
spray recebendo uma camada de prole¢do com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfutizaciio em fosfato de ferro quente, enxigue em
temperatura ambiente e posterior aplicaglio de passivador inorgéinico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sohre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicaglio de
tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
wmmlo&wmmmhmapmmmmbm?cpwmpﬂhdodﬂom ou mais, garantindo assim a
polimerizagdio total do filme, maior aderéncia ¢ resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. "

46.763.015000102 | JACQUELINE SILVA FROTA NAO NAO 200.0 219253 438.506,00 0‘;’2 1 5‘2‘4
Marea: bPANDIN'
Fabricante: —
Modelo ! Versdo: —

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO DE AQO BAIXO COM 2(DUAS) PORTAS - ESPECIFICACAO: ARMARIO DE
ACO, COM DIMENSOES DE 1980X900X400MM, COR CINZA CRISTAL E ACABAMENTO TEXTURIZADO, CONSTITUIDO DE 02
PORTAS COM PIVOTAMENTO LATERAL. A PORTA DIREITA POSSUI § DOBRAS NA PARTE LATERAL ESQUERDA, =
FORMANDO O PUXADOR EMBUTIDO NA PORTA, SENDO A PRIMEIRA COM §MM COM SENTIDO PARA FORA mpoa‘ra :
EM 180°, A SEGUNDA COM 14,5MM COM SENTIDO PARA FORA DA PORTA EM 90°, A TERCEIRA COM 17,5MM COM
SENTIDO PARA FORA DA PORTA EM 9(0°, A QUARTA COM 51,5MM COM SENTIDO PARA FORA DA PORTA EM 90° E
QUINTA COM 17,5MM COM SENTIDO PARA DENTRO DA PORTA EM 90°. NA PARTE LATERAL DIREITA DEVE POSSUIR
DOBRAS, SUPERIOR E INFERIOR DA PORTA, SENDO A PRIMEIRA COM 13MM E A SEGUNDA COM 18MM, AMBAS
SENTIDO PARA DENTRO DA PORTA EM 9. A PORTA ESQUERDA POSSUI 3 DOBRAS NA PARTE LATERAL DIREITA
'COM SENTIDO PARA DENTRO

FORMANDO O BATENTE PARA A PORTA DIREITA, SENDO A PRIMEIRA COM 8MM
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PORTA EM 180°, A SEGUNDA COM 13,5MM COM SENTIDO PARA FORA DA PORTA EM 90° E A TERCEIRA COM 18,5MM
COM SENTIDO PARA DENTRO DA PORTA EM 90°, NA PARTE LATERAL ESQUERDA POSSUI 2 DOBRAS, SUPERIOR E
INFERIOR DA PORTA, SENDO A PRIMEIRA COM 13MM E A SEGUNDA COM 18MM, AMBAS COM SENTIDO PARA DENTRO
DA PORTA EM 90°. CADA PORTA DEVE CONTER 2 REFORCOS EM FORMATO OMEGA HORIZONTAIS EM “C” POR MEIO DE
SOLDA PONTO NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DAS PORTAS, POR TODA SUA EXTENSAQ, E UM REFORCO EM OMEGA
VERTICAL EM CADA PORTA NA PARTE CENTRAL POR TODA SUA EXTENSAO, ASSIM COMO 3 DOBRADICAS EM LOCAIS
ADEQUADOS, SENDO QUE CADA UMA RECEBE 3 PONTOS DE SOLDA PONTO, TAMBEM E SOLDADO NA AREA DA
FECHADURA UM SUPORTE PARA MACANETA PARA AUXILIAR NO SISTEMA DE TRAVAMENTO. PARA MAIOR
SEGURANCA O ARMARIO E EQUIPADO COM SISTEMA DE TRAVAMENTO ATRAVES DE MACANETA E SISTEMA
CREMONA QUE TRAVA A PORTA NA REGIAO CENTRAL, SUPERIOR E INFERIOR, ACOMPANHA DUAS CHAVES. POSSUI 04
PRATELEIRAS REFORCADAS COM 3 DOBRAS NA PARTE FRONTAL E TRASEIRA E COM DUAS DOBRAS NAS LATERALS,
SAO REGULAVEIS ATRAVES DE CREMALHEIRAS FIXADAS NAS LATERAIS DO ARMARIO, AS CREMALHEIRAS SAO
ESTAMPADAS EM ALTO RELEVO COM SALIENCIAS PARA O ENCAIXE DAS PRATELEIRAS, APOS O ENCAIXE E POSSIVEL
O TRAVAMENTO DAS PRATELEIRAS NA POSICAO DESEJADA UTILIZANDO-SE A SALIENCIA DA PROPRIA
CREMALHEIRA, POSSIBILITANDO ESTABILIDADE E RESISTENCIA, O PASSO DE REGULAGEM E DE 50 MM, EM CADA
EXTREMIDADE INFERIOR DA BASE DO ARMARIO DEVERA SER SOLDADO UM ESTABILIZADOR TRIANGULAR, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 85MM DE LADO, COM DOBRAS INTERNAS PARA ESTRUTURAR A BASE, FIXADO AO CORPO DO
MOVEL POR PONTOS DE SOLDA, O ESTABILIZADOR DEVERA ABRIGAR UMA PORCA REBITE PARA FIXACAO POR
ROSCA DE PES NIVELADORES, 0S PES NIVELADORES DEVERAO SER SEXTAVADOS, SUA BASE DEVERA SER EM
MATERIAL POLIMERICO ADEQUADO (PRETO) E A ROSCA EM AGO ZINCADO COM ROSCA 3/8" X 21,5 MM DE
COMPRIMENTO, PORCA REBITE TIPO CABECA PLANA CORPO CILINDRICO, ROSCA 3/8" EM ACO CARBONO E
REVESTIMENTO DE SUPERFICIE (ZINCO) (CONDICOES DIMENSIONADAS PARA SUPORTAR AS CARGAS E SOLICITACOES
EM UTILIZACAO NORMAL), TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE SI POR MEIO DE SOLDA,
CONFIGURANDO DUAS ESTRUTURAS (PORTAS E GABINETE). EM CONFORMIDADE COM A NR 24, CADA PORTA DEVERA
OFERECER DOIS SISTEMAS DE VENTILAGAO DE FUROS COM A FINALIDADE DE PROPORCIONAR MELHOR CIRCULACAO
DE AR NO INTERIOR DO ARMARIO. CADA ARMARIO DEVERA TER UM PORTA ETIQUETA QUE PERMITE A COLOCAGAO
DA ETIQUETA PELA PARTE INTERNA DA PORTA E ESTAMPADO NA PROPRIA PORTA EM BAIXO RELEVO, O QUE
PROPORCIONA MAIOR SEGURANCA CONTRA AVARIAS E ACIDENTES, AS MEDIDAS DO PORTA-ETIQUETA DEVEM SER
DE APROXIMADAMENTE 80 MM X 37 MM. SISTEMA DE TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO POR MEIO DE TUNEIS A
SPRAY RECEBENDO UMA CAMADA DE PROTECAO COM NO MINIMO 3 ETAPAS, DESENGRAXE E FOSFATIZACAO EM
FOSFATO DE FERRO QUENTE, ENXAGUE EM TEMPERATURA AMBIENTE E POSTERIOR APLICACAO DE PASSIVADOR
INORGANICO O QUE GARANTE CAMADAS DE FOSFATO DISTRIBUIDAS DE MANEIRA UNIFORME SOBRE O ACO E MAIOR
RESISTENCIA A INTEMPERIES. O MOVEL DEVE SER PINTADO EM EQUIPAMENTOS CONTINUOS DO TIPO CORONA ONDE
RECEBE APLICACAO DE TINTA PO HIBRIDA (EPOXI-POLIESTER) POR PROCESSO DE ADERENCIA ELETROSTATICA COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM CAMADA MEDIA DE 50 MICRONS. A POLIMERIZACAO DEVE OCORRER EM
ESTUFAS COM A PECA ALCANCANDO MINIMO DE 200° C POR UM PERIODO DE 10 MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO
ASSIM A POLIMERIZAGAO TOTAL DO FILME, MAIOR ADERENCIA E RESISTENCIA AO DESGASTE DO ACABAMENTO
FINAL DO PRODUTO.

GN COMERCIAL VAREJISTA 02/12/2024
23.584.940/0001-70 LTDA NAO SIM 200.0 2.192,53 438.506,00 nsen

Marca: BARX

Fabricante: —

Modelo/ Versio: UNIDADE

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagho: anmirio de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta dircita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 1807, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, & terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° ¢ a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior e inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batenie para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da poria em 1807,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
lnteral esquerda possui 2 dobras, superior ¢ inferior da porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “c” por meio de solda ponto na parte superior ¢
inferior das portas, por toda sua extensdo, ¢ um reforgo em dmega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensfio, assim come
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na érea da fechndura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armirio € equipado com sistema de travamento através de
maganeta ¢ sistema cremona que trava 8 porta na regifio central, superior e inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal e traseira ¢ com duas dobras nas laterais, sfo reguléveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armério,

as cremalheirns sBo estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe ¢ possivel o travamento das =

prateleires na posiglo desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisiéncis, o passode.

regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do arméanio deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador.
deverd abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores, uwmtmm”mﬂmmm

material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite =35
corpo cilindrico, rosca 3/8™ mawmbmmemmﬂenwﬂm(ﬂnw)(mmdmum up

solicitagdes em utilizaglo normal), todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de so "!':.'.l"'"""
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(portas ¢ gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilagfio de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulaglo de ar no interior do armério. Cada armario deverd ter um porta etiqueta que permite a colocagdo da etigueta
pela parte interna da porta ¢ estampado na propria porta em baixo relevo, o que proporciona maior seguranga contra avarias ¢ acidentes, as
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de taneis a
spray recebendo uma camada de protegiio com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢ fosfatizaglio em fosfnto de ferro quente, enxdgue em
temperatura ambiente e posterior aplicagio de passivador inorglinico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicaglio de
tinta pé hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia cletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizaglio deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200° ¢ por um periodo de lﬂmmos.oumu,mmn
polimerizaglio total do filme, maior aderéncia ¢ resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. "

30.177.538/0001-37

ESCOLLAR IND DE MOVEIS 03/1272024
iy NAO NAO 2000 2.192,53 43850600 | o

Marea: b'S\xc3x830 LUCAS'

Fabricante: SAO LUCAS

Modelo / Versiio: UND/UND

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: armirio de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal ¢ acabamento
texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento luteral. A porta direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando o puxador
embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para fora da
porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a
quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da porta,
sendo a primeira com 13mm e a segunda com | 8mn1, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3 dobras na
parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com $mm com sentido para dentro da porta em 180°, a segunda
com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte lateral
esquerda possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro
da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “¢” por meio de solda ponto na parte superior ¢ inferior
das portas, por toda sua extenslio, ¢ um reforgo em dmega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensfio, assim como 3
dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na drea da fechadura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armdrio ¢ equipado com sistema de travamento através de
maoganeta e sistema cremona que trava a porta na regifio central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves. Possui (4 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal ¢ traseira ¢ com duas dobras nas laterais, so reguliiveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armirio,
as cremalheiras sfo estampadas em alto relevo com saliéneias para o encaixe das prateleiras, apos o encaixe ¢ possivel o travamento das
prateleiras na posiglo desejada utilizando-se @ saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténein, o passo de
regulagem € de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armério deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
deverd abrigar uma porca rebite para fixaglio por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverlio ser sextavados, sun base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) ¢ a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono ¢ revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagbes em utilizaglo normal), todas as partes metilicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas ¢ gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilagio de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagio de ar no interior do armirio. Cada armirio deverd ter um porta etiqueta que permite a colocagio da etiqueta
pela parte interna da porta ¢ estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranca contra avarias ¢ acidentes, as
medidas do pona-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de taneis a
spray recebendo uma camada de protegio com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢ fosfatizaglio em fosfato de ferro quente, enxdgue em
temperatura ambiente e posterior aplicaglo de passivador inorgdnico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicaglio de
tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizagio deve ocormer em estufias com a pega alcangando minimo de 200° ¢ por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizagho total do filme, maior aderéncia ¢ resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. *

47.396.449/0001-84

ITALO MATHEUS DOS SANTOS 03/12/2024
RARROS SIM NAO 200.0 2219253 443850600 | "o 019

Marca: BARX

Fabricante: ARX

Modelo / Versio: UNIDADE

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagiio; armério de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal ¢
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui § dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para

fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quana com 51, Smwmuuidupluﬁ:rldlmm #

90° ¢ a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, mmmmmmzmmemu
porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A poria esquerda possui 3
dobras na parte lateral direits, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 14
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ & terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na p:
lmﬂmdamuzwn.wcmwhmmummllmummlMWNﬂm i
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em c_pwmdanunpmmptew

inferior das portas, por toda sua extensfo, ¢ um reforgo em dmega vertical em cada porta na parte central p Wmm mim
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3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma reeebe 3 pontos de solda ponto, também € soldado na érea da fechadura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armério ¢ equipado com sistema de travamento através de
maganeta ¢ sislema cremona que trava & porta na regifio central, superior e inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal e traseira ¢ com duas dobras nas laterais, s8o reguléveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armério,
as cremalheiras sdo estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apos o encaixe ¢ possivel o travamento das
prateleiras na posigio desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de
regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do anmério deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar & base, fixado 8o corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
devera abrigar uma porca rebite para fixagdio por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deveriio ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) ¢ a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono ¢ revestimento de superficie (zinco) (condighes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagbes em utilizaghio normal), todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas e gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada poria deverd oferecer dois sistemas de ventilaglio de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagdo de ar no interior do ammério. Cada armrio deverd ter um porta etiqueta que permite a colocagio da etiqueta
pela parte intena da porta ¢ estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporcions mMaior seguranga contra avanas ¢ acidenies, as
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tneis a
spray recebendo uma camada de proteglio com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢ fosfitizaglio em fosfato de ferro quente, enxdgue em
temperatura ambiente ¢ posterior aplicaglio de passivador inorgnico o que garante camadas de fosfito distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicagiio de
tinta p6 hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéneia eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
pdmnznﬂn&ummmﬁmnpmmmdemcmmm&elOmmmmma
polimerizagdo total do filme, maior aderéneia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. "

19.603.291/0001-30

AN VASCONCELOS JUNIOR NAO SIM 200.0 219253 438.506,00 "f‘;’l‘gi“

Marea: PULTRA MOVEIS

Fabricante: ULTRA MOVEIS

Modelo / Versio: ULTRA MOVEIS

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglio: armirio de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal ¢
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui § dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° ¢ a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a terceira com |8,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na pane
lateral esquerda possui 2 dobras, superior ¢ inferior da porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “¢” por meio de solda ponto na parte superior e
inferior das portas, por toda sua extensfio, e um reforgo em 6mega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensfio, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na drea da fechadura um suporte
para maganeta para auxilior no sistema de travamento, Para maior seguranga o armério ¢ equipado com sistema de travamento através de
maganeta ¢ sistema cremona que trava a porta na regilio central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal e traseira ¢ com duas dobras nas laterais, sfo reguliveis através de cremalbeiras fixadas nas laterais do armdrio,
as cremalheiras s8o estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe ¢ possivel o travamento das
prateleiras na posigio desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalbeira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de
regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armério deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado 0o corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
deveri abrigar uma porca rebite para fixaglio por rosca de pés niveladores, 0s pés niveladores deverlio ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagbes em utilizaglio normal), todas as partes metilicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas e gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilaglio de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagio de ar no interior do armério, Cada armirio deverd ter um porta etiqueta que permite a colocagdo da etiqueta
pela parte interna da porta ¢ estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranga contra avarias ¢ acidentes, as
medidas do porta-ctiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sisterna de tratamento anti-ferruginoso por meio de Hmeis 3
spray recebendo uma camada de proteglio com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢ fosfatizaglio em fosfato de ferro quente, enxigue em
temperatura ambiente e posterior aplicaglio de passivador inorgiinico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corana onde recebe aplicagio de
tinta pé hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostdtica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns, A
polimerizaglo deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200° ¢ por um periodo de !ommwmg-mduma
polimerizagio total do filme, maior aderéncin ¢ resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. " —

> 07.405.331/0001-50

WERBENIA AMED DA SILVA NAO NAO 200.0 219253
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Marca: hPANDIN'

Fabricante: -

Modelo/ Versio: —

Descrigio Detathada do Objeto Ofertado: "Especificagio: armirio de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal ¢
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 1807, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° e a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior e inferior da
pona, sendo a primeira com |3mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 1807,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a terceira com 18, 5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
lateral esquerda possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “¢” por meio de solda ponto na parte superior e
inferior das portas, por toda sua extensdo, ¢ um reforgo em dmega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensfio, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na érea da fechadura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranca o ammirio ¢ equipado com sistema de travamento através de
macaneta e SiSlema Cremona que trava a porta na regildo central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal ¢ traseira € com duas dobras nas laterais, sio reguldveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armério,
as cremalheiras sBo estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe é possivel o travamento das
prateleiras na posiglo desejoda utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de
regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armério deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
devera abrigar uma porca rebite para fixago por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverdio ser sextavados, sun base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8" em ago carbono ¢ revestimento de superficie (zinco) (condighes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagdes em utilizaglo normal), todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas e gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilagio de furos com a finalidade de
proporcionar methor circulagio de ar no interior do armério. Cada armério deverd ter um porta etiqueta que permite a colocaglio da etigueta
pela parte interna da porta ¢ estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranga contra avanas e acidentes, as
medidas do porta-ctiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a
spray recebendo uma camada de prote¢io com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizaglio em fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente ¢ posterior eplicagio de passivador inorgnico o que garanie camadas de fosfato distribuidas de maneira umiforme
sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O moével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicaglio de
tinta po hibrida (epdxi-poliéster) por processo de aderéneia eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizagio deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200” ¢ por um periodo de 10 minutos, ou mms, garantindo assim a
polimerizagdo total do filme, maior aderéncia ¢ resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. "

07.593.626/0001-06

02/12/2024

TJIMPAULA NAO SIM 200.0 219253 438.506,00 15:00:20

Marea: bELITE Alxc3\x870'
Fabricante: ELITE ACO
Modelo/ Versiio: ELITE ACO
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglio: armdrio de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal e
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° ¢ a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior e inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180%,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a terceira com |8,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
lateral esquerda possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com |8mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°, Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “c” por meio de solda ponto na parte superior ¢
inferior das portas, por toda sua extensdo, e um reforgo em &mega vertical em cada porta na parte central por toda sua extenso, ussim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na drea da fechadura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armirio ¢ equipado com sisiema de travamento através de
maganeta ¢ sistema cremona que trava a porta na regidlo central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal e traseira ¢ com duas dobras nas laterais, slo regulveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armirio,
as cremalheiras sfio estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, ap6s o encaixe ¢ possivel o ravamento das
prateleiras na posiglio desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de
regulagem € de 50 mm, cm cada extremidade inferior da base do armério deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo =i
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar & base, fixado a0 corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
dmnauigumpommmmmmammmp&mmmﬁsmﬁummawimq-
material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana_
carpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono ¢ revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensionadas para suportar s cargas ef=s
solicitagdes em utilizagio normal), todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estrutura

a finalidade
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pela parte interna da porta ¢ estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranga contra avarias ¢ acidentes, as
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de timeis a
spray recebendo uma camada de protegdio com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagfio em fosfato de ferro quente, enxégue em
temperatura ambiente ¢ posterior aplicagho de passivador inorgfinico o que garante camadas de fosfato distribuidas de mancira uniforme
sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicaglio de
tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizag#io deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200° ¢ por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizagio total do filme, maior aderéncia e resisténeia a0 desgaste do acabamento final do produto. *

46.500.710/0001-81

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE

02/1272024
MOV.ELSLTDA NAO SIM 200.0 219253 438.506,00
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Marca: PPANDIN'

Fabricante: —

Modelo/ Versio: —-

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglio: armirio de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal ¢
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui § dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17, 5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° ¢ & quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da
porta, sendo a primeira com 13mim ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobrus na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 1807,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
lateral esquerda possui 2 dobras, superior ¢ inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com |18mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “¢” por meio de solda ponto na parte superior ¢
inferior das portas, por toda sus extensfio, e um reforgo em dmega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensfio, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na drea da fechadura um suporte
para maganeta para suxilior no sistema de travamento. Para maior seguranga o armirio ¢ equipado com sistema de travamento através de
maganeta ¢ sistema cremona que trava a porta na regifio central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves. Possui (4 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal ¢ traseira ¢ com duas dobras nas laterais, sdo reguldveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armiério,
as cremalheiras sdo estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe dos prateleiras, apos o encaixe é possivel o travamento das
prateleiras na posiglo desejada utilizando-se a saliéncia da prépria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de
regulagem ¢é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armério deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado so corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
deverd abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverlio ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condighes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagdes em utilizagfio normal), todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas ¢ gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilagio de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagio de ar no interior do armirio, Cada annério deverd ter um porta etigueta que permite a colocaglio da etiqueta
pela parte interna da porta e estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes, as
medidas do porta-ctiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tneis a
spray recebendo uma camada de protego com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizaglo em fosfito de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e posterior aplicagiio de passivador inorgéinico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre o ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicagio de
tinta po hibrida (cpéxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizaglio deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200° ¢ por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizagio total do filme, maior aderéncia e resisténcia so desgaste do acabamento final do produto. *

45.132.753/0001-99

021272024

E JOTA COMERCE LTDA SIM SIM 200.0 219253 438.506,00 15:28:12

Marea: VEMECAL'

Fabricante: —

Modelo / Versio: —

Descrigho Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagho: armério de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal ¢
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a scgunda com 14,5mm com sentido para
fuudupmnmw.amml?,&mmwmluridopninndapomanw,nmmil}mmmﬁbmmamm
90° ¢ a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da
msmdonp:i:nehmﬂmuaepmﬂnmlﬂnmxmbnwmunﬁdumdﬂmdapommw.hmuqmm}
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ & terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 907, na parte.
lmmmzmwemamm-mmumummlmmmm piras
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “c” por meio de solda ponto na parte superior
inferior das portas, por toda sua extensdo, ¢ um reforgo em mega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensdo, assim com

3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na drea da fechadura um suporte.
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armirio ¢ equi =
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maganeta ¢ sistema cremona que trava a porta na regifio central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal e traseira ¢ com duas dobras nas [aterais, s3o reguliveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armirio,
as cremalheiras sfio estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe ¢ possivel o travamento das
prateleiras na posigho desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estobilidade ¢ resisténcia, o passo de
regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armério deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mavel por pontos de solda, o estabilizador
deverd abrigar uma porca rebite para fixaglio por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverfio ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) ¢ a rosca em ago zincado com rosca 3/8" x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8" em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagbes em utilizaglio normal), todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas e gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta devera oferecer dois sistemas de ventilagdo de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulaglio de ar no interior do armério. Cada armério deverd ter um porta etiqueta que permite a colocaglio da etiqueta
pela parte interna da porta ¢ estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranga contra avarias ¢ acidentes, as
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a
spray recebendo uma camada de proteglio com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢ fosfatizagio em fosfato de ferro quente, enxdgue em
temperatura ambiente e posterior aplicagdio de passivador inorgénico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 ago ¢ maior resisténcin a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicaglio de
tinta pé hibrida (epéxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns, A
polimerizagio deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200° ¢ por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizagfo total do filme, maior aderéncia e resisténeia ao desgaste do acabamento final do produto. "

39.869.584/0001-71
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Marca: bARX'
Fabricante: ARX
Modelo / Versio: —
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglo: armdrio de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal e
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° ¢ 4 quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior e inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 1807,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
lateral esquerda possui 2 dobras, superior ¢ inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “c” por meio de solda ponto na parte superior ¢
inferior das portas, por toda sua exiensfio, ¢ um reforgo em Omega vertical em cada porta na parte central por toda sua extenslio, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na drea da fechadura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento, Para maior seguranga o armidrio ¢ equipado com sistema de travamento através de
maganeta ¢ sistenta cremona que trava a porta na regifio central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, sflo reguldveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armério,
as cremalhbeiras sdo estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe é possivel o travamento das
prateleiras na posiglo descjada utilizando-se a saliéncia da proprin cremalheira, possibilitando estabilidade ¢ resisténcia, o passo de
regulagem ¢é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armério deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
deveri abrigar uma porca rebite para fixaglio por rosca de pés niveladores, 0s pés niveladores deverio ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8™ x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigbes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagdes em utilizagiio normal), todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas ¢ gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferccer dois sistemas de ventilagio de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagio de ar no interior do armério. Cada armirio deverd ter um porta etiqueta que permite a colocagiio da etiqueta
pela parte interna da porta ¢ estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes, as
medidas do porta-ctiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a
spray recebendo uma camada de protegio com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢ fosfatizagfio em fosfato de ferro quente, enxdgue em
temperatura ambiente e posterior aplicaglio de passivador inorginico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicagfio de
tinta pé hibrida (epéxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizagio deve ocorrer em estufiss com a pega alcangando minimo de 200° ¢ por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. " .
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Marea: bMarzo'
Fabricante: Marzo
Modelo / Versiio: Armario de Ago
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Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagio: ammario de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal ¢
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° ¢ a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior e inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a terceira com 18, 5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
Iateral esquerda possui 2 dobras, superior ¢ inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com |8mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “¢” por meio de solda ponto na parte superior ¢
inferior das portas, por toda sua extensfio, ¢ um reforgo em dmega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensio, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na érea da fechadura um suporte
para maganeta para suxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armério ¢ equipado com sistema de travamento através de
maganeta ¢ sistema cremona que trava a poria na regifio central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal ¢ traseira ¢ com duas dobras nas laterais, sdo reguldveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do ammirio,
us cremalheiras sfio estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe é possivel o travamento das
prateleiras na posigho desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de
regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armirio deverd ser soldado um estabilizador trisngular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
deverd abrigar uma porca rebite para fixaglo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverio ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagdes em utilizaglio normal), todas as partes metilicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas ¢ gabinete). Em conformidade com & nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilaglo de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagiio de ar no interior do armario. Cada armério deverd ter um porta etiqueta que permite a colocaglio da etigueta
pela parte interna da porta e estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranga contra avarias ¢ acidentes, as
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de timeis a
spray recebendo uma camada de protegfio com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢ fosfatizago em fosfito de ferro quente, enxigue em
temperatura ambiente ¢ posterior aplicaglio de passivador inorgdnico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicaglio de
tinta po hibrida (epéxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
pdmmﬂodevemunmfumspepdmﬂommd:mcpmmpumdelommms.uumab.gummdamn
polimerizaglio total do filme, maior aderéncia ¢ resisténcia ao desgastc do acabamento final do produto. *

24.805.886/0001-09 | DISTRIBUIDORAMARTINSLTDA | NAO SIM 200.0 219253 438.506,00 uﬁlmzz%m
Marea: BAVL'
Fabricante: AVL

Modelo | Versito: AVL

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagio: arméario de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal ¢
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui § dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 1807, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° ¢ a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 1807,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
lateral esquerda possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “¢” por meio de solda ponto na parte superior ¢
inferior dis portas, por toda sua extensdo, ¢ um reforgo em dmega vertical ém cada porta na parte central por toda sua extenslo, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na érea da fechadura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armario ¢ equipado com sistema do travamento através de
maganeta ¢ sistema cremona que trava a porta na regiflo central, superior e inferior, acompanha duas chaves. Possui (4 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal ¢ trascira ¢ com duas dobras nas laterais, sBo reguléveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armirio,
as cremalheiras sfo estampadas em alto relevo com saliéncias para 0 encaixe das prateleiras, apés o encaixe ¢ possivel o travamento das
prateleirns na posigho desejada utilizando-se a saliéneia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de
regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armério deverd ser soldado um estabilizador trigngular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado 8o corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
deverd abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverlio ser sextavados, sun base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) ¢ a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana.
corpo cilindrico, rosca 3/8" em ago carbono ¢ revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas ¢ =
solicitagdes em utilizag8o normal), todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas ¢ gabinete). Em conformidade com a nr 24, udamdwutoﬁrm:humudevmuhﬂndeﬁnuma&ﬂm&
proporcionar mefhor circulaglio de ar no interior do armario, Cada armério deverd ter um porta etiqueta que permite a colocaglo da eti¢
pela parte interna da porta e estampado na propria porta em baixo relevo, o que proporciona maior seguranga contra avarias ¢ acidentes,
medidas do porta-ctiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-fis por meio de tineis

spray recebendo uma camada de protegio com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢ fosfatizaglio em fosfa
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temperatura ambiente ¢ posterior aplicagio de passivador inorgfnico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a inlempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipe corona onde recebe aplicagio de
tinta p6 hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéneia eletrostitica com scabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
pdmmdwememmfumnpepdmdomhmdﬂwcpwmwdewm ou mais, garantindo assim a
polimerizago total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. *
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Marca: b'Sxc3'w93 AlweIxB70

Fabricante: SO AQO INDUSTRIAL LTDA

Modelo / Versio: UNIDADE

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO DE ACO COM 2(DUAS) PORTAS - Especificaglio: armdrio de ago, com
dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivolamento lateral. A porta
direita possui 5 dobras na parte luteral esquerda, formando o puxador embutido na porta, sendo a primeira com §mm com sentido para forn
da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em
90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte
lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da porta, sendo & primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido
para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3 dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a
primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°, a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 907 ¢ a terceira com
18.5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte lateral esquerda possui 2 dobras, superior ¢ inferior da porta, sendo a primeira
com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato 6mega
horizontais em “c¢” por meio de solda ponto na parte superior e inferior das portas, por toda sua extensiio, ¢ um reforgo em dmega vertical em
cada porta na parte central por toda sua extensdio, assim como 3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de
solda ponto, também ¢ soldado na #rea da fechadura um suporte pars maganeta para suxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga
o armério ¢ equipado com sistema de travamento através de maganeta ¢ sistema cremona que trava a porta na regifio central, superior ¢
inferior, acompanha duas chaves. Possui (4 prateleiras reforgadas com 3 dobras na parte frontal ¢ traseira ¢ com duas dobras nas laterais, slo
reguléiveis através de cremalbeiras fixadas nas laterais do armério, as cremalheiras siio estampadas em alto relevo com saliéncias para o
encaixe das prateleiras, apds o encaixe € possivel o travamento das prateleiras na posiglo desejada utilizando-se a saliéncia da propria
cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armério
deveri ser soldado um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado
a0 corpo do mével por pontes de solda, o estabilizador deverd abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores, 0s pés
niveladores deverfio ser sextavados, sua base deverd ser em material polimérico adequado (preto) ¢ a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x
21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco)
(condigdes dimensionadas para suportar as cargas ¢ solicitagdes em utilizaglo normal), todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si
por meio de solda, configurando duas estruturas (portas e gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas
de ventilaglio de furos com a finalidade de proporcionar melhor circulaglo de ar no interior do armério. Cada armério deverd ter um porta
etiqueta que permite a colocaglio da etiqueta pela parte interna da porta ¢ estampado na prépria porta em baixo relevo, 0 que proporciona
maior seguranga contra avarias ¢ acidentes, as medidas do porta-ctiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de
tratamento anti-ferruginoso por meio de timeis a spray recebendo uma camada de proteglo com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢
fosfatizaglio em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente ¢ posterior aplicaglo de passivador inorgénico o que garante
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser piniado em
equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicagio de tinta pé hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéucia eletrostitica
com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de
200° ¢ por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagho total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do produto, "

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 021272024
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Marca: PAMAPA'

Fabricante: AMAPA

Modelo / Yersio: ARMARIO ACO 2 PORTAS
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO DE AGO BAIXO COM 2(DUAS) PORTAS

Especificaglio "Especificaglio: armério de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal ¢ acabamento texturizado,
constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando o puxador embutido na
porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido pam fora da porta em 90°, a
terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a quinta com
17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da porta, sendo a primeira
com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3 dobras na parte lateral direita,
formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com $mm com sentido para dentro da porta em 180°, a segunda com 13,5mm com
sentido para fora da porta em 90° e a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte lateral esquerda possui 2-
m:muuemamm:mml3m=ungmdumlhmnhammdomm&mm90’
Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “c” por meio de solda ponto na parte superior ¢ inferior das portas, por
toda sua extenslo, ¢ um reforgo em dmega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensiio, assim como 3 dobradigas em lo
adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na drea da fechadura um suporte para maganeta
mmmummmwumewmmemmkme
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parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, sfo reguléveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armano, as cremalheiras
sflo estampadas em alto relevo com saliéncins para o encaixe das prateleiras, apos o encaixe ¢ possivel o travamento das prateleiras na
posiglio desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade ¢ resisténcia, o passo de regulagem € de 50 mm,
em cada extremidade inferior da base do armério deverd ser soldado um estabilizador trisngular, medindo aproximadamente 85mm de lado,
com dobras internas para estruturar a base, fixado a0 corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador deverd abrigar uma porca rebite
para fixaglio por rosca de pés niveladores, 0s pés niveladores deverfio ser sextavados, sua base devera ser em material polimérico adequado
{preto) ¢ a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em
ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas ¢ solicitagdes em utilizag@o normal),
todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas (portas e gabinete). Em conformidade
com @ nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilaglio de furos com a finalidade de proporcionar methor circulagio de ar no
interior do armério. Cada armirio deverd ter um poria etiqueta que permite a colocago da etiqueta pela parte interna da porta e estampado na
propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona mitior seguranga contra avarias ¢ acidentes, as medidas do porta-ctiqueta devem ser de
aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a spray recebendo uma camada de prote¢lio
com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizag8o em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior aplicaglo de
passivador inorgdnico o que garante camadas de fosfato distribuidss de mancira uniforme sobre o ago e maior resisténeia a intempéries. O
mével deve ser pintado em equipamentos continues do tipo corona onde recebe aplicaglio de tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo
de aderéncia eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns, A polimerizaglio deve ocorrer em estufas com a
pega alcangando minimo de 200° ¢ por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizaglo total do filme, maior aderéncia
¢ resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. " AMAPA  ARMARIO ACO 2 PORTAS
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Marea: BRIVEL'

Fabricante: —

Modelo/ Versiio: -

Descriglio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagiio: ammério de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal ¢
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui 5 dobras na pane lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com Smm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° ¢ a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lnteral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
Iateral esquerda possui 2 dobras, superior ¢ inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega honzontais em “¢” por meio de solda ponto na parte superior e
inferior das portas, por toda sua extenslo, ¢ um reforgo em dmega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensdo, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na érea da fechadura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armério ¢ equipado com sistema de travamento através de
maganeta ¢ sistema cremona que trava a porta na regifio central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal e traseira ¢ com duas dobras nas laterais, sio reguldveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armério,
as cremalheiras sfio estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe € possivel o travamento das
prateleiras na posigio desejada utilizando-se a salincia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de
regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armiério devera ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
deverd abrigar uma porca rebite para fixaglio por rosca de pés niveladores, 0s pés niveladores deverdio ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono ¢ revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagdes em utilizagho normal), todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas ¢ gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilaglio de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulaglio de ar no interior do armério. Cada armério deverd ter um porta etiqueta que permite a colocagio da ctiqueta
pela parte inferna da porta e estampado na propria porta em baixo relevo, o que proporciona maior seguranga contra avarias ¢ acidentes, as
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a
spray recebendo uma camada de proteglio com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagio em fosfato de ferro quente, enxigue em
temperatura ambiente ¢ posterior aplicagio de passivador inorginico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicagio de
tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncin eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
MMmmmhmumeMbZchmmkmmm o mais, garantindo assim a
polimerizagiio total do filme, maior aderéncia ¢ resisténcia 0o desgaste do acabamento final do produto. "
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Marca: PPANDIM' £
Fabricante: PANDIM oo
Modelo / Versio: CONFORME EDITAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglio: armirio de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal

acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A direita i 5 dobras na lateral
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o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° ¢ a quinta com 17, 5mm com sentido para dentro da porta em %0°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 1807,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
lateral esquerda possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com | 8mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “¢” por meio de solda ponto na parte supenor ¢
inferior das portas, por toda sua extensfio, e um reforgo em Omega vertical em cada porta na parte central por toda sua extenslo, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também é soldado na drea da fechadura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga 0 armério ¢ equipado com sistema de travamento através de
maganeta ¢ sistema cremona que trava a porta na regifio central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal ¢ traseira ¢ com duas dobras nas laterais, so reguliveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armirio,
as cremalheiras sfo estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apos o encaixe ¢ possivel o travamento das
prateleiras na posigio desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade ¢ resisténeia, o passo de
regulagem ¢ de 50 mm, ¢m cada extremidade inferior da base do armdrio deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
devera abrigar uma porca rebite para fixaglo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverio ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (prefo) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagdes em utilizaglio normal), todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas ¢ gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deveré oferecer dois sistemas de ventilagio de fures com a finalidade de
proporcionar melhor circulagio de ar no interior do armério. Cada armério deverd ter um porta etiqueta que permite a colocagho da ctiqueta
pela parte interna da porta ¢ estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes, as
medidas do porta-ctiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a
spray recebendo uma camada de proteglio com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢ fosfatizagio em fosfato de ferro quente, enxdgue em
temperatura ambiente ¢ posterior aplicaglo de passivador inorgdnico o que garante camadas de fosfito distribuidas de maneira uniforme
sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicaglio de
mpﬁhﬂm&(epdn—pohém}pupmoumdemmﬂmmm com camada média de 50 microns. A
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polimerizaglio total do filme, maior ader@ncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. "

29.315.046/0001-81
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EMPORIO DO PAPEL EIRELI SIM SIM 200.0 2.192,53 438.506,00 15:33:21

Marea: beonfian'xc3'xaTa'

Fabricante: —

Modelo / Versio: —

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglio. armirio de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal e
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° ¢ a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior e inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 1807,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ & terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parie
lateral esquerda possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com | 8mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “c” por meio de solda ponto na parte superior ¢
inferior das portas, por toda sua extenslo, ¢ um reforgo em dmega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensdo, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na érea da fechadura um suporte
para maganeta para suxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armdrio é equipado com sistema de travamento através de
maganeta ¢ sistema cremona que trava a porta na regiio central, superior e inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal e traseira ¢ com duas dobras nas Iaterais, sfio reguliaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armirio,
as cremalheiras so estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apos o encaixe ¢ possivel o travamento das
prateleiras na posiglo desejada utilizando-se a saliéncia da propria crematheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de
regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado 8o corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
deverd abrigar uma porca rebite para fixaglio por rosca de pés niveladores, 0s pés niveladores deverdio ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) ¢ a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono ¢ revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagdes em utilizaglio normal), todas as partes metilicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas e gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilaglio de furos com a finalidade de -

proporcionar melhor circulagiio de ar no interior do armirio. Mmmwmmmmmamau@m ==

pela parte interna da porta ¢ estampado na prépria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranga conira avarnias ¢ acidentes, as_
mwwammemmmu?msmmmmmpmam
spray recebendo uma camada de protegio com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizaglio em fosfato de ferro quente, enxigue em
wmbmemmhwhtwmmommmkmmmﬁmm i

sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde




Acarau

Comissao de
Contratacao

tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
pdmm&vemmmmmawmm&mcwmmaIOMmmmma
polimerizago total do filme, maior aderéncia e resisténcia so desgaste do acabamento final do produto. "
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CONCEITO MULTISERVICE 29/11/2024
LTDA SIM SIM 200.0 2.192,53 438.506,00 11:49:30

Marca: PKADOSH'

Fabricante: KADOSH

Modelo / Versito: - ARMARIO DE ACO

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglio: armario de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal ¢
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando
o puxador embutido na porta, sendo a primeira com $mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para
fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° ¢ a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da poria em 180°,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° ¢ a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
luteral esquerda possui 2 dobras. superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm ¢ a segunda com 18mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “c” por meio de solda ponto na parte superior e
inferior das portas, por toda sua extensdo, ¢ um reforgo em 6mega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensdo, assim como
3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na drea da fechadura um suporte
para maganeta para suxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armirio ¢ equipado com sistema de travamento através de
maganeta e sistema cremona que trava a porta na regifio central, superior ¢ inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 pruteleiras reforgadas
com 3 dobras na parte frontal ¢ traseira e com duas dobras nas laterais, slio reguliveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do amirio,
s cremalheiras sdio estampadas em alto relevo com saliéncins para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe ¢ possivel o travamento das
pruteleiras na posiglo desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de
regulagem ¢ de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armério deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado so corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
devera abrigar uma porca rebite para fixaglio por rosca de pés niveladores, os pés nivelndores deverfio ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) ¢ a rosca em ago zincado com rosca 3/8" x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigbes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagdes em utilizaglo normal), todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas e gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilaglio de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagdo de ar no interior do armério. Cada armério deverd ter um porta etigueta que pemmite a colocagdio da etiquetn
pela parte intema da porta ¢ estampado na propria porta em baixo relevo, o que proporciona maior seguranga contra avarias ¢ acidentes, as
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a
spray recebendo uma camada de protegio com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagio em fosfiato de ferro quente, enxigue em
temperatura ambiente ¢ posterior aplicaglio de passivador inorglnico o que garante camadas de fosfato distribuidas de mancira uniforme
sobre o ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicaglio de
tinta pé hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizaghio deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200° ¢ por um perfodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizaglio total do filme, maior aderéncia e resisténcia a0 desgaste do acabamento final do produto, "
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Mares: bPRxc3x93PRIA’

Fabricante: FABRICACAO PROPRIA

Modelo / Versio: ARMARIOS DE ACO

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaghio: armirio de ago, com dimensdes de 1980x900x400mm, cor cinza cristal e
acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A porta direita possui § dobras na parte lateral esquerda, formando
© puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com seatido para
fora da porta em 90°, & terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em
90° ¢ a quinta com 17,Smm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior ¢ inferior da
porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°, A porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°,
a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 90°, na parte
lateral esquerda possui 2 dobras, superior ¢ inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com |8mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. Cada porta deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “c” por meio de solda ponto na parte superior ¢

inferior das portas, por toda sua extensdo, e um reforgo em dmega vertical em cada porta na parte central por toda sua extensdo, assim como | -

3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também ¢ soldado na frea da fechadura um suporte
para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armirio ¢ equipado com sistema de travamento através de
maganeta ¢ sistema cremona que trava a porta na regifio central, superior e inferior, scompanha duas chaves, Possui 04 prateleiras

com 3 dobras na parte frontal e traseira e com duss dobras nas Isterais, sfo reguldveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do am

as cremalheiras slio estampadas em alto relevo com saliéncias para 0 encaixe das prateleiras, apds o encaixe ¢ possivel o travamento
Mmmmhmw«umummmmM&MaMom

regulagem é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armirio deverd ser soldado um estabilizador tr %
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aproximadamente 85mm de lado, com dobras interas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
deverd abrigar uma porca rebite para fixaglio por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverdio ser sextavados, sua base deverd ser em
material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8" em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas ¢
solicitagbes em utilizaglio normal), todas as partes metilicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas ¢ gabinete). Em conformidade com a nr 24, cada porta deverd oferecer dois sistemas de ventilaglo de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulaglio de ar no interior do armério. Cada armério devera ter um porta etiqueta que permite a colocaglio da etiqueta
pela parte interna da porta ¢ estampado na propria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranga contra avarias ¢ acidentes, as
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a
spray recebendo uma camada de proteglio com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizaglo em fosfato de ferro quente, enxdgue em
temperatura ambiente ¢ posterior aplicaglio de passivador inorgnico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo corona onde recebe aplicago de
tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéneia eletrostitica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
MWMmmﬁnmapmdmmmchmmmklOmwmmma
polimerizaglio total do filme, maior aderéncia e resisténcin ao desgaste do acabamento final do produto. "
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Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 2.120,0000
Lance registeado Lance registrado 19.603.291/0001-30 2.110,0000
T——— LGy 25.148.576/0001-21 137500001 5 oan;fom :
S )

registrado Lance registrado .
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09:31:33
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 947,0000 0?;%‘
Lance registrado Lance registrado 46.500.710/0001-81 2.115,0000 o::m
Eanca Mgt Lance registeado 07.405.331/0001-50 945,0000 ‘ﬂfﬂ?
Lk Lancé sogliido 09.242.923/0001-24 94,0000 03232':;';‘
Lance registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 943,0000 mgﬁ‘
Lance registrado Lance registrado 16.442.794/0001-83 1.374,9900 o&g}ﬁ?
i i Lance registrado 19.603.291/0001-30 1.992,0000 B:;ﬂ
Fassnaheds Lance registrado 09.242.923/0001-24 942,0000 o:gﬂ
Y anve glitindo Lance registrado 07.405.331/0001-50 940,0000 o;'ﬁ‘
I —— Lence regiatrado 19.603.291/0001-30 1.982.0000 0?.2;?;‘
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 939,0000 %ﬁm;‘
Kavion glaiendo Lance registrado 07.405.331/0001-50 938,0000 o::%:n
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 1.972,0000 u:;;l;ﬁ:l
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 937,0000 ug‘ﬂ
Lsnce il Lawnos regidieao 07.405,331/0001-50 935,0000 o:g;%
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 1.962,0000 %ﬂ
Lance registrado Lance registrado 46.500.710/0001-81 1.971,0000 %ﬁ
Lanos sigiiints Lance registrado 09.242.923/0001-24 934,0000 o:;lm
Lance registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 933,0000

19.603.291/0001-30

R ——

03122024
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A
Contratacao | - )
09:41:48
Lonos egiotado Tonsaiiiids 09.242.923/0001-24 932,0000 'ﬁi’;ﬂf‘
P Lancesgiicnds 07.405.331/0001-50 930,0000 %‘iﬁ:‘
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 1.856,0000 0:;":‘?;4
Laieiniele Linsmgitdo 19.603.291/0001-30 1.852,0000 “?.,'T‘ifﬁ‘
ﬁ\ Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 929,0000 oﬁ%
YT Lincsiagitionds 07.405331/0001-50 925,0000 m
R S 19.603.291/0001-30 1.842,0000 %ﬁ
Easevegiotndo Lasssmpiions 19.603.291/0001-30 1.841,0000 o::mxt
Lance registrado Lance registrado | 0202.973/0001-M smono | 008"
kdints Lstcongiedo 07.405.331/0001-50 920,0000 ﬂﬁ
Lancomgiado F—r— 09.242 9231000124 919,0000 O;ﬁff;
s Yaiongilads 19,603.291/0001-30 1.835,0000 m‘
~ — SIS 07.405.331/0001-50 918,0000 ﬂfg
Tadorvniistl Casssapiinio 09.242.92300001-24 917,0000 w
P o vigitas 07.405.331/0001-50 915,0000 oﬂ;ﬁ‘
T P 19.603.291/0001-30 1.822,0000 w
Lance segistrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 914,0000 0:?!1»;’1“;4
Eocmgutds s adial 07.405.331/0001-50 910,0000 m
T P 09.242.923/0001-24 909,0000 '. _
07.405.331/0001-50
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DY,
09:55:05
- Lenoengiusdo 07.405,331/0001-50 905,0000 aﬁm
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 1.810,0000 o:;‘_i?g‘
Lance rglitvado Lance segistrado 09.242.923/0001-24 904,0000 “%22&'?;‘
Lance regisirado Lance registrado 07.405.331/0001-50 903,0000 "g‘:;?"nm
~ Lanoe sogistado Lance segistrado 19.603.291/0001-30 1.795.0000 o:gﬁmmﬂ
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 soz0000 [ U204
Lance registrado Lance rogistrado 07,405 331/0001-50 901,0000 ﬂ"ﬂm‘i :
Lance segisindo Lo segiaido 19.603.291/0001-30 1.792.0000 of.’:iﬂi‘
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 1.782,0000 “ﬂ “"mﬂ‘
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 900,0000 Dgﬁl
Lance registrado Lance registrado 07.405.331/0001-50 899,0000 D:: $0:08
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 1.762,0000 “‘l‘"m”m“
F\‘. Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 1.655,0000 10:02:20
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 1.649,0000 n:nmmm“
03/1272024
Encerrnmento Item encerrado 10:05:05
03/12/2024
Encerramento Encerrada a fase de lances 10:06:34
z Iniciado prazo para que o participante —, exercesse seu direito de N 0371272024
preferéneia. 10:06:35
A Lei Complementar n® 123/06 assegura ds microempresas ¢ ds empresas de pequeno porte preferéncia nas
contratagbes, direito de preferéncia em caso de empate (art. 44), considerando-se empatadas aquelas situagbes
em que as propostas spresentadas por ME ¢ EPP sejam iguais ou até 5% superiores ao melhor prego obtido a0
Classificado final da fase de lances (art. 44, § 2°, da LC n® 123/06). Dando atendimento & legislagfio supramencionada,
constatamos que o participante FORTAL COMERCIO ltda epp inscrito no CNPJ/MF N° 09.242.923/0001-24,
atende ao ditames da lei, sendo-lhe oportunizado o prazo de cinco minutos para exercer seu direito de
preferéncia
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“‘U Y I “ § %
2y BEEE \ "or

Encerramento do prazo para que a proponente FORTAL COMERCIO ltda epp inscrito no CNPI/MF N° 031272024
Desisténcia 09.242.923/0001-24, exercesse seu direito de preferéneia, tendo a mesma desistido de ofertar uma nova 10:11:35
Proposta no certame i
Encerramento do prazo para que o participanie -, exercesse seu 031272024
Encerramento direito de preferéncia, tendo & mesma ofertado uma nova proposta - 10:11:35
no certame no valor de RS 0,00, () i
I R O participante WERBENIA AMED DA SILVA mscrito no CNPI/MF N 07.405.331/0001-50, RS 899,00 foi 177122024
desclassificadn. Motive. considerando que a empresa nllo enviou proposta readequada 08:17:42
B ; Participante FORTAL COMERCIO ltda epp inscrito no CNPJ/MF N° 09.242.923/0001-24, foi 17/12/2024
convocada. 08:23:29
O Pregoeiro(a) vem oportunizar a participante FORTAL
s COMERCIO [tda epp inscrito no CNPI/MF N* 09.242.923/0001- 1771272024
Prazo exequibilidade 2, - : i 09.242.923/0001-24 900,0000 082624
estabelecido o prazo final em 17/12/2024 s 10:27
O Pregociro(a) ndlo aceitou a exequibilidade opresentads pela 19120024
Exequibilidade participante FORTAL COMERCIO ltda epp inscrito no CNPJ/MF 09.242.923/0001-24 900,0000 103828
N®09.242.923/0001-24.
if O participante FORTAL COMERCIO ltda epp inscrito no CNPI/MF N° 09.242 923/0001-24, RS 900,00 foi 177122024
desclassificada. Motivo: Considersndo que a empresa nio apresentou comprovanies de exequibilidade 10:39:00
C : Participante MAX ELETRO E MAGAZINE LTDA inscrito no CNPJ/MF N 02.347.734/0001-77, foi 171272024 '
convocada. 10:42:14
P it Proposta aceita para a participante MAX ELETRO E MAGAZINE LTDA inscrito no CNPU/MF N* 171272024
02.347.734/0001-77, no valor de RS 959,00 (novecentos ¢ cinquenis e nove reais) 16:43:34
Habilitad Habilitada a participante MAX ELETRO E MAGAZINE LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 18/1272024
02.347.734/0001-77 14:25:01
Declarado vencedor Declarado vencedor a participante MAX ELETRO E MAGAZINE LTDA inscrito no CNPIMF N* 181272024
02.347.734/0001-77, no valor de RS 959,00 (novecentos ¢ cinguenia ¢ nove reais) 14:25:37

item 2 - ARQUIVO DE ACO COM 4(QUATRO) GAVETAS
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas.

._ 5 Zas PORTE DECLARACAO =t S DATA/
CNPICPF FORNECEDOR MEEPP | MEEPPICOOP QI V.UNIT(RS) V.TOTAL(RS) HORA
| 46.763.015/0001-02 | JACQUELINE SILVA FROTA NAO NAO 80.0 1.450,29 116.023,20 m;:lS'u
Marea: PPANDIN'
Fabricante: —
Modelo / Versio: —

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARQUIVO DE ACO COM 4(QUATRO) GAVETAS - ESPECIFICACAO: ARQUIVO DE
AGO, 4 GAVETAS, PRODUZIDO EM AGO DE ALTA QUALIDADE, COM MEDIDAS/DIMENSOES APROXIMADAS MINIMAS
(LXAXP): 47X133X57 CM, SENDO CORPO E FRENTE DAS GAVETAS PRODUZIDAS EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) COM
HASTES PARA PASTAS SUSPENSAS EM GALVALUME CHAPA #20 REFORCADA, GAVETAS MONTADAS NO SISTEMA DE
DOBRAS COM MEDIDAS/DIMENSOES EXTERNAS APROXIMADAS (LXAXP): 400X300X470 MM, FUNDO EM CHAPA DE ACO
EM GALVALUME REFORCADA, FRENTES DAS GAVETAS FIXADAS ATRAVES DE PARAFUSOS M4, POSSUIR PORTA
ETIQUETA ESTAMPADO EM BAIXO RELEVO NA PARTE SUPERIOR DA GAVETA. POSSUIR PUXADOR ESTAMPADO
(EMBUTIDO) EM TODA EXTENSAO SUPERIOR DA GAVETA COM ACABAMENTO, FECHADURA CILINDRICA, TIPO YALE,
COM SISTEMA ARTICULADO COM 2(DUAS) CHAVES E COM SISTEMA DE FECHAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS
MEDIANTE TRANCA, ACABAMENTO/REVESTIMENTO EM PINTURA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO), COR CINZA, PESDE
ACO, PESO SUPORTADO MINIMO, 100 KG, GARANTIA MINIMA DE 24 MESES E DE TROCA IMEDIATA OU REPARODO:
PRODUTO NO PRAZO DE 30(DIAS), POR DEFEITOS DE FABRICAGAO, DESGASTE ACELERADO OU AVARIA. :

116,000, ot

YBP COMERCIAL LTDA NAO NAO 800 1.450,00 =

==
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Marca: b'multimoveis’

Fabricante: -

Modelo / Versdio: und

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglio: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 em, sendo corpo e frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dinmensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas através de parafusos m4, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda extensio superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves ¢ com sistema de fechamento simultineo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura lquida (esmalte
sintética), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaghio, desgaste acelerado ou avaria, "

MART CELL EQUIP DE 021272024
11.093.169/0001-50 TELEFONIA LTDA - ME SIM SIM 80.0 1.450,00 116.000,00 14:13:09

Marea: B'NL'

Fabricante; —

Modelo / Versio: —

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagho: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com

medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 em, sendo corpo ¢ frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26

(0,45mm) com hastes para pastas suspensas e galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com

medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas

fixadas através de parafusos m4, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado

(embutido) em toda extensfio superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)

chaves e com sistema de fechamento simultineo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte

sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no

prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglo, desgaste acelerado ou avaria. "

ESCOLLAR IND DE MOVEIS 03/1272024
30.177.538/0001-37 LTDA NAD NAOQ 80.0 142950 114.360,00 08:28:49

Marea: b'S\xc3'x830 LUCAS'

Fabricante: SAO LUCAS

Modelo / Versito: UND/UND

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglio: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 cm, sendo corpo ¢ frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas através de parafusos md, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda extensio superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves e com sistema de fechamento simultfineo das gavetns mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liguida (esmalte
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suporiado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses e de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defizitos de fabricago, desgaste acelerado ou avaria. "

GN COMERCIAL VAREJISTA 021212024
23.584.940/0001-70 LIDA NAO SIM £0.0 1.450,29 116.023,20 DD
Marea: PARX
Fabricante: -

Modelo / Versito: UNIDADE

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglio: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 cm, sendo corpo ¢ frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes extemas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
Mmamm.Mwammmﬂmwhmmwm
(embutido) em toda extensio superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves ¢ com sistema de fechamento simultfineo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liguida (esmalte
sinlético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses e de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglio, desgaste acelerado ou avaria. "

07.405.331/0001-50

WERBENIA AMED DA SILVA NAO NAO 800 145029 neos20 | =Lt |

Marca: BPANDIN'
Fabricante: —~
Modelo / Versio: —

[ovizoo |
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Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglo: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 cm, sendo corpo ¢ frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp). 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas através de parafusos md, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda extensdo superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves ¢ com sistema de fechamento simultiineo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglo, desgaste acelerado ou avaria. "

45.132.753/0001-99

021272024
15:28:12

E JOTA COMERCE LTDA SIM SIM 80.0 1.450,29 116.023,20

Marca; PEMECAL'
Fabricante: —
Modelo / Versio: —
Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglo: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 cm, sendo corpo ¢ frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas através de parafusos m4, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda extensdio superior da gaveta com acabamento, Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves e com sistema de fechamento simultineo das gavetss mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte
siniético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglio, desgaste acelerado ou avaria. "

02.347.7340001-77

MAX ELETRO E MAGAZINE

LTDA

NAO 80.0 116.023,20

16:53:51

021272024

Marca: bARX'

Fabricante: —

Modelo/ Versio; —

Descrigho Detalhada do Objeto Ofertado: “Especificaglio: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 em, sendo corpo e frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas através de parafusos md, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda extensfio superior da gaveta com acabamento, Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves ¢ com sistema de fechamento simulténeo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses e de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglio, desgaste acelerado ou avaria. *

47.396.449/0001-84

ITALO MATHEUS DOS SANTOS

BARROS NAo

SIM 80.0 1.450,29 116.023,20

08:37:19

03/12/2024

Marca: PARY

Fabricante: ARX

Modelo / Versiio: UNIDADE

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificago: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 cm, sendo corpo e frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas através de parafusos md, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda extensfo superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves ¢ com sistema de fechamento simultineo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses e de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dins), por defeitos de fabricaglio, desgaste acelerado ou avaria. "

19.603.291/0001-30

AN VASCONCELOS JUNIOR NAO SIM 80.0 1.450,29 116.023‘:20

021272024
171324

Marea: bULTRA MOVEIS'

Fabricante: ULTRA MOVEIS

Modelo / Versiio: ULTRA MOVEIS

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglo: xqmvodem.4mmdmdnmqodedm 0
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 cm, unﬁme&md-mlmtmm&

(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, mmmmam com
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medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frenies das gavetas
fixadas através de parafusos md, possuir pora etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
{embutido) em toda extenslio superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves ¢ com sistema de fechamento simultdneo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportade minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglio, desgaste acelerado ou avaria. "

07.593.626/0001-06

02122024

NAO 15:0020

TJMPAULA SIM 80.0 1.450,29 116.023.20

Marca: bELITE Alxe3\x870¢

Fabricante: ELITE ACO

Modelo/ Versiio: ELITE ACO

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagiio: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 cm, sendo corpo ¢ frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas através de parafiusos md, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda extensfio superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves ¢ com sistema de fiechamento simultineo das gavetas mediante tranca, acsbamento/revestimento em pintura liquida (esmalic
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suporiado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglio, desgaste acelerado ou avaria. "

46.500.710/0001-81

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE
MO.VEISLTDA

02/12/2024

17:13:36

SIM 80.0 1.450,29 116.023,20

Marca: bPNEW MOBILI'

Fabricante: —

Modelo / Versio: -

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagio; arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp). 47x133x57 em, sendo corpo ¢ frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas através de parafusos m4, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda extensiio superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves e com sistema de fechamento simultfineo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte
sinlético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglo, desgaste acelerado ou avaria. "

39.869.584/0001-T1

COMERCIAL DOM PEDRO
CONSTRUCOES E MATERIAIS
DIVERSOS LTDA

25/112024

- 15:35:53

S 800 116,023,20

Marea: PARX

Fabricante: ARX

Modelo / Versiio: —

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagio: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 em, sendo corpo e frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgade, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas através de parafusos m4, possuir porta etigueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda extenso superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves e com sistema de fechamento simultiineo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglio, desgaste acelerado ou avaria. "

26.537.584/0003-94

02/12/2024

10:44:21

MAGAZINE DOS MOVEIS LTDA NAO 80,0 1.450,00 116.000,00

Marea: bMarzo'

Fabricante: Marzo

Modelo / Versiio: Arquivo de Ago
Descrigho Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagio: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 em, sendo corpo ¢ frente das gavetas produzidas em chapa de
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): m4ﬂmﬁnﬁmwkmmmm&mdﬂ
fixadas através de parafusos m4, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte
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{embutido) em toda extensfio superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves ¢ com sistema de fechamento simultiineo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaghio, desgaste acelerado ou avaria. "

24.805.886/0001-09

02/122024

DISTRIBUIDORA MARTINS LTDA NAO SIM 80.0 1.450,29 116.02320 112736

Marca: BAVL'

Fabricante: AVL

Modelo/ Versio: AVL

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagdo: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Lxaxp): 47x133x57 cm, sendo corpo e frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas através de parafusos md, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda extensdo superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves ¢ com sistemna de fechamento simultineo das gavetas mediante tranca, acsbamento/revestimento em pintura liquida (esmalte
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricagho, desgaste acelerado ou avana. "

49.317.8120001-54

02/12/72024

LMST DISTRIBUIDORA LTDA SIM SIM 80.0 1.450,00 116.000,00 10:00:18

Marea: b'S\xe3'93 Alxe3\x870'

Fabricante: SO ACO INDUSTRIAL LTDA

Modelo / Versio: UNIDADE

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARQUIVO DE AQO COM 4(QUATRO) GAVETAS

Especificaglio: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp):
47x133x57 em, sendo corpo e frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26 (0,45mm) com hastes para pastas suspensas cm galvalume
chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm,
fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas fixadas através de parafusos m4, possuir porta etiqueta estampado em
baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado (embutido) em toda extenslio superior da gaveta com acabamento.
Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas) chaves ¢ com sistema de fechamento simultineo das gavetas mediante
tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia
minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no prazo de 30(dias), por defieitos de fabricagho, desgaste acelerado ou avaria.

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 02122024
40.061.199/0001-82 PRODUTOS LTDA SIM SIM 80.0 1.450.29 116.023,20 093334

Marea: PAMAPA'

Fabricante: AMAPA

Modelo / Verslio: -

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: 2 ARQUIVO DE ACO COM 4QUATRO) GAVETAS

Especificaglo "Especificaglio: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com medidas/dimensdes
aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 cm, sendo corpo ¢ frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26 (0,45mm) com hastes para
pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com medidas/dimensdes externas aproximadas
(Ixaxp): 400x300x470 mm, findo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas fixadas através de parafusos md, possuir
porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado (embutido) em toda extensfio superior da
gaveta com acabamento, Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2{duas) chaves ¢ com sistemna de fiechamento
simultineo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte sintético), cor cinza, pés de ago, peso
suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses e de troca imediata ou reparo do produto no prazo de 30(dias), por defeitos de
fabricaclio, desgaste acelerado ou avaria. " AMAPA  ARQUIVO 4 GAVETAS

25.148.576/0001-21

E. X. COMERCIO DE PAPELARIA 297112024
LTDA SIM SIM 80.0 1.450,29 116.023,20 10:28:10

Marea: BRIVEL'

Fabricante: —

Modelo [ Versio: —

Descriglio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagio: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 cm, mmeﬁmhmmummamm
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com @SS
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): MW#NmﬂuﬂnmdmkmemgﬂvdmnMﬁmdu

ﬁxﬂum&mﬁmm MMMMMMMMHM%
(embutido) em toda ext superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo vale, com com 2
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chaves e com sistema de fechamento simultiineo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglio, desgaste acelerado ou avaria. "

09.242.923/0001-24

30112024

FORTAL COMERCIO ltda epp NAO SIM 80.0 1.450,00 116.000,00 10:53:13

Marca: bPANDIM

Fabricante: PANDIM

Modele / Versito: CONFORME EDITAL

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificagho: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 ecm, sendo corpo e frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas através de parafusos m4, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda extensfio superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves ¢ com sistema de fechamento simultfineo dns gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liguida (esmalte
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglo, desgaste acelerado ou avaria, "

29.315.046/0001-81

29/11/2024

EMPORIO DO PAPEL EIRELI SIM SIM 80.0 1.45029 116.023,20 15:33:21

Marca: b'confian\xc3xa7a'

Fabricante: --

Modelo / Versio: —

Descrigho Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificago: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 cm, sendo corpo ¢ frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas através de parafusos m4, possuir poria etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda exiensfio superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves e com sistema de fechamento simultdneo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglo, desgaste acelerado ou avaria, "

16.442.794/0001-83

CONCEITO MULTISERVICE 29/112024
LTDA SIM SM §0.0 1.450,29 116.023,20 11:49:30

Marea: PKADOSH'

Fabricante: KADOSH

Modelo / Versio: ARQUIVO DE ACO

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglio: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 em, sendo corpo e frente das gavelas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforcada, gavetns montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas através de parafusos m4, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda exiensfio superior da gaveta com acabamento, Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves ¢ com sistema de fechamento simultiineo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura lquida (esmalte
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses e de troca imedinta ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricago, desgaste acelerado ou avaria. "

02.464.845/0001-63

MOVEIS JB INDUSTRA E

28112024
COMERCIO LTDA NAO NAO 800 145029 116,023,20

07:54:42

Marca: b'PR\xc3\93PRIA’

Fabricante: FABRICACAO PROPRIA

Modelo / Versio: ARQUIVO DE ACO

Descrigio Detalthada do Objeto Ofertado: "Especificago: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 cm, sendo corpo e frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com AT e
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): mxseoxmm.mﬁnmdemmuvmmmum
fixadas através de parafusos md, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estamy
(embutido) em toda extensfo superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, mmuﬂwhdo g
mcmmamﬂmﬂmummwmwmm tura liguida (esmal
siniético), cor cinza, pés de ago, peso suporiado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses e de troca im
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prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglio, desgaste acclerado ou avaria. "

FRANCISCO ROZILDO DOS 19/11/2024
48.177.456/0001-58 SANTOS SIM SIM B0.O 1.450,29 116.023,20 142914
Marea: b'Multmoveis'
Fabricante: Multmoveis
Modelo / Versfio: Multmoveis )
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: "Especificaglo: arquivo de ago, 4 gavetas, produzido em ago de alta qualidade, com
medidas/dimensdes aproximadas minimas (Ixaxp): 47x133x57 cm, sendo corpo ¢ frente das gavetas produzidas em chapa de ago #26
(0,45mm) com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforgada, gavetas montadas no sistema de dobras com
medidas/dimensdes externas aproximadas (Ixaxp): 400x300x470 mm, fundo em chapa de ago em galvalume reforgada, frentes das gavetas
fixadas atruvés de parafiusos md, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior da gaveta. Possuir puxador estampado
(embutido) em toda extensfio superior da gaveta com acabamento. Fechadura cilindrica, tipo yale, com sistema articulado com 2(duas)
chaves ¢ com sistema de fechamento simultiineo das gavetas mediante tranca, acabamento/revestimento em pintura liquida (esmalte
sintético), cor cinza, pés de ago, peso suportado minimo, 100 kg, garantia minima de 24 meses ¢ de troca imediata ou reparo do produto no
prazo de 30(dias), por defeitos de fabricaglio, desgaste acelerado ou avaria. "
LANCES
EVENTO OBSERVA(OES CNPJCPF VALOR DATA/HORA
03/1272024
- Hmshuh 10:15:13
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 1.428,0000 m
Lance registrudo Lance registrudo (12.464.845/0001-63 1.400,0000 0?2:!52?;4
Lance registrado Lance registrado 26.537.584/0003-94 1.399,0000 D:::;ﬁz?:‘
Lance registrado Lance registrado 02.464 845/0001-63 1.300,0000 Uisfﬁi‘
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 1.28,0000 °ﬁf‘;‘$‘
Lance registrado Lance registrado 02.464.845/0001-63 1.200,0000 0::2?5;4
Lance registrado Lance registrado 46,763.015/0001-02 1.190,0000 oﬂm‘
Lance registrado Lance registrado 02.464.845/0001-63 1.180,0000 Bﬂ?ﬁ‘
Lance registrado Lance registrado 02.347.734/0001-77 1.175,0000 "ﬂﬁ‘
Lance registrado Lance registrado 29315.046/0001-81 1.270,0000 ‘”l‘gf‘m‘
Lance registrado Lance registrado 02.464.845/0001-63 1.170,0000 ?;fg‘
Lance registrado Lance rogistrado 09.242.923/0001-24 1.169,0000 fﬁﬁ‘;- ==
o3 230;
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Juntos trabalhando pela renovagdo _

10:20:25
Lance registrado Lance registrado 02.464.845/0001-63 1.160,0000 °f’:ﬁ"
Lance registrado Lance registrado 02.347.734/0001-77 1.159,0000 uf;m
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 1.158,0000 fﬁ;’lfg;‘
Lance registrado Lance rogistrado 02.347.7340001-77 1.157,0000 f:;ﬁ’i‘
Lance registrado Lance registrado 02,464 845000163 tisooooo | O
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 1.149,0000 Oi\glﬁ‘
Lance registrado Lance registrado 02.464.845/0001-63 1.148,0000 0?;1;1]220‘
Lance registrado Lance registrado 02,347, 734/0001-77 Luroooo | 3122
Lance registrado Lance registrado 45.132.753/0001-99 1.146,0000 o?;lnm‘;‘
Lance rogistrado Lance registrado 49317.812/0001-54 Lisgoooo | ORI
Lisnce rogistindo Lwaos registeado 46.763.015/0001-02 Luogooo | PR
Lance registrado Lance registrado 02.464 8451000163 Lisoooo [ 0P
Lance registrado Lance registrado 48.177.456/0001-58 1.139,0000 oc:ﬁ;zga
Lance registrado Lance registrado 16.442.794/000183 Liasoong | C2
Lisoos regiatrado Lance registrado 24.805.886/0001-09 1.160.2300 m
Lance registrado Lance registrado 02.347.734/0001-77 1.134,0000 m
Lance regitiado Lance registrado 19.603.291/0001-30 1.449,0000 fﬁ%‘
Lance registrado Lance registrado 46.763.015/0001-02 1.130,0000 oﬂgﬁ‘
Lance registrado Lance segistoado 23.584.940/0001-70 1.133,0000
Lance regsstrado 16.442.794/0001-83 11290000 S

e
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Rl AR 16.442.794/0001-83 1.124,0000 ?’;ﬁ‘
o] g 02.347.734/0001-77 1.123,0000 %ﬁi‘
SR Lok 46.500.710/0001-81 1.227,0000 %ﬁ‘
e’y S 45.132.753/0001-99 1.122,0000 "‘:'ﬂz,fﬁ"
- Y Lance rogiowadd 16.442.794/0001-83 1.121,0000 %ﬂ
p—— i 46,763.0150001-02 1.120,0000 °T;’,?;'3,‘
PR ——. P 09.242.923/0001-24 1.119,0000 u?};sﬁ?;‘
e S 16.442.794/0001-83 1.118,0000 ool
Sp—— o 46.763.015/0001-02 1.117,0000 ?ﬁ%
o L 49.317.812/0001-54 1.115,0000 ?g?g‘
Lenos gt Lance rogistrado 02.347.734/0001-77 1.114,0000 %ﬁ‘
P Lain it 45.132.753/0001-99 1.110,0000 "?"&ﬁ
e\ Lance registrado Lance registrado 23,584.940/0001-70 1.112,9000 Oﬁ:ﬂ‘
S Canesimgionds 16,442 794/0001-83 1.113,0000 g
E—— Lascsiegiondo 02.347.73400001-77 1.109,0000 o.:gm
Lance registrado Lance registrado 19.603.291/0001-30 1.448,0000 %:gg‘
Sy S 16,442 794/0001-83 1.105,0000 ﬂm‘
Sl Liacesegiiitnda 07.405.331/0001-50 1.401,1000 °ﬂfﬁi‘

A gt 09.242.923/0001-24 1.104,0000 m:‘:ﬁ S :

48.177.456/0001-58 Llﬂﬁ.ﬂﬁ?_.j: 720
e
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