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reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressiio, com 25mm de espessurn, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de0,2mm. O contorno do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm conforme a norma da ABNT.
Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas sclecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressdo, com18mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O painel frontal € encabegado nos topos aparentes
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Os pés metdlicos sfio compostos por base estampada
em chapa de ago carbono fina frio 1.9mm SAE1008, sendo conformada com suas arestas armedondadas, sendo assim sem necessidades de uso
de ponteira plastica, em sua parte inferior sdosoldados suportes com rebite 5/16 para colocagho de sapatas. Coluna dobrada em chapa de ago
carbono fina frio 1.2mm SAE1008 sendo em seu comprimento dobrada de forma sextavada, com abertura interna para passagem de
cabeamento, em sua parte central sendo utilizada uma tampa em chapa de ago fina frio 1.2mm SAE 1008, a mesma podendo ser sacivel.
Travessa superior em ferro chato em 1 127x1/4 em ago fina friomedindo 450x38x6,35mm SAE1008. Estrutura unida por meio de solda
MIG. Todas as partes metilicas recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada
num total dos dleos do ago, logo passa por um enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfito de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersbes
¢ secado para a pintura cletrostatica a pé com camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 2000C, Sistemna de fixaglo (montagem) ¢ feita
através de buchametalica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas
pegas, nas partes metdlicas sfo feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica
M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix @1 5mm produzido em injegfo em zamac ¢ acabamento zincado
branco, este sendo fixado em sua estrutura entre pés metdlicos ¢ painel frontal ¢ logo os pés sendo fixado Tampo confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sinlética ¢ termo estabilizadas sob pressfo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm. O contormo do tampo ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo
simnhnﬂl-nnh.smdnammniode!,iuhnmﬁnnamﬁamm.Hnﬂmedm&edeﬁlplkm
(Médium Density Panticleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética
¢ termo estabilizadas sob pressiio, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O painel frontal € encabegado nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a
quente pelo sistemaholt-melt. Os pés metdlicos sdo compostos por base estampada em chapa de ago carbono fina frio 1 9mm SAE1008,
sendo conformada com suas arestas arredondadas, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira plistica, em sua parte inferior slo
soldados supories com rebite 5/16 para colocago de sapatas, Coluna dobrada em chapa de ago carbono fina frio 1.2mm SAE1008 sendo em
seu comprimento dobrada de forma sextavada, com abertura interna para passagem de cabeamento, em sua parte centralsendo utilizada uma
tampa em chapa de ago fina frio 1.2mm SAE1008, a mesma podendo ser sacivel. Travessy superior em ferro chato ém 1 L27x1/4 em ago
fina frio medindo 450x38x6.35mm SAE1008. Estrutura unida por meio de solda MIG. Todas as partes metilicas recebem um pré-tratamento
por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos Gleos do ago, logo passa por um enxague ¢
refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura cletrostitica a po com camada de
120 micras, ecurada em estufa a 2000C. Sistema de fixaglio (montagem) ¢ feita através de bucha metdlica em zamac com rosca milimétrica
M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metilicas sdo feitas através de rebite em
ago com rosca milimétrica M6 e parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do
tambor minifix @15mm produzido em injegfio em zamac ¢ acabamento zincado branco, este sendofixado em sua estrutura entre pés metilicos
¢ painel frontal ¢ logo os pés sendo fixado ao tampo com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco,
sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Pés metélicos com sapatas
niveladoras em PVC rigido com difimetro de S0mm, cuja funglo serd contomar eventuais desniveis de piso. Deverdio ser apresentados os
seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010,
ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo
menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada, Certificado de garantia de 05 anos, Certificado
de Regularidade IBAMA, Certidio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio Ambiental, FSC, Catalogo em PDF ¢ NR17 assinado
por um profissional da ergonomia associado 8 ABERGO.
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Marea: PLENO MOVEIS

Fabricante: PLENO MOVEIS

Modelo / Versiio: MESA ATUALLE

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE METALICO PROF 600mm, Larg(mm) 1200 Prof.(mm) 800,
Alt.(mm) 740. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de0,2mm. O contomo do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2,5min, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm conforme a norma da ABNT.
Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas sclecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressiio, com18mm de espessura, revestido, em
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ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O painel frontal ¢ encabegado nos topos aparcntes
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Os pés metdlicos sfio compostos por base estampada
em chapa de ago carbono fina frio 1.9mm SAE 1008, sendo conformada com suas arestas arredondadas, sendo assim sem necessidades de uso
de ponteira plastica, em sua parte inferior sdosoldados suportes com rebite 5/16 para colocagho de sapatas. Coluna dobrada em chapa de ago
carbono fina frio 1, 2mm SAE1008 sendo em seu comprimento dobrada de forma sextavada, com abertura intema para passagem de
cabeamento, em sua parte central sendo utilizada uma tampa em chapa de ago fina frio 1.2mm SAE1008, a mesma podendo ser sacével.
Travessa superior em ferro chato em 1 12"x1/4 em ago fina friomedindo 450x38x6.35mm SAE1008. Estrutura unida por meio de solda
MIG. Todas as partes metalicas recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada
num total dos Gleos do ago, logo passa por um enxague e refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes
¢ secado para a pintura eletrostdtica a pé com camada de 120 micras, e curada em estufa a 2000C. Sistema de fixaglio (montagem) ¢ feita
através de buchametslica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas
pegas, nas partes metdlicas sdo fiitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 e parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica
M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix @15mm produzidoe em injeglio em zamac ¢ acabamento zincado
branco, este sendo fixado em sua estrutura entre pés metdlicos e painel frontal e logo os pés sendo fixado Tampo confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressio, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm. O contormo do tampo ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmconforme a norma da ABNT. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP
(Medium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética
© termo cstabilizadas sob pressio, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O painel frontal é encabegado nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a
quente pelo sistemaholt-melt. Os pés metalicos s8o compostos por base estampada em chapa de ago carbono fina frio 1.9mm SAE1008,
sendo conformada com suas arestas arredondndas, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira pléstica, em sua parte inferior slio
soldados suportes com rebite 5/16 para colocagio de sapatas. Coluna dobrada em chapa de ago carbono fina frio 1.2mm SAE1008 sendo em
seu comprimento dobrada de forma sextavada, com abertura interna para passagem de cabeamento, em sua parte centralsendo utilizada uma
tampa em chapa de ago fina frio 1.2mm SAE1008, a mesma podendo ser sacivel. Travessa superior em ferro chato em | 12"x1/4 em ago
fina frio medindo 450x38x6.35mm SAE1008, Estrutura unida por meio de solda MIG. Todas as partes metélicas recebem um pré-tratamento
por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um enxague ¢
refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura eletrostitica a pé com camada de
120 micras, ecurada em estufn a 2000C. Sistema de fixagfio (montagem) € feita através de bucha metdlics em zamac com rosca milimétrica
M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metilicas so feitas através de rebite em
ago com rosca milimétrica M6 e parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do
tambor minifix @15mm produzido em inje¢dio em zamac ¢ acabamento zincado branco, este sendofixado em sun estrutura entre pés metdlicos
¢ painel frontal ¢ logo os pés sendo fixado 8o tampo com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco,
sendo assim formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Pés metalicos com sapatas
niveladoras em PVC rigido com didmetro de S0mm, cuja funglio serd contomnar eventuais desniveis de piso. Deveriio ser apresentados os
seguintes loudos ¢ certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010,
ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200k, ABNT NBR 8096 de pelo
menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada, Centificado de garantia de 05 anos, Certificado
de Regularidade IBAMA, Certidio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglo Ambiental, FSC, Catflogo em PDF e NR17 assinado
por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

EVENTO OBSERVACOES ( NPJNCPF - VALOR DATA/THORA
Inicio Ttem aberto 16:03:52
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 1.180,0000 m
Encerramento Item encerrndo 16:13:52
Encerramento Encerrada a fase de lances m‘
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Sikided Aberta negociagho com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 19MS202
et CNPJ/MF N 09.485.574/0001-71 16:27:01
Finalizando negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 20/057202-
Negociacio encerrada
CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, sem regisiro de Innces. 16:42:06
; Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inserito no D3/06/202:
e CNPJ/MF N° (19.485,574/0001-71, no valor de RS 1.180,00 (mil, cento ¢ oitenta reais) 08:07:42
—— Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 037067202
09.485.574/0001-71 11:09:26
Deckaiida vasicedor Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 13/06/202-
CNPUMEF N 09, 485.574/0001-71, no valor de RS 1. 180,00 (mil, cento ¢ oitenta reais) 11:09:54

item 42 - MESA RETANGULAR PE METALICO PROF.600mm, Larg.(mm) 1000, Prof.(mm) 800,

Alt.(mm) 740

Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

ropostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)
CNIPICPY FORNECEDOR rllk,]l:j’: I' E:}Z:}:ﬁ' E:']é:.) QrD V.UNIT(RS) V.TOTAL{RS) ?“\]-L\:
PROHOSPITAL COMERCIO 78052024
09.485.5740001-71 | L N DALTDA NAO NAO 10 1.219,17 12907 | "o e
Marca: GEBB WORK

Fabricante: GEBB WORK

Modelo / Versio: GEBB WORK

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado; MESA RETANGULAR PE METALICO PROF. 600mm, Larg.(mm) 1000, Prof (mm) 800, Alt.
(mm) 740. TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), COM PARTICULAS
SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME
TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM
BORDA PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 2,5MM, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, SENDO A MESMA COM
RAIO DE 2,5 MM CONFORME A NORMA DA ABNT. PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP (MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), COM PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS
E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM.
O PAINEL FRONTAL E ENCABECADO NOS TOPOS APARENTES COM BORDA PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 0,45MM,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT. 08 PES METALICOS SAO COMPOSTOS POR BASE ESTAMPADA EM
CHAPA DE ACO CARBONO FINA FRIO 1.9MM SAE1008, SENDO CONFORMADA COM SUAS ARESTAS ARREDONDADAS,
SENDO ASSIM SEM NECESSIDADES DE USO DE PONTEIRA PLASTICA, EM SUA PARTE INFERIOR SAO SOLDADOS
SUPORTES COM REBITE 5/16 PARA COLOCAGAO DE SAPATAS. COLUNA DOBRADA EM CHAPA DE ACO CARBONO FINA
FRIO 1.2MM SAE 1008 SENDO EM SEU COMPRIMENTO DOBRADA DE FORMA SEXTAVADA, COM ABERTURA INTERNA
PARA PASSAGEM DE CABEAMENTO, EM SUA PARTE CENTRAL SENDO UTILIZADA UMA TAMPA EM CHAPA DE ACO
FINA FRIO 1.2MM SAE1008, A MESMA PODENDO SER SACAVEL. TRAVESSA SUPERIOR EM FERRO CHATO EM 1 172"X1/4
EM ACO FINA FRIO MEDINDO 450X38X6.35MM SAE1008. ESTRUTURA UNIDA POR MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS
PARTES METALICAS RECEBEM UM PRE-TRATAMENTO POR UM PROCESSO DE BANHO CONTENDO DESENGRAXANTE A
BASE DE SODA PARA A RETIRADA NUM TOTAL DOS OLEOS DO ACO, LOGO PASSA POR UM ENXAGUE E REFINADOR E
UM BANHO DE FOSFATO DE ZINCO, ASSIM SENDO ENXAGUADO EM DUAS IMERSOES E SECADO PARA A PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM CAMADA DE 120 MICRAS, E CURADA EM ESTUFA A 2000C. SISTEMA DE FIXAGAO
(MONTAGEM) E FEITA ATRAVES DE BUCHA METALICA EM ZAMAC COM ROSCA MILIMETRICA M6 COM ACABAMENTO
ZINCADO AMARELA A MESMA SENDO TOTALMENTE IMPREGNADA NAS PECAS, NAS PARTES METALICAS SAOQ FEITAS
ATRAVES DE REBITE EM ACO COM ROSCA MILIMETRICA M6 E PARAFUSO MINIFIX EM ZAMAC COM ROSCA
MILIMETRICA M6 COM ACABAMENTO ZINCADO BRANCO, COM CONJUNTO DO TAMBOR MINIFIX @15MM PRODUZIDO
EM INJEGAO EM ZAMAC E ACABAMENTO ZINCADO BRANCO, ESTE SENDO FIXADO EM SUA ESTRUTURA ENTRE PES
METALICOS E PAINEL FRONTAL E LOGO 08 PES SENDO FIXADO.
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11539.841/000198 | ANTONIOL. B. ALVES SiM sM 10 121000 121000 | ZIOTOR
Marea: MF
Fabricante: —
Modelo/ Versio: —

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE METALICO PROF. 600mm, Larg (mm) 1000, Prof.(mm) 800, Alt.
(mm) 740, TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), COM PARTICULAS
SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME
TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM
BORDA PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 2,5MM, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, SENDO A MESMA COM
RAIO DE 2,5 MM CONFORME A NORMA DA ABNT. PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP (MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), COM PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS
E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM.
O PAINEL FRONTAL E ENCABECADO NOS TOPOS APARENTES COM BORDA PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 0.45MM,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT. 08 PES METALICOS SAQ COMPOSTOS POR BASE ESTAMPADA EM
CHAPA DE ACO CARBONO FINA FRIO 1.9MM SAE1008, SENDO CONFORMADA COM SUAS ARESTAS ARREDONDADAS,
SENDO ASSIM SEM NECESSIDADES DE USO DE PONTEIRA PLASTICA, EM SUA PARTE INFERIOR SAO SOLDADOS
SUPORTES COM REBITE 5/16 PARA COLOCAGAO DE SAPATAS. COLUNA DOBRADA EM CHAPA DE ACO CARBONO FINA
FRIO 1.2MM SAE1008 SENDOQ EM SEU COMPRIMENTO DOBRADA DE FORMA SEXTAVADA, COM ABERTURA INTERNA
PARA PASSAGEM DE CABEAMENTO, EM SUA PARTE CENTRAL SENDO UTILIZADA UMA TAMPA EM CHAPA DE ACO
FINA FRIO 1.2MM SAE1008, A MESMA PODENDO SER SACAVEL. TRAVESSA SUPERIOR EM FERRO CHATO EM 1 172"X 1/4
EM ACO FINA FRIO MEDINDO 450X38X6.35MM SAE 1008, ESTRUTURA UNIDA POR MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS
PARTES METALICAS RECEBEM UM PRE-TRATAMENTO POR UM PROCESSO DE BANHO CONTENDO DESENGRAXANTE A
BASE DE SODA PARA A RETIRADA NUM TOTAL DOS OLEOS DO ACO, LOGO PASSA POR UM ENXAGUE E REFINADOR E
UM BANHO DE FOSFATO DE ZINCO, ASSIM SENDO ENXAGUADO EM DUAS IMERSOES E SECADO PARA A PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM CAMADA DE 120 MICRAS, E CURADA EM ESTUFA A 2000C. SISTEMA DE FIXAGAO
(MONTAGEM) £ FEITA ATRAVES DE BUCHA METALICA EM ZAMAC COM ROSCA MILIMETRICA M6 COM ACABAMENTO
ZINCADO AMARELA A MESMA SENDO TOTALMENTE IMPREGNADA NAS PECAS, NAS PARTES METALICAS SAO FEITAS
ATRAVES DE REBITE EM ACO COM ROSCA MILIMETRICA M6 E PARAFUSO MINIFIX EM ZAMAC COM ROSCA
MILIMETRICA M6 COM ACABAMENTO ZINCADO BRANCO, COM CONJUNTO DO TAMBOR MINIFIX @15MM PRODUZIDO
EM INJECAO EM ZAMAC E ACABAMENTO ZINCADO BRANCO, ESTE SENDO FIXADO EM SUA ESTRUTURA ENTRE PES
METALICOS E PAINEL FRONTAL E LOGO 08 PES SENDO FIXADO,

09.242.923/0001-24 | FORTAL COMERCIO ltda epp NAO SiM 10 1.210,00 1.210,00 18:24: 4;
Marea: PANDIM
Fabricante: PANDIM

Modelo / Versiio: CONFORME EDITAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE METALICO PROF. 600mm, Larg (mm) 1000, Prof.(mm) 800, Alt.
(mm) 740. TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), COM PARTICULAS
SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME
TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 02MM. O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM
BORDA PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 2,5MM, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, SENDO A MESMA COM
RAIO DE 2,5 MM CONFORME A NORMA DA ABNT. PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP (MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), COM PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS
E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM.
O PAINEL FRONTAL E ENCABECADO NOS TOPOS APARENTES COM BORDA PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 0,45MM,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT. OS PES METALICOS SAO COMPOSTOS POR BASE ESTAMPADA EM
CHAPA DE ACO CARBONO FINA FRIO 1.9MM SAE 1008, SENDO CONFORMADA COM SUAS ARESTAS ARREDONDADAS,
SENDO ASSIM SEM NECESSIDADES DE USO DE PONTEIRA PLASTICA, EM SUA PARTE INFERIOR SAO SOLDADOS
SUPORTES COM REBITE 5/16 PARA COLOCACAQ DE SAPATAS. COLUNA DOBRADA EM CHAPA DE ACO CARBONO FINA
FRIO 1.2MM SAE1008 SENDO EM SEU COMPRIMENTO DOBRADA DE FORMA SEXTAVADA, COM ABERTURA INTERNA
PARA PASSAGEM DE CABEAMENTO, EM SUA PARTE CENTRAL SENDO UTILIZADA UMA TAMPA EM CHAPA DE ACO
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FINA FRIO 1.2MM SAE1008, A MESMA PODENDO SER SACAVEL. TRAVESSA SUPERIOR EM FERRO CHATO EM 1 172"X1/4
EM ACO FINA FRIO MEDINDO 450X38X6.35MM SAE1008. ESTRUTURA UNIDA POR MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS
PARTES METALICAS RECEBEM UM PRE-TRATAMENTO POR UM PROCESSO DE BANHO CONTENDO DESENGRAXANTE A
BASE DE SODA PARA A RETIRADA NUM TOTAL DOS OLEOS DO ACO, LOGO PASSA POR UM ENXAGUE E REFINADOR E
UM BANHO DE FOSFATO DE ZINCO, ASSIM SENDO ENXAGUADO EM DUAS IMERSOES E SECADO PARA A PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM CAMADA DE 120 MICRAS, E CURADA EM ESTUFA A 2000C. SISTEMA DE FIXAGAO
(MONTAGEM) E FEITA ATRAVES DE BUCHA METALICA EM ZAMAC COM ROSCA MILIMETRICA M6 COM ACABAMENTO
ZINCADO AMARELA A MESMA SENDO TOTALMENTE IMPREGNADA NAS PECAS, NAS PARTES METALICAS SAO FEITAS
ATRAVES DE REBITE EM ACO COM ROSCA MILIMETRICA M6 E PARAFUSO MINIFIX EM ZAMAC COM ROSCA
MILIMETRICA M6 COM ACABAMENTO ZINCADO BRANCO, COM CONJUNTO DO TAMBOR MINIFIX @15MM PRODUZIDO
EM INJECAO EM ZAMAC E ACABAMENTO ZINCADO BRANCO, ESTE SENDO FIXADO EM SUA ESTRUTURA ENTRE PES
METALICOS E PAINEL FRONTAL E LOGO OS PES SENDO FIXADO.

40.061.199/0001-82

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28/0572024
PRODUTOS LTDA SIM SIM 1.0 1.219.17 121917 09:14:56

Marca: PLENO MOVEIS
Fabricante: PLENO MOVEIS
Modelo / Versiio: MESA ATUALLE
Descriglio Detalhada do Objeto Ofertudo: MESA RETANGULAR PE METALICO PROF. 600mm, Larg (mm) 1000, Prof (mm) 800, Alt
(mm) 740. TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), COM PARTICULAS
SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME
TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM
BORDA PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 2,5MM, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, SENDO A MESMA COM
RAIO DE 2,5 MM CONFORME A NORMA DA ABNT. PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP (MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), COM PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS
E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 0.2MM.
O PAINEL FRONTAL E ENCABECADO NOS TOPOS APARENTES COM BORDA PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 0,45MM,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT. 0§ PES METALICOS SAO COMPOSTOS POR BASE ESTAMPADA EM
CHAPA DE ACO CARBONO FINA FRIO 1.9MM SAE1008, SENDO CONFORMADA COM SUAS ARESTAS ARREDONDADAS,
SENDO ASSIM SEM NECESSIDADES DE USO DE PONTEIRA PLASTICA, EM SUA PARTE INFERIOR SAO SOLDADOS
SUPORTES COM REBITE 5/16 PARA COLOCACAO DE SAPATAS. COLUNA DOBRADA EM CHAPA DE ACO CARBONO FINA
FRIO 1.2MM SAE1008 SENDO EM SEU COMPRIMENTO DOBRADA DE FORMA SEXTAVADA, COM ABERTURA INTERNA
PARA PASSAGEM DE CABEAMENTO, EM SUA PARTE CENTRAL SENDO UTILIZADA UMA TAMPA EM CHAPA DE ACO
FINA FRIO 1.2MM SAE1008, A MESMA PODENDO SER SACAVEL, TRAVESSA SUPERIOR EM FERRO CHATO EM 1 172"X1/4
EM AQO FINA FRIO MEDINDO 450X38X6.35MM SAE1008. ESTRUTURA UNIDA POR MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS
PARTES METALICAS RECEBEM UM PRE-TRATAMENTO POR UM PROCESSO DE BANHO CONTENDO DESENGRAXANTE A
BASE DE SODA PARA A RETIRADA NUM TOTAL DOS OLEOS DO ACO, LOGO PASSA POR UM ENXAGUE E REFINADOR E
UM BANHO DE FOSFATO DE ZINCO, ASSIM SENDO ENXAGUADO EM DUAS IMERSOES E SECADO PARA A PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM CAMADA DE 120 MICRAS, E CURADA EM ESTUFA A 2000C. SISTEMA DE FIXAGAO
(MONTAGEM) E FEITA ATRAVES DE BUCHA METALICA EM ZAMAC COM ROSCA MILIMETRICA M6 COM ACABAMENTO
ZINCADO AMARELA A MESMA SENDO TOTALMENTE IMPREGNADA NAS PECAS, NAS PARTES METALICAS SAO FEITAS
ATRAVES DE REBITE EM ACO COM ROSCA MILIMETRICA M6 E PARAFUSO MINIFIX EM ZAMAC COM ROSCA
MILIMETRICA M6 COM ACABAMENTO ZINCADO BRANCO, COM CONJUNTO DO TAMBOR MINIFIX @15MM PRODUZIDO
EM INJECAO EM ZAMAC E ACABAMENTO ZINCADO BRANCO, ESTE SENDO FIXADO EM SUA ESTRUTURA ENTRE PES
METALICOS E PAINEL FRONTAL E LOGO 08 PES SENDO FIXADO.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))

EVENTO

OBSERVACOES CNPVCPF VALOR DATAHORA

ltem aberto 16:03:82

Lance registrado

Lance registrado 09.485.574/0001-71 1,140,0000 29/0572024
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16:05:37
29/0572024
R Tty 16:13:52
290052024
Encerramento Encerrada a fase de lances 16:14:38
Negeciacho lniciad Aberta negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 9052024
CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71 16:27:01
- . Finalizando negociagho com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no BRI
g CNPIMF N° 09.485.574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:02
= : Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 0370672024
- CNPI/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.140,00 (mil, cento ¢ quarenta reais) 08:07:39
b Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPI/MF N 62024
09.485.574/0001-71 11:09:20
q Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no Ta06202:
Yeclarado vencedor : e
CNPIME N* 09.485.57400001-71, no valor de RS 1.140,00 (mil, cento ¢ quarenta reais) 11:09:50

item 43 - MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF.600mm, Larg.(mm) 2000, Prof.(mm) 600

Alt.(mm) 740

Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

ropostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

; : = PORTE DECLARACAO 2 ok . DATA/

CNPJNCPF FORNECEDOR MEEPP MEEPPICOOP QrD V.UNIT(RS) V.TOTAL(RS) HORA
PROHOSPITAL COMERCIO 28/05/2024

09.485.574/0001-71 HOLANDA LTDA NAO NAO 70 259372 18.156,04 17:57-49

Marca: GEBB WORK
Fabricante: GEBB WORK
Modelo / Versio: GEBB WORK
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF 600mm, Larg (mm) 2000, Prof.(mm) 600
Alt.(mm) 740. Plataforma Inicial Simples Trave/Cavalete. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
comparticulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio,
com 25mm de espessura, revestido, em ambas us faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno
do tampo ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5
mmconforme a norma da ABNT. Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica
confeccionada em termopléstico ABS (antichamas), sendo uma pega inica, (tampa e leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada a0
tampo por meio de parafiso auto-atarraxante, leito com 04 recortes para colocagho de tomadas clétricas (padrio ABNT) e recortes para
colocagfio de receptores para plug RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicaghio, além de 02 pontos para HDMI ou USB,
todos os pontos sem conectores. Calha com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensdo da plataforma,
confeccionada em chapa de ago dobrada em formato riangular tanto em suas Iaterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago
fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm. Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas clétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre estd
quantidade para o usudrio em seu lado esquerdo. A fixaglio da calha se dé por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha
e assim a mesma sendo encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remoglio da calha em eventunis
manutengdes. Longaring de sustentagiio horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secclio retangular,em tubo 30
x 50 x 1,2mm, centralizadas oo tampo, nfo prejudicando o espago iitil de trabalho do uswdrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda e
encaixada a0s pedestais trave com travamento por parafuso M6, Pedestal trave e cavalete de sustentaglo lateral (02 pegas) confeccionado em
ago laminado fina frio SAE 1008, tubo secgfio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para o modelo
trave ¢ 30° para 0 modelo cavalete 05 mesmos slio conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de
ago fina frioSAE 1008 (1.9mm) soldadas so tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as
partes metalicas recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num fotal dos
oleos do ngo, logo passa por um enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado pars
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a pintura eletrostitica apé com camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 2000C, Sistema de fixagio (montagem) ¢ feita através de bucha
metilica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarels a mesma sendo totalmente impregnada nas pecas, nas partes
metdlicas sho feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica
Mé com acabamentozincado branco, sendo assim formando wm conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o
produto. Nas extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difimetro de 50mm ¢ parafuso central com rosca
5/16, cuja funglio serd contomar eventuais desniveis de piso. Deverfio ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR
13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento
técnico de todos os itens da linha certificada, Certificado de garantia de 05 anos, Centificado de Regularidade IBAMA, Certidio Negativa de
Déhitos IBAMA, Licenga de Operaglio Ambiental, FSC, Catilogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associndo a

ABERGO.
11.539.841/0001-98 | ANTONIO L. B. ALVES SIM SiM 70 2.590,00 18.130,00 21::!;?(;’;4
Marea: MF
=, Fabricante: —
Modelo/ Versio: —

Descrigiio Detalthada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF.600mm, Larg. (mm) 2000, Prof.(mm) 600

Alt. (mm) 740. Plataforma Inicial Simples Trave/Cavalete. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
comparticulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob presséo,
com 25mm de espessura, revestido, em ambas as fiaces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0.2mm. O contorno
do tampo ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holi-melt, sendo a mesma com raio de 2,5
mmeonforme a norma da ABNT. Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de wma caixa de tomada. Carxa tomada elétrica
confeccionada em termopldstico ABS (antichamas), sendo uma pega tnics, (tampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada ao
tampo por meio de parafuso auto-atarraxante, leito com 04 recortes para colocagfio de tomadas elétricas (padrlio ABNT) e recortes para
colocagfio de receptores para plug RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicaclio, além de 02 pontos para HDMI ou USB,
todos os pontes sem conectores. Calha com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensdo da plataforma,
confeccionada em chapa de ago dobrada em formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago
fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm. Em sua [ateral existe recortes para 03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre esti
quantidade para o usudrio em seu lndo esquerdo. A fixaglio da calha se dé por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha
e assim a mesma sendo encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remogfio da calha em eventuais
manutengdes. Longarina de sustentagio horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secglio retangular.em tubo 30
x50 x 1,2mm, centralizadas ao tampo, nfio prejudicando o espago iitil de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda ¢
encaixada so0s pedestais trave com travamento por parafuso M6. Pedestal trave e cavalete de sustentaglio lateral (02 pegas) confeccionado em
a0 lammado fina frio SAE 1008, tubo secgio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo
trave e 30° para 0 modelo cavalete os mesmos siio conformados e soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de
ago fina frioSAE1008 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as
partes metdlicas recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante o base de soda para a retirda num total dos
oleos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para
a pintura eletrostatica apé com camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 2000C, Sistema de fixaglio (montagem) € feita através de buchn
metélica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes
metilicas sdo feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica
M6 com acabamentozincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o
produto. Nos extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difimetro de 50mm e parafuso central com rosca
5/16, cuja funglio serd contomnar eventuais desniveis de piso. Deveriio ser apresentados os seguintes laudos ¢ certificados: ABNT NBR
13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento
téenico de todos os itens da linha certificada, Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Centidiio Negativa de
Débitos IBAMA, Licenga de Operagio Ambiental, FSC, Catilogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a
ABERGO.

280572024
09.242.923/0001-24 | FORTAL COMERCIO Itda epp NAO SIM 70 2.590,00 1813000 | oo i

Mareca: PANDIM

Fabricante: PANDIM

Modelo / Versio: CONFORME EDITAL

Descrigho Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF.600mm, Larg.(mm) 2000, Prof.(mm) 600
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Alr(mm) 740. Plataforma Inicial Simples Trave/Cavalete. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
comparticulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio,
com 25mum de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno
do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5
mmconforme a norma da ABNT. Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada clétrica
confeccionada em termopléstico ABS (antichamas), sendo uma pega Gnica, (tampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada a0
tampo por meio de parafuso auto-atarraxante, leito com 04 recortes para colocaglio de tomadas elétncas (padriio ABNT) e recortes para
colocuglio de receptores para plug RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicaglio, além de 02 pontos para HDMI ou USB,
todos os pontos sem conectores. Calha com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensdo da plataforma,
confeccionada em chapa de ago dobrada em formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago
fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm. Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas clétricas ¢ 02 RJT1 ou RJ45 sendo sempre estd
quantidade para o usudrio em seu lado esquerdo. A fixaglo da calha se da por ganchos existentes do proprio processo do corte laser nu calha
€ assim & mesma sendo encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remogio da calha em eventuais
manutengdes. Longarina de sustentaglio horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secglio retangular,em tubo 30
X 50 x 1,2mm, centralizadas a0 tampo, nfio prejudicando o espago (til de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solds e
encaixada nos pedestais trave com travamento por prrafuso M6, Pedestal trave ¢ cavalete de sustentagiio lateral (02 pegas) confeccionado em
a¢o laminado fina frio SAE 1008, tubo secg@io quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45" para o modelo
trave ¢ 30° para 0 modelo cavalete os mesmos sBo conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de
ago fina friocSAE 1008 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as
partes metdlicas recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos
Oleos do ago, logo passa por um enxague e refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duns imersdes ¢ secado para
a pintura eletrostitica apd com camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 2000C. Sistema de fixaglio (montagem) ¢ feita através de bucha
metdlica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes
metilicas so feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica
M6 com acabumentozincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o
produto. Nas extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difimetro de 50mm ¢ parafuso central com rosca
5/16, cuja funglio serd contornar eventuais desniveis de piso. Deverlio ser apresentados os seguintes laudos ¢ certificados: ABNT NBR
13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento
téenico de todos os itens da linha certificada, Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regulandade IBAMA, Certidiio Negativa de
Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a
ABERGO.

40.061.199/0001-82

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 280572024
PRODUTOS LTDA SIM SIM 70 2597 18.156,04 09:14:56

Marca: PLENO MOVEIS

Fabricante: PLENO MOVEIS

Modelo / Versiio: MESA ATUALLE

Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF 600mm, Larg.(mm) 2000, Prof(mm) 600

Al (mm) 740. Plataforma [nicial Simples Trave/Cavalete. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médum Density Particleboard),
comparticulas sclecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressiio,
com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomo
do tampo ¢é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo o mesma com raio de 2,5
mmeconforme a norma da ABNT. Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica
confeccionada em termoplistico ABS (antichamas), sendo uma pega tnica, (tampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada ao
tampo por meio de parafuso suto-atarraxante, leito com (4 recortes para colocaglio de tomadas elétricas (padriio ABNT) ¢ recortes para
colocaglio de receptores para plug RJ45 ou RJ11, 0s mesmos recebem espelho para melhor aplicaglio, além de 02 pontos para HDMI ou USB,
todos 0 pontos sem conectores. Catha com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extenslio da plataforma,
confeccionada em chapa de ago dobrada em formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago
fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm. Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas elétricas € 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre estd
quantidade para o usudrio em seu lado esquerdo. A fixagho da calha se dé por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha
¢ assim a mesma sendo encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneir permitindo facilmente remoglio da calha em eventuais
manutengdes. Longarina de sustentaglo horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secglio retangular,em tubo 30
x 50 x 1,2mm, centralizadas a0 tampo, nio prejudicando o espago til de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda ¢
encaixada sos pedestais trave com travamento por parafuso M6. Pedestal trave ¢ cavalete de sustentagiio lateral (02 pegas) confeccionado em
ago laminado fina frio SAE 1008, tubo secefio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo
trave e 30° para o modelo cavalete 0s mesmos slio conformados e soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U”™ em chapa de
ago fina frioSAE 1008 (1.9mm) soldadas ao tbo, pennitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as
partes metlicas recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos
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6leos do ago, logo passa por um enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para
a pinturn eletrostitica apé com camada de 120 micras, ¢ curada em estufi a 2000C. Sistema de fixagdo (montagem) ¢ feita através de bucha
metdlica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes
metélicas sfo feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica
M6 com acabamentozincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o
produto. Nas extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difimetro de 50mm ¢ parafuso central com rosca
5/16, cuja fungo serd contomar eventuais desniveis de piso. Deverllo ser apresentados os seguintes laudos ¢ certificados: ABNT NBR
13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento
técnico de todos os itens da linha certificada, Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regulanidade IBAMA, Certidio Negativa de
Débitos IBAMA, Licenga de Operagio Ambiental, FSC, Catilogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a
ABERGO.
LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
— EVENTO OBSERVACOES CNPICPF VALOR DATA/HORA
29/05/2024
— el 16:03:52
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 2 460,0000 16:06:09
29/05/2024
e e 16:13:52
29/05/2024
Encerramento Encerrada a [ase de lances 16:14:33
% i Aberta negocingio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29/0572024
e CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71 16:27:01
N | Finalizando negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29/05/2024
CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:02
" : Proposta aceila para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024
¥ CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 2.460,00 (dois mil, quatrocentos ¢ sessenta reais) 08:07:39
Habilitad mlwﬂmnCOMWOMLTDAHMMCMMN' 03/06/2024
% 09.485.574/0001-71 11:09:21
Dcvnils shace Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03062024
kS CNPIMF N* 09,485.574/0001-71, no valor de RS 2.460,00 (dois mil, quatrocentos e sessenta reais) 11:09:50

item 44 - MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 700mm; larg.(mm) 1800; prof.(mm)700; alt.

(mm) 740

Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
ropostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

i =T - ST PFORTE !ﬁ;(,‘l..!\ll.\(,'.in e oy DATA/
CNPVCPF FORNECEDOR MEEPP MEEFPICOOP orm V.UNTT(RS) V.TOTAL(RS) HORA
PROHOSPITAL COMERCIO 28/05/2024
09.485.574/0001-71 HOLANDA LTDA NAO NAO 20 237247 4.744.94 17:57:49
Marca: GEBB WORK
Fabricante: GEBB WORK
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Modelo / Versiio: GEBB WORK

Descrigiio Detalthada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 700mm; larg.(mm) 1800; prof.(mm)700;

alt. (mm) 740; Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomo do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmconforme a norma da ABNT.
Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termoplastico
ABS (antichsmas), sendo uma pega (mica, (tampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada ao tampo por meio de parafuso auto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocagio de tomadas elétricas (padriio ABNT) ¢ recortes para colocaglio de receptores para plug
RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelhio para melhor aplicaglo, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores.
Calha com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda exiensio da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada
em formato trisngular tanto em suas Interais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade
0,75mm. Em sua lateral exisie recortes para 03 tomadas elétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre estd quantidade para o usudrio em seu
lado esquendo, A fixago da calha se da por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo encaixadas
nos rasgos das longarinas, desta mancira permitindo facilmente remogdio da calha em eventuais manutengdes. Longarina de sustentagiio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secgo retangular,em tubo 30 x 50 x 1,2mm, centralizadas a0 tampo,
niio prejudicando o espago atil de trabalho do usuinio, com corte a laser, dispensando o uso de solda ¢ encaixada sos pedestais trave com
travamento por parafiiso M6. Pedestal trave ¢ cavalete de sustentagho lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secgio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave ¢ 30° para 0 modelo cavalete
05 mesmos sfo conformados e soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina frioSAE1008 (1.9mm)
soldadas ao wbo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as partes metilicas recebem um preé-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura eletrostitica apé com
camada de 120 micras, e curada em estufia a 2000C. Sistema de fixaglo (montagem) ¢ feita através de bucha metilica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincade amarels a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metalicas siio feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafisso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestuis contem sapatas niveladoras em PVC rigido com diimetro de 50mm ¢ parafuso central com rosca 5/16, cuja funglo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Deverlio ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 139672011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certiddo Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operngio
Ambiental, FSC, Catflogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

11.539.841/0001-98

ANTONIO L. B. ALVES SIM SIM 20 2.370,00 4.740,00 1&23294

Marca: MF

Fabricante: —

Modelo / Versito: —

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 700mm; larg. (mm) 1800; prof (mm)700;

alt.(mm) 740; Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas sclecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ lermo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomo do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmeonforme a norma da ABNT.
Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termoplastico
ABS (antichamas), sendo uma pega tnica, (tampa e leilo) modelo basculante com abertura 90°, fixada a0 tampo por meio de parafuso auto-
starraxante, leito com 04 recortes para colocaglio de tomadas elétricas (padriio ABNT) e recortes para colocagio de receptores para plug
RJ4S ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melbor aplicagiio, além de 02 pontos para HDMI ou USB, 10dos os pontos sem conectores,
Calha com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensiio da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada
em formato triangular tanto em suss laterais, como nis suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade
0,75mm. Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre estd quantidade parn o usudrio em seu
lado esquerdo. A fixaglio da calha se di por ganchos existentes do proprio processo do corle laser na calha ¢ assim a mesma sendo encaixadas
nos rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remogiio da calha em eventuais mamutengdes. Longarina de sustentaglio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secglio retangular,em (ubo 30 x 50 x 1, 2mm, centralizadas a0 tampo,
nio prejudicando o espago iitil de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda ¢ encaixada aos pedestais trave com
travamento por parafuso M6. Pedestal trave ¢ cavalete de sustentagio lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo sec¢do quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave e 30° para o modelo cavalete
08 mesmos slo conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina frioSAE1008 (1.9mm)
soldadas a0 twbo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo, Todas as pantes metélicas recebem um pré-
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tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos ¢leos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador e um banho de fosfito de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura eletrostitica apd com
camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 2000C. Sistema de fixagio (montagem) ¢ feita através de bucha metdlica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pecas, nas partes metdlicas sio feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difmetro de 50mm e parafuso central com rosca 5/16, cuja fungfio serd contornar
eventuais desniveis de piso. Deverflo ser apresentados os seguinies laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidiio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio
Ambiental, FSC, Catalogo em PDF e NR17 assinado por um profissional da ergonomin associado a ABERGO.

09.242.923/0001-24 | FORTAL COMERCIO ltda epp NAO SIM 20 2.370,00 4.740,00 z?gfﬁ‘
Marea: PANDIM
Fabricante: PANDIM

Modelo / Versio: CONFORME EDITAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 700mm; larg (mm) 1800; prof (mm)700;

alt. (mm) 740; Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressiio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contormo do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmconforme a norma da ABNT.
Em seu tampo possui recorte retangular pare acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termopléstico
ABS (antichamas), sendo uma pega tnica, (tampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada ao tampo por meio de parafuso suto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocaglio de tomadas elétricas (padrio ABNT) ¢ recortes para colocagiio de receptores para plug
RJ45 ou RI11, 0s mesmos recebem espelho para melhor aplicagho, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos 0s pontos sem conectores.
Calba com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensiio da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada
em formato triangular tanto em suas Interais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade
0,75mm. Em sug lateral existe recortes para 03 tomadas elétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ4S sendo sempre estd quantidade para o usuirio em seu
lado esquerdo. A fixaglio da calha se dd por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo encaixadas
nos rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remogio da calba em eventuais manutengdes. Longaring de sustentagiio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secgdo retangular.em tubo 30 x 50 x 1,2mm, centralizadas ao tampo,
nlo prejudicando o espago (til de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada aos pedestais trave com
travamento por parafiso M6, Pedestal trave ¢ cavalete de sustentaglo lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secglio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para o modelo trave ¢ 30° para o modelo cavalete
os mesmos so conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina frioSAE1008 (1.9mm)
soldadas a0 tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais e longarinas em tubo. Todas as partes metilicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirads num total dos 6leos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfiato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura eletrostitica apd com
camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 2000C. Sistema de fixaglio (montagem) ¢ feita através de bucha metélica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metilicas sio feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difmetro de 50mm ¢ parafuso central com rosca 5/16, cuja funglio serd contornsr
cventuais desniveis de piso. Deverlio ser apresentados os seguintes laudos ¢ certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200k, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidiio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operagiio
Ambiental, FSC, Catilogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

40.061.199/0001-82

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28052024
7 474494
PRODUTOS LTDA - o L 2374 09:14:56

Marca: PLENO MOVEIS

Fabricante: PLENO MOVEIS

Modelo / Versio: MESA ATUALLE

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 700mm; larg (mm) 1800; prof.(mm)700;
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alt.(mm) 740, Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as fisces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmeonforme a norma da ABNT.
Em seu tampo possui recorte retingular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termoplastico
ABS (antichamas), sendo uma pega tinica, (lampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada ao tampo por meio de parafuso muto-
alarmaxante, leito com 04 recortes para colocaglio de tomadas elétricas (padriio ABNT) e recones para colocagho de receptores para plug
RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicaglo, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores.
Calha com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensiio da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada
em formato trinngular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade
0,75mm. Em sua lateral existe recories para 03 tomadas elétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre esti quantidade para o usudrio em seu
lado esquerdo. A fixagho da calha se dd por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha ¢ assim a mesma sendo encaixadas
nos rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remogio da calha em eventuais manutengdes. Longarina de sustentaglio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secglio retangular,em tubo 30 x 50 x 1.2mm, centralizadas so tampo,
nio prejudicando o espago til de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada aos pedestais trave com
travamento por parafuso M6, Pedestal trave e cavalete de sustentaglo lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,

B tubo secglio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave e 30° para o modelo cavalete
0s mesmos slo conformados e soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U” em chapa de ago fina frioSAE1008 (1.9mm)
soldadas a0 tubo, permitindo assim o perficito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas us partes metilicas recebern um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengruxunie a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfisto de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura eletrostitica apd com
camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 2000C. Sistema de fixaglo (montagem) ¢ feita através de bucha metilica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metilicas sio feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro de 50mm ¢ parafuso central com rosca 5/16, cuja funglio serd contornar
eventuais desniveis de piso. Deverfio ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento téenico de todos os itens da linha certificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operagiio
Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

LANCES
= J * na frente ’ 1 [
EVENTO OBSERVACOES CNPYCPF VALOR DATA/HORA

290572024

Inicio ltem aberto S
) Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 2.250,0000 Zﬁﬁd
290052024

s o 16:13:52
29/05/2024

Encerramento Encerrada a fase de lances 16:14:37
= Aberia negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inserito no 290572024
Bpigio Ssiete CNPI/MF N° 09.485.574/0001-71 16:27:01
Finalizando negoclagho com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29/05/2024

Hognlaghe susurrad CNPJ/MF N* (9.485.574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:03
Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024

Fropents ek CNPI/MF N* 09.485.574/0001-T1, no valor de RS 2.250,00 (dois mil, duzentos e cinquenta resis) 08:07:39




Comissao de PN
Contratacao

COVERNO MUNICIPAL DE

ul /
Juntos trabalhando pela rencvagdo o
Habilitad Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 03/06/2024
09.485.574/0001-71 11:09:21
bl i Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024
ONPIMF N* (19.485.5740001-T1, no valor de RS 2.250,00 (dois mil, duzentos e cinquenia reais) 11:09:50

item 45 - MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. ﬁ)ﬂmm. larg.(mm) 1800; prof.(mm)600; alt.
(mm) 740

Proposta: Panicipamm deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
ropostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

" PORTE DECLARAC AD B T DATA/
ONPICPF FORNECEDOR viere | segreicoop | @0 | VUNITRS) | V.TOTALRS) HORA
PROHOSPITAL COMERCIO 280052024
K, 2
0948557000171 | Lo A L TDA NAO NAO 20 211241 a2np |
=% Marca: GEBB WORK

Fabricante: GEBB WORK

Modelo / Versho: GEBB WORK

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 600mm; larg (mm) 1800; prof.(mm)600; alt.(mm)
740, Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo ¢ encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2,5mm, colada & quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com ruio de 2,5 mmconforme a norma da ABNT. Em seu tampo
possui recorte retangular pora acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termopldstico ABS
(antichamas), sendo uma pega (mica, (tampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada ao tampo por meio de parafuso suto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocagio de tomadas elétricas (padriio ABNT) e recortes para colocaglio de receptores para plug RI145
ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicagio, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. Calha
com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensfio da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanto em suas laternis, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas elétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre estd quantidade para o usugrio em seu lado
esquerdo. A fixaglo da calha se dd por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha ¢ assim o mesma sendo encaixadas nos
risgos das longarinas, desta mancira permitindo facilmente remogiio da calha em eventums manuiengdes. Longarina de sustentagio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secglio retangular.em tubo 30 x 50 x 1, 2mm, centralizadas ao tampo,
nflo prejudicando o espago itil de trabalho do usudrio, com corte & laser, dispensando o uso de solda ¢ encaixada aos pedestais trave com
travamento por parafuso M6. Pedestal trave ¢ cavalete de sustentaglo lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secelio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para o modelo trave ¢ 307 para 0 modelo cavalete
0s mesmos slo conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina frioSAE1008 (1.9mm)
soldadas ao twbo, permitindo assim o perfeilo travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as partes metdlicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago, logo passa por um
. enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostitica apd com
camada de 120 micras, e curada em estufs a 2000C. Sistema de fixagho (montagem) ¢ feita através de bucha metilica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarels a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metdlicas sdo feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro de 50mm ¢ parafuso central com rosca 5/16, cuja fungdio seré contornar
eventugis desniveis de piso. Deverllo ser apresentados os seguintes laudos ¢ certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Centificado de garantia de 05 mos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglo
Ambiental, FSC, Catilogo em PDF e NR17 assinado por um profissional da ergonomia sssociado a ABERGO.

28/05/2024
11.539.841/0001-98 | ANTONIOL. B. ALVES SIM SIM 20 2.110,00 422000 | 0o
Marea: MF
Fabricante: —
Modelo / Versio: --

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 600mm; larg (mm) 1800; prof (mm)600; alt.(mm)




GOVERNO MUNICIPALDE

Comissao de PN *
Contratacao

740; Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob presslo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessurs minima de 0,.2mm. O contorno do tampo ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chionde) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmeonforme a norma da ABNT. Em seu tampo
possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termopldstico ABS
(antichamas), sendo uma peca tnica, (tmnpa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada ao tampo por meio de parafuso auto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocaglio de tomadas elétricas (padriio ABNT) e recortes para colocagio de receptores para plug R4S
ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicagio, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. Calha
com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensfio da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanto em suas laternis, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas elétnicas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre estd quantidade para o usudno em seu lado
esquerdo. A fixaglo da calha se di por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha ¢ assim s mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remoglio da calha em eventuais manutengdes. Longarina de sustentagio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secglo retangular,em tubo 30 x 50 x 1, 2mm, centralizadas ao tampo,
niio prejudicando o espago titil de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda ¢ encaixada sos pedestais trave com
travamento por parafuso M6, Pedestal trave ¢ cavalete de sustemagio lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secgho quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para o modelo trave e 30° para o modelo cavalete
o0s mesmos slo conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina fricSAE1008 (1.9mm)
soldadas a0 wbo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tbo. Todas as partes metdlicas recebem um preé-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para o retirada nun total dos 6leos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura eletrostitica apd com
camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 2000C. Sistema de fixaglio (montagem) ¢ feita atruvés de bucha metdlica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metidlicas sio feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ 0s mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difimetro de 50mm ¢ parafuso central com rosca 5/16, cuja funglio serd contornar
eventuais desniveis de piso. Deverfio ser apresentudos os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Centificado de Regularidade IBAMA, Certidiio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio
Ambiental, FSC, Catilogo em PDF e NR17 assinado por um profissional da ergonomin associado a ABERGO.

09,242.923/0001-24

FORTAL COMERCIO ltda epp NAO SIM 20 2100,00 420000 m‘

Marca: PANDIM

Fabricante: PANDIM
Modelo / Versho: CONFORME EDITAL
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 600mm; larg. (mm) 1800; prof.(mm)600; alt.(mm)
740; Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contoro do tampo ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmconforme a norma da ABNT. Em seu tampo
possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termopléstico ABS
(antichamas), sendo uma pega (mica, (tampa e leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada a0 tampo por meio de parafuso auto-
starraxante, leito com 04 recortes para colocagio de tomadas elétricas (padriio ABNT) e recortes para colocaglio de receptores para plug RJ45
ou RJ11, o5 mesmos recebem espelho para melhor aplicagio, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. Calha
com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensiio da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas elétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre estd quantidade para o usudrio em seu lado
esquerdo. A fixaglo da calha se dé por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha ¢ assim a mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remogdio da calha em eventuais manutengbes. Longarina de sustentaglo
horizontal (01 m)mwﬁnﬂhpwnhoﬂ:mﬁm&in%ﬂlﬁbmmﬁmmmst1.2mm.mniiudawmo.
nlio prejudicando o espago il de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada sos pedestais trave com
travamento por parafiuso M6, Pedestal trave e cavalete de sustentaglio lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secgio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave e 30° para o modelo cavalete
08 mesmos slio conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina frioSAE1008 (1.9mm)
soldadas so tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as partes metdlicas recebem um pré-
mem&wmwsbmdcandnp-:anuﬂnmwmohubmhppmpum
enxague ¢ refinador & um hanho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersbes ¢ para a pintura eletrostatica ap6 com
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camada de 120 micras, ¢ curnda em estufa a 2000C. Sistema de fixaglio (montagem) ¢ feita através de bucha metilica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmenie impregnada nas pecas, nas partes metdlicas sdo feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladaras em PVC rigido com difimetro de 50mm e parafuso central com rosca 5/16, cuja fungo serd contornar
eventuais desniveis de piso. Deveriio ser apresentados os seguintes laudos ¢ certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Centificado de garantia de 05 anos, Centificado de Regularidade IBAMA, Certidlio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio
Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

40.061.199/0001-82

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28/052024

PRODUTOS LTDA SIM SIM 20 211241 422482 09:14:56

Marca: PLENO MOVEIS

Fabricante: PLENO MOVEIS

Modelo / Versio: REUNIAO

Descrigho Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 600mmy; larg. (mm) 1800; prof (mm)600; alt (mm)
740; Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressfo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmeonforme a norma da ABNT. Em seu tampo
possui recorie retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termoplastico ABS
(antichamas), sendo uma pega tnica, (tampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada ao tampo por meio de parafuso auto-
starraxante, leito com 04 recartes para colocagiio de tomadas elétricas (padriio ABNT) e recortes para colocagho de receptores para plug RJ43
ou RI11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicaglo, além de 02 pontos para HDMI ou USB, wdos os pontos sem conectores. Calha
com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extenséio da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanto em suas lateruis, como nas suas extrermdades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas elétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre estd quantidade para o usudrio em seu lado
esquerdo. A fixagfo da calha se dd por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarines, desta maneira permitindo facilmente remoglio da calha em eventuais manutengdes. Longaring de sustentacfio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secgdo retangular,em tubo 30 x 50 x 1,2mm, centralizadas ao tampo,
ndio prejudicando o espago til de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada sos pedestais trave com
travamento por parafuso M6, Pedestal trave ¢ cavalete de sustentago lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secglio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave ¢ 30° para o modelo cavalete
0s mesmos sdo conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina frioSAE 1008 (1.9mm)
soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as partes metilicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda parn o retirada num total dos dleos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador ¢ wn banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura eletrostitica apd com
camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 2000C. Sistema de fixagho (montagem) ¢ feita através de bucha metélica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado smarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metilicas sdo feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro de S0mm e parafuso central com rosca 5/16, cuja funglio serd contomar
eventuais desniveis de piso. Deverdo ser apresentados 0s seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento téenico de todos os itens da linha certificads,
Certificado de garantia de (05 anos, Centificado de Regularidade IBAMA, Certidio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio
Ambiental, FSC, Catflogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associasdo a ABERGO.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))

EVENTO

OBSERVACOES CNPJICPF VALOR DATA/HORA

290572024
oy 16:03:53

Lance registrado

Lance registrado 09.485.574/0001-71 J 1.990,0000 20/05/2024
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/P
Contratacao | e )
16:06:56
29/0572024
Ruao—- ot A 16:13:5
Encerrada
Encerramento a fase de lances 16:14:38
= Aberia negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 2900572024
ciglio Ml CNPI/MEF N* 09.485.574/0001-71 16:27:00
Finalizando negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no M2
FRRITS N CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, sem registro de lances, 16:42:03
" Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 30672024
= ¥ CNPIMF N 09,485.574/0001-71, no valor de RS 1.990,00 (mil, novecentos ¢ noventa reais) 08:07:39
Hatiied Tabilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPI/ME N° 0370672024
09.485.574/0001-71 11:09:21
il Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 3062024
P & CNPIMF N* 09,485, 574/0001-71, no valor de RS 1,990,00 (mil, novecentos ¢ noventa reais) 11:09:51

s,

item 46 - MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 700mm, Larg.(mm) 1400, Prof. (mm)700, Alt.

(mm) 740

Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

postas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)
CNPVCPF FORNE( 'I".EUR f:::,:li,l;, [::IL}L.::;(‘:';}:,’ Qrp V.UNIT(RS) V.TOTAL(RS) :::)‘:L\\t
09.485.574/0001-71 %ml%iomm NAO NAO 10 1.987.51 1.987,51 zm‘
Marea: GEBB WORK
Fabricante: GEBB WORK

Modelo / Versiio: GEBB WORK

Descrigho Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 700mm, Larg (mm) 1400, Prof. (mm)700
Alt.(mm) 740. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressio, com 25mm de espessura, revestido, em
mmbas as faces, com filme termo prensado melamfnico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada o quente pelo sistema holt-melt, sendo o mesma com raio de 2,5 mmconforme a norma da ABNT.
Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termoplastico
ABS (antichamas), sendo uma pega (mica, (tlampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada so tampo por meio de parafuso auto-
atarraxanie, leito com 04 recortes para colocagiio de tomadas clétricas (padriio ABNT) ¢ recortes para colocaglio de receptores para plug RJ45
ot RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicaglo, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. Calha
coin leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensdo da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sun lateral exisie recories para 03 tomadas clétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ4S sendo sempre estd quantidade parn o usuério em seu lado
esquerdo. A fixaglo da calha se dé por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remogio da calha em eventuais manutengdes. Longarina de sustentagiio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secgio retangular,em tubo 30 x 50 x 1,2mm, centralizadas ao tampo,
niio prejudicando o espago (itil de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda ¢ encaixada aos pedestais trave com
travamento por parafuso M6. Pedestal trave ¢ cavalete de sustentagiio lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secglio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para o modelo trave ¢ 30° para 0 modelo cavalete
os mesmos siio conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina frioSAE1008 (1. 9mm)
soldadas a0 tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais e longarings em tubo. Todas as partes metalicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um
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enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura eletrostitica apd com
camada de 120 micras, ¢ curada em estufi a 2000C. Sistema de fixaglio (montagem) ¢ feita através de bucha metalica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metdlicas sio feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto, Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difmetro de S0mm e parafuso central com rosca 5/16, cuja fimglio serd contornar
eventuais desniveis de piso, Deverfio ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011. ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Centificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Centiddo Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operacio
Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF ¢ NR 17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

11.539.841/0001-98

ANTONIOL. B. ALVES SIM SIM 10 1.980,00 1.980,00 ml :’ﬂ"z_gg‘

Marea: MF

Fabricante: —

Maodelo/ Versio: —

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 700mm, Larg (mm) 1400, Prof. (mm)700
Alt.(mm) 740, Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressfio, com 25mm de espessurs, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomno do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2, 5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmeonforme a norma da ABNT.
Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termoplastico
ABS (antichamas), sendo uma pega tnica, (tampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada ao tampo por meio de parafuso auto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocagdio de tomadas elétricas (padriio ABNT) e recortes para colocagio de receptores para plug RJ45
ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melbor aplicagdo, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. Calha
com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensiio da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas elétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre estd quantidade para o usudrio em seu lado
esquerdo. A fixaglio da calha se dé por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha ¢ assim a mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remogio da calha em eventuais mamutengdes. Longarina de sustentaglio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secgio retangular.em tubo 30 x 50 x |,2mm, centralizadas ao tampo,
nfio prejudicando o espago Gtil de trabatho do usudrio, com cone a laser, dispensando o uso de solda e encaixada aos pedestais trave com
travamento por parafuso M6, Pedestal trave ¢ cavalete de sustentagho lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secelo quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave ¢ 30° para o modelo cavalete
o0s mesmos so conformados e soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina frioSAE1008 (1.9mm)
soldadas a0 tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as partes metdlicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num 1otal dos 6leos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura cletrostitica apd com
camada de 120 micras, ¢ curada em estufis a 2000C. Sistema de fixaglo (montagem) é feita através de bucha metalica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metilicas sio feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 e 0s mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunio para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difimetro de 50mm ¢ parafuso central com rosca 5/16, cuja funglio serd contornar
eventuais desniveis de piso. Deverdio ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200k, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento téenico de todos os itens da linha centificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade TBAMA, Certiddo Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Opernglio
Ambiental, FSC, Catalogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado 8 ABERGO.

09.242.923/0001-24

FORTAL COMERCIO ltda epp NAO SIM 10 1.987,00 1.987,00 Z&I s";“ fﬁ‘

Marea: PANDIM

Fabricante: PANDIM

Modelo / Versio: CONFORME EDITAL

Descrigho Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 700mm, Larg (mm) 1400, Prof. (mm)700

AlL(mm) 740. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
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reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressiio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyviny! chloride) 2,5mm, colads a quente pelo sistema holi-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmconforme a norma da ABNT.
Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termoplistico
ABS (antichamas), sendo uma pega Gnica, (tampa ¢ leito) modelo basculanie com abertura 90°, fixada ao tampo por meio de parnfuso auto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocaglio de tomadas elétricas (padrio ABNT) e recortes para colocagio de receptores para plug RJ45
ou RI11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicaglio, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. Calha
com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensio da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas elétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre esta quantidade para o usudrio em seu lado
esquerdo. A fixagio da calha se dé por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remogéio da calha em eventuais manutengdes. Longarina de sustentagio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secglio retangular,em tubo 30 x 50 x |,2mm, centralizadas ao tampo,
niio prejudicando o espago il de trabalbo do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda ¢ encaixada sos pedestais trave com
travamento por parafuso M6. Pedestal trave ¢ cavalete de sustentaglo lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secglio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° pars 0 modelo trave ¢ 30° para 0 modelo cavalete
os mesmos so conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U” em chapa de ago fina frioSAE1008 (1.9mm)
soldadas a0 1ubo, permitindo assim o perfeilo travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo, Todas as partes metalicas recebem um pre-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura eletrostitica apo com
camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 2000C. Sistema de fixaglo (montagem) ¢ feita através de bucha metdlica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metdlicas sio feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difimetro de 50mm e parafuso central com rosca 5/16, cuja fungdo serd contornar
cventuais desniveis de piso. Deverlio ser apresentados os seguintes lasudos ¢ certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NER 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200k, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linba certificada,
Centificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio
Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28/0572024
4006119000182 | po ot TOA SIM SIM 10 1.987,51 L9811 | "0 1aise

Mareca: PLENO MOVEIS

Fabricante: PLENO MOVEIS

Modelo / Versio: REUNIAO

Descriciio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 700mm, Larg (mm) 1400, Prof. (mm)700

Al (mm) 740. Tampo confieccionado em chapa de MDP (Médium Density Particieboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressiio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contono do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holi-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmconforme a norma da ABNT,
Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termoplistico
ABS (antichiamas), sendo uma pega (mica, (tampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada ao tampo por meio de parafuso auto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocagio de tomadas elétricas (padrio ABNT) e recortes para colocagio de receptores para plug RJ45
ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicaglio, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. Calha
com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensfio da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanio em suas laterais, como nas suss extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas elétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre estd quantidade para o usuario em seu lndo
esquerdo. A fixaglio da calha se dd por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha ¢ assim a mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarings, desta maneira permitindo facilmente remoglio da calha em eventuais manutengdes. Longarina de sustentaclio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secglo retangular.em tubo 30 x 50 x 1,2mm, centralizadas so tampo,
ndlo prejudicando o espago (til de trabalho do usudrio, com corte & laser, dispensando o uso de solda e encaixada aos pedestais trave com
travamento por parafuso M6, Pedestal trave ¢ cavalete de sustentaglio lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secglio quadrada 50 x 50 x 1.5 mm, mesmo sendo processado no cone laser, sendo 45° para o modelo trave e 30° para o modelo cavalete
os mesmos sfio conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina frioSAE1008 (1.9mm)
soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as partes metdlicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos éleos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura cletrostitica apd com
camada de 120 micras, e curada em estufa a 2000C. Sistema de fixaglo (montagem) é feita através de bucha metdlica em zamac com rosca
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milimétrica M6 com acabamento zincado amarela 4 mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metélicas so feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ 0s mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro de S50mm e parafuso central com rosca 5/16, cuja fungfio serd contornar
eventuais desniveis de piso. Deverfio ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
mamaummﬁmawmmmkmmwmmaw
Ambiental, FSC, Catilogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.
enls 2 ))
EVENTO OBSERVACOES CNPJICPE VALOR DATAMORA
29/05/2024
il i Aot 16:03:53
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 1.880,0000 16:07:1 ;
29/05/2024
Encerramento Item encerrado 16:13:53
29/05/2024
T Ry o Mane S Bmee 16:14:34
tniciad Aberta negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 19ME202
ety CNPI/MF N° 09.485.574/0001-71 16:27:00
Finalizando negociagho com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no DRI
Negociagiio encerrada 16:42:03
CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, sem registro de lances.
P o Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 030672024
CNPJ/MF N® 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.880,00 (mil, oitocentos ¢ oitenta reais) 08:07:39
’ Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N° 137067202+
09.485.574/0001-71 11:09:22
) Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no TI06/202:
S R— CNPIMF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.880,00 (mil, oitocentos ¢ oitenta reais) 11:09:51

item 47 - MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 600mm, Larg.(mm)1200, Prof.(mm) 600, Alt.

(mm) 740

Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

tas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)
e SR PORTE | DECLARACAO o DATAS
CNPVCPF “I'OR.\I-.( EDOR ME/EPP MEEPPICOOP QrD V.UNIT(RS) V.IOTAL(RS) HORA
PROHOSPITAL COMERCIO 2810572024
09.485.574/0001-71 HOLANDA LTDA NAO NAO 1.0 1.865,34 1.865,34 17:5749
Marea: GEBB WORK
Fabricante: GEBB WORK
Modelo / Versio: GEBB WORK

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 600mm, Larg. (mm)1200, Prof(mm) 600, Al

selecionadas de madeira de

(mm) 740, Tampo confeceionado em chapa de MDP (Médium Deasity Particlcboard), com
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reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressfio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomo do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo 8 mesma com raio de 2,5 mmconforme a norma da ABNT,
Em seu tampo possui recorte retangulir para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termoplistico
ABS (antichamas), sendo uma pega Gnica, (tampa e leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada a0 tampo por meio de parafuso suto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocagio de tomadas elétricas (padrio ABNT) e recortes para colocaglo de receptores para plug RJI45
ou RI11, 0s mesmos recebem espelho para melhor aplicaglio, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. Calha
com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extenslio da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas elétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre esti quantidade para o usudrio em seu lado
esquerdo. A fixaglo da calha se dé por ganchos existentes do proprio processo do corte lnser na calha ¢ assim a mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarinns, desta maneira permitindo facilmente remogio da calha em eventuais manutengdes. Longarina de sustentagiio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secglio retangular,em tubo 30 x 50 x 1, 2mm, centralizadas ao tampo,
nfio prejudicando o espago itil de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda ¢ encaixada aos pedestais trave com
travamento por parafitso M6. Pedestal trave ¢ cavalete de sustentaglo lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secgiio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave ¢ 30° para 0 modelo cavalete
. 08 mesmos slio conformados e soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U” em chapa de ago fina frioSAE 1008 (1.9mm)

K soldadas oo tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as partes metélicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos Gleos do ago, logo passa por um
enxague e refinador e wm bunho de fosfito de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersOes ¢ secado para a pintura eletrostitica apd com
camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 2000C. Sistema de fixaglio (montagem) é feita através de bucha metdlica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metilicas sdo feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difimetro de 50mm ¢ parafuso central com rosca 5/16, cuja funglio serd contormar
eventuais desniveis de piso. Deverlio ser apresentados os seguintes laudos ¢ certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200k, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidiio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operagio
Ambiental, FSC, Catlogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

11.539.841/000198 | ANTONIOL. B. ALVES SIM SIM 10 1.860,00 1.860,00 m
Marea: MF
Fabricante: -
Modelo / Versdio: —

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 600mm, Larg (mm)1200, Prof.(mm) 600, Alt.
(mm) 740, Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madein de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomeo do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistera holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmoonforme a norma da ABNT.
Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termopléstico
ABS (antichamas), sendo uma pega Gnica, (tampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada so tampo por meio de parafuso auto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocaglio de tomadas elétricas (padrio ABNT) e recortes para colocaglio de receptores para plug RJ45
ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicagdo, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. Calha
com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensiio da plataforma, confieccionads em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas clétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ43 sendo sempre esti quantidade para o usuirio em seu lado
esquerdo. A fixaglio da calha se da por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remoglio da calha em eventuais manutengdes. Longarina de sustentaglio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secglo retangular,em tubo 30 x 50 x 1,2mm, centralizadas ao tampo,
nfio prejudicando o espago Gtil de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada sos pedestais trave com
travamento por parafuso M6, Pedestal trave e cavalete de sustentaglio lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tbo secglio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave ¢ 30° para o modelo cavalete
o0s mesmos sdo conformados e soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina foSAE1008 (1.9mm)
soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as partes metdlicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersbes ¢ secado para a pintura eletrostitica apé com
camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 2000C. Sistema de fixaglio (montagem) ¢ feita através de bucha metalica em zamac com rosca
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milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metdlicas so fieitas através de
rebile em ago com rosca milimétrica M6 ¢ 0s mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma monlagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difimetro de 50mm e parafuso central com rosca 5/16, cuja funglio serd contornar
eventuais desniveis de piso. Deverdlo ser apresentados os seguintes laudos ¢ certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200k, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h. ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regulandade IBAMA, Certiddo Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio
Ambiental, FSC, Catilogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomin associado a ABERGO.

09.242.923/0001-24 | FORTAL COMERCIO ltda epp NAO SIM 1.0 1.860,00 1.860,00 zm‘
Marca: PANDIM
Fabricante: PANDIM

Modelo / Verslo: CONFORME EDITAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 600mm, Larg (mm)1200, Prof.(mm) 600, Alt.
(mm) 740. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médivm Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomno do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmeonforme a norma da ABNT.
Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termoplastico
ABS (antichamas), sendo uma pega tnica, (tampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada a0 tampo por meio de parafuso auto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocagdio de tomadas elétricas (padrio ABNT) e recortes para colocagio de receptores para plug RJ45
ou RJL1, os mesmos recebem espelho para melhor aplicagiio, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. Calha
com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensio du plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua |lsteral existe recortes para 03 lomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ4S sendo sempre estd quantidade parn o usudrio em seu lado
esquerdo, A fixagfio da calha se di por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha e assin @ mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarings, desta maneira permitindo facilmente remoglio da calha em eventuais manutengdes. Longarina de sustentagiio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secgdo retangular,em tubo 30 x 50 x 1,2mm, centralizadas ao tampo,
nfio prejudicando o espago Gtil de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda ¢ encaixada aos pedestais trave com
travamento por parafiuso M6. Pedestal trave ¢ cavalete de sustentaglio lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secglio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave ¢ 30° para 0 modelo cavalete
o0s mesmos slo conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina frioSAE1008 (1.9mm)
soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as partes metdlicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por wm
enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura eletrostitica apd com
camada de 120 micras, e curada em estufa a 2000C. Sistema de fixagio (montagem) ¢ feita através de bucha metdlica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamenio zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas paries metilicas sio feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafisso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro de 50mm e parafuso central com rosca 5/16, cuja funglio serd contornar
eventuais desniveis de piso, Deverllo ser apresentados os seguintes laudos ¢ certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operagiio
Ambiental, FSC, Catflogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28052024
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4006119000182 | Lo I TDA SIM SIM 10 1.865,34 2 | “oeries
Marca: PLENO MOVEIS
Fabricante: PLENO MOVEIS

Modelo / Versiio: REUNIAO

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 600mm, Larg (mm)1200, Prof(mm) 600, Alt.
(mm) 740. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, mwﬂhtmOmbw!Mmm
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formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas elétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre estd quantidade pars o usudrio em seu lado
esquerdo, A fixagio da calha se dé por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha ¢ assim a mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remogdo da calha em eventuais manutengdes, Longarina de sustentagiio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de seoglio retangular.em tubo 30 x 50 x 1.2mm., centralizadas 80 tampo,
nfio prejudicando o espago Gtil de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada aos pedestais trave com
travamento por parafiiso M6. Pedestal trave ¢ cavalete de sustentagio lateral (02 pegas) confieccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secglio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave e 30" para o modelo cavalete
o0s mesmos siio conformados e soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U” em chapa de ago fina frioSAE1008 (1.9mm)
soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo, Todas as partes metdlicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura eletrostitica apd com
camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 2000C. Sistema de fixaglo (montagem) ¢ feita através de bucha metilica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metalicas sio feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabsmentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difimetro de 50mm e parafuso central com rosca 5/16, cuja funglio serd contomar
eventuais desniveis de piso. Deverdlo ser apresentados os seguintes lnudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Centificado de Regularidade IBAMA, Certidlio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio
Ambiental, FSC, Catilogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
EVENTO OBSERVACOES CNPYCPF VALOR DATA/HORA
29/052024
Inicio
Item aberto 16:15:46
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 1.766,0000 16:1621
Encerramento Item encerrado
16:25:46
Encerramento E 29/0572024
ncerrada a fase de lances 16:26:41
Niaikichs fototis Aberta negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29/0572024
CNPJ/MF N® 09.485.574/0001-71 16:27:00
N Finalizando negociagiio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29052024
egociacho encerrada
CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:03
Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024
Proposta aceita
CNPJ/MF N 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.766,00 (mil, setecentos e sessenta e seis reais) 08:07:39
Habilitad Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 03/06/2024
09.485.574/0001-T1 11:09:22
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Declarade visider Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024
CNPJI/MEF N* 09, 485.574/0001-71, no valor de RS 1.766,00 (mil, setecentos e sessenta e seis reals) 11:09:51

item 48 - MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF.600mm, Larg.(mm) 1000, Prof.(mm) 600, Alt.
(mm) 740
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
ropostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

CNPICPF FORNECEDOR vt '::}‘f:‘;‘g’(‘fn‘,? om | vanws) | vroranms) | oy
PROHOSPITAL COMERCIO

280572024
HOLANDA LTDA NAo NAO 10 L7795 L1195 | 195749

09.485.574/0001-71

Marca: GEBB WORK
Fabricante: GEBB WORK
Modelo / Versio: GEBB WORK
& Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF 600mm, Larg (mm) 1000, Prof (mm) 600,
Alt(mm) 740. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressfio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomo do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holi-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mmeonforme a norma da ABNT.
Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de wma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termoplistico
ABS (antichamas), sendo uma pega (mica, (tampa e leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada ao tampo por meio de parafisso auto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocagio de tomadas elétricas (padriio ABNT) ¢ recortes para colocaglio de receptores para plug RI45
ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicagio, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. Calha
com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extenslio da plataforma, confieccionada em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua lateral existe recortes para (3 1omadas elétricas ¢ 02 R111 ou RJ4S sendo sempre esti quantidade para o usudrio em seu lado
esquerdo. A fixaglio da calha se dé por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha ¢ assim a mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remogio da calha em eventuais manutengdes. Longarina de sustentagio
harizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de seoglio retangular,em tubo 30 x 50 x |,2mm, centralizadas ao tampo,
nfio prejudicando o espago il de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda ¢ encaixada aos pedestais trave com
travamento por parufuso M6. Pedestal trave ¢ cavalete de sustentago lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secedo quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave e 30° para 0 modelo cavalete
0§ mesmos sio conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “UT em chapa de ago fina frioSAE 1008 (1.9mm)
soldadas a0 tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as paries metalicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador ¢ um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersbes e secado para a pintura eletrostitica apo com
camada de 120 micras, e curada em estufa a 2000C. Sistema de fixaglio (montagem) ¢ feita através de bucha metalica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metdlicas sio feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando wm conjunto pars uma montagem ¢ desmoniagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com difimetro de 50mm e parafuso central com rosca 5/16, cuja fungdo serd contornar
eventuais desuiveis de piso. Deverfio ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os ilens da linha certificada,
Centificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidiio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio
Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado 8 ABERGO.
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Marea: PANDIM

Fabricante: PANDIM

Modelo / Versio: CONFORME EDITAL

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF.600mm, Larg.(mm) 1000, Prof.(mm) 600,
AlL(mm) 740. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionsdas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressfio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo ¢ encabegado com borda
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PVC (Polyvinyl chloride) 2, 5mm, colada a quenic pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2.5 mmeonforme & norma da ABNT.
‘Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termoplistico
ABS (antichamas), sendo uma pega (nica, (tampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada a0 tampo por meio de parafuso auto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocagdo de tomadas elétricas (padriio ABNT) e recortes para colocaglio de receptores para plug RJ4S
ou RJ11, os mesmos recebem espelhio para melhor aplicaglio, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. Calha
com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extenslo da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
formato trisngulor tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua laternl existe recortes para 03 tomadas elétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre estd quantidade para o usudrio em seu lado
esquerdo, A fixaglo da calha se di por ganchos existentes do proprio processo do cone laser na calha e assim a mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remogiio da calha em eventuais manutengdes. Longarina de sustentagio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secglio retangulas,em tubo 30 x 50 x 1,2mm., centralizadas ao tampo,
nfio prejudicando o espago til de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda ¢ encaixada sos pedestas trave com
travamento por parafuso M6. Pedestal trave e cavalete de sustentagio lateral (02 pegas) confeccionado em ago lammado fina frio SAE 1008,
tubo secgfio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave ¢ 30° para o modelo cavalete
0s mesmos sio conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina frioSAE1008 (1.9mm)
soldadas a0 tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as partes metalicas recebem um pré-
tratamento por wn processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador € um banho de fosfisto de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes € secado para a pinfura eletrostitica apb com
camada de 120 micras, ¢ curada em estufa 0 2000C. Sistema de fixagho (montagem) ¢ feita através de bucha metdlica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metalicas slo feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamentozincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem ¢ desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contermn sapatas niveladoras em PVC rigido com difimetro de 50mm e parafuso central com rosca 5/16, cuja funglio serd contornar
eventuais desniveis de piso. Deverio ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de
pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidiio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operagiio
Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia sssociado a ABERGO.

11.539.841/0001-98

281052024

ANTONIO L. B. ALVES SIM SIM Lo 1.790,00 1.790,00 16:23:29

Marca: MF
Fabricante: —
Modelo/ Versio: -
Descriio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF.600mm, Larg (mm) 1000, Prof.(mm) 600,
Alt.(mm) 740, Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madcira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob presslio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomo do tampo é encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo @ mesma com raio de 2,5 mmeonforme a norma da ABNT,
Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada em termopléstico
ABS (antichamas), sendo uma pega tnica, (tampa ¢ leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada a0 tampo por meio de parafuso suto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocagio de tomadas elétricas (padriio ABNT) e recortes para colocaglo de receptores para plug RI45
ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicaglio, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. Calha
com leito horizontal para passagem de cabos sob o tampo por toda extensfo da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurade 0,75mm.
Em sua lateral existe recortes para 03 tomadas elétricas ¢ 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre estd quantidade para o usudrio em seu lado
esquerdo. A fixaglo da calha se da por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha ¢ assim a mesma sendo encaixadas nos
rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remogio da calha em eventuais manutengbes. Longarina de sustentagio
horizontal (01 pega) constituida por tubo de ago fina frio SAE1008 de secglio retangular.em tubo 30 x 50 x 1, 2mm, centralizadas so tampo,
nilo prejudicando o espago Gtil de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada s0s pedestais trave com
travamento por parafuso M6, Pedestal trave ¢ cavalete de sustentaglio lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008,
tubo secgdio quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave e 30° para 0 modelo cavalete
os mesmos sio conformados ¢ soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U™ em chapa de ago fina rioSAE1008 (1.9mm)
soldadas a0 tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais ¢ longarinas em tubo. Todas as partes metilicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho comtendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos éleos do ago, logo passa por um
enxague ¢ refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes ¢ secado para a pintura eletrostitica apé com
camada de 120 micras, e curada em estufa a 2000C. Sistema de fixaglo (montagem) ¢ feita stravés de bucha metdlica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metilicas silo feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 ¢ os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acobamentozincado
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