Comissao de *
Juntos trabaihando pela renovacho
EVENTO OBSERV -\(_'0]-'5 CNPJCPF VALOR DATA/HORA
29/05/2024
I R ooty 14:59:10
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 560,0000 15:02:27
29/05/2024
Encerramento Item encerrado 15:09:10
29/05/2024
Encerramento Encerrada a fase de lances 15:14:38
iniciad amwmpmumonmﬁummmameﬂ 29/0512024
o CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71 16:26:59
B Finalizando negocingho com parficipante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 297052024
CNPJ/MF N* 09.485,574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:05
5 . Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024
CNPJI/MF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 560,00 (quinhentos ¢ sessenta reais) 08:07:41
Habilitad Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 03/06/2024
09.485.5740001-T1 11:09:24
e Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024
e 4 CNPI/MF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 560,00 (quinbentos ¢ sessenta reais) 11:09:53

item 19 - SOFA CONJUGADO DE 2 LUGARES
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
stas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

- e ' = PORTE DE(‘L\R;\CM) , - o i DATAS

CNPYCPF FORNEC n_xm MmEEPP | smuEpricoop | 9P V.UNIT(RS) V.TOTAL(RS) HORA
PROHOSPITAL COMERCIO 28/05/2024

5 -
09.485.5740001-71 | o LANDA LT NAO NAO 50 3.764,28 18.821,40 17:57:49
Marca: PLAXMETAL
- Fabricante: PLAXMETAL

Modele/ Versio: PLAXMETAL

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: SOFA CONJUGADO DE 2 LUGARES. Conjunto desenvolvido pars manter a integridade do
produto suportando todos os niveis de resisiéncin e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Estrutura na
configuragio Tipo Trapezoidal, desenvolvida em twbo industrial de construglio mecénica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuraglio
oblonga com ss medidas de 25,0 x 50,0 mm ¢ espessura 1,5 mm, conformado pelo processo mecinico de curvamento de tubos, As
extremidades da estrutura slio compostas por terminais com bucha de fixaglo M12, revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro
(30% FV),produzidos pelo processo de injeglio. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso ¢
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Fabricada em material termoplistico denominado Polipropileno
(PP), pelo processo deinjego. Toda a estrutura recebe uma protego de preparaglio de superficie metalica em nanotecnologia (nanocerdmica),
€ revestimento eletroestitioo epdxi em po, que garante proteglio e maior vida til ao produto. Concha unificada desenvolvida para
assento/encosto com uma configuragiogeométrica desenhada com concordiincias de raios e curvas ergondmicas, que modelam de forma
agradivel ¢ anatbmica aos diversos bidtipos de usuarios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira,
fabricado a partir de liminas de eucalipto ¢ pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas ¢ furadas de mancira a se obter a configuragiio do
produto. Nu localizaglio dos furos sflo inseridas porcas de fixaglo com garras, fabricadas em ago carbono ¢ revestidas contra a corroslio a base
de eletrodeposigiio a zinco, Unidas através de trés (03) suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25
mm e protegido contra corrosfio a base de eletrodeposigio a zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados 14" x 12" protegidos contra
corrosBo a base de eletrodeposigio a zinco (Zimeado Branco). Na parte externa da estrutura, sfo fixados quatro (04) suportes denominados
Terminal para Fixagdo com inserto liso, fabricados em tubo industrial de ago carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforgado
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com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de injegdio, através de parafisos sextavados fangeados 147 x 17 protegidos contra corrosfio a
base de eletrodeposigdo a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento do terminal. Jé em sua parte interna, siio fixadas oito (08)
fitas eldsticas entrelagadas com a funglio amortecedora da espuma do assento. Possu ainda duas (2) almofadas de espuma flexivel & base de
poliuretano (PL/) ergondmica ¢ fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol/Isociansto pelo processo de injeglio. Estas almofadas
possuem a mesma densidade de 62 kg/m3, Podendo ocorrer variagdes de +- 2 kg/m3. O conjunto ¢ tapegado com as alternativas de
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente sfio cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura ¢ fixado nas
almofadas pelo processo de tapegamento por grampeamento. Para fixagio do conjunto na base, sdo utilizados quatro (04) parafusos, métricos
Tipo Allen M12x70, protegido a corrosiio a base de eletrodeposiglio de zinco (zincado preto), as dimensdes do encosto da concha giram em
tormo de 770 mm de largura 684 mm de profundidade e altura total de 800 mm. Apoio para os bragos na condigho fixa é utilizado para
posicionamento dos bragos em uma (mica posiglo, ergonomicamente confortével. Sua estrutura ¢ desenvolvida em wbo mdustrial de
construglio mecinica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragiio oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm ¢ espessura 1,5 mm,
conformada pelo processo mecénico de curvamento de tubos. Em suas extremidades, sdo fixadas duas (02) buchas denominadas fixadores,
fabricados em ago carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de
injeclo, a distancia interna do apoia bragos ¢ em toro de 680 mm. Possui ainda uma capa ergondmica em termopléstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento ¢ 53 mm de largura ¢ espessura media de 17 mm, com funglo de
relaxamento dos bragos do usudrio. Os apoia bragos slo fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0 mm,
protegidos contra fo a base de eletrodeposigio a zinco (ZincadoPreto). Toda a estrutura recebe uma protegdio de preparaglio de
superficie metilica em nanotecnologia (nanocerdmica), ¢ revestimento eletroestiitico epdxi em po, que garanie protegfio ¢ maior vida Gtil a0
produto. DEVERA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE:NR. 17.

40.061.199/0001-82

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 2800572024

PRODUTOS LTDA SM SM 50 3.764,28 18.821,40 09:14:56

Marea: SIENA MOVEIS

Fabricante: SIENA MOVEIS

Modelo / Versiio: SOFA 2 LUG

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: SOFA CONJUGADO DE 2 LUGARES, Conjunto desenvolvido para manter s integridade do
produto suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas téenicas. Estrutura na
configuraglio Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial de construglio mecénica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragio
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm ¢ espessura 1,5 mm, conformado pelo processo mecinico de curvamento de tubos, As
extremidades da estrutura sflo compostas por terminais com bucha de fixaglio M12, revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro
(30% FV),produzidos pelo processo de injeglio. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso ¢
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Fabricada em material termoplastico denominado Polipropileno
(PP), pelo processo deinjegfio. Toda a estrutura recebe uma proteglio de preparagio de superficie metalica em nanotecnologia (nanocerfmica),
¢ revestimento eletroestdtico epdxi em po, que garante protegdo ¢ maior vida til so produto, Concha unificada desenvolvida para
assento/encosto com uma configuragliogeométrica desenhada com concordincias de raios e curvas ergondmicas, que modelam de forma
agradivel ¢ anatdnrica aos diversos bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira,
fabricado a partir de liminas de cucalipto ¢ pinus totalizando 18 mm de espessura, usinades e furndas de maneira a se obter a configuragio do
produto. Na localizaglio dos furos sfio inseridas porcas de fixagho com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas contra a corrosfio a base
de eletrodeposiglio a zinco. Unidas através de trés (03) suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25
mm e protegido contra corrosfio a base de eletrodeposi¢lio a zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados 14™ x 12" protegidos contra
corrosio s base de eletrodeposigiio a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, sfio fixados quatro (04) suportes denominados
Terminal para Fixaglio com inserto liso, fabricados em tubo industrial de ago carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforgado
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de injeglio, através de parafusos sextavados flangeados 14" x 1" protegidos contra corrosio a
base de eletrodeposiclio a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento do terminal. J4 em sua parte intemna, so fixadas oito (08)
fitas eldsticas entrelagadas com a funglio amortecedora da espuma do assento. Possui ainda duas (2) almofadas de espuma flexivel 4 base de
poliuretano (PU) ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeglo. Estas almofadas
possuem a mesma densidade de 62 kg/m3, Podendo ocormrer variagdes de +- 2 kg/m3. O conjunto ¢ tapegado com as altemativas de
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente s@o cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura ¢ fixado nas
almofisdas pelo processo de tapegamento por grampeamento, Para fixagio do conjunto na base, siio utilizados quatro (04) parafusos, métricos
Tipo Allen M12x70, protegido a corroso a base de eletrodeposigho de zinco (zincado preto), as dimensbes do encosto da concha giram em
tomo de 770 mm de largura 684 mm de profundidade ¢ altura total de 800 mm. Apoio para os bragos na condiglio fixa ¢ utilizado para
posicionamento dos bragos em uma (mica posigio, ergonomicamente confortivel. Sua estrutura é desenvolvida em wbo industrial de
construgho meciinica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragio oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm ¢ espessura 1,5 mm,
conformada pelo processo mecinico de curvamento de tubos. Em suas extremidades, sfo fixadas duas (02) buchas denominadas fixadores,
fabricados em ago carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de
injego, a distancia interna do apoia bragos ¢ em tormo de 680 mm. Possui ainda uma capa ergondimica em termopldstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento ¢ 53 mm de largura ¢ espessura media de 17 nun, com funglo de
relaxamento dos bragos do usudrio. Os apoia bragos sSo fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0 mm,
protegidos contra corroslio a base de eletrodeposiclio a zinco (ZincadoPreto). Toda a estrutura recebe uma protegio de preparagio de
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Juntos trabathando pela rencvagbo
superficie metalica em nanotecnologia (nanocerfimica), e revestimento eletroestatico epdxi em po, que garante proteclo ¢ maior vida util ao
produto. DEVERA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE:NR. 17.
11.539.841/0001-98 ANTONIO L. B. ALVES SIM SIM 50 3.750,00 18.750,00 16:23:29
Marea: MF
Fabricante: —
Modelo / Versio: -

DucrkloDctlhdlanbjduO‘&!llth:SOFﬂCONMGADODE!LUUARES.CWMmeM:M&
produto suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas téenicas, Estrutura na
configuragio Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial de construgio mecdnica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragiio
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo mecinico de curvamento de twbos, As
extrernidades da estrutura sfio compostas por terminais com bucha de fixagdio M12, revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro
(30% FV),produzidos pelo processo de injeglo. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoinda sobre o piso ¢
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficic de apoio. Fabricada em material termoplistico denominado Polipropileno
- (PP), pelo processo deinjeclio. Toda a estrutura recebe uma proteglo de preparaglo de superficic metilica em nanotecnologia (nanoceriimica),
\ ¢ revestimento eletroestitico epdxi em po, que garante protegio € maior vida Gtil ao produto. Concha unificada desenvolvida para
assento/encosto com uma configuragliogeoméirica desenhada com concordfincias de raios ¢ curvas ergondmicas, que modelam de forma
agradivel ¢ anatbmica aos diversos bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira,
fabricado a partir de ldminas de cucalipto ¢ pinus totalizando 18 mm de espessura, usmadas e furadas de maneira a se obter a configuragio do
produto. Na localizaglo dos furos sfio inseridas porcas de fixago com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas conira a corrosdio a base
de eletrodeposiglio a zinco. Unidas através de trés (03) supories fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25
mm ¢ protegido contra corroso a base de eletrodeposiglio a zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados 14" x 127 protegidos contra
corrosio a base de eletrodeposiglio a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, slio fixados quatro (04) suportes denominados
Terminal para Fixagdo com inserto liso, fbricados em tubo industrial de ago carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforgado
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de injeglo, através de parafusos sextavados flangeados 14™ x 17 protegidos conira corrosiio a
base de eletrodeposigho a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento do terminal. Ja em sua pane intema, sho fixadas oito (08)
fitas elisticas entrelagadas com a fungfio amortecedora da espuma do sssento. Possui ainda duas (2) almofadas de espuma flexivel 4 base de
poliuretano (PU) ergondmica ¢ fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injego. Estas almofadas
possuem a mesma densidade de 62 kg/m3, Podendo ocorrer variagdes de +- 2 kg/m3. O conjumto ¢ tapegado com as alternativas de
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente so cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixado nas
almofadas pelo processo de tapegamento por grampeamento. Para fixaglio do conjunto na base, sdo utilizados quatro (04) parafusos, métricos
Tipo Allen M12x70, protegide a corrosdo a base de eletrodeposigiio de zinco (zincado preto), as dimensdes do encosto da concha giram em
tormo de 770 mm de largura 684 mm de profundidade ¢ altura total de 800 mm. Apoio para 0s bragos na condigio fixa ¢ utilizado para
posicionamento dos bragos em uma Onica posiclio, ergonomicamente confortével. Sua estrutura ¢ desenvolvida em tubo industrial de
construglio mecinica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragiio oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm ¢ espessura 1,5 mm,
conformada pelo processo mecinico de curvamento de tubos. Em suas extremidades, siio fixadas duas (02) buchas denominadas fixadores,
fabricados em ago carbono ABNT 1006/1010, revestidos em polismida reforgado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de
injego, a distancia interna do apoia bragos ¢ em tomo de 680 mm. Possui ainds uma capa ergondmica em termopléstico de engenharia
(Copalimero de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento ¢ 53 mm de largura ¢ espessura media de 17 mm, com funglio de
— relaxamento dos bragos do usudrio. Os apoia bragos sio fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0 mm,
protegidos contra corrosfio a base de eletrodeposiciio a zinco (ZincadoPreto). Toda a estrutura recebe uma proteglio de preparagiio de
superficic metalica em nanotecnologia (nanocerfimica), ¢ revestimento eletroestético epoxi em pé, que garante protegdo ¢ maior vida atil ao
produto. DEVERA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADENR. 17.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
EVENTO OBSERVACOES CNPICPF VALOR DATA/HORA
2900572024
Inicio Item aberto 14:59:10
Lance registrado Lance registrado 09,485 574/0001-71 3.550,0000 m
Encerramento Ttem encerrado 29/052024
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15:09:10
2900572024
Encerramento Encerrada a fase de lances 15:14:34
5 Sahitid Aberta negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 202
o CNPJ/MF N° 09,485,574/0001-71 16:26:59
Finalizando negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no TOR05/202:
e CNPIMF N° 09.485.574/0001-71 registro de lances. 16:42:05
=/1, sem de
= . Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 037067202
R CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 3.550,00 (trés mil, quinhentos ¢ cinquenta reais) 08:07:41
Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPI/MF N* 37067202
09.485.574/0001-71 11:09:25
P Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/202+
S TR CNPI/MF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 3.550,00 (trés mil, quinhentos ¢ cinquenta reais) 11:09:53

item 20 - MESA QUADRADA 70X70
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

postas com

* na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

CNPVCPF

PORTE
ME/EPP

DECLARACAO
MEEPPICOOP

DATA

FORNECEDOR QTD | V.UNIT(RS) | V.TOTAL(RS) HORA

09.485.574/0001-T1

PROHOSPITAL COMERCIO
HOLANDA LTDA

28/05/2024

NAO 17:57:49

NAO 1.0 1.103,71 1.103,71

Marea: PLAXMETAL
Fabricante: PLAXMETAL
Modelo / Versho: PLAXMETAL
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA QUADRADA 70X70. Estrutury da Base Conjunto desenvolvido para manter o
integridade do produto suportando todos os niveis de resisténcia ¢ durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Estrutura na configuraglio Tipo Trapezoidal, composta por duas bases fabricadas em tubo industrial de construglo meclnica de ago
carbono ABNT 1008/1020 na configuragio oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm ¢ espessura 1,5 mm, conformado pelo processo
mecinico de curvamento de tebos. As bases sllo unidas em suas extremidades superiores por dois (02) tubos industriais de construgfio
mecinica ABNT 1008/1020 nas medidas de diflmetro externo 19,05 mm ¢ espessura de 1,5 mm. Em suas extremidades, so fixadas duas (02)
buchas denominadas fixadores, fabricados em ago carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro (30%
FV), produzidos peloprocesso de injeglio. A estrutura contemn sapatas fixas, desenvolvidos parn manter o base apoiada sobre o piso ¢
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Fabricada em material termopléstico denominado Polipropileno
(PP), pelo processo de injegio. Toda a estrutura recebe uma protegiio de preparago de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanocerimica), ¢ revestimento eletroestitico epoxi em pd, que garanie proteclo ¢ maior vida itil a0 produto. Tampo Conjunto utilizado para
apoio de vasos, livros ¢ revistas, posicionado no espagoque permite ficil acesso aos usudrios ¢ com design que contribui com & decoragio do
ambiente. Conjunto constituido por um (01) tampo de vidro temperado transhicido bisoté ¢ com duas (02) opgdes de medidas, sendo uma na

quadrada nas medidas de 70,0 x 70,0 cm, com espessura de 8 mm ¢ a outra na configuraglio retangular nas medidas de 70,0 x
110,0 ¢m, com espessura de 8 mm ¢ altura de 300 mm. O tampo ¢ apoiado na estrutura através de veniosas, fabricadas em material
deborracha o qual tem a funglio de fixaglo, protecdio ¢ acabamento do vidro. DEVARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS
E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

40.061.199/0001-82

DIONAL DISTRIBUIDORA DE
PRODUTOS LTDA

28052024

™ 09:14:56

1.103,71 1.103,71

Marea: REIFLEX

Fabricante: REIFLEX

Modelo / Versiio: MESA TRAPEZIO
Descrigho Detalhada do Objeto Ofertado: MESA QUADRADA 70X70. mamcwmmmml
integridade do produto suportando todos os niveis de resisténcia ¢ durabilidade prescritos como
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técnicas. Estrutura na configuragio Tipo Trapezoidal, composta por duas bases fabricadas em tubo industrial de construglio mecinica de ago
carbono ABNT1008/1020 na configuraglio oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1.5 mm, conformado pelo processo
mecdnico de curvamento de tubos. As bases sdio umidas em suas extremidades superiores por dois (02) tubos industriais de construgio
mecinica ABNT 1008/1020 nas medidas de didmetro externo 19,05 mm ¢ espessura de 1,5 mm. Em suas extremidades, sfio fixadas duas (02)
buchas denominadas fixadores, fabricados em ago carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro (30%
FV), produzidos peloprocesso de injegio. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso ¢
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Fabricada em material termopléstico denominado Polipropileno
(PP), pelo processo de injeglio. Toda a estrutura recebe uma proteglio de preparagiio de superficie metlica em nanotecnologia
(nanocerdimica), ¢ revestimento eletroestitico epoxi em po, que garante protegdo e maior vida Gtil so produto. Tampo Conjunto utilizado para
apoio de vasos, livros ¢ revistas, posicionado no espagoque permite ficil acesso aos usudrios ¢ com design que contribui com a decoragio do
ambiente. Conjunto constituido por um (01) tampo de vidro temperado translicido bisoté e com duas (02) opgdes de medidas, sendo uma na
configuragio quadrada nas medidas de 70,0 x 70,0 em, com espessura de 8 mm ¢ o outra na configuraglio retangular nas medidas de 70,0 x
110,0 cm, com espessura de 8 mm ¢ altura de 300 mm. O tampo ¢ apoiado na estrutura através de ventosas, fabricadas em material
deborracha o qual tem a fimglio de fixagSo, protegiio ¢ acabamento do vidro. DEVARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS
E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

-~ 11.539.841/0001-98 | ANTONIOL. B. ALVES SIM SIM 10 1.100,00 1.100,00 2?2;3@;;
Marea: MF
Fabricante: —
Modelo/ Versho: -

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA QUADRADA 70X70. Estrutura da Base Conjunto desenvolvido para manter a
integridade do produto suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas
téenicas. Estrutura na configuragio Tipo Trapezoidal, composta por duas bases fabricadas em tubo industrial de construglio mecinica de ago
carbono ABNT 1008/1020 na configuragio oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo
mecdnico de curvamento de tubos. As bases sio unidas em suas extremidades superiores por dois (02) tubos industrinis de construglo
mecinica ABNT 1008/1020 nas medidas de difimetro externo 19,05 mm ¢ espessura de 1,5 mm. Em suas extremidades, sbo fixadas doas (02)
buchas denominadas fixadores, fabricados em ago carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro (30%
FV), produzidos peloprocesso de injeglo. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidos para manter a base apoinda sobre o piso ¢
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Fabricada em material termopléstico denominado Polipropileno
(PP), pelo processo de injeglio. Toda a estrutura recebe uma protegiio de preparagdio de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanocerfimica), ¢ revestimento cletroestatico epéxi em pé, que garante protecdio ¢ maior vida iitil a0 produto. Tampo Conjunto utilizado para
apoio de vasos, livios e revistas, posicionado no espagoque permite fiicil acesso wos usudrios ¢ com design que contribui com a decoragiio do
ambiente. Conjunto constituido por um (01) tampo de vidro temperado translicido bisoté e com duas (02) opgdes de medidas, sendo uma na
configuragio quadrada nas medidas de 70,0 x 70,0 cm, com espessura de 8 mm ¢ a outra na configuragdo retangular nas medidas de 70,0 x
110,0 cm, com espessura de & mm e altura de 300 mm. O tampo ¢ apoiado na estrutura stravés de ventosas, fabricadas em material
debarracha o qual tem a funglio de fixagdo, proteclio e acabamento do vidro. DEVARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS
E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

09.242.923/0001-24 | FORTAL COMERCIO ltda epp NAO SIM L0 1.103,00 1.103,00 1'::_14,“‘
Marea: PANDIM
Fabricante: PANDIM

Modelo / Versio: CONFORME EDITAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA QUADRADA 70X70. Estrutura da Base Conjunto desenvolvido para manter a
integridade do produto suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade preseritos como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Estrutura na configuraglio Tipo Trapezoidal, composta por duas bases fabricadas em tubo industrial de construgio mecinica de ago
carbono ABNT 1008/1020 na configuragio oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo
mecinico de curvamento de tubos. As bases sfio unidas em suas extremidades superiores por dois (02) tubos industriais de construgdo
mechnica ABNT 1008/1020 nas medidas de didmetro externo 19,05 mm ¢ espessura de 1,5 mm. Em suas extremidades, sdio fixadas duas (02)
buchas denominadas fixadores, fabricados em ago carbono ABNT 1006/1010, revestidos em polinmida reforgado com fibra de vidro (30%
FV), produzidos peloprocesso de injeglio. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficic de apoio. Fabricada em material termoplastico denominado Polipropileno
(PP), pelo processo de injeglio. Toda a estrutura recebe uma proteglio de preparagiio de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanocerimica), e revestimento eletroestitico epoxi em po, wmm:mmﬁnImMTmGCmmm
apoio de vasos, livros ¢ revistas, posicionado no espagoque permite fiicil acesso aos usufrios ¢ com design que contribui com a decoraglio do
ambiente. Conjunto constituido por um (01) tampo de vidro temperado transhicido bisoté e com duas (02) opgdes de medidas, sendo uma na
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configuragio quadrada nas medidas de 70,0 x 70,0 cm, com espessura de 8 mm e o outra na configuraglo retangular nas medidas de 70,0 x
110,0 ¢m, com espessura de 8 mm ¢ altura de 300 mm. O tampo ¢ apoiado na estrutura através de ventosas, fabricadas em material
deborracha o qual tem a fimglo de fixaglo, protegfio ¢ acabamento do vidro, DEVARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS
E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.
LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
EVENTO OBSERVACOES ONPJCPF VALOR DATAHORA
29/05/2024
o o et 14:59:10
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 1.020,0000 H:SD;":,?I;
29/052024
R Encerramento Item encerrado 15:09:10
2970572024
Encerramento Encerrada a fase de lances 15:14:36
Aberta negociagho com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 1905302
eciache lniciad CNPI/MF N* 09.485.574/0001-71 16:26:59
. Finalizando negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 202
Ngetighe CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:05
Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03602+
Boeponi sua CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.020,00 (mil e vinte reais) 08:07:40
— Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N° 3767202
09.485.574/0001-71 11:09:24
T Declurado vencedor u participunte PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 306202
RN CNPIMF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.020,00 (mil ¢ vinte reais) 11:09:52

item 21 - SOFA CONJUGADO DE 4 LUGARES
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

2 postas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)
s iy o o e PORTE ill",(‘l,ARACIt'I e e DATA
CNPJYCPF FORNECEDOR MEEPP ME/EPPICOOP orn V.UNIT(RS) V. TOTAL(RS) HORA
PROHOSPITAL COMERCIO 28/05/2024
09.485.574/0001-T1 HOLANDA LTDA NAO NAD L0 6.657,02 6.657,02 17:57:49

Marea: PLAXMETAL

Fabricante: PLAXMETAL

Modelo/ Versiio: PLAXMETAL

Descrigo Detalhada do Objeto Ofertado: SOFA CONJUGADO DE 4 LUGARES. Conjunto desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os niveis de resisténcia ¢ durabilidade preseritos como requisitos de engenharia pelas normas téenicas. Estrutura ng
configuragio Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo industnial de construgio mecinica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragio
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm ¢ espessurn 1,5 mm, conformado pelo processo mechnico de curvamento de tubos. As
extremidades da estrutora sio compostas por terminais com bucha de fixaglo M12, revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro
(30% FV),produzidos pelo processo de injeglio. A estrutura contern sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoinda sobre o piso ¢
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Fabricada em material termopléstico denominado Polipropileno
(PP), pelo processo deinjegilo. Toda a estrutura recebe uma protegdo de preparaglo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanocerfimica),
¢ revestimento eletroestitico epdxi em po, que garante proteglio ¢ maior vida Gtil ao produto. Concha unificada desenvolvida para
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asscnfo/encosto com uma configuragiogeométrica desenhadn com concordiincias de raios ¢ curvas ergondmicas, que modelam de forma
agradével e anatdmica aos diversos bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira,
fabricado a partir de l4minas de eucalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas ¢ furadas de maneira a se obter a configuragio do
produto. Na localizago dos furos slio inseridas porcas de fixaglo com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas contra a corrosiio o base
de eletrodeposigiio a zinco. Unidas através de trés(03) suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25
mm e protegido contra corrosio a base de eletrodeposiglio a zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados 14" x 12" protegidos contra
corroslio a base de eletrodeposi¢o a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, sfio fixados quatro (04) suportes denominados
Tenminal para Fixaglio com inserto liso, fabricados em tubo industrial de ago carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforgado
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de injego, através de parafissos sextavados flangeados LA™ x 17 protegidos contra corrosio a
base de eletrodeposigio a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas norevestimento do terminal. Ja em sua parte interna, sio fixadss oito (08)
fitas clésticas entrelagadas com a funglio amortecedora da espuma do assento. Possui ainda duas (2) almofadas de espuma flexivel 4 base de
poliuretano (PU) ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeclio, Estas almo fadas
possuem a mesma densidade de 62 kg/m3, Podendo ocorrer variaghes de + 2 kg/m3.0 conjunto é tapecado com as altemativas de
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente sfio cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura ¢ fixado nas
almofadas pelo processo de tapegamento por grampeamento. Para fixaglo do conjunto na base, so utilizados quatro (04) parafusos, métricos
Tipo Allen M12x70, protegido a corrosio a base de eletrodeposi¢lo de zinco (zincado preto), as dimensdes do encosto da concha giram em
torno de 770 mm de largura 684 mm de profundidade ¢ altura total de 800 mm. Apoio para os bragos na condiglo fixa ¢ utilizado para
posicionamento dos bragos em uma Gnica posigho, ergonomicamente confortdvel. Sua estrutura € desenvolvida em tubo industrial de
construglio mecinica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragiio oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm ¢ espessura 1,5 mm,
conformada pelo processo mechnico de curvamento de tubos, Em suas extremidades, so fixadas duas (02) buchas denominadas fixadores,
fabricados em ago carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de
injeglio, a distancia interna do apoia bragos ¢ em tomo de 680 mm. Possui ainda uma capa ergondmica em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento ¢ 53 mm de largura ¢ espessura media de 17 mm, com fingdo de
relaxamento dos bragos do usudrio. Os apoia bragos sfio fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0 mm,
protegidos contra corrosfio a base de cletrodeposiciio a zinco (ZincadoPreto). Toda a estrutura recebe uma proteglio de preparagdio de
superficie metdlica em nanotecnologia (nanocerfimica), ¢ revestimento eletroestitico epdxi em pd, que garante proteglo e maior vida Gtil ao
produto, DEVERA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

11.539.841/0001-98 | ANTONIOL. B, ALVES SIM SIM 1.0 6.650,00 6.650,00 16:23:29
Marca: MF
Fabricante: —
Modelo / Versiio: —

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: SOFA CONJUGADO DE 4 LUGARES. Conjunto desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os niveis de resisténeia ¢ durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Estrutura na
configuragdo Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial de construglio mecnica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragiio
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm ¢ espessura 1.5 mm, conformado pelo processo mecinico de curvamento de tubos. As
extremidades da estrutura sfio compostas por terminais com bucha de fixaglio M12, revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro
(30% FV), produzidos pelo processo de injegdio. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas parn manter a base apoiada sobre o piso ¢
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Fabricada em material termoplastico denominado Polipropileno
(PP), pelo processo deinjegio. Toda a estrutura recebe uma proteglo de preparaglo de superficie metilica em nanotecnologia (nanocerdimica),
¢ revestimento eletroestitico epdxi em po, que garante prote¢dio e maior vida itil a0 produto. Concha unificada desenvolvida para
assento/encosto com uma configuraglogeométrica desenhada com concordineius de raios ¢ curvas ergondmicas, que modelam de forma
agraddvel ¢ anatdmica aos diversos bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira,
fishricado a partir de liminas de eucalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragio do
produto. Na localizaglio dos furos slo inseridas porcas de fixaclio com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas contra a corrosiio o base
de eletrodeposigio a zinco. Unidas através de tés(03) suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25
mm ¢ protegido contra corrosfio a base de eletrodeposigiio a zineo (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados 14” x 127 protegidos contra
corrosfio o base de eletrodeposiglo a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, sdo fixados quatro (04) suportes denominados
Terminal para Fixaglo com inserto liso, fabricados em tubo industrial de ago carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforgado
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de injeglio, através de parafusos sextavados flangeados 14™ x 1" protegidos contra cormosdo a
base de eletrodeposiglo a zinco (Zincado Preto) ¢ porcas alojadss norevestimento do terminal, J& em sua parte intema, sio fixadas oito (08)
fitas eldsticas entrelagadas com a funglo amortecedora da espuma do assento. Possui ainda duas (2) almofisdas de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU) ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeglio. Estas almofadas
possuem a mesma densidade de 62 kg/m3, Podendo ocorrer variagdes de +- 2 kg/m3.0 conjunto ¢ tapegado com as alternativas de
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente sfio cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura ¢ fixado nas
almofadas pelo processo de tapegamento por grampeamento. Para fixagio do conjunto na base, 530 utilizados quatro (04) parafisos, métricos
Tipo Allen M12x70, protegido a corrosdio a base de eletrodeposigio de zinco (zincado preto), as dimensdes do encosto da concha giram em
torno de 770 mm de largura 684 mm de profundidade ¢ altura total de 800 mm. Apoio para os bragos na condiglio fixa ¢ utilizado para
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posicionamento dos bragos em uma (nica posigho, ergonomicamente confortavel. Sua estrutura ¢ desenvolvida em tubo industrial de
construgBo meclinica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragio oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm,
conformada pelo processo meciinico de curvamento de tubos. Em suas extremidades, sio fixadas duas (02) buchas denominadas fixadores,
fabricados em ago carbono ABNT 1006/1010, revestidos em polismida reforgado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de
injeglio, & distancia interna do apoia bragos ¢ em tomo de 680 mm. Possui ainda uma capa ergondmica em termopléstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento ¢ 53 mm de largura e espessura media de 17 mm, com funglo de
relaxamento dos bragos do usudrio. Os apoia bragos sdo fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0 mm,
protegidos contra corrosfio a base de eletrodeposigho a zinco (ZincadoPreto), Toda a estrutura recebe uma proteglio de preparagio de
superficie metilica em nanotecnologia (nanocerlimica), e revestimento eletroestdtico epdxi em po, que garante prote¢lio e mator vida Gtil a0
produto. DEVERA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

40.061.199/0001-82

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 2810572024
PRODUTOS LTDA SIM SiM 10 6.657,02 6.657,02 09:14:56

Marea: SIENA MOVEIS
Fabricante: SIENA MOVEIS
Modelo / Versio: SOFA 4 LUG
Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: SOFA CONJUGADO DE 4 LUGARES. Conjunto desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas, Estrutura na
configuragho Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial de construglio mecinica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragiio
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo meciinico de curvamento de tubos, As
extremidades da estrutura sfio compostas por terminais com bucha de fixagio M12, revestidos em polinmida reforgado com fibra de vidro
(30% FV),produzidos pelo processo de injeglio, A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas pars manter 2 base apoiada sobre o piso ¢
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Fabricada em material termoplistico denominado Polipropileno
(PP), pelo processo deinjegio. Toda a estrutura recebe uma protegiio de preparagio de superficie metilica em nanotecnologia (nanocerimica),
e revestimento eletroestiitico epoxi em p6, que garanie proteglio ¢ maior vida atil so produto. Concha unificada desenvolvida para
assento/encosto com uma configuragliogeométrica desenhada com concordiincias de raios e curvas ergondmicas, que modelam de forma
agradivel e anatbmica aos diversos bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira,
fabricado a partir de liminas de eucalipto ¢ pinus totalizando 18 mm de espessurn, usinadas ¢ furadas de maneira a se obter a configuragiio do
produto. Na localizaglio dos furos s#io inseridas porcas de fixaglio com garras, fabricadas em ago carbono ¢ revestidas contra a corroslio a base
de eletrodeposiclio a zinco. Unidas através de trés(03) suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25
mm ¢ protegido contra comrosdo a base de eletrodeposiglio a zinco (Zincado Natural) ¢ seis parafusos sextavados 147 x 12" protegidos contra
corrosfio a base de eletrodeposiglio a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, siio fixados quatro (04) suportes denominados
Terminal para Fixaglo com inserto liso, fabricados em tubo industrial de ago carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforgado
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de injegdio, através de parafusos sextavados flangeados 14™ x 1" protegidos contra corrosiio a
buse de cletrodeposigo a zinco (Zincado Preto) ¢ porcas alojadas norevestimento do terminal. J& em sua parte interna, slo fixadas oito (08)
fitas elasticas entrelagadas com a funglio amortecedora da espuma do assento. Possui ainda duas (2) almofadas de espuma flexivel 4 base de
poliuretano (PU) ergondmica ¢ fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeglio. Estas almofadas
possuem a mesma densidade de 62 kg/m3, Podendo ocorrer variagdes de +- 2 kg/m3.0 conjunto é tapegado com as aliernativas de
revestimentos definidos para linha, onde inicinlmente sfio cortados em forma de blanck's, unidos pelo processo de costura ¢ fixado nas
almofidas pelo processo de tapegamento por grampeamento. Para fixagfio do conjunto na base, sio utilizados quatro (04) parafusos, métricos
Tipo Allen M12x70, protegido a corrosiio a base de eletrodeposiglio de zinco (zincado preto), as dimensdes do encosto da concha giram em
torno de 770 mm de largura 684 mm de profindidade ¢ altura total de 800 mm. Apoio para os bragos na condiglio fixa ¢ utilizado para
posicionamento dos bragos em uma Gnica posiglio, ergonomicamente confortdvel. Sua estrutura ¢ desenvolvida em tubo industrial de
construgdo mecinica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragfio oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 nun ¢ espessura 1,5 mm,
conformada pelo processo mecinico de curvamento de tubos, Em suas extremidades, sho fixadas duass (02) buchas denominadas fixadores,
fisbricados em ago carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de
injeglio, a distancia interna do apoia bragos ¢ em tomo de 680 mm. Possui sinda umsa capa ergondmica em termopléstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento ¢ 53 mm de largura e espessura media de 17 mm, com fungdo de
relaxamento dos bragos do usuirio. Os apoia bragos sdo fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0 mm,
protegidos contra corrosio a base de eletrodeposiglo a zinco (ZincadoPreto). Toda a estrutura recebe uma proteglio de preparaglo de
superficie metdlica em nanotecnologia (nanocerfimica), ¢ revestimento eletroestitico epdxi em pd, que garante protecio ¢ maior vida Gtil ao
produto. DEVERA APRESENTAR 08 SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))

EVENTO

OBSERVACOES CNPJCPF VALOR DATAHORA
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29/05/2024
Inicio aberto
D 15:15:29
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 6.300,0000 251 $ ”“’l‘: “"2"
29/05/2024
Encerramento
Htem encerrado 15:25:29
29/0572024
E
neerramento Encerrada a fase de lances 15:25:36
Aberta negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no DS |
Negociagiio iniciado
CNPI/MF N° 09.485.574/0001-71 16:26:58
. Finalizando negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no DS |
Negociagio encerrada
r CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:03
" Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA L. TDA inscrito no 037067202
TUpes s CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 6.300,00 (seis mil, trezentos reais) 08:07:39
HabBitsd Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N° 306202: |
09.485.574/0001-71 11:09:23
R W Declarado vencedor a parficipante PROHOSFITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrifo no D3062024
CNPJIMF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 6.300,00 (scis mil, trezentos reals) 11:09:51
item 22 - CADEIRA DIRETOR APROXIMACAO S
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
ppostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)
CNPYCPF FORNECEDOR r: :J,'F:r !\,:I'(J: I'\l:}(‘g((l‘i’} QD V.UNIT(RS) V.TOTAL(RS) :::]I:"
PROHOSPITAL COMERCIO I805/2024
09.485.574/0001-71 ROLANDALTDA NAO NAO 20 1.965,60 3B | orae
Marea: PLAXMETAL
Fabricante: PLAXMETAL
Modelo / Versiio: PLAXMETAL
o~ Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA DIRETOR APROXIMACAO S. Estrutura Conjunto desenvolvido para manter a

integridade do produto suportando todos os niveis de resisténcia ¢ dursbilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Disponivel nas versdes preta e cromada. Sua configuragho ¢ definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de
construgio mecdinica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragiio eliptica, com as medidas de 20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5 mm,
confeccionada pelo processo mecdnico de calandragem, ¢ em tubo de configuraglio oblonga com dimensdes de 16 x 30 mm ¢ espessura 1,5
mm, fabricado em ago carbono ABNT 1008/1020. O suporte para o assento ¢ fabricado em tubo industrial de construglio meciinica de ago
carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de 25,4 mm com parede de 1,90 mm, confeccionado pelo processo mecinico de curvamento de
tubos. Estrutura ¢ suportes 580 unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04) sapatas desenvolvidas em
feliro sintético, para manter a base apoiada sobre o piso ¢ principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Nas
extremidades inferiores da estrutura tém-se dois (02) tampdes, desenvolvidos para proteglio ¢ acobamento do conjunto, fubricados em
material tenmoplastico denominado polipropileno (PP), pelo processo de injeglio. A fixagdo do conjunto & estrutura da concha ¢ feita através
de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados
por meio de parafusos Philips 14 x 127, ¢ unidos a0 apoia bragos através de soldagem MIG. O conjunto recebe uma protegdo contra
corrosiio, caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie metdlica pela tecnologia nano cerfimica ¢ revestida por cromagem. Apoia
BragosConjunto de apoio para bragos na condiglo fixa & utilizado paraposicionamento dos bragos em uma dnica posiglo, ergonomicamente
confortdvel. Desenhado de forma a se obter o méximo de desempenho anatémico para apoio dos bragos. Fabricado em termopléstico de
engenharia (PP) pelo processo de injegdio. Concha: Assento/EncostoConcha unificada desenvolvida para assento/encosto com uma
configuragiio ica, desenhada com concordfincias de raios ¢ curvas ergondmicas, que modelam de forma agradivel ¢ anatdmica nos
diversos bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de madeira de reflorestamento,
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fisbricado a partir de ldminas de eucalipto ¢ pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas ¢ furadas de maneira a se obter a configuraciio
do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chopa de ago carbono ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 mm, ¢
parafusossextavados 14" x 12", ambaos protegidos contra corrosio & base de eletrodeposiciio a zinco. Na localizagio dos furos so inseridas
porcas de fixagho com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas contra a corrosfio a base de eletrodeposiglio a zinco, as dimensdes do
encosto giram em tomo de 480 mm de lorgura 525 mm de profundidade ¢ altura do assento de 500 mm. Na estrutura da concha sfio fixadas
duas (02) almofadas de espuma flexivel 4 base de poliuretano (PU), ergondmicas ¢ fabricadas através de sistemas quimicos a base de
Poliol/Isocianato, pelo processo de laminaglio. A almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto
possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer variagbes de+/ 2kg/m3. Todo conjunto ¢ tapegado em tecido de couro
eco, onde inicialmente slo cortados em forma de blanck's, unidos pelo processo de costura ¢ fixados nas almofadas e na concha pelo
processo de tapegamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto ¢ assento sem costura. A estrutura se fixa so assento
por meio parafusos sextavados flangeados 147 x 1.34”, a altura total da suprema aproximagdo S ¢ de 1020 mm |,

11.539.841/0001-98

28/0572024

ANTONIO L. B. ALVES SIM SIM 20 1.960,00 3.920,00 162329

Marca: MF

Fabricante: —

Modelo / Versio: —

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA DIRETOR APROXIMACAO S. Estrutura Conjunto desenvolvido para manter a
integridade do produto suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas, Disponivel nas versdes preta e cromada. Sua configuraglio ¢ definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de
construglio mecfinica de ago carbomo ABNT 1008/1020 na configuragiio eliptica, com us medidas de 20,0 x 45,0 mm ¢ espessura 1,5 mm,
confeccionada pelo processo meciinico de calandragem, e em tubo de configuragio oblonga com dimensdes de 16 x 30 mm e espessura 1,5
mm, fabricado em ago carbono ABNT 1008/1020, O suporte para o assento ¢ fabricado em tubo industrial de construg@io mecinica de ago
carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de 25,4 mm com parede de 1,90 mm, confeccionado pelo processo meciinico de curvamento de
tubos. Estrutura ¢ suportes sio unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04) sapatas desenvolvidas em
feltro sintético, para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio, Nas
extremidades inferiores da estrutura 1ém-se dois (02) 1ampbes, desenvolvidos para protegiio ¢ acabamento do conjunto, fabricados em
material termoplistico denominado polipropileno (PP), pelo processo de injeglio. A fixaglio do conjunto & estrutura da concha ¢ feita através
de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados
por meio de parafusos Philips L4 x 12", ¢ unidos a0 apoin bragos através de soldagem MIG. O conjunto recebe uma prote¢io contra
cormosdo, caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie metdlica pela tecnologia nano ceriimica ¢ revestida por cromagem. Apoia
BragosConjunto de apoio para bragos na condigio fixa é utilizado paraposicionamento dos bragos em uma tmica posiglio, ergonomicamente
confortavel. Desenhado de forma a se obter 0 méximo de desempenho anatdmico para apoio dos bragos. Fabricado em termoplastico de
engenharia (PP) pelo processo de injeglio. Concha: Assento/EncostoConcha unificada desenvolvida para sssento/encosto com uma
configuragiio geométrica, desenhada com concordincias de raios e curvas ergonémicas, que modelam de forma agradével ¢ anatémica aos
diversos bittipos de usudrios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de mudeirs de reflorestamento,
fabricado a partir de liminas de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas ¢ furadas de maneira a se obter a configuracio
do produto. Unidas por meio de dois (02) supories fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 mm, ¢
parafusossextavados 147 x 127, ambos protegidos contra corrosfio 4 base de eletrodeposigio a zinco. Na localizaglo dos furos sflo inseridas
porcas de fixaglio com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas contra a corrosiio a base de eletrodeposiglio a zinco, as dimensdes do
encosto giram em tomo de 480 mm de largura 525 mm de profundidade e altura do assento de 500 mm. Na estrutura da concha sio fixadas
duas (02) almofadas de espuma flexivel & base de poliurctano (PU), ergondmicas ¢ fabricadas através de sistemas quimicos a base de
Poliol/Isocianato, pelo processo de laminagio. A almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto
possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer variagbes de+/ 2kg/m3. Todo conjunto ¢ tapegado em tecido de couro
eco, onde inicialmente so cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura ¢ fixados nas almofadas ¢ na concha pelo
processo de lapegamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto ¢ assento sem costura. A estrutura se fixa ao asseqlo
por meio parafusos sextavados flangeados 14”7 x 1.34", a altura total da suprema aproximagdo S ¢ de 1020 mm .

09.242.923/0001-24

FORTAL COMERCIO lida epp NAO SIM 20 1.965,00 3.930,00 ml :32;20‘ “24

Marca: BLUME

Fabricante: BLUME

Modelo / Versiio: CONFORME EDITAL
mwammcmmmmnmﬂos.mcmmmmma
integridade do produto suportando todos os niveis de resisténeia ¢ durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Disponivel nas versbes preta e cromada. Sua configuraglo ¢é definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de
construgio mecdnica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragdio eliptica, com as medidas de 20,0 x 45,0 mm ¢ espessura 1,5 mm,
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confieccionada pelo processo mecdinico de calandragem, ¢ em tubo de configuragiio oblonga com dimensdes de 16 x 30 mm ¢ espessura 1,5
mm, fabricado em ago carbono ABNT 1008/1020. O suporte para o assento ¢ fabricado em tubo industrial de construglio mecinica de ago
carbono ABNT 1008/1020 com difimetro de 25,4 mm com parede de 1,90 mm, confeccionado pelo processo mecnico de curvamento de
tubos. Estrutura ¢ suportes s3o unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04) sapatas desenvolvidas em
feltro sintético, para manter a base apoiada sobre 0 piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Nas
extremidades inferiores da estrutura 1ém-se dois (02) tampdes, desenvolvidos para proteglo e acabamento do conjunto, fabricados em
material termopldstico denominado polipropileno (PP), pelo processo de injeglio. A fixaglo do conjunto & estrutura da concha ¢ feita através
de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados
por meio de parafusos Philips 14 x 127, e unidos ao apoia bragos através de soldagem MIG. O conjunto recebe uma protegiio contra
corrosio, caracterizada pelo processo de preparaglio de superficie metalica pela tecnologia nano cerfimica ¢ revestida por cromagem. Apoia
BragosConjunto de apoio para bragos na condiglo fixa ¢ utilizado paraposicionamento dos bragos em uma finica posiglio, ergonomicamente
confortivel. Desenhado de forma a se obter 0 miximo de desempenho anatémico para apoio dos bragos. Fabricado em termoplastico de
engenharia (PP) pelo processo de injeglo, Concha: Assento/EncostoConcha unificada desenvolvida para sssento/encosto com uma
configuragio geométrica, desenhada com concordincias de mios e curvas ergondmicas, que modelam de forma agradavel ¢ anatdmica aos
diversos bidtipos de usudrios, Conjunto constituido por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de madeira de reflorestamento,
fsbricado a partir de liminas de cucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas ¢ furadas de maneira a se obfer a configuraglio
do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 mm, e
parafosossextavados 14” x 127, ambos protegidos contra corroslio @ base de eletrodeposiciio a zinco. Na localizagio dos furos slo mscridas
porcas de fixaglo com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas contra a corroslio a buse de eletrodeposiclio a zinco, as dimensdes do
encosto giram em torno de 480 mm de largura 525 mm de profundidade ¢ altura do assento de 500 mm. Na estrutura da concha slo fixadas
duns (02) almofadas de espuma flexivel 4 base de poliuretano (PU), ergondmicas e fabricadas stravés de sistemas quimicos a base de
Poliol/Isocianato, pelo processo de laminagio. A almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m3, ¢ a almofada do encosto
possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer variagdes det/ 2kg/m3. Todo conjunto é tapegado em tecido de couro
eco, onde inicialmente slio cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixados nas almofisdas ¢ na concha pelo
processo de tapegamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto e assento sem costura. A estrutura se fixa ao assento
por meio parafusos sextavados flangeados 14™ x 1.34”, a altura total da suprema aproximagiio S € de 1020 mm .

44.205,3330001-22

POTIGUAR DISTRIBUIDORA DE

PRODUTOS HOSPITALARES SV SIM 20 1.965,00 393000 | 20
LTDA -

Marea: new map

Fabricante: new map

Modelo | Versiio: unidade

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA DIRETOR APROXIMACAQ S. Estrutura Conjunto desenvolvido para manter a
integridade do produto suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Disponivel nas versdes preta e cromada. Sua configuraglio é definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de
construgio mecdnica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configurago eliptica, com as medidas de 20,0 x 45,0 mm ¢ espessura 1,5 mm,
confeccionada pelo processo mecinico de calandragem, ¢ em tubo de configuraglio oblonga com dimensdes de 16 x 30 mm ¢ espessura 1,5
mm, fbricado em ago carbono ABNT 1008/1020. O suporte para o assento ¢ fabricado em tubo industrial de construglio mecnica de ago
carbono ABNT 1008/1020 com diémetro de 25,4 mm com parede de 1,90 mm, confeccionado pelo processo mecinico de curvamento de
tubos, Estrutura ¢ suportes slo unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04) sapstas desenvolvidas em
feltro sintético, para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Nas
extremidades inferiores da estrutura ém-se dois (02) tampdes, desenvolvidos para protegfio e acabamento do conjunto, fabricados em
material termopléstico denominado polipropileno (PP), pelo processo de injeglio. A fixaglo do conjunto & estrutura da concha ¢ feita através
de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados
por meio de parafusos Philips 14 x 12", e unidos a0 apoin bragos através de soldagem MIG. O conjunto recebe uma protegfio contra
corrosiio, caracterizada pelo processo de preparagiio de superficie metilica pela teenologia nano cerfimica e revestida por cromagem. Apois
BragosConjunto de apoio para bragos na condiglio fixa ¢ utilizado paraposicionamento dos bragos em uma tinica posigio, ergonomicamente
confortével. Desenhado de forma a se obter 0 méximo de desempenho anatdmico para apoio dos bragos. Fabricado em termoplistico de
engenhana (PP) pelo processo de myegdio. Concha: Assento/EncostoConcha unificada desenvolvida para assento/encosio com uma
configuraglo geométrica, desenhada com concordincias de raios e curvas ergondmicas, que modelam de forma agradével ¢ anatdmica aos
diversos bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de madeira de reflorestamento,
fabricado a partir de liminas de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas ¢ furadas de maneira a se obter a configuragio
do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 mm, ¢
parafusossextavados 14" x 122", ambos protegidos contra corrosiio 4 base de eletrodeposiclio a zinco. Na localizaglio dos firos slo inseridas
porcas de fixaglo com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas contra a corrosfio a base de eletrodeposigho a zinco, as dimensdes do
encosto giram em tomo de 480 mm de largura 525 mm de profundidade e altura do assento de 500 mm. Na estrutura da concha sfio fixadas
duas (02) almofadas de espuma flexivel & base de poliurctano (PU), ergondmicas ¢ fabricadas através de sisiemas quimicos a base de
Poliol/Isocianato, pelo processo de laminaglio. A almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m3, ¢ a almofada do encosto




Comissao de N *
Contratacao | -

possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer variagbes de+/ 2kg/m3. Todo conjunto ¢ tapegado em tecido de couro
eco, onde inicialmente sfio cortados em forma de blanck's, unidos pelo processo de costura ¢ fixados nas almofadas ¢ na concha pelo
processo de tapegamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto e assento sem costura. A estrutura se fixa ao assento
por meio parafusos sextavados flangeados 14" x 1.34”, a altura total da suprema aproximacdo S € de 1020 mm .

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28405/2024
965,60 :
40.061.199/0001-82 | po o TDA SIM SIM 20 1.965 393120 | o046
Marca: BEST
Fabricante: BEST

Modelo / Versio: DIRETOR

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA DIRETOR APROXIMAGAO . Estrutura Conjunto desenvolvido para manter a
integridade do produto suportando todos os niveis de resisténcia ¢ durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Disponivel nas versdes preta ¢ cromada. Sua configuragio ¢ definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de
construglio mecnica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragiio cliptica, com as medidas de 20,0 x 45,0 mm ¢ espessura 1,5 mm,
confeccionada pelo processo meciinico de calandragem. ¢ em tubo de configurago oblonga com dimensdes de 16 x 30 mm ¢ espessura 1,5
mm, fabricado em ago carbono ABNT 1008/1020. O suporte para o assento ¢ fabricado em tubo industrial de construglo mecinica de ago
carbono ABNT 1008/1020 com difimetro de 25,4 mm com parede de 1,90 mm, confeccionado pelo processo meciinico de curvamento de
tubos. Estrutura ¢ supories sdo unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04) sapatas desenvolvidas em
feltro sintético, para manter a base apoiada sobre o piso ¢ principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Nas
extrernidades inferiores da estrutura tém-se dois (02) tampdes, desenvolvidos para proteglio e acabamento do conjunto, fabricados em
material termopliistico denominado polipropileno (PP), pelo processo de injego. A fixaglo do conjunto & estrutura da concha ¢ feita através
de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados
por meio de parafusos Philips 14 x 127, ¢ unidos ao apoia bragos através de soldagem MIG. O conjunto recebe uma protegiio contra
corrosiio, caracterizada pelo processo de preparaglio de superficie metdlica pela tecnologia nano ceriimica ¢ revestida por cromagem. Apoia
BragosConjunto de apoio para bragos na condi¢lio fixa ¢ utilizado paraposicionamento dos bragos em uma fimica posigiio, i
confortivel. Desenhado de forma a se obter 0 maximo de desempenho anatémico para apoio dos bragos. Fabricado em termopléstico de
engenharia (FP) pelo processo de injeglio. Concha: Assento/EncostoConcha unificada desenvolvida pars assento/encosto com uma
configuraglo geométrica, desenhada com concordincias de raios ¢ curvas ergonGmicas, que modelam de forma agradivel ¢ anatdmica aos
diversos bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de madeira de reflorestamento,
fabricado a partir de lminas de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas ¢ furadas de maneira a se obter a configuragio
do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 mm, ¢
parafusossextavados 14" x 12", ambos protegidos contra corrosfio 4 base de eletrodeposiciio a zinco, Na localizagho dos furos sfio insenidas
porcas de fixaglio com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas contra a corrosio a base de eletrodeposigo a zinco, as dimensdes do
encosto giram em torno de 480 mm de largura 525 mm de profundidade ¢ altura do assento de 500 mm. Na estrutura da concha sfo fixadas
duas (02) almofados de espuma flexivel 4 base de poliuretano (PU), ergondmicas ¢ fubricadas através de sistemas quimicos a base de
Poliol/Tsocianato, pelo processo de laminaglio. A almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m3, ¢ a almofada do encosto
possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer variaghes de+/ Zkg/m3. Todo conjunto é tapegado em tecido de couro
eco, onde inicialmente sdo cortados em forma de blanck's, unidos pelo processo de costura ¢ fixados nas almofisdas e na concha pelo
processo de tapegamento por grampeamento, Possui costura dupla vertical no encosto ¢ assento sem costura. A estrutura se fixa so assento
por meio parafusos sextavados flangeados L4™ x 1.347, a altura total da suprema aproximaglio S & de 1020 mm

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
EVENTO OBSERVACQOES CNPICPF VALOR DATA/HORA
2970872024
Inicio Item aberto 15:15:29
Lance registrado Lasice rogistrado 09.485.574/0001-71 1.850,0000 w
Lance registrado Lance registrado 44.205.333/0001-22 1.964,0000 zfﬁfgf‘
200572024
Encerramento
Ttem encerrado 15:25:29
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29/05/2024

Encerramento Encerrada a fase de lances 18:26:36

Aberta negociacho com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no IO/5/202:

Higatlaghatiniate CNPI/MEF N° 09.485.574/0001-71 16:26:58

~ Finalizando negociagho com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inserito no 17087202

iaghe CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:04

" Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 3067202

PRI CNPJ/MF N° 09,485.574/0001-71, no valor de RS 1.850,00 (mil, oitocentos ¢ cinquenta reais) 08:07:40
= Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito mo CNPJ/MF N* 0370672024

09.485.574/0001-71 11:09:23
2 Sechiridi v Declarado vencedor a purticipante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 3R/ 2024
R Yo CNPIMF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.850,00 (mil, oitocentos ¢ cinquenta reais) 11:09:51

item 23 - CADEIRA PRESIDENTE CONCHA UNICA EM COURO
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
stas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

SR BT PORTE | DECLARACAO 3 el T DATA
CNPYNCPF Foml-,(.}._r.)_ou MEEPP | meEppicoop | @ | VUNITRS) | V.TOTAL(RS) HORA
PROHOSPITAL COMERCIO 28/05/2024
09.485.574/0001-71 HOLANDA LTDA NAO NAO 10 337325 337325 17:57:49
Marea: PFLAXMETAL
Fabricante: PLAXMETAL

Modelo / Versiio: PLAXMETAL

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE CONCHA UNICA EM COURO. Concha unificada desenvolvida
para assento/encosto com uma configuragio geométrica, desenhada com concordfincias de raios e curvas ergondmicas, quemodelam de forma
agradivel ¢ anstdmica aos diversos bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de
madeira de reflorestamento, fabricado a partir de liminas de eucalipto ¢ pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas ¢ furadas de
maneira & se obter a configuragio do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020
com espessura de 2,25 mun ¢ parafusos sextavados 14" x 127, ambos protegidos contra corroslio 4 base de eletrodeposiglio a zinco. Na
localizagio dos furos sio inscridas porcas de fixaglo com garras, fabricadas em ago carbono ¢ revestidas contra a corrosdio a base de
eletrodeposiglio a zinco, as dimensdes giram em tomo de 480 mm de largura do encosto 525 mm de largura do assento com profundidade de
455 mm e do encosto de 700 mm.Na estrutura da concha sfo fixadas trés (03) almofadas de espuma flexivel  base de poliuretano (PU),
ergondmicas ¢ fabricadas através de sistemas quimicos 4 base de Poliol/Isocianato, pelo processo de laminaghio. A almofada do assento
. possui densidode controlada de 45 kg/m3, ¢ a almofada do encosto possui densidade controlada de 30 kgfm3, podendo em ambas ocorrer
variogles de +/ 2 kg/m3. A terceira almofiada tem a funglio de apoio de cabega e densidade controlada de 30 kg/m3, podendo ocorrer
variaghes de +/- 2 kg/m3. Todo conjunto ¢ tapegado em tecido de couro eco, onde inicialmente so contados em forma de blanck's, unidos
pelo processo de costura ¢ fixados nas almofiadas pelo processo de tapegamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto
¢ assento sem costura. A regulogem de altura permite atender as medidas minimas de 450 mm até & altura mixima de 560 mm podendo
apresentar pequenas varingdes de acordo com a opglio de base escolhida. Conjunto de apoio para bragos na condiglo fixa ¢ utilizado
paraposicionamento dos bragos em uma Gnica posiglo, ergonomicamente confortivel. Desenhado de forma a se obter 0 maximo de
desempenho anmbmico para apoio dos bragos. Disponivel nas versdes preta ¢ cromada.Sua estrutura € desenvolvida em tubo industrial de
construglio meciinica deago carbono ABNT 1008/1020 na configuraglio eliptica com as medidas de20,0 x 45,0 mmn ¢ espessura 1,5 mm,
fabricada pelo processo mecinico decalandragem, unidas entre si por meio de soldagem MIG. Sobre o apoio metdlico ¢ fixado (por meio de
porcas garras ¢ parafusos) uma estrutura desenvolvida em termoplastico de engenharia (PP) ergondmica fubricada pelo processo de injegiio.
A fixaglo do conjunto & estrutura da concha ¢ feita através de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de ago
carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados por meio de parnfusos Philips 14 x 12", e unidos a0 apoin bragos através de
soldagem MIG. E dois suportes compostos poruma chapa fabricada em ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 3 mm e um tubo
redondo (@ 14), unidos através de soldagem MIG e fixados & concha por meio de parafusos sextavados 14 x 34", a unifio dos suportes a0
apoia bragos ¢ feita por meio de pinos que sfio fixados a0 tubo Nas extremidades inferiores do apoia bragos tém-se duos (02)

ponteiras, desenvolvidas para proteglo e acabamento do conjunto, fabricadas em material termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP), pelo processo de injeglio. O conjunto recebe uma protegiio contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparagiio de
superficie metdlica pela tecnologia nano cerfimica ¢ revestida cromagem. O mecanismo possui duas alavancas, sendo que uma comanda o
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acionamento da coluna a gés para regulagem de altura do assento ¢ a outra libera ¢ trava 0 movimento de reclinagdo de assento ¢ encosto
sincronizado e proporcional, que possui 4 posiges de travamento. E fabricado em chapa de ago ABNT 1010/1020 ¢ tem seu corpo ¢
acoplamento & coluna em aluminio fundido. Sendo fixado a0 assento por meio de (04) quatro parafusos sextavados 14™ x 1.14"com cabegas
flangeadas. O conjunto Mecanismo recebe uma proteglio contra cormosdo, caracterizada pelo processo de preparagio de superficie metalica
pela tecnologia nano cerfimica e revestida por Pintura Eletrostatica Epoxi P6. Conjunio mecinico/pneumatico utilizado pam conectar a base
20 Mecanismo ¢ que possui a fimglo de regulagem de altura do assento com referéneia 80 piso, através de uma alavanca de acionamento
disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pelaaglio do gas sob
pressiio no cartucho ¢ mola de compressio que atua sobre qualquer condiglo de altura. Constituido de um corpo cilindrico denominado
climarn, fabricado com tubo de construglio mecinica de precisiio de ago carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm ¢
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificaglio para perfeita fixagho na base. A coluna a gés tem qualificagiio
conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto cimara recebe protegiio contra comosfo através de um revestimento de pintura
cletrostiitica epéxi preto e no cartucho a gés uma camada de eletrodeposigio de cromo (Cromeagiio). Conjumto definido por uma configuragiio
em forma de pentégono, obtendo um didmetro na ordem de 680 mm e constiuida com 5 (cinco) pés de apoio, fabricada em chapa de ago
carbono ABNT 1008/1020 na espessura de2,65 mm, conformadas por um processo de estampagem e travadas por soldagem MIG. Em suas
extremidades existe um tubo de precisdo de construgio mecdinica de ago carbono ABNT 1008/1020 fixado pelo processo de solda MIG.
Possui um anel central fabricado em tubo de precisiio de construglo mecinica de ago carbono  1008/20, onde as pés siio fixadns a este pelo
processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebeuma protecdo contra
corrosiio, caracterizada pelo processo de preparaglio de superficie metdlica e revestida por pintura cletrostitica epdxi em pd ou cromagem por
deposigho eletrolitica. O conjunto ¢ constituido por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual
por cliques de fixagdo, com a funglio de proteglo e acabamento da base. Fabricados pelo processo de injegio em material termoplistico
denominado copolimero de polipropileno (PP).
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Marca: MF

Fabricante: —

Modelo / Versio: —

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE CONCHA UNICA EM COURO. Concha unificada desenvolvida
para assento/encosto com wna configuraglio geométrica, desenhada com concordiincias de raios ¢ curvas ergondmicas, quemodelam de forma
agradivel ¢ anastdmica aos diversos bidtipos de usuérios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de
madeira de reflorestamento, fabricado a partir de liminas de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas ¢ furadas de
maneira a s¢ obter a configuragio do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020
com espessura de 2,25 mm ¢ parafisos sextavados 14" x 12", ambos protegidos contra corrosfio & base de eletrodeposiglo a zinco, Na
localizaglo dos furos s8o inseridas porcas de fixagfo com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas contra a corrosiio a base de
eletrodeposiglio a zinco, as dimensdes giram em torno de 480 mm de largura do encosto 525 mm de largura do assento com profundidade de
455 mm ¢ do encosto de 700 mm. Na estrutura da concha sfo fixadas trés (03) almofadas de espuma flexivel 4 base de poliurctano (PLY),
ergondmicas ¢ fabricadas através de sistemas quimicos 4 base de Poliol/Isocianato, pelo processo de laminagdo. A almofada do assento
possui densidade controlada de 45 kg/m3, ¢ a almofada do encosto possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer
varingdes de +/ 2 kg/m3. A terceira almofisda tem a funglo de apoio de cabega ¢ densidade controlada de 30 kg/m3, podendo ocorrer
variagbes de +/- 2 kg/m3. Todo conjunto ¢ tapegado em tecido de couro eco, onde imicinlmente sio cortados em forma de blanck’s, unidos
pelo processo de costura ¢ fixados nas almofadas pelo processo de tapegamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto
¢ assenio sem costura. A regulagem de altura permite atender as medidas minimas de 450 mm até a altura méxima de 560 mm podendo
apresentar pequenas varisgdes de acordo com a opgllo de base escolhida Conjunto de apoio para brugos na condiglio fixa ¢ utilizado
paraposicionamento dos bragos em wna Gnica posiclio, ergonomicamente confortdvel. Desenhado de forma a se obter o méximo de
desempenho anatdmico para apoio dos bragos. Disponivel nas versdes preta ¢ cromada Sua estrutura ¢ desenvolvida em tubo indusirial de
construglio mecdinica deago carbono ABNT 1008/1020 na configuragio eliptica com as medidas de20,0 x 45,0 mm ¢ espessura 1,5 mm,
fisbricada pelo processo mechnico decalandragem, unidas entre si por meio de soldagem MIG. Sobre o apoio metdlico ¢ fixado (por meio de
porcas garras ¢ parafusos) uma estrutura desenvolvida em termoplistico de engenharia (PP) ergondmica fabricada pelo processo de injeglo.
A fixaghio do conjunto & estrutura da concha ¢ feita através de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de ago
carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados por meio de parafissos Philips 14 x 127, ¢ unidos ao apoin bragos através de
soldagem MIG. E dois suportes compostos poruma chapa fabricada em ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 3 mm ¢ um tubo
redondo (O 14), unidos através de soldagem MIG e fixados & concha por meio de parafusos sextavados 14 x 347, a unio dos suportes so
apoia bragos € feita por meio de pinos que sio fixados ao tubo Nas extremidades inferiores do apoia brogos (ém-se duas (02)

ponteiras, desenvolvidas para protegiio ¢ acabamento do conjunto, fabricadas em material termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP), pelo processo de injeglio. O conjunto recebe uma proteglio contra corrosiio, caracterizada pelo processo de preparagio de
superficie metilica pela tecnologia nano cerfimica e revestida cromagem. O mecanismo possui duas alavancas, sendo que uma comanda o
mmdaonlunllwmmdlm&ﬂmkmcamm:momﬁm&mem

sincronizado e proporcional, que possui 4 posigdes de travamento. E fabricado em chapa de ago ABNT 1010/1020 ¢ tem seu corpo ¢
Wiwlmmdunmhm Sendo fixado ao assento por meio de (04) quatro purafusos sextavados 14" x 1. 14 com cabegas
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flangeadas. O conjunto Mecanismo recebe uma protegiio contra corrosfio, caracterizada pelo processo de preparaglo de superficie metdlica
pela tecnologia nano cerdimica e revestida por Pintura Eletrostética Epdxi P6. Conjunto mecinico/pneumitico utilizado para conectar a base
80 mecanismo ¢ que possui a fungho de regulagem de altura do assento com referéncia ao piso, através de uma alavanca de acionamento
disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pelaaglo do gés sob
pressiio no cartucho e mola de compressio que afua sobre qualquer condiglio de altura. Constituido de um corpo cilindrico denominado
climara, fabricado com tubo de construglio mecdnica de preciso de ago carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm &
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagio para perfeita fixag#io na base. A coluna a gés tem qualificago
conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto cimara recebe protegio contra corrosiio através de um revestimento de pintura
eletrostitica epixi preto e no cartucho s gis uma camada de eletrodeposigio de cromo (Cromeaglio). Conjunto definido por uma configuragio
em forma de pentigono, obtendo um didmetro na ordem de 680 mm ¢ constituida com 5 (cinco) pés de apoio, fabricada em chapa de ago
carbono ABNT 1008/1020 na espessura de2,65 mm, conformadas por um processo de estampagem ¢ travadas por soldagem MIG. Em suas
extremidades existe um tubo de precisio de construglio mecinica de ago carbono ABNT 1008/1020 fixado pelo processo de solda MIG.
Possui um anel central fabricado em tubo de precisfo de construgiio mecinica de ago carbono  1008/20, onde as pés sio fixadas a este pelo
processo automotizado de soldagem MIG, que garanie a qualidade e acabamento do produto. O conjunto hase recebeuma proteglo contra
corrosdio, caracterizada pelo processo de preparagio de superficie metdlica ¢ revestida por pintura eletrostitica epdxi em po ou cromagem por
deposigdio eletrolitica. O conjunto é constituido por uma blindagem central com design adequado a0 produto, montado pelo processo manual
por cliques de fixaglio, com a fungdo de proteglio e acabamento da base. Fabricados pelo processo de injegio em material tlermoplistico
denominado copolimero de polipropileno (PP).
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Mareca: BLUME
Fabricante: BLUME

Modelo / Versio: CONFORME EDITAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE CONCHA UNICA EM COURO. Concha unificada desenvolvida
pam assento/encosto com uma configuragiio geométrica, desenhada com concorddncias de raios e curvas ergondmicas, quemodelam de forma
agradivel e anatbmica aos diversos bidtipos de ususrios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de
madeira de reflorestamento, fabricado a partir de l&éminas de eucalipto ¢ pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas ¢ furadas de
maneira a se obter a configuraglio do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020
com espessura de 2,25 mm ¢ parafusos sextavados 14" x 127, ambos protegidos contra corrosio i base de eletrodeposiglo a zinco. Na
localizaglio dos furos sfio inseridas porcas de fixagio com garras, fabricadas em ago carbono ¢ revestidas contra a corroslo a base de
eletrodeposiclo a zinco, as dimensdes gimm em torno de 480 mm de largura do encosto 525 mm de largura do assento com profundidade de
455 mm ¢ do encosto de 700 mm.Na estruturs da concha sfo fixadas trés (03) almofadas de espuma flexivel @ base de poliuretano (PU),
ergonmicas e fabricadas ntravés de sistemas quimicos & base de Poliol/Isocianato, pelo processo de laminaglio. A almofada do assento
possui densidade controlada de 45 kg/m3, ¢ a almofada do encosto possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer
vanagdes de +/ 2 kg/m3. A terceirn almofada tem a fimglio de apoio de cabega ¢ densidade controlada de 30 kg/m3, podendo ocorrer
variagdes de +/- 2 kg/m3. Todo conjunto ¢ tapegado em tecido de couro eco, onde inicialmente sdo cortados em forma de blanck’s, unidos
pelo processo de costura ¢ fixados nas almofadas pelo processo de tapegamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto
¢ assento sem costura. A regulagem de altura permite atender as medidas minimas de 450 mm até a altura mixima de 560 mm podendo
apresentar pequenas variagdes de acordo com a opglio de base escolhida. Conjunto de apoio para bragos na condiglo fixa € utilizado
paraposicionamento dos bragos em wmna anica posiglo, ergonomicamente confortivel. Desenhado de forma a se obter o maximo de
desempenho anatmico para apoio dos bragos. Disponivel nas versdes preta e cromada Sua estrutura ¢ desenvolvida em tubo industrial de
construglio mecdnica deago carbono ABNT 1008/1020 na configuragdio eliptica com as medidas de20,0 x 45,0 mm ¢ espessura 1,5 mm,
fubricada pelo processo mecimico decalandragem, unidas entre si por meio de soldagem MIG. Sobre o apoio metdlico ¢ fixado (por meio de
porcas garras ¢ parafusos) uma estrutura desenvolvida em termopléstico de engenharia (PP) ergondmica fabricada pelo processo de injeqfio,
A fixaglo do conjunto 4 estrutura da concha € feita através de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de ago
carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados por meio de parafusos Philips 14 x 127, ¢ unidos a0 apoia bragos através de
soldagem MIG. E dois suportes compostos poruma chapa fabricada em ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 3 mm ¢ um tubo
redondo (O 14), unidos através de soldagem MIG e fixados 4 concha por meio de parafusos sextavados 14 x 34", a unilio dos suportes ao
apoin bragos ¢ feita por meio de pinos gue sdo fixados no tubo, Nas extremidades inferiores do apoin bragos tém-se duas (02)

ponteiras, desenvolvidas para protego ¢ acabamento do conjunto, fabricadas em material termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP), pelo processo de injegio. O conjunto recebe uma proteglio contra corrosdio, carscterizada pelo processo de preparagio de
superficie metdlica pela tecnologia nano cerdimica e revestida cromagem. O mecanismo possui duas alavancas, sendo que uma comanda o
acionamento da coluna a gés para regulagem de altura do assento e a outra libera e trava 0 movimento de reclinagdio de assenio ¢ encosto
sincronizado ¢ proporcional, que possui 4 posigdes de travamento. E fisbricado em chapa de ago ABNT 1010/1020 ¢ tem seu corpo €
acoplamento 4 coluna em aluminio fundido. Sendo fixado a0 assento por meio de (04) quatro parafusos sextavados 14" x 1. 14"com cabegas
flangeadas. O conjunto Mecanismo recebe uma proteglio contra corrosfio, caracterizada pelo processo de preparaglio de superficie metilica
pela tecnologia nano cerimica ¢ revestida por Pintura Eletrostitica Epoxi P6. Conjunto mecinico/pneumitico utilizado para conectar a base
40 mecanismo ¢ que possai a funglo de regulagem de altura do assento com referéncia ao piso, através de uma alavanca de acionamento
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disposta abaixo do assento, Também permite movimento circular da cadeira ¢ sistema de amortecimento de impacto pelaagio do gés sob
pressio no cartucho e mola de compressio que atua sobre qualquer condiglio de altura. Constituido de um corpo cilindrico denominado
cAmara, fabricado com tubo de construgio mecdnica de precisio de ago carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mun ¢
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagio para perfeita fixag#o na base. A coluna a gés tem qualificagio
conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto cimara recebe protegiio contra corroslio através de um revestimento de pintura
eletrostatica epoxi preto & no cartucho a gés uma camada de eletrodeposiglo de cromo (Cromeagdo). Conjunto definido por uma configuragio
em forma de pentdgono, obtendo um difimetro na ordem de 680 mm e constituida com 5 (cinco) pés de apoio, fabricada em chapa de ago
carbono ABNT 1008/1020 na espessura de2,65 mm, conformadas por um processo de estampagem ¢ travadas por soldagem MIG. Em suas
extremidades existe um tubo de precisdio de construglio mecdnica de ago carbono ABNT 1008/1020 fixado pelo processo de solda MIG.
Possui um anel central fabricado em tubo de precisio de construglio mecdnica de ago carbono  1008/20, onde as pas sdo fixadas a este pelo
processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade ¢ scabamento do produto. O conjunto base recebeuma protegdo contra
corrosfio, caracterizada pelo processo de preparaglio de superficie metdlica e revestida por pintura eletrostitica epdxi em pd ou cromagem por
deposiglio eletrolitica. O conjunto € constituido por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual

por cliques de fixagfio, com a funglio de proteglio ¢ acabamento da base. Fabricados pelo processo de injeclio em material termoplastico
denominado copolimero de polipropileno (PP).
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Marca: BEST

Fabricante: BEST

Modelo / Versiio: PRESIDENTE

Descrigito Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE CONCHA UNICA EM COURO. Concha unificada desenvolvida
para assento/encosto com uma configuraciio geométrica, desenhada com concorddncias de raios ¢ curvas ergondmicas, quemodelam de forma
sgradiivel e anatdmica aos diversos bitipos de usuarios. Conjunto constituido por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de
madeira de reflorestamento, fabricado a partir de lfminas de eucalipto ¢ pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de
maneira a se obter a configuraglio do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020
com espessura de 2,25 mm ¢ parafusos sextavados 14” x 127, ambos protegidos contra corrosio i base de eletrodeposigio a zinco. Na
localizaglio dos furos sflo inseridas porcas de fixagfio com garras, fabricadas em ago carbono ¢ revestidas contra a corrosdo a base de
cletrodeposiglo a zinco, as dimensdes giram em torno de 480 mm de largura do encosto 525 mm de largura do assento com profundidade de
455 mm ¢ do encosto de 700 mm.Na estrutura da concha slo fixadas trés (03) almofadas de espuma flexivel & base de poliuretano (PU),
ergondmicas ¢ fabricados através de sistemas quimicos i base de Poliol/Isocianato, pelo processo de laminagio. A almofida do assento
possui densidade controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer
variagdes de +/ 2 kg/m3. A terceira almofada tem a funglio de apoio de cabega ¢ densidade controlada de 30 kg/m3, podendo ocorrer
variagdes de +/- 2 kg/m3. Todo conjunto ¢ tapegado em tecido de couro eco, onde inicialmente sdo cortados em forma de blanck’s, unidos
pelo processo de costura ¢ fixados nas almofadas pelo processo de tapegamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto
¢ assento sem costura. A regulagem de altura permite atender as medidas minimas de 450 mm até a altura méxima de 560 mm podendo
apresentar pequenas variagdes de acordo com a opglo de base escolhida Conjunto de apoio para bragos na condiglo fixa ¢ utilizado
paraposicionamento dos bragos em uma imica posigho, ergonomicamente confortivel. Desenhado de forma a se obter o méximo de
desempenho anatdmico para apoio dos bragos. Disponivel nas versdes preta e cromada Sua estrutura ¢ desenvolvida em tubo industrial de
construglio meciinica deago carbono ABNT 1008/1020 na configuraglo cliptica com as medidas de20,0 x 45,0 mm ¢ espessura 1,5 mm,
™\ fabricada pelo processo meciinico decalandragem, unidas entre si por meio de soldagem MIG. Sobre o apoio metdlico € fixado (por meio de
porcas garras ¢ parafissos) uma estrutura desenvolvida em termoplistico de engenharia (PP) ergondmica fabricada pelo processo de injecdo.
A fixaglo do conjunto & estrutura da concha ¢ feita através de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de ago
carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados por meio de parafusos Philips 14 x 12", ¢ unidos a0 apoia bragos através de
soldagem MIG. E dois suportes compostos poruma chapa fabricada em ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 3 mm ¢ um tubo
redondo (@ 14), unidos através de soldagem MIG e fixados & concha por meio de parafusos sextavados 14 x 34", a unifio dos suportes a0
apoia bragos ¢ feita por meio de pinos que sdo fixados a0 tubo Nas extremidades inferiores do apoia bragos 1ém-se duas (02)
ponteiras,desenvolvidas para protegdio ¢ acabamento do conjunto, fabricadas em material termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP), pelo processo de mjegiio. O conjunto recebe uma protegio contra cormosfio, caracterizada pelo processo de preparaglio de
superficie metdlica pela tecnologia nano cerfimica ¢ revestida cromagem. O mecanismo possui duas alavancas, sendo que uma comanda o
acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento ¢ a outra libera e trava 0 movimenio de reclinaglio de assento e encosto
sincronizado ¢ proporcional, que possui 4 posigdes de travamento, £ fabricado em chapa de sgo ABNT 1010/1020 ¢ tem seu corpo ¢
acoplamento 4 coluna em aluminio fundido. Sendo fixado ao assento por meio de (04) quatro parafusos sextavados 147 x 1. 14" com cabegas
flengeadas. O conjunto Mecanismo recebe uma protegiio contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparagiio de superficie metdlica
pela tecnologia nano cerfimica e revestida por Pintura Eletrostética Epdna P6. Conjunto mecinico/pneumdtico utilizado para conectar a base
a0 mecanismo ¢ que possui a fimglio de regulagem de aliura do assento com referéneia ao piso, através de uma alavanca de acionamento
disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira ¢ sistema de amortecimento de impacto pelaagio do gas sob
press#o no cartucho ¢ mola de compressio que atua sobre qualquer condiglo de altura. Constituido de wm corpo cilindrico denominado
cdmara, fabricado com tubo de construglio mecdinica de precisio de ago carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm ¢
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conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificaglo para perfeita fixaglo na base. A coluna a gas tem qualificagho
conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto cmara recebe proteglio contra corrosio através de um revestimento de pintura
eletrostitica epoxi preto € no cartucho a gas uma camada de eletrodeposiciio de cromo (Cromeagio). Conjunto definido por uma configuracio
em forma de pentigono, obtendo um didmetro na ordem de 680 mm ¢ constituida com S (cinco) pas de apoio, fabricada em chapa de ago
carbono ABNT 1008/1020 na espessura de2,65 mm, conformadas por um processo de estampagem ¢ travadas por soldagem MIG. Em suas
extremidades existe um tubo de precisio de construglo mecdnica de ago carbono ABNT 1008/1020 fixado pelo processo de solda MIG.
Possui um anel central fabricado em tubo de precisiio de construglio mecéinica de ago carbono 1008720, onde as pés sdo fixadas a este pelo
processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade ¢ acabamento do produto. O conjunto base recebeuma proteglio contra
corrosio, carncterizada pelo processo de preparagiio de superficie metdlica e revestida por pinfura eletrostitica epéxi em pé ou cromagem por
deposigiio eletrolitica. O conjunto ¢ constituido por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual
por cliques de fixaglio, com a fungio de proteg@o ¢ acabamento da base. Fabricados pelo processo de injegio em material termoplastico
denominado copolimero de polipropileno (PP).

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
EVENTO OBSERVACOES CNPJCPF VALOR DATA/HORA

29/0572024

Inicio Ttem aberto Siants
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 3.200,0000 1517 2;
29/0572024

Encerramenio Ttem encerrado 15:25:29
29/05/2024

Encerramento Encerrada a fase de lances 15:25:35
Aberta negociagiio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29/05/2024

Hagisioto bivteie CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71 16:26:58
Finalizando negociagio com participanie PROBOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29/0572024

BOCIns CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:04

» Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024

L CNPJ/MF N 09.485.574/0001-71, no valor de RS 3.200,00 (trés mil, duzentos reais) 08:07:40
— Habilitads a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N° 03/06/2024

09.485.574/0001-71 11:09:23

Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 030672024

s CNPI/MF N* 09,485.574/0001-71, no valor de RS 3.200,00 (trés mil, duzentos reals) 11:09:52

item 24 - ARMARIO ALTO SEMI ABERTO
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

postas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)
CNPVCPF FORNECEDOR \‘T::JBI-:.:P 2:'5,;}\::‘()(‘)? QID V.UNIT(RS) V.TOTAL{RS) 35&1"_
09.485.5740001.71 | FHOPORMITAL COMERCIO NAO NAO 310 128624 Wama | 2
Marea: GEBB WORK
Fabricante: WORK

Modelo/ Versio: GEBB WORK
Descrigio Detathada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO SEMI ABERTO. Larg.(mm) 680, Prof.(mm) 360, Alt.(mm) 1600Amirio
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Alto: Tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 15 mm de espessura. Acabsmento em ambas
as faces, com laminado melaminico de baixa pressio (BP). O tampo ¢ encabegamento em todos 0s topos com fita borda PVC (0,45 mm.
Corpo emy MDP 15 mun de espessura, encabegamento nos topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, Portas em MDP 15 nun de espessura,
em todos 0 topos com fita borda PVC 0,45mim, todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressiio (BP) em ambas as faces. Fundo
em HDF 3mm revestido em uma face. Portas dotadas de dobradigas caneco @35 em ago estampado com abertura de 90°, contendo 06
dobradigas, 03 em cada portas, fechadura com travamento na porta direita ¢ sendo travada a porta esquerda simultancamente. Puxador alga
em polipropileno injetado com acabamento em prata crome, Niveladoras de piso em polipropileno injetado ¢ haste metdlica com regulagem
para 0 mével. Composto por prateleiras internas, sendo 02 prateleiras moveis com possibilidade de regulagem e 01 pratelema fixa. Deverlio

ser apresentados os seguintes laudos ¢ centificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT
NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR
8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos o0s itens da linha certificada, Certificado de garantia de 05
anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certiddio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operagiio Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF
¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO,

11.539.841/0001-98

281052024

ANTONIO L. B. ALVES SIM SIM 310 1.280,00 39.680,00 16:23:29

Marca: MF

Fabricante: —

Modelo / Versio: —

Descrigio Detathada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO SEMI ABERTO. Larg.(mm) 680, Prof.(mm) 360, Alt.(mm) 1600Amirio
Alto: Tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 15 mm de espessura. Acabamento em ambas
as faces, com laminado melaminico de baixa pressdio (BP), O tampo é encabegamento em 1odos os 1opos com fita bords PVC 0,45 mm.
Corpo em MDP 15 mm de espessura, encabegamento nos topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, Portas em MDP 15 mm de espessura,
em todos os topos com fita borda PVC 0,45mm, todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as faces. Fundo
em HDF 3mm revestido em uma face. Portas dotadas de dobradigas caneco @35 em ago estampado com abertura de 90°, contendo 06
dobradigas, 03 em cada portas, fechadura com travamento na porta direita ¢ sendo travada a porta esquerda simultancamente. Puxador alga
em polipropileno injetado com acabamento em prata crome. Niveladoras de piso em polipropileno injetado ¢ haste metilica com regulagem
para o movel. Composto por prateleiras internas, sendo 02 prateleiras méveis com possibilidade de regulagem e 01 prateleira fixa. Deverdo
ser apresentados os seguintes landos e ceruficados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT
NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR
8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada, Certificado de garantin de 05
anos, Certificado de Regularidade [BAMA, Centiddo Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operagiio Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF
¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

09.242.923/0001-24

FORTAL COMERCIO Inda epp NAO SIM 310 1.280,00 39.680,00 ”'lfu'm, “'

Marea: PANDIM

Fabricante: PANDIM

Modelo / Versio: CONFORME EDITAL

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO SEMI ABERTO. Larg.(mm) 680, Prof (mm) 360, Alt.(mm) 1600Armrio
Alto: Tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 15 mun de espessura. Acsbamento em ambas
a8 faces, com laminado melaminico de baixa pressiio (BP). O tampo ¢ encabegamento em todos 0s topos com fita borda PVC 0,45 mm.
Corpo em MDP 15 mm de espessura, encabegamento nos topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, Portas em MDP 15 mm de espessura,
em todos os topos com fita borda PVC 0,45mm, todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressiio (BP) em ambas as faces. Fundo
em HDF 3mm revestido em uma face. Portas dotadas de dobradigas caneco @35 em ago estampado com abertura de 90°, contendo 06
dobradigas, 03 em cada portas, fechadura com travamento na porta direita ¢ sendo travada a porta esquerda simultancamente. Puxador alga
em polipropileno injetado com acabamento em prata crome. Niveladoras de piso em polipropileno injetado ¢ haste metdlica com regulagem
para 0 movel. Composto por prateleiras internas, sendo 02 prateleiras moveis com possibilidade de regulagem e 01 prateleira fixa Deveriio
ser apresentados os seguintes laudos ¢ certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT
NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR
8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de 10dos os itens da linha certificads, Certificado de garantia de 05
anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidio Negativa de Débitos IBAMA Licenga de Operaglio Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF
¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.
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POTIGUAR DISTRIBUIDORA DE 2800572024
44.205333/0001-22 | PRODUTOS HOSPITALARES SIM SIM 310 1.770,00 SA8000 | © 0 043
LTDA o
Mareca: new map
Fabricante: new map

Modelo / Versio: unidade

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO SEMI ABERTO, Larg (mm) 680, Prof(mm) 360, Alt.(mm) 1600Armério
Alto: Tampo confeccionado em fibra de madeirs aglomerada de média densidade (MDP) com 15 mm de espessura. Acabamento em ambas
as faces, com laminado melaminico de baixa presséio (BP). O tampo é encabegamento em todos 0s topos com fita borda PVC 0,45 mm.
Corpo em MDP 15 mm de espessura, encabegamento nos topos aparenics com fita borda PVC 0,45mm. Portas em MDP 15 mm de espessura,
em todos 05 topos com fita borda PVC 0,45mm, todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressio (BP) em ambas as faces. Fundo
em HDF 3mm revestido em uma fiace. Portas dotadas de dobradigas caneco @35 em ago estampado com abertura de 90°, contendo 06
dobradigas, 03 em cada portas, fechadura com travamento na porta dircita e sendo travada a porta csquerda simultancamente. Puxador alga
em polipropileno injetado com acabamento em prata crome. Niveladoras de piso em polipropileno injetado ¢ haste metdlica com regulagem
para o movel. Composto por prateleiras internas, sendo 02 prateleiras moveis com possibilidade de regulagem e 01 prateleira fixa. Deverdio
ser apresentados os seguintes laudos ¢ centificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT
NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR
8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento téenico de todos os itens da linha certificada, Certificado de garantia de 05
anos, Certificado de Regularidade [BAMA, Certiddo Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF
¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

40.061.199/0001-82

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28052024
PRODUTOS LTDA SIM SM 310 1.286,24 3987344 09:14:56

Mares: PLENO MOVEIS

Fabricante: PLENO MOVEIS

Modelo / Verslio: LINEA 30

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO SEMI ABERTO. Larg. (mm) 680, Prof (mm) 360, Alt.(mm) 1600Ammério
Alo: Tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 15 mm de espessura. Acabamento em ambas
as faces, com laminado melaminico de baixa pressfio (BP). O tampo ¢ encabegamento em todos os topos com fita borda PVC 0,45 mm.
Corpo em MDP 15 mm de espessura, encabegamento nos topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, Portas em MDP 15 mm de espessura,
em todos os topos com fita borda PVC 0.45mm, todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressio (BP) em ambas as faces. Fundo
em HDF 3mm revestido em uma face. Portas dotadas de dobradigas caneco @35 em ago estampado com abertura de 90°, comendo 06
dobradigas, 03 em cada portas, fechadura com travamento na porta direita ¢ sendo travada a porta esquerda simultaneamente. Puxador alga
em palipropileno injetado com acabamento em prata crome. Niveladoras de piso em polipropileno injetado ¢ haste metdlica com regulagem
para o mével. Composto por prateleiras internas, sendo 02 prateleiras moveis com possibilidade de regulagem ¢ 01 prateleira fixa. Deverlo
ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT
NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h. ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR
8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento téenico de todos os itens da linha certificada, Certificado de garantia de 05
anos, Centificado de Regularidade IBAMA, Certidfio Negativa de Débitos IBAMA, Licen¢a de Operagio Ambiental, FSC, Catilogo em PDF
¢ NR17 sssinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
EVENTO OBSERVACOES CNPJCPF VALOR DATA/MORA
291052024
Inicio aberto
- 15:15:29
Lance rogistrado L.anos segistomdo 09.485.574/0001.71 1.200,0000 m
29/0572024
Encerramento
Item encerrado 18:25:20
Encerramento Encerrada a fase de lances 29/05/2024

&
=

&
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15:25:37
— Aberta negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no BRSHE |
Tigiingde CNPJ/MF N 09.485.574/0001-71 16:26:58
| Finalizando negocingdo com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no TIS2024
wocia CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:04
Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito mo 30672024
Tiaproianie CNPJ/MF N 09,485.574/0001-71, no valor de RS 1.200,00 (mil, duzentos reais) 08:07:40
- Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N 0370672024
09.485.574/0001-71 11:09:23
Diecliiaile Wil Declarndo vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no U3N62024
CONPINME N° 09.485.5740001-71, wo valor de RS 1.200,00 (mil, duzentos reais) 11:09:52

item 25 - ARMARIO ALTO
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
ropostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

CNPJCPY

PORTE DECLARACAO DATA

FORNECEDOR vieep | mpeppcoop | 90 | VINITRS) | VIOTALRS) | pogy

09.485.574/0001-T1

PROHOSPITAL COMERCIO

28/05/2024
HOLANDA LTDA NAO NAO 70 1.784,49 12.491,43

17:57:49

Marea: GEBB WORK

Fabricante: GEBB WORK

Modelo / Versiio: GEBB WORK

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO. Larg.(mm) 800, Prof.(mm) 450, Alt.(mm) 1600, Armmirio AltoTampo
confeccionado em chapa de MDP (Médiwm Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢
consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressfio, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm,
coluda a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP(Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressiio, com 18mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno das portas ¢
encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) Imm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par de Portas sustenta-se em seis
dobradigas (3 por porta), dotada do sistema Slide-On de amontecimento para que a porta nio colida com o mével e assim nfo tendo nenhum
ruido, a mesma sendo em ago estampado com acabamento zincado branco ¢ fixaglio lateral com calgo com 4 perfuragbes para maior fixagio
da mesma, com abertura de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo fixada por
travamento Superior no tampo por meio de uma chapa em L em ago com acabamento zincado branco. A fechadurn acompanha 02 chaves
(principal e reserva). A porta esquerda ¢ sutomaticamente travada pela direita,por meio de 02 chapas metalicas 50 x 25 x 1,5 mm com
acabamento zincado branco. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "alga”, em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixaglio
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01 prateleira fixa e 02 prateleiras movel)
todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressio, com 18mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sllo encabegadas com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais sfio dotadas de furagbes para regulagem de prateleiras
em toda a altura (til do annério, com 04 pontos de apoio por prateleirn. As prateleiras moveis sio apoiadas em suportes cilindricos metdlicos.
Amontagem entre as pegas ¢ realizada por meio de acessrios internos, como cavilhas ¢ parafussos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras
de piso em polipropileno injetado com regulagem para o movel tanto internamente como extemamente, cuja funglio serd contomar eventuais
desniveis de piso. Deverfio ser apresentados os seguintes laudos ¢ centificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT
NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo
menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento téenico de todos os itens da linha cetificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidiio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio
Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

11.539.841/0001-98

ANTONIO L. B. ALVES | SIM [ SIM [ 70 [ 1.m.00‘ 12.4so,ou[mm
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Marca: MF

Fabricante: -

Modelo / Versio: —

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO. Larg.(mm) 800, Prof.(mm) 450, Alt.(mm) 1600. Armério AltoTampo
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢
consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressio, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as fiaces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP(Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeirn de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdio, com 18mm de
espessura, revestido, em ambaes as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomo das portas ¢
encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) Imm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par de Portas sustenta-se em seis
dobradigas (3 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta nfio colida com o moével ¢ assim nflo tendo nenhum
ruido, & mesma sendo em ago estampado com acabamento zincado branco e fixagho lateral com calgo com 4 perfuragdes para maior fixaglo
da mesma, com abertura de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo fixada por
travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em ago com acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02 chaves
(principal e reserva). A porta esquerda ¢ aulomaticamente travada pela direita,por meio de 02 chapas metalicas 50 x 25 x 1.5 mm com
acabamento zincado brunco. Ambas as portas slio dotadas de puxadores tipo "alga”, em zumak com acabamento cromo acetinado. A fixaglio
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fimdo, 01 base, 01 prateleira fixa e 02 prateleiras mével)
todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressdio, com 18mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdo encabecadas com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais sio dotadas de furagDes para regulagem de prateleiras
em toda a altura Gtil do armério, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleirns moveis sfio apoiadas em suportes cilindricos metilicos.
Amontagem entre as pegas ¢ realizada por meio de acessorios internos, como cavilhas ¢ parafusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras
de piso em polipropileno injetado com regulagem para o movel tanto internamente como externamente, cuja finglo serd contormar eventuais
desniveis de piso, Deverfio ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT
NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo
menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidiio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglo
Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

09.242.923/0001-24 | FORTAL COMERCIO ltda epp NAO SIM 70 1.784,00 12.488.00 m‘
Marea: PANDIM
Fabricante: PANDIM

Modelo / Versiio: CONFORME EDITAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO. Larg.(mm) 800, Prof. (mm) 450, Alt.(mm) 1600, Armério AltoTampo
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢
consolidadas com resina sinlética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomo do tampo ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP(Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressiio, com 18mm de
espessura, revestido, em smbas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomo dus portas &
encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) Imm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par de Portas sustenta-se em seis
dobradicas (3 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta nlo colida com o movel ¢ assim nfio tendo nenhum
ruido, a mesma sendo em ago estampado com acabamento zincado branco e fixaglo lateral com calgo com 4 perfuragdes para maior fixaglo
da mesma, com sbertura de até 110 graus. A porta direita possui fiechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo fixada por
travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em ago com acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02 chaves
(principal ¢ reserva). A porta esquerda ¢ automaticamente travada pela direita,por meio de 02 chapas metilicas 50 x 25 x 1,5 mm com
acabamento zincado branco. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "alga”, em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixagio
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4, Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01 prateleira fixa ¢ 02 prateleiras movel)
todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob presso, com 18mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0.2mm. As bordas aparentes siio encabegadas com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais sio dotadas de furagbes para regulagem de prateleiras
em toda a altura Gtil do ammério, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras moveis silo apoiadas em suportes cilindricos metilicos.
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Amontagem entre as pegas ¢ realizada por meio de acessdrios intemos, como cavilhas ¢ parafusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras
de piso em polipropileno injetado com regulagem para 0 movel tanto mtemnamente como externamente, cuja fungio serd contornar eventuais
desniveis de piso. Deverdo ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT
NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200k, ABNT NBR 8095 de pelo
menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidiio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio
Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

44.205.3330001-22

POTIGUAR DISTRIBUIDORA DE

PRODUTOS HOSPITALARES SIM St 70 2070,00 1449000 | ZH
LTDA 49

Marea: new map
Fabricante: new map
Modelo / Versio: unidade
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO. Larg.(mm) 800, Prof. (mm) 450, Alt.(mm) 1600, Armario AltoTampo
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressiio, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomo do tampo ¢ encabegado com borda PVC (Polyviny! chloride) 2mum,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP(Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aghitinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressio, com 18mm de
espessura, revestido, em ambas s faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomeo das portas €
encabegado com borda PVC (Polyvinyl chioride) 1mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par de Portas sustenta-se em seis
dobradigas (3 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a poria nio colida com o mével e assim nio tendo nenhum
ruido, a mesma sendo em ago estampado com acabamento zincado branco ¢ fixagio lateral com calgo com 4 perfuragdes para maior fixaglo
da mesma, com abertura de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo fixada por
travamento SUperior no tampo por meio de uma chapa em L. em ago com acabamento zincado branco, A fechadura acompanha 02 chaves
(principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela direita,por meio de 02 chapas metélicas 50 x 25 x 1,5 mum com
acabamento zincado branco. Ambas as portas slo dotadas de puxadores tipo "alga”, em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixaclo
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4, Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01 prateleira fixa e 02 prateleiras movel)
todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética e lermo estabilizadas sob pressio, com 18mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sfio encabegadas com borda
PVC (Polyvinyl chioride) 0,45mm, colnda a quente pelo sistema holt-melt. As laterais sfo dotadas de furagbes para regulagem de prateleiras
em toda a altura (til do armidrio, com (4 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras moveis sfo apoiadas em suportes cilindricos metalicos.
Amontagem entre as pegas ¢ realizada por meio de acessorios internos, como cavilhas ¢ parafusos ocultos pelo sistema mimifix. Niveladoras
&mmpﬂmﬂmmﬁﬂnmmﬂmmnmﬁdmmmmwja&mﬁﬁmm
iveis de piso. Deverilo ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT
NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo
menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha centificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidlo Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio
Ambiental, FSC, Catalogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

40.061.199/0001-82

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28/05/2024
PRODUTOS LTDA SIM SIM 70 1.784,49 1249143 09:14:56

Marea: PLENO MOVEIS

Fabricante: PLENO MOVEIS

Modelo / Versiio: LINEA 30

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO, Larg.(mm) 800, Prof (mm) 450, Alt.(mm) 1600. Armério AltoTampo
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢
consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob presslio, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl chlonde) 2mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP(Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressio, com 18mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno das portas ¢
encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) Imm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par de Ponas sustenta-se em seis
dobradigas (3 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta ndo colida com o mével ¢ assim ndo tendo nenhum
ruido, 8 mesma sendo em ago estampado com acabamento zincado branco ¢ fixaglio lateral com calgo com 4 perfuragdes para maior fixacio




Comissao de PN »
Contratagao | -

da mesma, com abertura de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo fixada por
travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em ago com acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02 chaves
(pnncipal e reserva). A porta esquerda ¢ sutomaticamente travada pela direita,por meio de 02 chapas metilicas 50 x 25 x 1,5 mm com
acabamento zincado branco. Ambas as portas sho dotadas de puxadores tipo "alga”, em zamak com acabamento cromo acetinado, A fixagio
deve ser feita por dois parafiusos com rosca milimétrica M4, Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01 prateleira fixa ¢ 02 prateleiras movel)
todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressfio, com 18mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sSo encabegadas com borda
PVC (Polyviny! chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais shio dotadas de furagbes para regulagem de pratelciras
em toda a altura Gtil do armério, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras méveis slio apoiadas em suportes cilindricos metdlicos.
Amontagem entre as pegas ¢ realizada por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema mmifix. Niveladoras
de piso em polipropileno injetado com regulagem para o mével tanto internamente como externamente, cuja fimglio serd contornar eventuais
desniveis de piso. Deverifio ser apresentados os seguintes loudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT
NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo
menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operaglio

Ambiental, FSC, Catdlogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
EVENTO OBSERVACOES ONPICPF VALOR DATAHORA
TS
Inicio Item aberto 15:15:29
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 1.680,0000 -I 51810
TOMS/2024
ps—— EX S, 15:25:29
TOME0
Encerramento Encerrada a fase de lances 15:25:38
Aberta negociagio com participante PROFOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no BLJ(EI
e CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71 16:26:58
Negocinglo encerrada
CNPM N"O’AH.STMI-TI.H- l'*ﬂl de hen 16:42:08
Proposia acelia para a participanie PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA Inscriio no TI06/302
Ruayiostn sahe CNPJ/MF N° (19.485.574/0001-71, no valor de RS 1.680,00 (mil, seiscentos ¢ oitents reais) 08:07:40
Habilitado
Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA L TDA Inscrito no 03067202
P e CNPI/MF N" 09,485.574/0001-71, no valor de RS 1.680,00 (mil, seiscentos ¢ oitenta reais) 11:09:52

item 26 - ARMARIO BAIXO DUPLO
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

propostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)
DA — 2 e PORTE DECLARACAO T . a DATA
CNPVCPF FORNECEDOR MEEPP MEEPPICOOP o V.UNIT(RS) V.TOTAL(RS) HORA
09.485.574/0001-71 | PROHOSPITAL COMERCIO NAO NAO 50 213523 10.926,15 | 28/05/2024
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HOLANDA LTDA

Marea: GEBB WORK
Fabricante: GEBB WORK
Modelo / Versio: GEBB WORK
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO BAIXO DUPLO. Larg.(mm) 1600; Prof.(mm) 450; Alt.(mm)740Armdrio Baixo
Duplo - Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina simética ¢ termo estabilizadas sob pressfio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as fices, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de0,2mm. O contorno do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética e termo
cstabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termoprensado melaminico, com espessura
minima de 0.2mm. O contomo das portas ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl chioride) Imm, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Os pares de portas sustentam-se em oito dobradigas (2 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta nfio colida
com o movel ¢ assim ndo tendo nenhwm ruido, a mesma sendo em ago estampado com acabamento zincado branco ¢ fixaglio lateral com
calgo com 4 perfuragdes para maior fixag#o da mesma,com abertura de até 110 graus. As portas direitas possuem fechadura cilindrica com
travamento por lingueta sendo fixada por travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em ago com acabamento zincado
branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). As portas esquerdas 580 automaticamente travadas pelas direitas, por meio
de 01 chapa metilicas 50 x 25 x 1,5 mm com scabamento zincado branco. Todas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "alga”, em zamak
comacabamento cromo acetinado. A fixaglo deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (04 lmerais, 02 fimdos, 02
bases ¢ 02 prateleiras movel) todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressfo, com 18mm de espessura,
revestido,em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sfo encabegadas
com borda PVC (Polyvinyl chioride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais sio dotadas de furages para regulagem de
prateleiras em toda a altura Gtil do armério, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras moveis slo apoiadas em suportes cilindricos
metilicos. A montagem entre as pegas ¢ realizada por meio de acessdrios intemos, como cavilhas eparafusos ocultos pelo sistema minifix.
Niveladoras de piso em polipropileno injetado com regulagem para o mével tanto internamente como externamente, cuja funglio serid
comtornar eventuais desniveis de piso.Deverfio ser apresentados os seguintes laudos ¢ certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR
13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT
NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento téenico de todos os itens da
linha centificada, Certificado de garantia de 05 anos, Centificado de Regularidade IBAMA, Certidiio Negativa de Débitos IBAMA, Licenga
de Operaglio Ambiental, FSC, Catilogo em PDF ¢ NR17 assinado por um profissional da ergonomia sssociado a ABERGO.

11.539.841/0001-98

ANTONIO L. B. ALVES SIM SIM 50 2180,00 10.900,00 2“1 603132‘02429

Marca: MF
Fabricante: —
Modelo / Versio: —
Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO BAIXO DUPLO. Larg (mm) 1600; Prof (mm) 450; Alt.(mun)740Armirio Baixo
Duplo - Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina simética e termo estabilizadas sob pressdio, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de0), 2mm. O contorno do tampo ¢ encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confieccionadas em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo
estabilizadas sob pressfio, com |8mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termoprensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O contorno das portas ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) Imm, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Os pares de portas sustentam-se em oito dobradigas (2 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a poria nio colida
com o mével e assim nfio tendo nenhum ruido, a mesma sendo em ago estampado com acabamento zincado branco e fixaglo lateral com
calgo com 4 perfuragdes para maior fixaglio da mesma,com abertura de até 110 graus. As portas direitas possuem fechadura cilindrica com
travamento por lingueta sendo fixada por travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em ago com acabamento zincado
branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). As portas esquerdas sio sutomaticamente travadas pelas direitas, por meio
de 01 chapa metalicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento zincado branco. Todas as portas sio dotadas de puxadores tipo "algn”, em zamak
comacabamento cromo acetinado, A fixagho deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4, Corpo (04 laterais, 02 fundos, 02
bases e 02 prateleiras movel) todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas ¢ consolidadas com resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressio, com 18mm de espessura,
revestido,em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes so encabegadas
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada o quente pelo sistema holt-melt. As laterais sdo dotadas de furagdes para regulagem de
prateleiras em toda a altura Gtil do armirio, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras moveis so apoindas em suportes cilindricos
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