
COVERNO MUNICIPAL OE rAcarau
Juntos trabalhando pala renovaçAo

Comissão de
Contratação

EVENTO OBSERVAÇÕES CNPJ/CPF VALOR DATA/HORA

Início Item aberto
29/05/2024

14:59:10

Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 560,0000
29/05/2024

15:02:27

Encerramento Item encerrado
29/05/2024

15:09:10

Encerramento Encerrada a fase de lances
29/05/2024
15:1435

Negociação iniciado
Aberta negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N’ 09.485.574/0001-71
29/05/2024

16:26:59

Negociação encerrada
Finalizando negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, sem registro de lances.
29/05/2024

16:42:05

Proposta aceita
Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N" 09.485.574/0001-71, no valor de RS 560,00 (quinhentos e sessenta reais)
03/06/2024
08:07:41

Habilitado
Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N' 

09.485.574/0001-71
03/06/2024

11:09:24

Declarado vencedor
Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 560.00 (quinhentos e sessenta reais)
03/06/2024

11:09:53

item 19 - SOFA CONJUGADO DE 2 LUGARES
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
propostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

CNPJ/CPF FORNECEDOR PORTE
ME/EPP

DECLARAÇÃO
ME/EPP/COOP QTD V.UNIT(R5) V.TOTALfRS)

DATA/ 
HORA

09.485.574/0001-71 PROHOSPITAL COMERCIO 
HOLANDA LTDA

NÃO NÃO 5.0 3.764,28 18.821,40
28/05/2024

17:57:49

Marca: PLAXMETAL
Fabricante: PLAXMETAL
Modelo / Versão: PLAXMETAL
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: SOFÁ CONJUGADO DE 2 LUGARES. Conjunto desenvolvido para manter a integridade do 
produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Estrutura na 
configuração Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial de construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração 
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo mecânico de curvamento de tubos. As 
extremidades da estrutura são compostas por terminais com bucha de fixação Ml2, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro 
(30% FV),produzidos pelo processo de injeção. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e 
principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Fabricada em material termoplástico denominado Polipropileno 
(PP), pelo processo deinjeção. Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), 
e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao produto. Concha unificada desenvolvida para 
assento/encosto com uma confíguraçãogeométrica desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, que modelam de forma 
agradável e anatômica aos diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira, 
fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuração do 
produto. Na localização dos furos são inseridas porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base 
de eletrodeposição a zinco. Unidas através de três (03) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25 
mm e protegido contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados 1/4” x 1/2" protegidos contra 
corrosão a base de eletrodeposição a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, são fixados quatro (04) suportes denominados 
Terminal para Fixação com inserto liso, fabricados em tubo industrial de aço carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforçado
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com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de injeção, através de parafusos sextavados flangeados 1/4” x 1” protegidos contra corrosão a 
base de eletrodeposição a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento do terminal. Já em sua parte interna, são fixadas oito (08) 
fitas elásticas entrelaçadas com a função amortecedora da espuma do assento. Possui ainda duas (2) almofadas de espuma flexível á base de 
poliuretano (PU) ergonômica e fabricada através de sistemas químicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção. Estas almofadas 
possuem a mesma densidade de 62 kg/m3, Podendo ocorrer variações de +- 2 kg/m3. O conjunto é tapeçado com as alternativas de 
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente são cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixado nas 
almofadas pelo processo de tapeçamento por grampeamento. Para fixação do conjunto na base, são utilizados quatro (04) parafusos, métricos 
Tipo Allen Ml2x70, protegido a corrosão a base de eletrodeposição de zinco (zincado preto), as dimensões do encosto da concha giram em 
tomo de 770 mm de largura 684 mm de profundidade e altura total de 800 mm. Apoio para os braços na condição fixa é utilizado para 
posicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente confortável. Sua estrutura é desenvolvida em tubo industrial de 
construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, 
conformada pelo processo mecânico de curvamento de tubos. Em suas extremidades, são fixadas duas (02) buchas denominadas fixadores, 
fabricados em aço carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de 
injeção, a distancia interna do apoia braços é em tomo de 680 mm. Possui ainda uma capa ergonômica em termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento e 53 mm de largura e espessura media de 17 mm, com função de 
relaxamento dos braços do usuário. Os apoia braços são fixados na estrutura, através de parafiisos métricos tipo Allen M12 x 70,0 mm, 
protegidos contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (ZincadoPreto). Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de 
superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao 
produto. DEVERÁ APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE:NR. 17.

40.061.199/0001-82 DIONAL DISTRIBUIDORA DE
PRODUTOSLTDA SIM SIM 5.0 3.764,28 18.821,40

28/05/2024
09:14:56

Marca: SIENA MOVEIS 
Fabricante: SIENA MOVEIS 
Modelo / Versão: SOFA 2 LUG 
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: SOFÁ CONJUGADO DE 2 LUGARES. Conjunto desenvolvido para manter a integridade do 
produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Estrutura na 
configuração Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial de construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração 
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo mecânico de curvamento de tubos. As 
extremidades da estrutura são compostas por terminais com bucha de fixação M12, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro 
(30% FV),produzidos pelo processo de injeção. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e 
principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Fabricada em material termoplástico denominado Polipropileno 
(PP), pelo processo deinjeção. Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), 
e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao produto. Concha unificada desenvolvida para 
assento/encosto com uma confíguraçãogeométrica desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, que modelam de forma 
agradável e anatômica aos diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira, 
fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuração do 
produto. Na localização dos furos são inseridas porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base 
de eletrodeposição a zinco. Unidas através de três (03) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25 
mm e protegido contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados 1/4” x 1/2” protegidos contra 
corrosão a base de eletrodeposição a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, são fixados quatro (04) suportes denominados 
Terminal para Fixação com inserto liso, fabricados em tubo industrial de aço carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforçado 
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de injeção, através de parafusos sextavados flangeados 1/4” x 1” protegidos contra corrosão a 
base de eletrodeposição a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento do terminal. Já em sua parte interna, são fixadas oito (08) 
fitas elásticas entrelaçadas com a função amortecedora da espuma do assento. Possui ainda duas (2) almofadas de espuma flexível á base de 
poliuretano (PU) ergonômica e fabricada através de sistemas químicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção. Estas almofadas 
possuem a mesma densidade de 62 kg/m3, Podendo ocorrer variações de +- 2 kg/m3. O conjunto é tapeçado com as alternativas de 
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente são cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixado nas 
almofadas pelo processo de tapeçamento por grampeamento. Para fixação do conjunto na base, são utilizados quatro (04) parafusos, métricos 
Tipo Allen Ml2x70, protegido a corrosão a base de eletrodeposição de zinco (zincado preto), as dimensões do encosto da concha giram em 
tomo de 770 mm de largura 684 mm de profundidade e altura total de 800 mm. Apoio para os braços na condição fixa é utilizado para 
posicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente confortável. Sua estrutura é desenvolvida em tubo industrial de 
construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm. 
conformada pelo processo mecânico de curvamento de tubos. Em suas extremidades, são fixadas duas (02) buchas denominadas fixadores, 
fabricados em aço carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de 
injeção, a distancia interna do apoia braços é em tomo de 680 mm. Possui ainda uma capa ergonômica em termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento e 53 mm de largura e espessura media de 17 mm, com função de 
relaxamento dos braços do usuário. Os apoia braços são fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0 mm. 
protegidos contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (ZincadoPreto). Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de
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superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao
produto. DEVERÁ APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE:NR. 17.

11.539.841/0001-98 ANTONIO L. B. ALVES SIM SIM 5.0 3.750,00 18.750,00
28/05/2024

16.23:29

Marca: MF
Fabricante: —
Modelo / Versão: —
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: SOFÁ CONJUGADO DE 2 LUGARES. Conjunto desenvolvido para manter a integridade do 
produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Estrutura na 
configuração Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial de construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração 
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo mecânico de curvamento de tubos. As 
extremidades da estrutura são compostas por terminais com bucha de fixação M12, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro 
(30% FV),produzidos pelo processo de injeção. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e 
principalmcnte evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Fabricada em material termoplástico denominado Polipropileno 
(PP), pelo processo deinjeção. Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), 
e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao produto. Concha unificada desenvolvida para 
assento/encosto com uma configuraçãogeométrica desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, que modelam de forma 
agradável e anatômica aos diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira, 
fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuração do 
produto. Na localização dos furos são inseridas porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base 
de eletrodeposição a zinco. Unidas através de três (03) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25 
mm e protegido contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados 1/4” x 1/2” protegidos contra 
corrosão a base de eletrodeposição a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, são fixados quatro (04) suportes denominados 
Terminal para Fixação com inserto liso, fabricados em tubo industrial de aço carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforçado 
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de injeção, através de parafusos sextavados flangeados 1/4” x 1” protegidos contra corrosão a 
base de eletrodeposição a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento do terminal. Já em sua parte interna, são fixadas oito (08) 
fitas elásticas entrelaçadas com a função amortecedora da espuma do assento. Possui ainda duas (2) almofadas de espuma flexível á base de 
poliuretano (PU) ergonômica e fabricada através de sistemas químicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção. Estas almofadas 
possuem a mesma densidade de 62 kg/m3, Podendo ocorrer variações de +- 2 kg/m3. O conjunto é tapeçado com as alternativas de 
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente são cortados em forma de blanck's, unidos pelo processo de costura e fixado nas 
almofadas pelo processo de tapeçamento por grampeamento. Para fixação do conjunto na base, são utilizados quatro (04) parafusos, métricos 
Tipo Allen Ml2x70, protegido a corrosão a base de eletrodeposição de zinco (zincado preto), as dimensões do encosto da concha giram em 
tomo de 770 mm de largura 684 mm de profundidade e altura total de 800 mm. Apoio para os braços na condição fixa é utilizado para 
posicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente confortável. Sua estrutura é desenvolvida em tubo industrial de 
construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, 
conformada pelo processo mecânico de curvamento de tubos. Em suas extremidades, são fixadas duas (02) buchas denominadas fixadores, 
fabricados em aço carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de 
injeção, a distancia interna do apoia braços é em tomo de 680 mm. Possui ainda uma capa ergonômica em termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento e 53 mm de largura e espessura media de 17 mm, com função de 
relaxamento dos braços do usuário. Os apoia braços são fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0 mm, 
protegidos contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (ZincadoPreto). Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de 
superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao 
produto. DEVERÁ APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE.NR. 17.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluídos pclo(a) prcgoeiro(a))

EVENTO OBSERVAÇÕES CNPJ/CPF VALOR DATA/HORA

Início Item aberto
29/05/2024

14:59:10

Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 3.550,0000
29/05/2024

15:02:47

Encerramento Item encerrado 29/05/2024
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item 20 - MESA QUADRADA 70X70

15:09:10

Encerramento Encerrada a fase de lances
29/05/2024

15:14:34

Negociação iniciado
Aberta negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71
29/05/202-
16:26:59

Negociação encerrada
Finalizando negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, sem registro de lances.
29/05/202-
16:42:05

Proposta aceita
Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 
CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 3.550,00 (três mil, quinhentos e cinquenta reais)

03/06/202-
08:07:41

Habilitado
Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N° 

09.485.574/0001-71
03/06/202-
11:09:25

Declarado vencedor
Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 
CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 3.550,00 (três mil, quinhentos e cinquenta reais)

03/06/202-
11:09:53

CNPJ/CPF FORNECEDOR PORTE 
ME/EPP

DECLARAÇÃO 
ME/EPP/COOP QTD V.UNIT(RS) V.TOTAL(R$) DATA/

HORA

09.485.574/0001-71 PROHOSPITAL COMERCIO 
HOLANDA LTDA

NÀO NÃO 1.0 1.103,71 1.103,71
28/05/2024

17:57:49

Marca: PLAXMETAL
Fabricante: PLAXMETAL
Modelo / Versão: PLAXMETAL
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: MESA QUADRADA 70X70. Estrutura da Base Conjunto desenvolvido para manter a 
integridade do produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas 
técnicas. Estrutura na configuração Tipo Trapezoidal, composta por duas bases fabricadas em tubo industrial de construção mecânica dc aço 
carbono ABNT 1008/1020 na configuração oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo 
mecânico de curvamento de tubos. As bases sâo unidas em suas extremidades superiores por dois (02) tubos industriais de construção 
mecânica ABNT 1008/1020 nas medidas de diâmetro externo 19,05 mm e espessura de 1,5 mm. Em suas extremidades, são fixadas duas (02) 
buchas denominadas fixadores, fabricados em aço carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro (30% 
FV), produzidos peloprocesso de injeção. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e 
principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Fabricada em material termoplástico denominado Polipropileno
(PP), pelo processo de injeção. Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia
(nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao produto. Tampo Conjunto utilizado para 
apoio de vasos, livros e revistas, posicionado no espaçoque permite fácil acesso aos usuários e com design que contribui com a decoração do 
ambiente. Conjunto constituído por um (01) tampo de vidro temperado translúcido bisotê e com duas (02) opções de medidas, sendo uma na 
configuração quadrada nas medidas de 70,0 x 70,0 cm, com espessura de 8 mm e a outra na configuração retangular nas medidas de 70,0 x
110,0 cm, com espessura de 8 mm e altura de 300 mm. O tampo é apoiado na estrutura através de ventosas, fabricadas em material 
deborracha o qual tem a função de fixação, proteção e acabamento do vidro.DEVARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS 
E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

40.061.199/0001-82 DIONAL DISTRIBUIDORA DE 
PRODUTOS LTDA SIM SIM 1.0 1.103,71 1.103,71

28/05/2024
09:14:56

Marca: REIFLEX
Fabricante: REIFLEX
Modelo / Versão: MESA TRAPÉZIO
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: MESA QUADRADA 70X70. Estrutura da Base Conjunto desenvolvido para manter a 
integridade do produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas

Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As 
propostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)
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técnicas. Estrutura na configuração Tipo Trapezoidal, composta por duas bases fabricadas em tubo industrial de construção mecânica de aço 
carbono ABNT1008/1020 na configuração oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 nim. conformado pelo processo 
mecânico de curvamento de tubos. As bases são unidas em suas extremidades superiores por dois (02) tubos industriais de construção 
mecânica ABNT 1008/1020 nas medidas de diâmetro externo 19,05 mm e espessura de 1,5 mm. Em suas extremidades, são fixadas duas (02) 
buchas denominadas fixadores, fabricados em aço carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro (30% 
FV), produzidos peloprocesso de injeção. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e 
principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Fabricada em material termoplástico denominado Polipropileno 
(PP), pelo processo de injeção. Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia 
(nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao produto. Tampo Conjunto utilizado para 
apoio de vasos, livros e revistas, posicionado no espaçoque permite fácil acesso aos usuários e com design que contribui com a decoração do 
ambiente. Conjunto constituído por um (01) tampo de vidro temperado translúcido bisotê e com duas (02) opções de medidas, sendo uma na 
configuração quadrada nas medidas de 70,0 x 70,0 cm, com espessura de 8 mm e a outra na configuração retangular nas medidas de 70,0 x
110,0 cm, com espessura de 8 mm e altura de 300 mm. O tampo é apoiado na estrutura através de ventosas, fabricadas em material 
deborracha o qual tem a função de fixação, proteção e acabamento do vidro.DEVARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS 
E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

11.539.841/0001-98 ANTONIOL. B. ALVES SIM SIM 1.0 1.100,00 1.100.00
28/05/2024

16:23:29

Marca: MF 
Fabricante: -- 
Modelo / Versão: —
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: MESA QUADRADA 70X70. Estrutura da Base Conjunto desenvolvido para manter a 
integridade do produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas 
técnicas. Estrutura na configuração Tipo Trapezoidal, composta por duas bases fabricadas em tubo industrial de construção mecânica de aço 
carbono ABNT1008/1020 na configuração oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo 
mecânico de curvamento de tubos. As bases são unidas em suas extremidades superiores por dois (02) tubos industriais de construção 
mecânica ABNT 1008/1020 nas medidas de diâmetro externo 19,05 mm e espessura de 1,5 mm. Em suas extremidades, são fixadas duas (02) 
buchas denominadas fixadores, fabricados em aço carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro (30% 
FV), produzidos peloprocesso de injeção. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e 
principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Fabricada em material termoplástico denominado Polipropileno 
(PP), pelo processo de injeção. Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia 
(nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao produto. Tampo Conjunto utilizado para 
apoio de vasos, livros e revistas, posicionado no espaçoque permite fácil acesso aos usuários e com design que contribui com a decoração do 
ambiente. Conjunto constituído por um (01) tampo de vidro temperado translúcido bisotê e com duas (02) opções de medidas, sendo uma na 
configuração quadrada nas medidas de 70,0 x 70,0 cm. com espessura de 8 mm e a outra na configuração retangular nas medidas de 70,0 x
110,0 cm, com espessura de 8 mm e altura de 300 mm. O tampo é apoiado na estrutura através de ventosas, fabricadas em material 
deborracha o qual tem a função de fixação, proteção e acabamento do vidro.DEVARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS 
E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

09.242.923/0001-24 FORTAL COMERCIO Itda epp NÀO SIM 1.0 1.103,00 1.103,00
28/05/2024

18:24:48

Marca: PANDIM 
Fabricante: PANDIM
Modelo / Versão: CONFORME EDITAL
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: MESA QUADRADA 70X70. Estrutura da Base Conjunto desenvolvido para manter a 
integridade do produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas 
técnicas. Estrutura na configuração Tipo Trapezoidal, composta por duas bases fabricadas em tubo industrial de construção mecânica de aço 
carbono ABNT1008/1020 na configuração oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo 
mecânico de curvamento de tubos. As bases são unidas em suas extremidades superiores por dois (02) tubos industriais de construção 
mecânica ABNT 1008/1020 nas medidas de diâmetro externo 19,05 mm e espessura de 1,5 mm. Em suas extremidades, são fixadas duas (02) 
buchas denominadas fixadores, fabricados em aço carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro (30% 
FV), produzidos peloprocesso de injeção. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e 
principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Fabricada em material termoplástico denominado Polipropileno
(PP), pelo processo de injeção. Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia 
(nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao produto. Tampo Conjunto utilizado para 
apoio de vasos, livros e revistas, posicionado no espaçoque permite fácil acesso aos usuários e com design que contribui com a decoração do 
ambiente. Conjunto constituído por um (01) tampo de vidro temperado translúcido bisotê e com duas (02) opções de medidas, sendo uma na
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configuração quadrada nas medidas de 70,0 x 70,0 cm, com espessura de 8 mm e a outra na configuração retangular nas medidas de 70,0 x 
110,0 cm, com espessura de 8 mm e altura de 300 mm. O tampo é apoiado na estrutura através de ventosas, fabricadas em material 
deborracha o qual tem a função de fixação, proteção e acabamento do vidro. DE VARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS 
E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluídos pelo(a) pregociro(a))

item 21 - SOFÁ CONJUGADO DE 4 LUGARES
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

EVENTO OBSERVAÇÕES CNPJ/CPF VALOR DATA/HORA

Início Item aberto
29/05/2024

14:59:10

Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 1.020,0000
29/05/2024

15:03:12

Encerramento Item encerrado
29/05/2024

15:09:10

Encerramento Encerrada a fase de lances
29/05/2024

15:14:36

Negociação iniciado Aberta negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 
CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71

29/05/202-
16:26:59

Negociação encerrada
Finalizando negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, sem registro de lances.
29/05/202-
16:42:05

Proposta aceita
Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF Na 09.485374/0001-71, no valor de RS 1.020,00 (mil e vinte reais)
03/06/202-
08:07:40

Habilitado
Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF V 

09.485.574/0001-71
03/06/202-
11:09:24

Declarado vencedor
Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N" 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.020,00 (mil e vinte reais)
03/06/202-
11:09:52

propostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)
CNPJ/CPF FORNECEDOR PORTE 

ME/EPP
DECLARACXO
ME/EPP/COOP QTD V.UMT(RS) V.TOTAL(RS) DATA/

HORA

09.485.574/0001-71 PROHOSPITAL COMERCIO
HOLANDA LTDA

NÃO NÀO 1.0 6.657,02 6.657,02
28/05/2024

17:57:49

Marca: PLAXMETAL
Fabricante: PLAXMETAL
Modelo / Versão: PLAXMETAL
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: SOFÁ CONJUGADO DE 4 LUGARES. Conjunto desenvolvido para manter a integridade do 
produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Estrutura na 
configuração Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial de construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração 
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo mecânico de curvamento de tubos. As 
extremidades da estrutura são compostas por terminais com bucha de fixação M12, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro 
(30% FV),produzidos pelo processo de injeção. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e 
principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Fabricada em material termoplástico denominado Polipropileno 
(PP), pelo processo deínjeçâo. Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), 
e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao produto. Concha unificada desenvolvida para
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assento/encosto com uma confíguraçãogeométrica desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, que modelam de forma 
agradável e anatômica aos diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira, 
fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuração do 
produto. Na localização dos furos são inseridas porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base 
de eletrodeposição a zinco. Unidas através de três(03) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25 
mm e protegido contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados 1/4” x 1/2” protegidos contra 
corrosão a base de eletrodeposição a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, são fixados quatro (04) suportes denominados 
Terminal para Fixação com inserto liso, fabricados em tubo industrial de aço carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforçado 
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de injeção, através de parafusos sextavados flangeados 1/4” x 1” protegidos contra corrosão a 
base de eletrodeposição a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas norevestimento do terminal. Já em sua parte interna, são fixadas oito (08) 
filas elásticas entrelaçadas com a função amortecedora da espuma do assento. Possui ainda duas (2) almofadas de espuma flexível á base de 
poliuretano (PU) ergonômica e fabricada através de sistemas químicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção. Estas almofadas 
possuem a mesma densidade de 62 kg/m3, Podendo ocorrer variações de +- 2 kg/m3.0 conjunto é tapeçado com as alternativas de 
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente são cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixado nas 
almofadas pelo processo de tapeçamento por grampeamento. Para fixação do conjunto na base, são utilizados quatro (04) parafusos, métricos 
Tipo Allen M12x70, protegido a corrosão a base de eletrodeposição de zinco (zincado preto), as dimensões do encosto da concha giram em 
tomo de 770 mm de largura 684 mm de profundidade e altura total de 800 mm. Apoio para os braços na condição fixa é utilizado para 
posicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente confortável. Sua estrutura é desenvolvida em tubo industrial de 
construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, 
conformada pelo processo mecânico de curvamento de tubos. Em suas extremidades, são fixadas duas (02) buchas denominadas fixadores, 
fabricados em aço carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de 
injeção, a distancia interna do apoia braços é em tomo de 680 mm. Possui ainda uma capa ergonômica em termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento e 53 mm de largura e espessura media de 17 mm, com função de 
relaxamento dos braços do usuário. Os apoia braços são fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0 mm, 
protegidos contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (ZincadoPreto). Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de 
superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao 
produto . DE VERÁ APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

11.539.841/0001-98 ANTONIOL. B. ALVES SIM SIM 1.0 6.650,00 6.650,00
28/05/2024

16:23:29

Marca: MF
Fabricante: —
Modelo/Versão: -
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: SOFÁ CONJUGADO DE 4 LUGARES. Conjunto desenvolvido para manter a integridade do 
produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Estrutura na 
configuração Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial de construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração 
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo mecânico de curvamento de tubos. As 
extremidades da estrutura são compostas por terminais com bucha de fixação Ml2, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro 
(30% FV),produzidos pelo processo de injeção. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e 
principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Fabricada em material termoplástico denominado Polipropileno 
(PP), pelo processo deinjeção. Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), 
e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao produto. Concha unificada desenvolvida para 
assento/encosto com uma confíguraçãogeométrica desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, que modelam de forma 
agradável e anatômica aos diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira, 
fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuração do 
produto. Na localização dos foros são inseridas porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base 
de eletrodeposição a zinco. Unidas através de três(03) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25 
mm e protegido contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados 1/4” x 1/2” protegidos contra 
corrosão a base de eletrodeposição a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, são fixados quatro (04) suportes denominados 
Terminal para Fixação com inserto liso, fabricados em tubo industrial de aço carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforçado 
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de injeção, através de parafusos sextavados flangeados 1/4” x 1” protegidos contra corrosão a 
base de eletrodeposição a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas norevestimento do terminal. Já em sua parte interna, são fixadas oito (08) 
fitas elásticas entrelaçadas com a função amortecedora da espuma do assento. Possui ainda duas (2) almofadas de espuma flexível á base de 
poliuretano (PU) ergonômica e fabricada através de sistemas químicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção. Estas almofadas 
possuem a mesma densidade de 62 kg/m3, Podendo ocorrer variações de +- 2 kg/m3.O conjunto é tapeçado com as alternativas de
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente são cortados em forma de bíanck’s, unidos pelo processo de costura e fixado nas 
almofadas pelo processo de tapeçamento por grampeamento. Para fixação do conjunto na base, são utilizados quatro (04) parafusos, métricos 
Tipo Allen Ml2x70, protegido a corrosão a base de eletrodeposição de zinco (zincado preto), as dimensões do encosto da concha giram em 
tomo de 770 mm de largura 684 mm de profundidade e altura total de 800 mm. Apoio para os braços na condição fixa é utilizado para
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posicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente confortável. Sua estrutura é desenvolvida em tubo industrial de 
construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, 
conformada pelo processo mecânico de curvamento de tubos. Em suas extremidades, são fixadas duas (02) buchas denominadas fixadores, 
fabricados em aço carbono ABNT 1006/1010, revestidos era poliamida reforçado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de 
injeção, a distancia interna do apoia braços é em tomo de 680 mm. Possui ainda uma capa ergonômica em termoplástico de engenharia 
(Copolimero de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento e 53 mm de largura e espessura media de 17 mm, com fonção de 
relaxamento dos braços do usuário. Os apoia braços são fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0 mm, 
protegidos contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (ZincadoPreto). Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de 
superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao 
produto. DE VERÁ APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

40.061.199/0001-82 DIONAL DISTRIBUIDORA DE 
PRODUTOS LTDA

SIM SLM 1.0 6.657,02 6.657,02
28/05/2024

09:14:56

Marca: SIENA MOVEIS
Fabricante: SIENA MOVEIS
Modelo / Versão: SOFA 4 LUG
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: SOFÁ CONJUGADO DE 4 LUGARES. Conjunto desenvolvido para manter a integridade do 
produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Estrutura na 
configuração Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial de construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração 
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo mecânico de curvamento de tubos. As 
extremidades da estrutura são compostas por terminais com bucha de fixação M12, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro 
(30% FV),produzidos pelo processo de injeção. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e 
principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Fabricada em material termoplástico denominado Polipropileno 
(PP), pelo processo deinjeção. Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), 
e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao produto. Concha unificada desenvolvida para 
assento/encosto com uma configuraçãogeométrica desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, que modelam de forma 
agradável e anatômica aos diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira, 
fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuração do 
produto. Na localização dos furos são inseridas porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base 
de eletrodeposição a zinco. Unidas através de três(03) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25 
mm e protegido contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados 1/4” x 1/2” protegidos contra 
corrosão a base de eletrodeposição a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, são fixados quatro (04) suportes denominados 
Terminal para Fixação com inserto liso, fabricados em tubo industrial de aço carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforçado 
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de injeção, através de parafusos sextavados flangeados 1/4” x 1” protegidos contra corrosão a 
base de eletrodeposição a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas norevestimento do terminal. Já em sua parte interna, são fixadas oito (08) 
fitas elásticas entrelaçadas com a função amortecedora da espuma do assento. Possui ainda duas (2) almofadas de espuma flexível á base de 
poliuretano (PU) ergonômica e fabricada através de sistemas químicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção. Estas almofadas 
possuem a mesma densidade de 62 kg/m3, Podendo ocorrer variações de +- 2 kg/m3.0 conjunto é tapeçado com as alternativas de 
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente são cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixado nas 
almofadas pelo processo de tapeçamento por grampeamento. Para fixação do conjunto na base, são utilizados quatro (04) parafusos, métricos 
Tipo Allen Ml2x70, protegido a corrosão a base de eletrodeposição de zinco (zincado preto), as dimensões do encosto da concha giram em 
tomo de 770 mm de largura 684 mm de profundidade e altura total de 800 mm. Apoio para os braços na condição fixa é utilizado para 
posicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente confortável. Sua estrutura é desenvolvida em tubo industrial de 
construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, 
conformada pelo processo mecânico de curvamento de tubos. Em suas extremidades, são fixadas duas (02) buchas denominadas fixadores, 
fabricados em aço carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida reforçado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de 
injeção, a distancia interna do apoia braços é em tomo de 680 mm. Possui ainda uma capa ergonômica em termoplástico de engenharia 
(Copolimero de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento e 53 mm de largura e espessura media de 17 mm, com função de 
relaxamento dos braços do usuário. Os apoia braços são fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0 mm, 
protegidos contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (ZincadoPreto). Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de 
superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao 
produto.DEVERÁ APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE. NR. 17.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluídos pclo(a) prcgociro(a))

EVENTO OBSERVAÇÕES CNPJ/CPF VALOR DATA/HORA
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Início Item aberto 29/05/2024
15:15:29

Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 6.300,0000 29/05/2024
15:16:46

Encerramento Item encerrado 29/05/2024
15:25:29

Encerramento Encerrada a fase de lances 29/05/2024
15:25:36

Negociação iniciado Aberta negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 
CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71

29/05/202-
16:26:58

Negociação encerrada Finalizando negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 
CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, sem registro de lances.

29/05/202-
16:42:03

Proposta aceita Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 
CNPJ/MF’ N" 09.485.574/0001-71, no valor de RS 6.300,00 (seis mil, trezentos reais)

03/06/202-
08:07:39

Habilitado Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 
09.485.574/0001-71

03/06/202-
11:09:23

Declarado vencedor Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 
CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 6.300,00 (seis mil, trezentos reais)

03/06/202-'
11:09:51

item 22 - CADEIR„A DIRETOR APROXIMAÇÃO S
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
propostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

CNPJ/CPF FORNECEDOR PORTE 
ME/EPP

DECLARAÇÃO
ME/EPP/COOP QTD V.CMT(RS) V.TOTAL(RS) DATA/

HORA

09.485.574/0001-71 PROHOSPITAL COMERCIO
HOLANDA LTDA NÃO NÃO 2.0 1.965,60 3.931,20

28/05/2024
17:57:49

Marca: PLAXMETAL
Fabricante: PLAXMETAL 
Modelo / Versão: PLAXMETAL
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA DIRETOR APROXIMAÇÃO S. Estrutura Conjunto desenvolvido para manter a 
integridade do produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas 
técnicas. Disponível nas versões preta e cromada. Sua configuração é definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de 
construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração elíptica, com as medidas de 20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5 mm. 
confeccionada pelo processo mecânico de calandragem, e em tubo de configuração oblonga com dimensões de 16 x 30 mm e espessura 1,5 
mm, fabricado em aço carbono ABNT 1008/1020. O suporte para o assento é fabricado em tubo industrial de construção mecânica de aço 
carbono ABNT 1008/1020 com diâmetro de 25,4 mm com parede de 1,90 mm, confeccionado pelo processo mecânico de curvamento de 
tubos. Estrutura e suportes são unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04) sapatas desenvolvidas em 
feltro sintético, para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Nas 
extremidades inferiores da estrutura têm-se dois (02) tampões, desenvolvidos para proteção e acabamento do conjunto, fabricados em 
material termoplástico denominado polipropileno (PP), pelo processo de injeção. A fixação do conjunto à estrutura da concha é feita através 
de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados 
por meio de parafusos Philips 1/4 x 1/2”, e unidos ao apoia braços através de soldagem MIG. O conjunto recebe uma proteção contra 
corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica pela tecnologia nano cerâmica e revestida por cromagem. Apoia 
BraçosConjunto de apoio para braços na condição fixa é utilizado paraposicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente 
confortável. Desenhado de forma a se obter o máximo de desempenho anatômico para apoio dos braços. Fabricado em termoplástico de 
engenharia (PP) pelo processo de injeção. Concha: Assento/EncostoConcha unificada desenvolvida para assento/encosto com uma 
configuração geométrica, desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, que modelam de forma agradável e anatômica aos 
diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de madeira de reflorestamento,
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fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus. totalizando 18 mm de espessura, usinadas e fiiradas de maneira a se obter a configuração 
do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 mm, e 
parafusossextavados 1/4” x 1/2", ambos protegidos contra corrosão à base de eletrodeposição a zinco. Na localização dos furos são inseridas 
porcas de fixação cora garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base de eletrodeposição a zinco, as dimensões do 
encosto giram era tomo de 480 mm de largura 525 mm de profundidade e altura do assento de 500 mm. Na estrutura da concha são fixadas 
duas (02) almofadas de espuma flexível à base de poliuretano (PU), ergonômicas e fabricadas através de sistemas químicos a base de 
Poliol/Isocianato, pelo processo de laminação. A almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto 
possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer variações de+/ 2kg/m3. Todo conjunto é tapcçado em tecido de couro 
eco, onde inicialmente são cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixados nas almofadas e na concha pelo 
processo de tapeçamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto e assento sem costura. A estrutura se fixa ao assento 
por meio parafusos sextavados flangeados 1/4” x 1.34”, a altura total da suprema aproximação S é de 1020 mm .

11.539.841/0001-98 ANTONIOL. B. ALVES SIM SLM 2.0 1.960,00 3.920,00
28/05/2024

16:23:29

Marca: MF
Fabricante: — 
Modelo/Versão: —
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA DIRETOR APROXIMAÇÃO S. Estrutura Conjunto desenvolvido para manter a 
integridade do produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas 
técnicas. Disponível nas versões preta e cromada. Sua configuração é definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de 
construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração elíptica, com as medidas de 20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5 mm, 
confeccionada pelo processo mecânico de calandragem, e em tubo de configuração oblonga com dimensões de 16 x 30 mm e espessura 1,5 
mm, fabricado em aço carbono ABNT 1008/1020. O suporte para o assento é fabricado em tubo industrial de construção mecânica de aço 
carbono ABNT 1008/1020 com diâmetro de 25,4 mm com parede de 1,90 mm, confeccionado pelo processo mecânico de curvamento de 
tubos. Estrutura e suportes são unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04) sapatas desenvolvidas em 
feltro sintético, para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Nas 
extremidades inferiores da estrutura têm-se dois (02) tampões, desenvolvidos para proteção e acabamento do conjunto, fabricados em 
material termoplástico denominado polipropileno (PP), pelo processo de injeção. A fixação do conjunto à estrutura da concha é feita através 
de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm. fixados 
por meio de parafusos Philips 1/4 x 1/2”, e unidos ao apoia braços através de soldagem MIG. O conjunto recebe uma proteção contra 
corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica pela tecnologia nano cerâmica e revestida por cromagem. Apoia 
BraçosConjunto de apoio para braços na condição fixa é utilizado paraposicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente 
confortável. Desenhado de forma a se obter o máximo de desempenho anatômico para apoio dos braços. Fabricado em termoplástico de 
engenharia (PP) pelo processo de injeção. Concha: Assento/EncostoConcha unificada desenvolvida para assento/encosto com uma 
configuração geométrica, desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, que modelam de forma agradável e anatômica aos 
diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de madeira de reflorestamento, 
fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuração 
do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 mm, e 
parafusossextavados 1/4” x 1/2”, ambos protegidos contra corrosão à base de eletrodeposição a zinco. Na localização dos furos são inseridas 
porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base de eletrodeposição a zinco, as dimensões do 
encosto giram em tomo de 480 mm de largura 525 mm de profundidade e altura do assento de 500 mm. Na estrutura da concha são fixadas 
duas (02) almofadas de espuma flexível à base de poliuretano (PU), ergonômicas e fabricadas através de sistemas quimicos a base de 
Poliol/Isocianato, pelo processo de laminação. A almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto 
possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer variações de+/ 2kg/m3. Todo conjunto é tapeçado em tecido de couro 
eco, onde inicialmente são cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixados nas almofadas e na concha pelo 
processo de tapeçamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto e assento sem costura. A estrutura se fixa ao assento 
por meio parafusos sextavados flangeados 1/4” x 1.34”, a altura total da suprema aproximação S é de 1020 mm .

09.242.923/0001-24 FORTAL COMERCIO ltda epp NÃO SIM 2.0 1.965,00 3.930,00
28/05/2024

18:24:48

Marca: BLUME
Fabricante: BLUME
Modelo / Versão: CONFORME EDITAL
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA DIRETOR APROXIMAÇÃO S. Estrutura Conjunto desenvolvido para manter a 
integridade do produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas 
técnicas. Disponível nas versões preta e cromada. Sua configuração é definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de 
construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração elíptica, com as medidas de 20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5 mm,
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confeccionada pelo processo mecânico de calandragem, e em tubo de configuração oblonga com dimensões de 16 x 30 mm e espessura 1,5 
mm. fabricado em aço carbono ABNT 1008/1020. O suporte para o assento é fabricado em tubo industrial de construção mecânica de aço 
carbono ABNT 1008/1020 com diâmetro de 25,4 mm com parede de 1,90 mm. confeccionado pelo processo mecânico de curvamento de 
tubos. Estrutura e suportes são unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04) sapatas desenvolvidas em 
feltro sintético, para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Nas 
extremidades inferiores da estrutura têm-se dois (02) tampões, desenvolvidos para proteção e acabamento do conjunto, fabricados em 
material termoplástico denominado polipropileno (PP), pelo processo de injeção. A fixação do conjunto à estrutura da concha é feita através 
de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados 
por meio de parafusos Philips 1/4 x 1/2”, e unidos ao apoia braços através de soldagem MIG. O conjunto recebe uma proteção contra 
corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica pela tecnologia nano cerâmica e revestida por cromagem. Apoia 
BraçosConjunto de apoio para braços na condição fixa é utilizado paraposicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente 
confortável. Desenhado de forma a se obter o máximo de desempenho anatômico para apoio dos braços. Fabricado em termoplástico de 
engenharia (PP) pelo processo de injeção. Concha: Assento/EncostoConcha unificada desenvolvida para assento/encosto com uma 
configuração geométrica, desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, que modelam de forma agradável e anatômica aos 
diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de madeira de reflorestamento, 
fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuração 
do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 mm, e 
parafusossextavados 1/4” x 1/2”, ambos protegidos contra corrosão à base de eletrodeposição a zinco. Na localização dos furos são inseridas 
porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base de eletrodeposição a zinco, as dimensões do 
encosto giram em tomo de 480 mm de largura 525 mm de profundidade e altura do assento de 500 mm. Na estrutura da concha são fixadas 
duas (02) almofadas de espuma flexível à base de poliuretano (PU), ergonômicas e fabricadas através de sistemas químicos a base de 
Poliol/Isocianato, pelo processo de laminação. A almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto 
possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer variações de+/ 2kg/m3. Todo conjunto é tapeçado em tecido de couro 
eco, onde inicialmente são cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixados nas almofadas e na concha pelo 
processo de tapeçamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto e assento sem costura. A estrutura se fixa ao assento 
por meio parafusos sextavados flangeados 1/4” x 1.34”, a altura total da suprema aproximação S é de 1020 mm .

44.205.333/0001-22
POTIGUAR DISTRIBUIDORA DE
PRODUTOS HOSPITALARES
LTDA

SIM SIM 2.0 1.965,00 3.930,00
28/05/2024

10:49:43

Marca: newmap
Fabricante: new map 
Modelo / Versão: unidade
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA DIRETOR APROXIMAÇÃO S. Estrutura Conjunto desenvolvido para manter a 
integridade do produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas 
técnicas. Disponível nas versões preta e cromada. Sua configuração é definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de 
construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração elíptica, com as medidas de 20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5 mm, 
confeccionada pelo processo mecânico de calandragem, e em tubo de configuração oblonga com dimensões de 16 x 30 mm e espessura 1,5 
mm, fabricado em aço carbono ABNT 1008/1020. O suporte para o assento é fabricado em tubo industrial de construção mecânica de aço 
carbono ABNT 1008/1020 com diâmetro de 25,4 mm com parede de 1,90 mm, confeccionado pelo processo mecânico de curvamento de 
tubos. Estrutura e suportes são unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04) sapatas desenvolvidas em 
feltro sintético, para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Nas 
extremidades inferiores da estrutura têm-se dois (02) tampões, desenvolvidos para proteção e acabamento do conjunto, fabricados em 
material termoplástico denominado polipropileno (PP), pelo processo de injeção. A fixação do conjunto à estrutura da concha é feita através 
de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados 
por meio de parafusos Philips 1/4 x 1/2”, e unidos ao apoia braços através de soldagem MIG. O conjunto recebe uma proteção contra 
corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica pela tecnologia nano cerâmica e revestida por cromagem. Apoia 
BraçosConjunto de apoio para braços na condição fixa é utilizado paraposicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente 
confortável. Desenhado de forma a se obter o máximo de desempenho anatômico para apoio dos braços. Fabricado em termoplástico de 
engenharia (PP) pelo processo de injeção. Concha: Assento/EncostoConcha unificada desenvolvida para assento/encosto com uma 
configuração geométrica, desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, que modelam de forma agradável e anatômica aos 
diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de madeira de reflorestamento, 
fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuração 
do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 mm, e 
parafusossextavados 1/4” x 1/2”, ambos protegidos contra corrosão à base de eletrodeposição a zinco. Na localização dos furos são inseridas 
porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base de eletrodeposição a zinco, as dimensões do 
encosto giram em tomo de 480 mm de largura 525 mm de profundidade e altura do assento de 500 mm. Na estrutura da concha são fixadas 
duas (02) almofadas de espuma flexível à base de poliuretano (PU), ergonômicas e fabricadas através de sistemas químicos a base de 
Poliol/Isocianato, pelo processo de laminação. A almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto
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possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer variações de+/ 2kg/m3. Todo conjunto é tapeçado em tecido de couro 
eco, onde inicialmente são cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixados nas almofadas e na concha pelo 
processo de tapeçamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto e assento sem costura. A estrutura se fixa ao assento 
por meio parafusos sextavados flangeados 1/4” x 1.34”, a altura total da suprema aproximação S é de 1020 mm .

40.061.199/0001-82
DIONAL DISTRIBUIDORA DE 
PRODUTOS LTDA

SIM SIM 2.0 1.965,60 3.931,20
28/05/2024

09:14:56

Marca: BEST
Fabricante: BEST 
Modelo / Versão: DIRETOR
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA DIRETOR APROXIMAÇÃO S. Estrutura Conjunto desenvolvido para manter a 
integridade do produto suportando todos os níveis de resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas 
técnicas. Disponível nas versões preta e cromada. Sua configuração é definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de 
construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 na configuração elíptica, com as medidas de 20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5 mm, 
confeccionada pelo processo mecânico de calandragem, e em tubo de configuração oblonga com dimensões de 16 x 30 mm e espessura 1,5 
mm. fabricado em aço carbono ABNT 1008/1020. O suporte para o assento é fabricado em tubo industrial de construção mecânica de aço 
carbono ABNT 1008/1020 com diâmetro de 25,4 mm com parede de 1,90 mm, confeccionado pelo processo mecânico de curvamento de 
tubos. Estrutura e suportes são unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04) sapatas desenvolvidas em 
feltro sintético, para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Nas 
extremidades inferiores da estrutura têm-se dois (02) tampões, desenvolvidos para proteção e acabamento do conjunto, fabricados em 
material termoplástico denominado polipropileno (PP), pelo processo de injeção. A fixação do conjunto à estrutura da concha é feita através 
de dois suportes fixados na parle superior da concha, fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados 
por meio de parafusos Philips 1/4 x 1/2”, e unidos ao apoia braços através de soldagem MIG. O conjunto recebe uma proteção contra 
corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica pela tecnologia nano cerâmica e revestida por cromagem. Apoia 
BraçosConjunto de apoio para braços na condição fixa é utilizado paraposicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente 
confortável. Desenhado de forma a se obter o máximo de desempenho anatômico para apoio dos braços. Fabricado em termoplástico de 
engenharia (PP) pelo processo de injeção. Concha: Assento/EncostoConcha unificada desenvolvida para assento/encosto com uma 
configuração geométrica, desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, que modelam de forma agradável e anatômica aos 
diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de madeira de reflorestamento, 
fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuração 
do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 mm, e 
parafusossextavados 1/4” x 1/2”, ambos protegidos contra corrosão à base de eletrodeposição a zinco. Na localização dos furos são inseridas 
porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base de eletrodeposição a zinco, as dimensões do 
encosto giram em tomo de 480 mm de largura 525 mm de profundidade e altura do assento de 500 mm. Na estrutura da concha são fixadas 
duas (02) almofadas de espuma flexível à base de poliuretano (PU), ergonômicas e fabricadas através de sistemas químicos a base de 
Poliol/Isocianato, pelo processo de laminação. A almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto 
possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer variações de+/ 2kg/m3. Todo conjunto é tapeçado em tecido de couro 
eco, onde inicialmente são cortados em forma de blanck's. unidos pelo processo de costura e fixados nas almofadas e na concha pelo 
processo de tapeçamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto e assento sem costura. A estrutura se fixa ao assento 
por meio parafusos sextavados flangeados 1/4” x 1.34”, a altura total da suprema aproximação S é de 1020 mm .

LANCES
(Lances com * na frente foram excluídos pelo(a) prcgoeiro(a))

EVENTO OBSERVAÇÕES CNPJ/CPF VALOR DATA/HORA

Início Item aberto 29/05/2024
15:15:29

Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 1.850,0000
29/05/2024

15:17:06

Lance registrado Lance registrado 44.205.333/0001-22 1.964,0000
29/05/2024

15:18:31

Encerramento Item encerrado 29/05/2024
15:25:29
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Encerramento Encerrada a fase de lances
29/05/2024

15:25:36

Negociação iniciado
Aberta negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N’ 09.485.574/0001-71
29/05/202-
16:26:58

Negociação encerrada
Finalizando negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, sem registro de lances.

29/05/202-"
16:42:04

Proposta aceita
Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.850,00 (mil, oitocentos e cinquenta reais)
03/06/2024
08:07:40

Habilitado
Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N° 

09.485.574/0001-71
03/06/2024
11:09:23

Declarado vencedor
Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.850,00 (mil, oitocentos e cinquenta reais)
03/06/2024
11:09:51

item 23 - CADEIRLA PRESIDENTE CONCHA ÚNICA EM COURO
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

V.UNIT(RS) V.TOTAL(R$)FORNECEDOR

3.373,25 3.373,2509.485.574/0001-71

POR II 
ME/EPP

DECLARAÇÃO
ME/EPP/COOP

* na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

PROHOSPITAL COMERCIO 
HOLANDA LTDA

Marca: PLAXMETAL
Fabricante: PLAXMETAL
Modelo / Versão: PLAXMETAL
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE CONCHA ÚNICA EM COURO. Concha unificada desenvolvida 
para assento/encosto com uma configuração geométrica, desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, quemodelam de forma 
agradável e anatômica aos diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de 
madeira de reflorestamento, fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de 
maneira a se obter a configuração do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 
com espessura de 2,25 mm e parafusos sextavados 1/4” x 1/2”, ambos protegidos contra corrosão à base de eletrodeposição a zinco. Na 
localização dos furos são inseridas porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base de 
eletrodeposição a zinco, as dimensões giram em tomo de 480 mm de largura do encosto 525 mm de largura do assento com profundidade de
455 mm e do encosto de 700 mm.Na estrutura da concha são fixadas três (03) almofadas de espuma flexível à base de poliuretano (PU), 
ergonômicas e fabricadas através de sistemas químicos à base de Poliol/Isocianato, pelo processo de laminação. A almofada do assento 
possui densidade controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer 
variações de +/ 2 kg/m3. A terceira almofada tem a função de apoio de cabeça e densidade controlada de 30 kg/m3, podendo ocorrer 
variações de +/- 2 kg/m3. Todo conjunto é tapeçado em tecido de couro eco, onde inicialmente são cortados em forma de blanck’s, unidos 
pelo processo de costura e fixados nas almofadas pelo processo de tapeçamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto 
e assento sem costura. A regulagem de altura permite atender as medidas mínimas de 450 inm até a altura máxima de 560 mm podendo 
apresentar pequenas variações de acordo com a opção de base escolhida.Conjunto de apoio para braços na condição fixa é utilizado 
paraposicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente confortável. Desenhado de forma a se obter o máximo de 
desempenho anatômico para apoio dos braços. Disponível nas versões preta e cromada.Sua estrutura é desenvolvida em tubo industrial de 
construção mecânica deaço carbono ABNT 1008/1020 na configuração elíptica com as medidas de20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5 mm, 
fabricada pelo processo mecânico decalandragem, unidas entre si por meio de soldagem MIG. Sobre o apoio metálico é fixado (por meio de 
porcas garras e parafusos) uma estrutura desenvolvida em termoplástico de engenharia (PP) ergonômica fabricada pelo processo de injeção. 
A fixação do conjunto à estrutura da concha é feita através de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de aço 
carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados por meio de parafusos Philips 1/4 x 1/2”, e unidos ao apoia braços através de 
soldagem MIG. E dois suportes compostos poruma chapa fabricada em aço carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 3 mm e um tubo 
redondo (0 14), unidos através de soldagem MIG e fixados à concha por meio de parafusos sextavados 1/4 x V4”, a união dos suportes ao 
apoia braços é feita por meio de pinos que são fixados ao tubo.Nas extremidades inferiores do apoia braços têm-se duas (02) 
ponteiras,desenvolvidas para proteção e acabamento do conjunto, fabricadas em material termoplástico denominado copolímero de 
polipropileno (PP), pelo processo de injeção. O conjunto recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de 
superfície metálica pela tecnologia nano cerâmica e revestida cromagem. Q mecanismo possui duas alavancas, sendo que uma comanda o

propostas com
CNPJ/CPF

DAI V 
HORA 

28/05/2024
17:57:49
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acionamento da coluna a gás para regulagem de altura do assento e a outra libera e trava o movimento de reclinação de assento e encosto 
sincronizado e proporcional, que possui 4 posições de travamento. É fabricado em chapa de aço ABNT 1010/1020 e tem seu corpo e 
acoplamento à coluna em alumínio fundido. Sendo fixado ao assento por meio de (04) quatro parafusos sextavados 1/4” x 1.1/4'’com cabeças 
flangeadas. O conjunto Mecanismo recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica 
pela tecnologia nano cerâmica e revestida por Pintura Eletrostática Epóxi Pó. Conjunto mecânico/pneumático utilizado para conectar a base 
ao mecanismo e que possui a função de regulagem de altura do assento com referência ao piso, através de uma alavanca de acionamento 
disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pelaação do gás sob 
pressão no cartucho e mola de compressão que atua sobre qualquer condição de altura. Constituído de um corpo cilíndrico denominado 
câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de precisão de aço carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e 
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificação para perfeita fixação na base. A coluna a gás tem qualificação 
conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto câmara recebe proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura 
eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação).Conjunto definido por uma configuração 
em forma de pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 680 mm e constituída com 5 (cinco) pás de apoio, fabricada em chapa de aço 
carbono ABNT 1008/1020 na espessura de2,65 mm, conformadas por um processo de estampagem e travadas por soldagem MIG. Em suas 
extremidades existe um tubo de precisão de construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 fixado pelo processo de solda MIG. 
Possui um anel central fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de aço carbono 1008/20, onde as pás são fixadas a este pelo 
processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebeuma proteção contra 
corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica e revestida por pintura eletrostática epóxi era pó ou cromagem por 
deposição eletrolítica. O conjunto é constituído por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual 
por cliques de fixação, com a função de proteção e acabamento da base. Fabricados pelo processo de injeção em material termoplástico 
denominado copolímero de polipropileno (PP).

11.539.841/0001-98 ANTONIOL. B. ALVES SIM SIM 1.0 3.370,00 3.370,00
28/05/2024

16:23:29

Marca: MF
Fabricante: -
Modelo/Versão: --
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE CONCHA ÚNICA EM COURO. Concha unificada desenvolvida 
para assento/encosto com uma configuração geométrica, desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, quemodelam de forma 
agradável e anatômica aos diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de 
madeira de reflorestamento, fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de 
maneira a se obter a configuração do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 
com espessura de 2,25 mm e parafusos sextavados 1/4” x 1/2”, ambos protegidos contra corrosão à base de eletrodeposição a zinco. Na 
localização dos furos são inseridas porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base de 
eletrodeposição a zinco, as dimensões giram em tomo de 480 mm de largura do encosto 525 mm de largura do assento com profundidade de
455 mm e do encosto de 700 mm.Na estrutura da concha são fixadas três (03) almofadas de espuma flexível à base de poliuretano (PU), 
ergonômicas e fabricadas através de sistemas químicos à base de Poliol/Isocianato, pelo processo dc laminação. A almofada do assento 
possui densidade controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer 
variações de +/ 2 kg/m3. A terceira almofada tem a função de apoio de cabeça e densidade controlada de 30 kg/m3, podendo ocorrer 
variações de +/- 2 kg/m3. Todo conjunto c tapeçado em tecido de couro eco, onde inicialmente são cortados em forma de blanck’s, unidos 
pelo processo de costura e fixados nas almofadas pelo processo de tapeçamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto 
e assento sem costura. A regulagem de altura permite atender as medidas mínimas de 450 mm até a altura máxima de 560 mm podendo 
apresentar pequenas variações de acordo com a opção de base escolhida.Conjunto de apoio para braços na condição fixa é utilizado 
paraposicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente confortável. Desenhado de forma a se obter o máximo de 
desempenho anatômico para apoio dos braços. Disponível nas versões preta e cromada.Sua estrutura é desenvolvida em tubo industrial de 
construção mecânica deaço carbono ABNT 1008/1020 na configuração elíptica com as medidas de20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5 mm, 
fabricada pelo processo mecânico decalandragem, unidas entre si por meio de soldagem MIG. Sobre o apoio metálico é fixado (por meio de 
porcas garras e parafusos) uma estrutura desenvolvida em termoplástico de engenharia (PP) ergonômica fabricada pelo processo de injeção. 
A fixação do conjunto à estrutura da concha é feita através de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de aço 
carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados por meio de parafusos Philips 1/4 x 1/2”, e unidos ao apoia braços através de 
soldagem MIG. E dois suportes compostos poruma chapa fabricada em aço carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 3 mm e um tubo 
redondo (0 14), unidos através de soldagem MIG e fixados à concha por meio de parafusos sextavados 1/4 x 34”, a união dos suportes ao 
apoia braços é feita por meio de pinos que são fixados ao tubo.Nas extremidades inferiores do apoia braços têm-se duas (02) 
ponteiras,desenvolvidas pai a proteção e acabamento do conjunto, fabricadas em material tennoplástico denominado copolímero de 
polipropileno (PP), pelo processo de injeção. O conjunto recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de 
superfície metálica pela tecnologia nano cerâmica e revestida cromagem. O mecanismo possui duas alavancas, sendo que uma comanda o 
acionamento da coluna a gás para regulagem de altura do assento e a outra libera e trava o movimento de reclinação de assento e encosto 
sincronizado e proporcional, que possui 4 posições de travamento. É fabricado em chapa de aço ABNT 1010/1020 e tem seu corpo e 
acoplamento à coluna em alumínio fundido. Sendo fixado ao assento por meio de (04) quatro parafusos sextavados 1/4” x 1. l/4”com cabeças
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■
flangeadas. 0 conjunto Mecanismo recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica 
pela tecnologia nano cerâmica e revestida por Pintura Eletrostática Epóxi Pó. Conjunto mecânieo/pneumático utilizado para conectar a base 
ao mecanismo e que possui a função de regulagem de altura do assento com referência ao piso, através de uma alavanca de acionamento 
disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pelaação do gás sob 
pressão no cartucho e mola de compressão que atua sobre qualquer condição de altura. Constituído de um corpo cilíndrico denominado 
câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de precisão de aço carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e 
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificação para perfeita fixação na base. A coluna a gás tem qualificação 
conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto câmara recebe proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura 
eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação). Conjunto definido por uma configuração 
em forma de pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 680 mm e constituída com 5 (cinco) pás de apoio, fabricada em chapa de aço 
carbono ABNT 1008/1020 na espessura de2,65 mm, conformadas por um processo de estampagem e travadas por soldagem MIG. Em suas 
extremidades existe um tubo de precisão de construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 fixado pelo processo de solda MIG. 
Possui um anel central fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de aço carbono 1008/20, onde as pás são fixadas a este pelo 
processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebeuma proteção contra 
corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó ou cromagem por 
deposição eletrolítica. O conjunto é constituído por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual 
por cliques de fixação, com a função de proteção e acabamento da base. Fabricados pelo processo de injeção em material termoplástico 
denominado copolímero de polipropileno (PP).

09.242.923/0001-24 FORTAL COMERCIO ltda epp NÀO SIM 1.0 3.370,00 3.370,00
28/05/2024

18:24:48

Marca: BLUME 
Fabricante: BLUME
Modelo / Versão: CONFORME EDITAL
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE CONCHA ÚNICA EM COURO. Concha unificada desenvolvida 
para assento/encosto com uma configuração geométrica, desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, quemodelam de forma 
agradável e anatômica aos diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de 
madeira de reflorestamento, fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de 
maneira a se obter a configuração do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 
com espessura de 2,25 mm e parafusos sextavados 1/4” x 1/2”, ambos protegidos contra corrosão à base de eletrodeposição a zinco. Na 
localização dos furos são inseridas porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base de 
eletrodeposição a zinco, as dimensões giram em tomo de 480 mm de largura do encosto 525 mm de largura do assento com profundidade de
455 mm e do encosto de 700 mm.Na estrutura da concha são fixadas três (03) almofadas de espuma flexível à base de poliuretano (PU), 
ergonômicas e fabricadas através de sistemas químicos à base de Poliol/Isocianato, pelo processo de laminação. A almofada do assento 
possui densidade controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer 
variações de +/ 2 kg/m3. A terceira almofada tem a função de apoio de cabeça e densidade controlada de 30 kg/m3, podendo ocorrer 
variações de +/- 2 kg/m3. Todo conjunto é tapeçado em tecido de couro eco, onde inicialmente são cortados em forma de blanck’s, unidos 
pelo processo de costura e fixados nas almofadas pelo processo de tapeçamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto 
e assento sem costura. A regulagem de altura permite atender as medidas mínimas de 450 mm até a altura máxima de 560 mm podendo 
apresentar pequenas variações de acordo com a opção de base escolhida.Conjunto de apoio para braços na condição fixa é utilizado 
paraposicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente confortável. Desenhado de forma a se obter o máximo de 
desempenho anatômico para apoio dos braços. Disponível nas versões preta e cromada.Sua estrutura é desenvolvida em tubo industrial de 
construção mecânica deaço carbono ABNT 1008/1020 na configuração elíptica com as medidas de20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5 mm, 
fabricada pelo processo mecânico decalandragem, unidas entre si por meio de soldagem MIG. Sobre o apoio metálico é fixado (por meio de 
porcas garras e parafusos) uma estrutura desenvolvida em termoplástico de engenharia (PP) ergonômica fabricada pelo processo de injeção. 
A fixação do conjunto à estrutura da concha é feita através de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de aço 
carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados por meio de parafusos Philips 1/4 x 1/2”, e unidos ao apoia braços através de 
soldagem MIG. E dois suportes compostos poruma chapa fabricada em aço carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 3 mm e um tubo 
redondo (0 14), unidos através de soldagem MIG e fixados à concha por meio de parafiisos sextavados 1/4 x 34”, a união dos suportes ao 
apoia braços é feita por meio de pinos que são fixados ao tubo.Nas extremidades inferiores do apoia braços têm-se duas (02) 
ponteiras.desenvolvidas para proteção e acabamento do conjunto, fabricadas em material termoplástico denominado copolímero de 
polipropileno (PP), pelo processo de injeção. O conjunto recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de 
superfície metálica pela tecnologia nano cerâmica e revestida cromagem. O mecanismo possui duas alavancas, sendo que uma comanda o 
acionamento da coluna a gás para regulagem de altura do assento e a outra libera e trava o movimento de reclinação de assento e encosto 
sincronizado e proporcional, que possui 4 posições de travamento. É fabricado em chapa de aço ABNT 1010/1020 e tem seu corpo e 
acoplamento à coluna em alumínio fundido. Sendo fixado ao assento por meio de (04) quatro parafusos sextavados 1/4” x 1. l/4”com cabeças 
flangeadas. O conjunto Mecanismo recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica 
pela tecnologia nano cerâmica e revestida por Pintura Eletrostática Epóxi Pó. Conjunto mecânico/pneumático utilizado para conectar a base 
ao mecanismo e que possui a função de regulagem de altura do assento com referência ao piso, através de uma alavanca de acionamento
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disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pelaação do gás sob 
pressão no cartucho e mola de compressão que atua sobre qualquer condição de altura. Constituído de um corpo cilíndrico denominado 
câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de precisão de aço carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e 
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conifícação para perfeita fixação na base. A coluna a gás tem qualificação 
conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto câmara recebe proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura 
eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação).Conjunto definido por uma configuração 
em forma de pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 680 mm e constituída com 5 (cinco) pás de apoio, fabricada em chapa de aço 
carbono ABNT 1008/1020 na espessura de2,65 mm. conformadas por um processo de estampagem e travadas por soldagem MIG. Em suas 
extremidades existe um tubo de precisão de construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 fixado pelo processo de solda MIG. 
Possui um anel central fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de aço carbono 1008/20, onde as pás são fixadas a este pelo 
processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebeuma proteção contra 
corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó ou cromagem por 
deposição eletrolítica. O conjunto é constituído por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual 
por cliques de fixação, com a fimção de proteção e acabamento da base. Fabricados pelo processo de injeção em material termoplástico 
denominado copolímero de polipropileno (PP).

40.061.199/0001-82 DIONAL DISTRIBUIDORA DE 
PRODUTOS LTDA

SIM SIM 1.0 3.373,25 3.373,25
28/05/2024

09:14:56

Marca: BEST 
Fabricante: BEST
Modelo / Versão: PRESIDENTE
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE CONCHA ÚNICA EM COURO. Concita unificada desenvolvida 
para assento/encosto com uma configuração geométrica, desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, quemodelam de forma 
agradável e anatômica aos diversos biótipos de usuários. Conjunto constituído por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de 
madeira de reflorestamento, fabricado a partir de lâminas de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de 
maneira a se obter a configuração do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 
com espessura de 2,25 mm e parafusos sextavados 1/4” x 1/2”, ambos protegidos contra corrosão à base de eletrodeposição a zinco. Na 
localização dos furos são inseridas porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra a corrosão a base de 
eletrodeposição a zinco, as dimensões giram em tomo de 480 mm de largura do encosto 525 mm de largura do assento com profimdidade de 
455 mm e do encosto de 700 mm.Na estrutura da concha são fixadas três (03) almofadas de espuma flexível à base de poliuretano (PU), 
ergonômicas e fabricadas através de sistemas químicos à base de Poliol/Isocianato, pelo processo de laminação. A almofada do assento 
possui densidade controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer 
variações de +/ 2 kg/m3. A terceira almofada tem a função de apoio de cabeça e densidade controlada de 30 kg/m3, podendo ocorrer 
variações de +/- 2 kg/m3. Todo conjunto é tapeçado em tecido de couro eco, onde inicialmente são cortados em forma de blanck’s, unidos 
pelo processo de costura e fixados nas almofadas pelo processo de tapeçamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical no encosto 
e assento sem costura. A regulagem de altura permite atender as medidas mínimas de 450 mm até a altura máxima de 560 mm podendo 
apresentar pequenas variações de acordo com a opção de base escolhida.Conjunto de apoio para braços na condição fixa é utilizado 
paraposicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente confortável. Desenhado de forma a se obter o máximo de 
desempenho anatômico para apoio dos braços. Disponível nas versões preta e cromada.Sua estrutura é desenvolvida em tubo industrial de 
construção mecânica deaço carbono ABNT 1008/1020 na configuração elíptica com as medidas de20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5 mm. 
fabricada pelo processo mecânico decalandragem, unidas entre si por meio de soldagem MIG. Sobre o apoio metálico é fixado (por meio de 
porcas garras e parafusos) uma estrutura desenvolvida em termoplástico de engenharia (PP) ergonômica fabricada pelo processo de injeção. 
A fixação do conjunto à estrutura da concha é feita através de dois suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de aço 
carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados por meio de parafusos Philips 1/4 x 1/2”, e unidos ao apoia braços através de 
soldagem MIG. E dois suportes compostos poruma chapa fabricada em aço carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 3 mm e um tubo 
redondo (0 14), unidos através de soldagem MIG e fixados à concha por meio de parafiisos sextavados 1/4 x 34”, a união dos suportes ao 
apoia braços é feita por meio de pinos que são fixados ao tubo.Nas extremidades inferiores do apoia braços têm-se duas (02) 
ponteiras,desenvolvidas para proteção e acabamento do conjunto, fabricadas em material termoplástico denominado copolímero de 
polipropileno (PP), pelo processo de injeção. O conjunto recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de 
superfície metálica pela tecnologia nano cerâmica e revestida cromagem. O mecanismo possui duas alavancas, sendo que uma comanda o 
acionamento da coluna a gás para regulagem de altura do assento e a outra libera e trava o movimento de reclinação de assento e encosto 
sincronizado e proporcional, que possui 4 posições de travamento. É fabricado em chapa de aço ABNT 1010/1020 e tem seu corpo e 
acoplamento à coluna em alumínio fundido. Sendo fixado ao assento por meio de (04) quatro parafusos sextavados 1/4” x 1. l/4”com cabeças 
flangeadas. O conjunto Mecanismo recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica 
pela tecnologia nano cerâmica e revestida por Pintura Eletrostática Epóxi Pó. Conjunto mecânico/pneumático utilizado para conectar a base 
ao mecanismo e que possui a função de regulagem de altura do assento com referência ao piso, através de uma alavanca de acionamento 
disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pelaação do gás sob 
pressão no cartucho e mola de compressão que atua sobre qualquer condição de altura. Constituído de um corpo cilíndrico denominado 
câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de precisão de aço carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e
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conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificação para perfeita fixação na base. A coluna a gás tem qualificação 
conforme a norma DIN 4550 BIFMA. 0 conjunto câmara recebe proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura 
eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação). Conjunto definido por uma configuração 
em forma de pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 680 mm e constituída com 5 (cinco) pás de apoio, fabricada em chapa de aço 
carbono ABNT 1008/1020 na espessura de2,65 mm, conformadas por um processo de estampagem e travadas por soldagem MIG. Em suas 
extremidades existe um tubo de precisão de construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 fixado pelo processo de solda MIG. 
Possui um anel central fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de aço carbono 1008/20, onde as pás são fixadas a este pelo 
processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebeuma proteção contra 
corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó ou cromagem por 
deposição eletrolítica. O conjunto é constituído por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual 
por cliques de fixação, com a função de proteção e acabamento da base. Fabricados pelo processo de injeção em material termoplástico 
denominado copolimero de polipropileno (PP).

LANCES
(Lances com * na frente foram excluídos pclo(a) pregoeiro(a))

r

EVENTO OBSERVAÇÕES CNPJ/CPF VALOR DATA/HORA

Início Item aberto
29/05/2024

15:15:29

Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 3.200,0000
29/05/2024

15:17:29

Encerramento Item encerrado
29/05/2024

15:25:29

Encerramento Encerrada a fase de lances
29/05/2024

15:25:35

Negociação iniciado
Aberta negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71
29/05/2024

16:26:58

Negociação encerrada
Finalizando negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, sem registro de lances.
29/05/2024

16:42:04

Proposta aceita
Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 

CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 3.200,00 (três mil, duzentos reais)
03/06/2024
08:07:40

Habilitado
Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 

09.485.574/0001-71
03/06/2024

11:09:23

Declarado vencedor Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 
CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 3.200,00 (três mil. duzentos reais)

03/06/2024
11:09:52

item 24 - ARMARIO ALTO SEMI ABERTO
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
propostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

CNPJ/CPF FORNECEDOR PORTE 
ME/EPP

DECLARAÇÃO 
ME/EPP/COOP QTD V.UNIT(R$) V.TOTAL(RS) DATA/

HORA

09.485.574/0001-71 PROHOSPITAL COMERCIO
HOLANDA L TDA NÃO NÃO 31.0 1.286,24 39.873,44 28/05/2024

17:57:49

Marca: GEBB WORK
Fabricante: GEBB WORK
Modelo / Versão: GEBB WORK
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: ARMÁRIO ALTO SEMI ABERTO. Larg.(mm) 680, Prof.(mm) 360, Alt.(mm) 1600Armário
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Alto: Tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 15 mm de espessura. Acabamento em ambas 
as faces, com laminado melamfnico de baixa pressão (BP). O tampo é encabeçamento em todos os topos com fita borda PVC 0,45 mm. 
Corpo em MDP 15 mm de espessura, encabeçamento nos topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, Portas em MDP 15 mm de espessura, 
em todos os topos com fita borda PVC 0,45mm, todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressão (BP) em ambas as faces. Fundo 
em HDF 3mm revestido em uma face. Portas dotadas de dobradiças caneco 035 em aço estampado com abertura de 90°, contendo 06 
dobradiças, 03 em cada portas, fechadura com travamento na porta direita e sendo travada a porta esquerda simultaneamente. Puxador alça 
em polipropileno injetado com acabamento em prata crome. Niveladoras de piso em polipropileno injetado e haste metálica com regulagem 
para o móvel. Composto por prateleiras internas, sendo 02 prateleiras móveis com possibilidade de regulagem e 01 prateleira fixa. Deverão 
ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT 
NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 
8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada. Certificado de garantia de 05
anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidão Negativa de Débitos TB AMA, Licença de Operação Ambiental, FSC, Catálogo em PDF 
e NR 17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

11.539.841/0001-98 ANTONIOL.B. ALVES SIM SIM 31.0 1.280,00 39.680,00
28/05/2024

16:23:29

Marca: MF
Fabricante: -- 
Modelo / Versão: --
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: ARMÁRIO ALTO SEMI ABERTO. Larg.(mm) 680, Prof.(mm) 360, Alt.(mm) 1600Armário 
Alto: Tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 15 mm de espessura. Acabamento em ambas 
as faces, com laminado melaminico de baixa pressão (BP). O tampo é encabeçamento em todos os topos com fita borda PVC 0,45 mm. 
Corpo em MDP 15 mm de espessura, encabeçamento nos topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, Portas em MDP 15 mm de espessura, 
em todos os topos com fita borda PVC 0,45mm, todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressão (BP) em ambas as faces. Fundo 
em HDF 3mni revestido em uma face. Portas dotadas de dobradiças caneco 035 em aço estampado com abertura de 90°, contendo 06 
dobradiças, 03 em cada portas, fechadura com travamento na porta direita e sendo travada a porta esquerda simultaneamente. Puxador alça 
em polipropileno injetado com acabamento em prata crome. Niveladoras de piso em polipropileno injetado e haste metálica com regulagem 
para o móvel. Composto por prateleiras internas, sendo 02 prateleiras móveis com possibilidade de regulagem e 01 prateleira fixa. Deverão 
ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT 
NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR
8096 de pelo menos 600h. ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada, Certificado de garantia de 05
anos. Certificado de Regularidade IBAMA, Certidão Negativa de Débitos IBAMA, Licença de Operação Ambiental, FSC, Catálogo em PDF 
e NR 17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

09.242.923/0001-24 FORTAL COMERCIO ltda epp NÀO SLM 31.0 1.280,00 39.680,00
28/05/2024

18:24:48

Marca: PANDIM
Fabricante: PANDIM
Modelo / Versão: CONFORME EDITAL
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: ARMÁRIO ALTO SEMI ABERTO. Larg.(mm) 680, Prof.(mm) 360, Alt.(mm) 1600Armário 
Alto: Tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 15 mm de espessura. Acabamento em ambas 
as faces, com laminado melaminico de baixa pressão (BP). O tampo é encabeçamento em todos os topos com fita borda PVC 0,45 mm. 
Corpo em MDP 15 mm de espessura, encabeçamento nos topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, Portas em MDP 15 mm de espessura, 
em todos os topos com fita borda PVC 0,45mm, todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressão (BP) em ambas as faces. Fundo 
em HDF 3mm revestido em uma face. Portas dotadas de dobradiças caneco 035 em aço estampado com abertura de 90°, contendo 06 
dobradiças, 03 em cada portas, fechadura com travamento na porta direita e sendo travada a porta esquerda simultaneamente. Puxador alça 
em polipropileno injetado com acabamento em prata crome. Niveladoras de piso em polipropileno injetado e haste metálica com regulagem 
para o móvel. Composto por prateleiras internas, sendo 02 prateleiras móveis com possibilidade de regulagem e 01 prateleira fixa. Deverão 
ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT 
NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR
8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada. Certificado de garantia de 05
anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidão Negativa de Débitos IBAMA, Licença de Operação Ambiental, FSC, Catálogo em PDF 
e NR 17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.
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44.205.333/0001-22
POTIGUAR DISTRIBUIDORA DE
PRODUTOS HOSPITALARES
LTDA

SIM SIM 31.0 1.770,00 54.870,00
28/05/2024

10:49:43

Marca: new map
Fabricante: new map
Modelo / Versão: unidade
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: ARMÁRIO ALTO SEMI ABERTO. Larg.(mm) 680, Prof.(mm) 360, Alt.(mm) lóOOArmário 
Alto: Tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 15 mm de espessura. Acabamento em ambas 
as faces, com laminado melaminico de baixa pressão (BP). O tampo é encabeçamento em todos os topos com fita borda PVC 0,45 mm. 
Corpo em MDP 15 mm de espessura, encabeçamento nos topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, Portas em MDP 15 mm de espessura, 
em todos os topos com fita borda PVC 0,45mm. todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressão (BP) em ambas as faces. Fundo 
em HDF 3mm revestido em uma face. Portas dotadas de dobradiças caneco 035 em aço estampado com abertura de 90°, contendo 06 
dobradiças, 03 em cada portas, fechadura com travamento na porta direita e sendo travada a porta esquerda simultaneamente. Puxador alça 
em polipropileno injetado com acabamento em prata crome. Niveladoras de piso em polipropileno injetado e haste metálica com regulagem 
para o móvel. Composto por prateleiras internas, sendo 02 prateleiras móveis com possibilidade de regulagem e 01 prateleira fixa Deverão 
ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT 
NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR
8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada, Certificado de garantia de 05
anos, Certificado de Regularidade IB AMA. Certidão Negativa de Débitos IBAMA, Licença de Operação Ambiental, FSC, Catálogo em PDF 
e NR 17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

40.061.199/0001-82 DIONAL DISTRIBUIDORA DE 
PRODUTOS LTDA

SIM SIM 31.0 1.286,24 39.873,44
28/05/2024

09:14:56

Marca: PLENO MOVEIS
Fabricante: PLENO MOVEIS
Modelo / Versão: LINEA 30
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: ARMÁRIO ALTO SEMI ABERTO. Larg.(mm) 680, Prof.(mm) 360, Alt.(mm) lóOOArmário 
Alto: Tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 15 mm de espessura. Acabamento em ambas 
as faces, com laminado melaminico de baixa pressão (BP). O tampo é encabeçamento em todos os topos com fita borda PVC 0,45 mm. 
Corpo em MDP 15 mm de espessura, encabeçamento nos topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, Portas em MDP 15 mm de espessura, 
em todos os topos com fita borda PVC 0,45mm, todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressão (BP) em ambas as faces. Fundo 
em HDF 3mm revestido em uma face. Portas dotadas de dobradiças caneco 035 em aço estampado com abertura de 90°, contendo 06 
dobradiças, 03 em cada portas, fechadura com travamento na porta direita e sendo travada a porta esquerda simultaneamente. Puxador alça 
em polipropileno injetado com acabamento em prata crome. Niveladoras de piso em polipropileno injetado e haste metálica com regulagem 
para o móvel. Composto por prateleiras internas, sendo 02 prateleiras móveis com possibilidade de regulagem e 01 prateleira fixa. Deverão 
ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT 
NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo menos 1200h. ABNT NBR
8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada. Certificado de garantia de 05
anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidão Negativa de Débitos IBAMA, Licença de Operação Ambiental, FSC, Catálogo em PDF 
e NR 17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluídos pelo(a) pregoeiro(a))

EVENTO OBSERVAÇÕES CNPJ/CPF VALOR DATA/HORA

Início Item aberto
29/05/2024

15:15:29

Lance registrado Lance registrado 09 485.574/0001-71 1.200,0000
29/05/2024

15:17:46

Encerramento Item encerrado
29/05/2024

15:25:29

Encerramento Encerrada a fase de lances 29/05/2024
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item 25 - ARMÁRIO ALTO

15:25:37

Negociação iniciado Aberta negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 
CNPJ/MF W 09.485.574/0001-71

29/05/2024
16:26:58

Negociação encerrada Finalizando negociação com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 
CNPJ/MF N’ 09.485.574/0001-71, sem registro de lances.

29/05/2024
16:42:04

Proposta aceita Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 
CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.200,00 (mil, duzentos reais)

03/06/2024
08:07:40

Habilitado Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N’ 
09.485.574/0001-71

03/06/2024
11:09:23

Declarado vencedor Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 
CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.200,00 (mil, duzentos reais)

03/06/2024
11:09:52

CNPJ/CPF FORNECEDOR

09.485.574/0001-71 PROHOSPITAL COMERCIO
HOLANDA LTDA NÃO NÀO

QTD1)1 ( I VR\( ÃO
ME/EPP/COOP

PORTE
ME/EPP

7.0

V.UMT(RS)

1.784,49

V.TOTAL(RS)

12.491,43

DATA/ 
HORA 

28/05/2024
17:57:49

Marca: GEBB WORK
Fabricante: GEBB WORK
Modelo / Versão: GEBB WORK
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: ARMÁRIO ALTO. Larg.(mm) 800, Prof.(mm) 450, Alt.(mm) 1600. Armário AltoTampo 
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo 
prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, 
colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP(Médiuni Density Particleboard), com partículas 
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 18mm de 
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno das portas é 
encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) lmm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par de Portas sustenta-se em seis 
dobradiças (3 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta não colida com o móvel e assim não tendo nenhum 
ruído, a mesma sendo em aço estampado com acabamento zincado branco e fixação lateral com calço com 4 perfurações para maior fixação 
da mesma, com abertura de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilíndrica com travamento por lingueta sendo fixada por 
travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em aço com acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02 chaves 
(principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela direita,por meio de 02 chapas metálicas 50 x 25 x 1,5 mm com 
acabamento zincado branco. Ambas as portas são dotadas de puxadores tipo "alça", em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixação 
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01 prateleira fixa e 02 prateleiras móvel) 
todas as peças confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de 
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 18mm de espessura, revestido, em 
ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com borda 
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais são dotadas de furações para regulagem de prateleiras 
em toda a altura útil do armário, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas em suportes cilíndricos metálicos. 
Amontagem entre as peças é realizada por meio de acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifíx. Niveladoras 
de piso em polipropileno injetado com regulagem para o móvel tanto intemamente como extemamente, cuja função será contornar eventuais 
desníveis de piso. Deverão ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966.2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT 
NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo 
menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada, 
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidão Negativa de Débitos IBAMA, Licença de Operação 
Ambiental, FSC, Catálogo em PDF e NR 17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

11.539.841/0001-98 ANTONIO L. B ALVES SIM 1.780,00 I 12.460,00 I 28/05/2024

Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As 
propostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)
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16:23:29

Marca: MF
Fabricante: - 
Modelo / Versão: —
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: ARMÁRIO ALTO. Larg.(mm) 800, Prof.(mm) 450, Alt.(mm) 1600. Armário AltoTampo 
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo 
prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, 
colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDPfMédium Density Particleboard), com partículas 
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com ISmm de 
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno das portas é 
encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) lmm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par de Portas sustenta-se em seis 
dobradiças (3 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta não colida com o móvel e assim não tendo nenhum 
ruído, a mesma sendo em aço estampado com acabamento zincado branco e fixação lateral com calço com 4 perfurações para maior fixação 
da mesma, com abertura de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilíndrica com travamento por lingueta sendo fixada por 
travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em aço com acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02 chaves 
(principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela direita,por meio de 02 chapas metálicas 50 x 25 x 1,5 mm com 
acabamento zincado branco. Ambas as portas são dotadas de puxadores tipo "alça", em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixação 
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo. 01 base, 01 prateleira fixa e 02 prateleiras móvel) 
todas as peças confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de 
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 18mm de espessura, revestido, em 
ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com borda 
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm. colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais são dotadas de furações para regulagem de prateleiras 
em toda a altura útil do armário, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas em suportes cilíndricos metálicos. 
Amontagem entre as peças é realizada por meio de acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras 
de piso em polipropileno injetado com regulagem para o móvel tanto intemamente como extemamente, cuja função será contornar eventuais 
desníveis de piso. Deverão ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT 
NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo 
menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada, 
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidão Negativa de Débitos IBAMA, Licença de Operação 
Ambiental, FSC, Catálogo em PDF e NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

09.242.923/0001-24 FORTAL COMERCIO ltda epp NÃO SIM 7.0 1.784,00 12.488,00 28/05/2024
18:24:48

Marca: PANDIM
Fabricante: PANDIM
Modelo / Versão: CONFORME EDITAL
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: ARMÁRIO ALTO. Larg.(mm) 800, Prof.(mm) 450, Alt.(mm) 1600. Armário AltoTampo 
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo 
prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mni. 
colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP(Médium Density Particleboard), com partículas 
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 18mm de 
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno das portas é 
encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) lmm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par de Portas sustenta-se em seis
dobradiças (3 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta não colida com o móvel e assim não tendo nenhum 
ruído, a mesma sendo em aço estampado com acabamento zincado branco e fixação lateral com calço com 4 perfurações para maior fixação 
da mesma, com abertura de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilíndrica com travamento por lingueta sendo fixada por 
travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em aço com acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02 chaves 
(principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela direita,por meio de 02 chapas metálicas 50 x 25 x 1,5 mm com 
acabamento zincado branco. Ambas as portas são dotadas de puxadores tipo "alça", em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixação 
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01 prateleira fixa e 02 prateleiras móvel) 
todas as peças confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 18mm de espessura, revestido, em 
ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com borda 
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais são dotadas de furações para regulagem de prateleiras 
em toda a altura útil do armário, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas em suportes cilíndricos metálicos.
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Amontagem entre as peças é realizada por meio de acessórios internos, como cavilhas e parafiisos ocultos pelo sistema minifíx. Niveladoras 
de piso em polipropileno injetado com regulagem para o móvel tanto intemamente como extemamente, cuja função será contornar eventuais 
desníveis de piso. Deverão ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT 
NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo 
menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada, 
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidão Negativa de Débitos IBAMA, Licença de Operação 
Ambiental, FSC, Catálogo em PDF e NR 17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

44.205.333/0001-22
POTIGUAR DISTRIBUIDORA DE
PRODUTOS HOSPITALARES 
LTDA

SIM SIM 7.0 2.070,00 14.490,00
28/05/2024

10:49:43

Marca: new map
Fabricante: new map
Modelo / Versão: unidade
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: ARMÁRIO ALTO. Larg.(mm) 800, Prof.(mm) 450, Alt.(mm) 1600. Armário AltoTampo 
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de refiorestamento, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo 
prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, 
colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP(Médium Density Particleboard), com partículas 
selecionadas de madeira de refiorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 18mm de 
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno das portas é 
encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) lmm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par de Portas sustenta-se em seis 
dobradiças (3 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta não colida com o móvel e assim não tendo nenhum 
ruído, a mesma sendo em aço estampado com acabamento zincado branco e fixação lateral com calço com 4 perfurações para maior fixação 
da mesma, com abertura de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilíndrica com travamento por lingueta sendo fixada por 
travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em aço com acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02 chaves 
(principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela direita,por meio de 02 chapas metálicas 50 x 25 x 1,5 mm com 
acabamento zincado branco. Ambas as portas são dotadas de puxadores tipo "alça", em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixação 
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais. 01 fundo, 01 base, 01 prateleira fixa e 02 prateleiras móvel) 
todas as peças confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de 
refiorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com I8mm de espessura, revestido, em 
ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com borda 
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais são dotadas de furações para regulagem de prateleiras 
em toda a altura útil do armário, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas em suportes cilíndricos metálicos. 
Amontagem entre as peças é realizada por meio de acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifíx. Niveladoras 
de piso em polipropileno injetado com regulagem para o móvel tanto intemamente como extemamente, cuja função será contornar eventuais 
desníveis de piso. Deverão ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT 
NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo 
menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada. 
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidão Negativa de Débitos IBAMA, Licença de Operação 
Ambiental, FSC, Catálogo em PDF e NR 17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

40.061.199/0001-82 DION AL DISTRIBUIDORA DE 
PRODUTOS LTDA SIM SIM 7.0 1.784,49 12.491,43

28/05/2024
09:14:56

Marca: PLENO MOVEIS
Fabricante: PLENO MOVEIS
Modelo / Versão: LINEA 30
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: ARMÁRIO ALTO. Larg.(mm) 800, Prof.(mm) 450, Alt.(mm) 1600. Armário AltoTampo 
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de refiorestamento, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo 
prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, 
colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP(Médium Density Particleboard), com partículas 
selecionadas de madeira de refiorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 18mm de 
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno das portas é 
encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) lmm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par de Portas sustenta-se em seis 
dobradiças (3 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta não colida com o móvel e assim não tendo nenhum 

| ruído, a mesma sendo em aço estampado com acabamento zincado branco e fixação lateral com calço com 4 perfurações para maior fixação



COVERNO MUNICIPAL OE ,Acarau
Juntos trabalhando pela renovaçio

Comissão de
Contratação

da mesma, com abertura de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilíndrica com travaraento por lingueta sendo fixada por 
travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em aço com acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02 chaves 
(principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela direita,por meio de 02 chapas metálicas 50 x 25 x 1,5 mm com 
acabamento zincado branco. Ambas as portas são dotadas de puxadores tipo "alça", em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixação 
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01 prateleira fixa e 02 prateleiras móvel) 
todas as peças confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partícidas selecionadas de madeira de 
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 18mm de espessura, revestido, em 
ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com borda 
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais são dotadas de furações para regulagem de prateleiras 
em toda a altura útil do armário, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas em suportes cilíndricos metálicos. 
Amontagem entre as peças é realizada por meio de acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras 
de piso em polipropileno injetado com regulagem para o móvel tanto intemamente como extemamente, cuja função será contornar eventuais 
desníveis de piso. Deverão ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT 
NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8095 de pelo 
menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da linha certificada, 
Certificado de garantia de 05 anos, Certificado de Regularidade IBAMA, Certidão Negativa de Débitos IBAMA, Licença de Operação 
Ambiental, FSC, Catálogo em PDF e NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

LANCES
com ♦ na frente foram excluídos

item 26 - ARMÁRIO BAIXO DUPLO
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As 
propostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) preRoeiro(a)

CNPJ/CPF FORNECEDOR POR I I 
ME/EPP

DECLARAÇÃO
MIVEPP/C OOP QTD V.UNIT(RS) V.TOTAL(R$) DATA/

HORA
09.485.574/0001-71 PROHOSPITAL COMERCIO NÃO~ NÃÕ 5.0 2.185,23 10.926,15 28/05/2024
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HOLANDA LTDA 17:57:49

Marca: GEBB WORK
Fabricante: GEBB WORK
Modelo / Versão: GEBB WORK
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: ARMÁRIO BAIXO DUPLO. Larg.(mm) 1600; Prof.(mm) 450; Alt.(mm)740Armário Baixo 
Duplo - Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de 
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, revestido, em 
ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura minima de0,2mm. O contorno do tampo é encabeçado com borda 
PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density 
Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo 
estabilizadas sob pressão, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termoprensado melamínico, com espessura 
mínima de 0,2mm. O contorno das portas é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) lmm, colada a quente pelo sistema holt-melt. 
Os pares de portas sustentam-se em oito dobradiças (2 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta não colida 
com o móvel e assim não tendo nenhum ruído, a mesma sendo em aço estampado com acabamento zincado branco e fixação lateral com 
calço com 4 perfurações para maior fixação da mesma,com abertura de até 110 graus. As portas direitas possuem fechadura cilíndrica com 
travamento por lingueta sendo fixada por travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em aço com acabamento zincado 
branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). As portas esquerdas são automaticamente travadas pelas direitas, por meio 
de 01 chapa metálicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento zincado branco. Todas as portas são dotadas de puxadores tipo "alça", em zamak 
comacabamento cromo acetinado. A fixação deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (04 laterais, 02 fundos, 02 
bases e 02 prateleiras móvel) todas as peças confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas 
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 18mm de espessura, 
revestido,em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas 
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais são dotadas de fúrações para regulagem de 
prateleiras em toda a altura útil do armário, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas em suportes cilíndricos 
metálicos. A montagem entre as peças é realizada por meio de acessórios internos, como cavilhas eparafúsos ocultos pelo sistema minifix. 
Niveladoras de piso em polipropileno injetado com regulagem para o móvel tanto intemamente como extemamente, cuja função será 
contornar eventuais desníveis de piso.Deverão ser apresentados os seguintes laudos e certificados: ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR 
13966:2008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR 8094 de pelo menos 1200h, ABNT 
NBR 8095 de pelo menos 1200h, ABNT NBR 8096 de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhamento técnico de todos os itens da 
linha certificada, Certificado de garantia de 05 anos. Certificado de Regularidade IBAMA, Certidão Negativa de Débitos IBAMA, Licença 
de Operação Ambiental, FSC, Catálogo em PDF e NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado a ABERGO.

11.539.841/0001-98 ANTONIO L. B. ALVES SIM SIM 5.0 2.180,00 10.900,00
28/05/2024

16:23:29

Marca: MF
Fabricante: - 
Modelo / Versão: --
Descrição Detalhada do Objeto Ofertado: ARMÁRIO BAIXO DUPLO. Larg.(mm) 1600; Prof.(mm) 450; Alt.(mm)740Armário Baixo 
Duplo - Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de 
reflorestamento. aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, revestido, em 
ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de0,2mm. O contorno do tampo é encabeçado com borda 
PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density 
Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo 
estabilizadas sob pressão, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termoprensado melamínico, com espessura 
mínima de 0,2mm. O contorno das portas é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) lmm, colada a quente pelo sistema holt-melt. 
Os pares de portas sustentam-se em oito dobradiças (2 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta não colida 
com o móvel e assim não tendo nenhum ruído, a mesma sendo em aço estampado com acabamento zincado branco e fixação lateral com 
calço com 4 perfurações para maior fixação da mesma,com abertura de até 110 graus. As portas direitas possuem fechadura cilíndrica com 
travamento por lingueta sendo fixada por travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em aço com acabamento zincado 
branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). As portas esquerdas são automaticamente travadas pelas direitas, por meio 
de 01 chapa metálicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento zincado branco. Todas as portas são dotadas de puxadores tipo "alça", em zamak 
comacabamento cromo acetinado. A fixação deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (04 laterais, 02 fundos, 02 
bases e 02 prateleiras móvel) todas as peças confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas 
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 18mm de espessura, 
revestido,em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas 
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais são dotadas de fúrações para regulagem de 
prateleiras em toda a altura útil do armário, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas em suportes cilíndricos
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