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de usudrio. Conjunto constituido por uma estrutura pléstica em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injeclio, naextremidade frontal ¢ parafusado uma alma plastica em termopliistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de inje¢io, possui ainda uma espuma injetada com densidade de 20 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +-
2 kg/m3, O conjunto ¢ revestido com diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes giram em torno de460 mm de largura, 440 mm de profundidade ¢ espessura média de 45 mm. Sua geometria apresenta em suas
extremidades cantos arredondados para diminuir a pressiio arterial dos membros superiores.
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Fabricante: new map

Modelo / Versio: unidade

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA. Conjunto definido por uma configuragio em forma depentagonal
obtendo um difimetro na ordem de 690 mun e constituida com cinco (05) pés de apoio, fabricada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020
na espessura de 1,5 mm ¢ conformada pelo processo de estampagem formando um perfil de secglio 26x26,5 nun e soldadas pelo processo de
soldagem (Mig). Suas extremidades sdo conformadas mecanicamente formando o encaixe para 0 pmo do rodizio sem necessidade de buchas
ou pegas adicionais. Um (01) anel de centragem fabricado em tubo de precisdo de construglio mechmica de Ago Carbono1008/1020 ¢ onde as
péis siio fixadas a este pelo processo sutomatizado desoldagem MIG, que garante a qualidode e acabamento do produto. O Conjunto Base
recebe uma protegio contra corrosio; caracterizada pelo processo de preparaglo de superficie metalica e revestida por Pintura Eletrostitica
Epéxi P6. O conjunto ¢ coberto por (01) blindagem com Design adequando ao produto, montado pelo processo manual por Clicks de
Fixagdo, com a funglo de protegdo e acabamento da base, além de possuir uma blindagem telescopica para a coluna a gis. As blindagens sfo
fabricadas pelo processo de injegfio em material termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Conjunto mecinico utilizado na
conexfio da estrutura do assento e que possui fimcionalidades ¢ recursos de regulagens; para manter o conforto do usudrio dentro dos mais
altos padrdes de ergonomin. Conjunto meciinico de apoio para os bragos, utilizado para posicionmmento dos bragos em posighes
ergonomicamente confortiveis, através do sistema de regulagem vertical contendo posigdes sjustiveis. As opgdes para apoio de brago
seguem abaixo, Conjunto estrutural com a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortivel ¢ ergondmica. Conjunto constituido por
uma estrutura pldstica injetada em termopléstico de engenharia (Copolimero de polipropileno) fabricado pelo processo de injeglio, com
nervuras internas para reforgar ainda mais o componente, que ¢ parafusado a uma alma plistica também injetada em termoplistico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeglio. Possui uma espuma injetada com densidade de 35 kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2 kg/m3. O Conjunto ¢ revestido por diversos materinis (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo
processo de tapecamento convencional. Suas dimensdes giram em tomo de 440 mm de largura, 480 mm de profundidade ¢ uma espessura
média de 50 mm.Sua geometria apresenta em suas extremidades cantos amedondados para diminuir a pressfio arterial dos membros
inferiores. Componente utilizado como sustentaglo da regifio do apoio lombar e que possui fincionalidades de acomodar confortavelmenic as
costas num desenho com concordiincias de raios ¢ curvas ergondmicas, ¢ que modelam de forma agradivel ¢ anatmica sos diversos bidtipos
de usudrio. Conjunto constituido por uma estrutura pléstica em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injegfio, naextremidade frontal ¢ parafusado uma alma pléstica em termoplstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injeglo, possui ainda uma espuma injetada com densidade de 20 kg/m3 podendo ocorrer varisgdes na ordem de +-
2 kg/m3. O conjunto ¢ revestido com diversos materigis (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes giram em tomo de460 mm de largura, 440 mm de profundidade e espessura média de 45 mm. Sua geometria apresenta em suas
extremidades cantos aredondados para diminuir a pressio arterial dos membros superiores.
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Marca: PLAXMETAL
Fabricante: PLAXMETAL
Modelo/ Versio: PLAXMETAL
Descrigiio Detathada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE TELA. Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar ¢ com
a finalidade de scomodar o usudrio de maneira confortivel ¢ ergondmica Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira
com 12 mm de espessura. Possui porcas gamma de 14" inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono ¢ revestidas
pelo processo de eletrodeposigiio & zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada uma almofada de espuma ergondmica e flexivel 4 base de
poliuretano (PL), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injeglio sob presso. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m3 podendo ocorrer varingdes na ordem de +/- 10%.0 conjunto ¢é revestido com tecido pelo processo
de tapegamento convencional. Suas dimensdes so aproximadamente 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suns
extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem pléstica fabricada pelo processo de injeglio em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto: Componente utilizado para sustentaglio da regifio do apoio lombar com a funcionalidade
de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com concordincias de raios ¢ curvas ergondmicas, ¢ que modelam de forma
agradivel e anatdmica aos mais variados bidtipos de usudrios. O encosto ¢ constituido por uma moldura que ¢ fabricada em ABS, pelo
processo de injeglio de termoplésticos, enquanto a estrutura do encosto ¢ fabricada em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforgado com fibra de vidro. Possui dimensbes aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm dealtura. Na configuragio
Presidente, a superficic de contato com o usudrio é formada por uma tela 100% poliéster fixada @ moldura. Essa por sua vez ¢ fixada na
estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade a0 componente.Na
configuracio Presidente Soft, a superficie de contato com o usudrio écomposta por um revestimento atrelado @ uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%. Apoio de
brago com regulagem de altura, que se di pelo pressionamento de umbotdo na parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de curso para &
regulagem de ultura, dispostos em oito posigdes definidas, A alma do apoio de brago é fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mmde
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espessura, jd o restante dos componentes siio fabricados em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra de
vidro, Para montar o brago no assento, sflo utilizados dois parafusos sextavados para cada brago. Mecanismo: Conjunto mecinico que possui
fimcionalidades e recursos de regulagens para manter o conforto do usudrio dentro dos padrdes ergonbmicos. Autocompensador: Fabricado
em termopléstico de engenharia ¢ reforgado com fibra de vidro. Denominado dessa forma devido sua funglio de regulagem autométics
peso/pessoa Possui duas alavancas que funcionam por meio de giro, uma localizada no lado dircito, que trava e destrava 0 movimento de
reclinaglo do encosto, ¢ a outra localizada no lado esquerdo, que comanda o acionamento da coluna a gis, para regulagem de altura da
cadeira. Possui um gatilho localizado também no lado direito, que libera e trava o mecanismo de slider. O mecanismo possui 0s seguintes
recursos: Movimento sincronizado de reclinaglio do encosto/assento com trés posighes de travamento, ¢ relagho de inclinagio de 3,5:1.
Sistema de anti-impacto em todas as posigdes de travamento do encosto, o qual nio libera 0 movimento apenas com o acionamento da
alavanca, evitando assim o impacto repentino do encosto no usudrio, Para que o sistema seja liberado deve-se submeter o encosto & uma leve
pressiio para irés aliado a0 acionamento da alavanca. Opgilo de livre flutuaglio, onde o encosto encontra-se livre para
movimentagio,mantendo 0 mesmo sempre em contato € sob pressfio com as costas do uswdirio. Essa pressiio pode ser justada através de um
knob localizado no lado direito com sete posiges definidas, sendo que o niimero correspondente & regulagem escolhida fica virado para
cima. Slider, que permite regular horizontalmente o avango e recuo do assento em 70mm, dispostos em nove posigdes distintas. DEVERA
APRESENTAR 08 SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: 1SO 9001, IS0 14001, NBR 1396272018, ASTM
02261;2017, 1SO 13934-172016, NBR 9925/2009, NBR 10591,2008, NBR12060;1991, NBR 13041/2004.

11.539.841/0001:98 | ANTONIOL. B. ALVES SIM SIM 20 210000 a20000 | 2SR
Marca: MF
Fabricante: -
Modelo/ Verso:

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE TELA. Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar ¢ com
a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortivel ¢ ergondmica. Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeim
com 12 mm de espessura. Possui porcas garra de 147 inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono ¢ revestidas
pelo processo de eletrodeposigio & zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada uma almofada de espuma ergondmica ¢ flexivel & base de
poliuretano (PUT), fabricada através de sistemas quimicos & base de poliolisocianato pelo processo de injeglio sob pressfio. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%.0 conjunto € revestido com tecido pelo processo
de tapegamento convencional. Suas dimensdes sio aproximadamente 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injeglio em termoplistico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto: Componente utilizado para sustentagio da regifio do apoio lombar com a fincional idade
de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com concordéincias de raios ¢ curvas ergondmicas, ¢ que modelam de forma
agradivel ¢ anatdmica aos mais variados bidtipos de usudrios. O encosto ¢ constituido por uma moldura que ¢ fabricada em ABS, pelo
processo de injeclio de termoplisticos, enquanto & estrutura do encosto ¢ fabricada em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforgado com fibra de vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm dealtura. Na configuragiio
Presidente, a superficie de contato com o usuirio ¢ formada por uma tela 100% poliéster fixads 4 moldura. Essa por sua vez ¢ fixada na
estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade so componente Na
configuragiio Presidente Sofl, a superficie de contato com o usudrio écomposta por um revestimento strelado a uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%. Apoio de
hrago com regulagem de altura, que se da pelo pressionamento de umbotiio na parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posighes definidas, A alma do apoio de brago ¢ fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mmde
espessura, ji o restante dos componenies sio fabricados em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra de
vidro. Para montar o brago no assento, sfo utilizados dois parufisos sextavados para cada brago. Mecanismo: Conjunto mecinico que possui
funcionalidades e recursos de regulagens para manter o conforto do usudrio dentro dos padrdes ergondmicos. Autocompensador: Fabricado
em termoplistico de engenharia ¢ reforgado com fibra de vidro. Denominado dessa forma devido sua funglio de regulagem automitica
pesofpessoa.Possui duas alavancas que funcionam por meio de giro, uma localizada no lado direito, que trava e destrava 0 movimento de
reclinaglo do encosto, ¢ a outra localizada no lado esquerdo, que comanda o acionamento da coluna a gis, para regulagem de altura da
cadeira. Possui um gatilho localizado também no lado direito, que libera ¢ trava 0 mecanismo de slider.O mecanismo possui os seguintes
recursos: Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com trés posigies de travamento, ¢ relagio de inclinaglio de 3,5:1.
Sistema de anti-impacto em todas as posigbes de truvamento do encosto, o qual nio libera o movimento apenas com o acionamento da
alavanca, evitando assim o impacto repentino do encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado deve-se submeter 0 encosto a uma leve
pressdio para tris aliado o acionamento da alavanca. Opgdo de livre flutuaglo, onde o encosto encontra-se livre pars
movimentagiio,mantendo 0 mesmo sempre em contato ¢ sob pressio com as costas do usudrio. Essa pressiio pode ser ajustada através de um
knob localizado no lado direito com sete posiges definidas, sendo que o nimero correspondente i regulagem escolhida fica virado para
cima. Slider, que permite regular horizontalmente o avango ¢ recuo do assento em 70mm, dispostos em nove posigdes distintas. DEVERA
APRESENTAR 08 SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: 1S0 9001, 1SO 14001, NBR 1396272018, ASTM
02261;2017, 1SO 13934-1/2016, NBR 9925/2009, NBR 10591;2008, NBR12060,1991, NBR 13041/2004.
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Marea: BLUME
Fabricante: BLUME

Modelo / Versiio: CONFORME EDITAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE TELA. Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar ¢ com
a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortivel ¢ ergondmica. Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira
com 12 mm de espessura. Possui porcas garra de 14”7 inscridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono ¢ revestidas
pelo processo de eletrodeposiglio 4 zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada uma almofada de espuma ergondmica ¢ flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos 4 base de poliol/isocianato pelo processo de injeglo sob pressio. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/~ 10%.0 conjunto ¢ revestido com tecido pelo processo
de tapegamento convencional. Suas dimensdes sio aproximadamente S00 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plistica fabricada pelo processo de injegdo em termopléstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto: Componente wtilizado para sustentacio da regifio do apoio lombar com a funcionalidade
de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com concordincias de raios ¢ curvas ergondmicas, ¢ que modclam de forma
agraddvel ¢ anatdmica nos mais variados biktipos de usudrios. O encosto € constituido por uma moldura que ¢ fabricada em ABS, pelo
processo de injeglio de termoplésticos, enquanto a estrutura do encosto ¢ fabricada em termoplistico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforgado com fibra de vidro. Possui dimensdes sproximadas de 460 mm de largura por 550 mm dealtura. Na configuraglio
Presidente, a superficic de contato com o usudrio ¢ formada por uma tela 100% poliéster fixada & moldura. Essa por sua vez ¢ fixada na
estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto ¢ qualidade a0 componente. Na
configuraglio Presidente Soft, a superficie de contato com o usudrio écomposta por um revestimento atrelado a uma aimofada de espuma
ergondmica ¢ flexivel. Esta almofoda possui densidade controlada de 33 kg/m3 podendo ocorrer vaniages na ordem de +/- 10%. Apoio de
brago com regulagem de alturn, que se di pelo pressionamento de umbotdio na parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posighes definidas, A alma do apoio de brago ¢ fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mmde
espessura, ji o restante dos componentes sdo fabricados em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra de
vidro. Para montar o brago no assento, o utilizados dois parafusos sextavados para cada brago. Mecunismo: Conjunto meciinico que possui
funcionalidades ¢ recursos de regulagens para manter o conforio do usuério dentro dos padrdes ergondmicos. Awtocompensador: Fabncado
em termoplistico de engenharia ¢ reforgado com fibra de vidro. Denominado dessa forma devido sua fimglio de regulagem automética
peso/pesson Possui duas alavancas que funcionam por meio de giro, uma localizada no lado direito, que trava e destrava o movimento de
reclinagio do encosto, ¢ a outra localizada no lado esquerdo, que comanda o acionamento da coluna a gis, para regulagem de altura da
cadeira. Possui um gatilho localizado também no lado direito, que libera e trava o mecanismo de slider.O mecanismo possui 0s seguintes
recursos: Movimento sincronizado de reclinaglio do encosto/assento com trés posigdes de travamento, ¢ relaglio de inclinaclo de 3,5:1.
Sistema de anti-impacto em fodas as posigdes de travamento do encosto, o qual nio libera 0 movimento apenas com o acionamento da
alavanca, evitando assim o impacto repenting do encosto no usudrio. Para que o sistema seja liberado deve-se submeter o encosto a uma leve
pressdo para trés alisdo 0o acionamento da alavanca. Opglio de livre flutuaglio, onde o encosto encontra-se livre para

movimentagio, mantendo 0 mesmo sempre em contato ¢ sob pressio com as costas do usudrio. Essa pressfio pode ser ajustada através de um
knob localizado no lado direito com sete posigdes definidas, sendo que o nimero comrespondente d regulagem escolhida fica virado para
cima. Slider, que permite regular horizontalmente o avango e recuo do assento em 70mm, dispostos em nove posigdes distintas. DEVERA
APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: IS0 9001, ISO 14001, NBR 1396272018, ASTM
02261,2017, ISO 13934-172016, NBR 9925/2009, NBR 10591,2008, NBR12060;1991, NBR 130412004,
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Marea: FRISOKAR

Fabricante: -

Modelo / Versio: —

Descrigio Detathada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE TELA. Conjunto estrutural de apoio para a stividade de sentar ¢ com
a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortivel e ergondmica. Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira
com 12 mm de espessura. Possui porcas garra de 14" inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposiglio & zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada uma almofisda de espuma ergondmica e flexivel & base de
poliurctano (PU), fabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/isocianato pelo processo de injegdo sob pressio. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m3 podendo ocomrer variagbes na erdem de +/- 10%.0 conjunto ¢é revestido com tecido pelo processo
de tapegamento convencional. Suas dimensdes sio aproximadamente 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados, O assento ainds possui uma blindagem pléstica fabricada pelo processo de injeglio em termopléstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto: Componente utilizado para sustentaglio da regifio do apoio lombar com a fincionalidade
de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com concorddncias de raios e curvas ergondmicas, ¢ que modelam de forma
agradavel ¢ anatbmica aos mais variados bidtipos de usudrios. O encosto € constituido por uma moldura que ¢ fsbricada em ABS, pelo
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processo de injeglo de termoplisticos, enquanto a estrutura do encosto € fabricada em termoplistico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforgado com fibra de vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 350 mm dealtura. Na configuragiio
Presidente, a superficie de contato com o usuidrio ¢ formada por uma tela 100% poliéster fixada 4 moldura. Essa por sua vez ¢ fixada na
estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto ¢ qualidade so componente Na
configuraglo Presidente Soft, a superficic de contato com o usufrio écomposta por um revestmento atrelado a uma almofada de espuma
ergondmica ¢ flexivel. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3 podendo ocorrer variaghes na ordem de +/- 10%. Apoio de
brago com regulagem de altura. que se di pelo pressionamento de umbotfio na parte frontal do apoio de brago, Possui 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posigdes definidas, A alma do apeio de brago ¢ fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mmde
espessurn, ji o restante dos componentes sio fabricados em termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra de
vidro. Para montar o brago no assento, sio utilizados dois parafusos sextavados para cada brago. Mecanismo: Conjunto meciinico que possui
funcionalidades ¢ recursos de regulagens para manter o conforto do usudrio dentro dos padrdes ergondmicos. Autocompensador: Fabricado
em termoplisstico de engenharia e reforgado com fibra de vidro. Denominado dessa forma devido sua fonglio de regulagem auwtomética
peso/pesson. Possui duas alavancas que funcionam por meio de giro, uma localizada no lado direito, que trava e destrava 0 movimento de
reclinagio do encosto, e a outra localizada no lado esquerdo, que comanda o acionamento da coluna a gds, para regulagem de altura da
cadeirn. Possui um gatilho localizado também no lado direito, que libera ¢ trava 0 mecanismo de slider, O mecanismo possui os scguintes
recursos: Movimento sincronizado de reclinaglio do encosto/assento com trés posigdes de travamento, ¢ relaglo de inclinagio de 3,5:1.
Sistema de anti-impacto em todas as posigdes de travamento do encosto, 0 qual ndo libera 0 movimento apenas com o acionamento da
alavanca, evitando assim o impacto repenting do encosto no usudrio, Para que o sistema seja liberado deve-se submeter 0 encosto a uma leve
pressiio para trids aliado 0o acionamento da alavanca. Opgdo de livre flutuagio, onde o encosto encontra-se livre para

movimentagho, mantendo 0 mesmo sempre em contato ¢ sob pressfio com as costas do usudrio. Essa pressio pode ser ajustada através de um
knob localizado no lado direito com sete posighes definidas, sendo que o nimmero correspondente & regulagem escolhida fica virado para
cima. Slider, que permite regular horizontalmente o avango e recuo do assento em 70mm, dispostos em nove posigdes distintas, DEVERA
APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: ISO 9001, 150 14001, NBR 13962/2018, ASTM
02261;2017, 1SO 13934-1/2016, NBR 9925/2009, NBR 10591,2008, NBR12060,1991, NBR 13041/2004.
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PRODUTOS HOSPITALARES SIM SIM 20 2.400,00 4,800,00 g
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Marea: new map

Fabricante: new map

Modelo / Versio: unidade

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE TELA. Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com
a finalidade de acomodar o usudnio de maneira confortével ¢ ergondmica. Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira
com |2 mm de espessura. Possui porcas garma de 14™ mseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ogo carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposigho 4 zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada uma almofiada de espuma ergondmica ¢ flexivel 4 base de
poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/isocianato pelo processo de injeg#io sob presslo. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m3 podendo ocarrer variagdes na ordem de +/- 10%.0 conjunto ¢ revestido com tecido pelo processo
de tapegamento convencional Suas dimensdes sdo aproximadamente 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de inje¢lo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto: Componente utilizado para sustentaglio da regifio do apoio lombar com a funcionalidade
de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com concordiincias de raios ¢ curvas ergondmicas, e que modelam de forma
agradivel ¢ anadmica aos mais variados bidtipos de usudrios. O encosto ¢ constituido por uma moldura que ¢ fabricada em ABS, pelo
processo de injeglio de termoplésticos, enquanto a estrutura do encosto ¢ fabricada em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforgado com fibra de vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 530 mm dealtura. Na configuragiio
Presidente, a superficie de contato com o usudrio é formada por uma tela 100% poliéster fixada @ moldura. Essa por sua vez ¢ fixada na
estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto ¢ qualidade so componente.Na
configuragdo Presidente Sofl, a superficie de contato com 0 usuirio écomposta por um revestimento atrelado a uma almofada de espuma
ergondmica ¢ flexivel, Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3 podendo ocorrer variaghes na ordem de +/- 10%. Apoio de
brago com regulagem de altura, que se d4 pelo pressionamento de umbotdo na parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posigbes definidas, A alma do apoio de brago ¢ fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mmde
espessura, j o restante dos componentes so fabricados em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra de
vidro. Para montar o brago no essento, sfio wtilizados dois parafusos sextavados para cada brago. Mecanismo: Conjunto mecinico que possui
funcionalidades e recursos de regulagens para manter o conforto do usudrio dentro dos padrdes ergondmicos. Autocompensador: Fabricado
em termopléstico de engenharia ¢ reforgado com fibra de vidro. Denominado dessa forma devido sua funglio de regulagem sutomitica
pesa/pesson. Possui duas alavancas que funcionam por meio de giro, uma localizada no lado direito, que trava ¢ destrava o movimento de
reclinagio do encosto, ¢ a outra localizada no lado esquerdo, que comanda o acionamento da coluna a gis, para regulagem de altura da
cadeira. Possui um gatilho localizado também no lado direito, que libera e trava o mecanismo de slider.O mecanismo possui 0s seguintes
recursos: Movimento sincronizado de reclinagio do encosto/assento com trés posigdes de travamento, e relaglio de inclinagho de 3,5:1.
Sistema de anti-impacto em todas as posigdes de travamento do encosto, 0 qual no libera 0 movimento apenas com o acionamento da
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alavanca, evitando assim o impacto repentine do encosto no usudrio. Para que o sistema seja liberado deve-se submeter o encosto 8 uma leve
pressSo para tris aliado a0 acionamento da alavanca. Opglo de livre flutuagiio, onde o encosto encontra-se livre para

movimentaglio, mantendo 0 mesmo sempre em contato e sob pressiio com as costas do usudno. Essa pressio pode ser ajustada através de um
knob localizado no lado direito com sete posighes definidas, sendo que o nilmero correspondente 4 regulagem escolhida fica virado para
cima. Slider, que permite regular horizontalmente o avango ¢ recuo do assento em 70mm, dispostos em nove posigdes distintas. DEVERA
APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: ISO 9001, 1SO 14001, NBR 13962/2018, ASTM
02261;2017, ISO 13934-1/2016, NBR 9925/2009, NBR 10591,2008, NBR12060;1991, NBR 13041/2004.

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28/0572024
40.061.199/0001-82 PRODUTOS LTDA SIM SIM 20 2.107.84 421568 09:14:56

Marea: BEST

Fabricante: BEST

Modela / Versiio: PRESIDENTE
Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA PRESIDENTE TELA. Conjunto estrutural de spoto para a atividade de sentar ¢ com
a finalidade de acomodar o usudrio de mancira confortével ¢ ergondmica. Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira
com 12 mm de espessura. Possui porcas garma de 14" inseridas nos pontos de montagem da madesra, fabricadas em sgo carbono ¢ revestidas
pelo processo de eletrodeposiglio & zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada uma almofada de espuma ergondmica e flexivel i base de
poliurctano (PL), fabricada através de sistemas quimicos 4 base de poliolfisocianato pelo processo de injeglio sob pressio. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m3 podendo ocorrer vanagdes na ordem de +/- 10%.0 conjunto € revestido com tecido pelo processo
de tapecamento convencional Suas dimensbes o aproximadamente 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos mmedondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injeciio em termopldstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto: Componente utilizado para sustentagio da regido do apoio lombar com a funcionalidade
de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com concordéincias de raios e curvas ergondmicas, ¢ gue modelam de forma
ogradivel ¢ anatbmica aos mais variados bidtipos de usudrios. ) encosto ¢ constituido por uma moldura que ¢ fabricada em ABS, pelo
processo de injeglio de termoplisticos, enquanto a estrutura do encosto ¢ fabricada em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforgado com fibra de vidro, Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm dealtura. Na configuracio
Presidente, a superficie de contato com o usudrio é formada por uma tela 100% poliéster fixadn i moldura. Essa por sua vez ¢ fixada na
estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafissos, razendo maior conforto ¢ qualidade so componente. Na
configuragiio Presidente Soft, a superficic de contato com o usudrio écomposta por um revestimenio atrelado a uma almofada de espuma
ergondmica ¢ flexivel. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3 podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 10%, Apoio de
brago com regulagem de altura, que s¢ dé pelo pressionamento de umbotio na parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mun de curso para &
regulagem de altura, dispostos em oito posigdes definidas, A alma do apoio de brago ¢ fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mmide
espessura, jé o restante dos componentes sio fabricados em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra de
vidro. Para montar o brago no assento, so utilizados dois parafusos sextavados para cada brago. Mecanismo: Conjunto meciinico que possui
funcionalidades ¢ recursos de regulagens para mmnter o conforto do usudrio dentro dos padroes ergondmicos. Autocompensador: Fabricado
em termopléstico de engenharia ¢ reforgado com fibra de vidro. Denominado dessa forma devido sua funglio de regulagem automitica
peso/pessoa. Possui duas alavancas que funcionam por meio de giro, uma localizada no lado direito, que trava e destrava 0 movimento de
reclinagho do encosto, e a outra localizada no lado esquerdo, que comanda o scionamento da coluna o gés, para regulagem de altura da
cadeira. Possui um gatitho localizado também no lado direito, que libera ¢ trava 0 mecanismo de shider. O mecanismo possui 05 seguintes
recursos: Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com trés posighes de travamento, ¢ relagio de inclinaglo de 3,5:1.
Sistema de anti-impacto em todas as posigdes de travamento do encosto, o qual ndo libera 0 movimento apenas com o acionamento da
alavanca, evitando assim o impacto repentino do encosto no usudrio. Para que o sistema seja liberado deve-se submeter o encosto a uma leve
presslio para tris aliado a0 acionamento da alavanca. Opglio de livie flutuaglio, onde o encosto encontra-se livre para
movimentagio, mantendo o mesmo sempre ém contato ¢ sob pressfio com as costas do usudrio, Essa pressiio pode ser ajustada através de um
knob localizado no lado direito com sete posighes definidas, sendo que o nimero comespondente & regulagem escolhida fica virado para
cima. Slider, que permite regular horizontalmente o avango ¢ recuo do assento em 70mm, dispostos em nove posigdes distintas. DEVERA
APRESENTAR 0S SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: ISO 9001, 1SO 14001, NBR 139622018, ASTM
02261;2017, ISO 13934-1/2016, NBR 9925/2009, NBR 10591;2008, NBR12060;1991, NBR 13041/2004,

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
EVENTO DBSER\'.\(,‘GI:’.S CNPICPF VALOR DATAHORA
29/05/2024
Inicio Ttem aberto 14:47:37
Lance registrado

Lance registrado | 40.061.199/0001-82 1.300,0000 29/05/2024




&
Comissao de = * 1667
GOVERNO MUNICIPAL DE Contl‘atal;io b= “I |'1
Acarau ;
Juntos trabalhando pels renovagho -
14:48:18
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 1.230,0000 ”'l :"_j lm_m"
29/0572024
Rt ham sicerinde 14:57:37
29/052024
Encerramento Encerrada a fase de lances 14:58:00
Aberta negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA Inscrito no 9052024
Nogsciagho taisiude CNPY/MF N° 09.485.574/0001-71 16:27:04
. Finalizando negociacio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inserito no 2970572024
pssigie Snesvids CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:09
b : Proposia aceifa para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 030672024
CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.230,00 (mil, duzentos ¢ (rinta reais) 08:07:44
o Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 0370672024
09.485.574/0001-71 11:09:31
ik sisitiin Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024
CNPIMF N 09485 5740001-71, no valor de RS 1.230,00 (mil, duzentos ¢ trinta reais) 11:09:59

item 15 - CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

ropostas com *

na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

_— — : e PORTE DECLARACAO = s : =¥ : DATA
CNPJCPF FORNECEDOR ME/EPP MEEPP/COOP QTD V.UNIT(RS) V.TOTAL(RS) _umu
PROHOSPITAL COMERCIO 28/05/72024
09.485.574/0001-71 HOLANDALTDA NAO NAO 1.0 9.996,19 9.996,19 $7.51:40
Marea: PLAXMETAL
Fabricante: PLAXMETAL
Modelo / Versiio: PLAXMETAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO. Mesa Gangorra. Todas as pegas que compde a mesa
sfio fabricadas em termoplistico de engenharia injetado.A estrutura da mesa, quando vista superiormente, apresenta formato andlogo a um
trifngulo, sendo menor na parte frontal e maior na parte posterior, proximo ao corpo do usudrio. O contra tampo ¢ itegrado & estrutura,
formamdo um Gnico componente injetado em polipropileno copolimero, pigmentado, com acabamento texturizado, ¢ espessura minima de
parede de 3,5 mm. Fazem parte da estrutura dois componentes que fimcionam como tampas, fechando as aberturas formadas pelo desenho da
mesa. Estes componentes so injetados em polipropileno copolimero, pigmentado, com 3,5 mm de espessurn minima de parede, ¢ sio
encaixados 80 conjunto da mesa e fixados por parafusos auto atarraxantes para plistico de dimensdes 5 x 16 mm. Possui um porta livro,
injetado em termoplistico com pigmentago ¢ superficic lisa sem brilho, com drea de acesso de 445 x 70 mm localizada na parte postenor da
mesa, proximo ao corpo do usudrio, Possui tampo injetado em termopléastico ABS, com espessura minima de parede de 3,5 mm, pigmentado,
com superficie lisa sem brilho ¢ com formato de dois fngulos em suas laterais, possibilitando a formaiio de circulos com seis mesas, dentre
outras configuragdes. O tampo é encaixado a estrutura da mesa ¢ fixado por parafusos auto atarraxantes para plastico de dimensdes 5 x 16
mm. O tampo possuium porta objetos frontal inserido na superficie de utilizagio. Por fim, a mesa pode ser utilizada para fins recreativos, j
que quando virada 90° com a frente apoiada no chilo, proporciona um balango permitindo que a mesaseja utilizada como bringuedo de
balango ou gangorra individual. A mesa central é constituida de duas pegas plasticas localizadas em suos extremidades ¢ um whbo central. As
pegas plisticas siio confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficiad liso sem britho ¢ com espessura
minima de parede de 3 mm. As pegas, vistas superiormente, apresentam formato sextavado propiciando a unilio de seis mesas, que formam
um circulo. Possuem sete divisorias, sendo seis referenciadas s faces externas ¢ uma a regifio central. Na parte oposta as divisdes, a pega
apresents um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo central. As pegas plisticas siio encaixadas no tbo, uma em cada extremidade, sobre
pressio, A estrutura central ¢ fabricada em tubo de ago industrial 1008/1020 com didmetro de 38,1 mmn ¢ espessur de parede de 0.9 mm.

Cadeira: A estruturs, fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020, é composta por pernas ¢ travessas em tubo quadrado de 20 x 20 mm ¢
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espessura de parede de 1,06 mm. As pegas s3o unidas entre 51 pelo processo de soldagem MIG. Toda a estrutura recebe uma profecio de
prepanigio de superficie metdlica em nanotecnologia (nanocerfimica), e revestimento eletroestitico epoxi em pé, que garante protegio ¢
maior vida iitil ao produto. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a estrutura recebe poateiras plésticas injetadas em
termoplistico deengenharia (Copolimero de Polipropileno). O assento é confeccionado em termoplistico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado ¢ moldado anatomicamente com acabamento texturizado ¢ dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade, com espessura de parede média de 3 mm. A pega possui cantos arredondados ¢ une-se & estrutura por meio de cinco encaixes
localizados em sua face nferior, dispensando o uso de porcas ¢ parafusos. O encosto ¢ inteirigo, sem nenhum tipo de ventilaglio ou abertura,
fabricado em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado ¢ moldado anatomicamente com acabamento texturizado,
Suas dimensdes sdo 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3 mm. A pega possui cantos arredondados ¢
une-se & estrutura por meio de encaixes de suascavidades posteriores aos tubos da estrutura metilica da cadeira, ¢ ¢ travada por dois pinos
fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos,

11.539.841/0001-98

280572024

ANTONIO L. B, ALVES | i
SIM SIM 10 9.900,00 16:23:29

9.900,00

Marca: MF
Fabricante: —
Modelo / Versio: —
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO, Mesa Gangorma. Todas as pegas que compde a mesa
siio fabricadas em termoplistico de engenharia injetado.A estrutura da mesa, quando vista superiormenie, apresenta formato endlogo n um
trifingulo, sendo menor na parte frontal ¢ maior na parte posterior, proximo ao corpo do usudrio, O contra tampo ¢ integrado @ estrutura,
formando um @inico componente mjetado em polipropileno copolimero, pigmentado, com acabamento texturizado, e espessura minima de
parede de 3,5 mm. Fazem parte da estrutura dois componentes que funcionam como tampas, fichando as aberturas formadas pelo desenho da
mesa. Estes componenies so injetados em polipropileno copolimero, pigmentado, com 3,5 mm de espessura minima de parede, ¢ sio
encaixados a0 conjunto da mesa ¢ fixados por parafisos auto atarraxantes para plastico de dimensdes 5 x 16 mm. Possui um porta livro,
injetado em termopléstico com pigmentaco e superficie lisa sem brilho, com drea de acesso de 445 x 70 mm localizada na parte posterior da
mesa, proximo ao corpo do usudrio. Possui tampo mjetado em termoplistico ABS, com espessura minima de parede de 3,5 mm, pigmentado,
com superficie lisa sem britho ¢ com formato de dois fngulos em suas laterais, possibilitando a formaglo de circulos com seis mesas, dentre
outras configuragbes. O tampo ¢ encaixado a estrutura da mesa ¢ fixado por parafisos muto atarraxantes para plistico de dimensdes 5 x 16
mm. O tampo possuium porta objetos frontal inserido na superficie de utilizagio. Por fim, a mesa pode ser utilizada para fins recreativos, ji
que quando virada 90° com a frente apoiada no chilo, proporciona um balango permitindo que a mesaseja utilizada como bringuedo de
balango ou gangorra individual. A mesa central ¢ constituida de duas pegas plisticas localizadas em suas extremidudes ¢ um fubo central. As
minima de parede de 3 mm. As pegas, vistas superionmente, apresentam formato sextavado propiciando a unifio de seis mesas, que formam
um circulo. Possuem sete divisorias, sendo seis referenciadas ds faces externas ¢ uma & regidlo central. Na parte oposta as divisdes, a pega
spresenta um ressalto de 40 nun para encaixe do tubo central. As pegas plisticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, sobre
presso. A estrutura central é fabricada em tubo de ago industrial 1008/1020 com difimetro de 38,1 mm e espessura de parede de 0,9 mm.
Cadeira: A estrutura, fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020, ¢ composta por pernas ¢ travessas em tubo quadrado de 20 x 20 mm e
espessura de parede de 1,06 mm. As pegas sho unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. Toda a estrutura recebe uma protegio de
preparagio de superficie metdlica em nanotecnologia (nanocerfimica), e revestimento eletroestitico epoxi em pd, que garante proteglio ¢
muaior vida til a0 produto. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a estrutura recebe ponteiras plisticas injetadas em
termoplastico deengenharia (Copolimero de Polipropileno). O assento ¢ confeccionado em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) mjetado ¢ moldado anatomicamente com acabamento texturizado ¢ dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade, com espessura de parede média de 3 mm. A pega possui cantos arredondados e une-se A estrutura por meio de cinco encaixes
localizados em sua face inferior, dispensando o uso de porcas ¢ parafusos. O encosto € inteirigo, sem nenbum tipo de ventilagfio ou abertura,
fabricado em termoplstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado ¢ moldado snatomicamente com scabamento texturizado.
Suas dimensdes slo 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3 mm. A pega possui cantos arredondados ¢
une-se & estrutura por meio de encaixes de suascavidades posteriores aos tbos da estrutura metdlica da cadeirn, ¢ ¢ travada por dois pinos
fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
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Marca: new map

Fabricante: new map

Modelo / Versho: unidade

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO. Mesa Gangorra. Todas as pegas que compde a nesa
sfo fabricadas em termoplistico de engenharia injetado. A estrutura da mesa, quando vista superiormente, apresenta formaio andlogo a um
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trifingulo, sendo menor na parte frontal ¢ maior na parte posterior, proximo a0 corpo do usudrio. O contra tampo ¢ integrado A estrutura,
formando um tnico componente injetado em polipropileno copolimero, pigmentado, com acabamento texturizado, ¢ espessura minima de
parede de 3,5 mm. Fazem parte da estrutura dois componentes que funcionam como tampas, fechando as aberturas formadas pelo desenho da
mesa. Estes componentes siio injetados em polipropileno copolimero, pigmentado, com 3,5 mm de espessura minima de parcde, ¢ sio
encaixados ao conjunto da mesa ¢ fixados por parafusos auto atarraxantes para plistico de dimensdes 5 x 16 mm. Possui um porta livro,
injetado em termopléistico com pigmentagdo e superficie lisa sem brilho, com drea de acesso de 445 x 70 mm localizada na parte posterior da
mesa, proximo ao corpo do usudrio. Possui tampo injetado em termoplistico ABS, com espessura minima de parede de 3,5 mm, pigmentado,
com superficie lisa sem brilho e com formato de dois dngulos em suas laterais, possibilitando a formaglo de circulos com seis mesas, dentre
outras configuragdes. O tampo ¢ encaixado a estrutura da mesa ¢ fixado por parafusos auto atarraxantes para plastico de dimensdes 5 x 16
mm. O tampo possuium porta objetos frontal inserido na superficie de utilizagio. Por fim, a mesa pode ser utilizada para fins recreativos, ji
que quando virada 90° com a frente apoiada no chdo, proporciona um balango permitindo que a mesaseja utilizada como brinquedo de
balango ou gangorra individual. A mesa central ¢ constituida de duas pegas plisticas localizadas em suas extremidades ¢ um tubo central. As
pegas plasticas slio confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho ¢ com espessura
minima de parede de 3 mm. As pegas, vistas superiormente, apresentam formato sextavado propiciando a unifio de seis mesas, que formam
um circulo. Possuem seie divisdrias, sendo seis referenciadas ds faces externas ¢ uma 4 regido central. Na parte oposta as divisdes, a peca
apresenta um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo central. As pegas pldsticas sfo encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, sobre
pressio. A estrutura central ¢ fabricada em tubo de ago industrial 1008/1020 com didmetro de 38,1 mm e espessura de parede de 0,9 mn.
Cadeira: A estrutura, fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020, é composta por pemnas ¢ travessas em tubo quadrado de 20 x 20 mm e
espessurn de parede de 1,06 mm. As pegas s80 unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. Toda a estrutura recebe uma protegiio de
preparaclo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanocerdimica), ¢ revestimento eletroestitico epoxi em po, que garante proteciio ¢
maior vida Gtil ao produto. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a estrutura recebe ponteiras plésticas injetadas em
termoplastico deengenharia (Copolimero de Polipropileno). O assento é confeccionado em termoplistico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado ¢ moldado anatomicamente com acabamento texturizado ¢ dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade, com espessura de parede média de 3 mm. A pega possui cantos arredondados e une-se 4 estrutura por meio de cinco encaixes
localizados em sua face inferior, dispensando o uso de porcas ¢ parafissos. O encosto ¢ inteirigo, sem nenhum tipo de ventilaglio ou abertura,
fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado snstomicamente com scabamento texturizado.
Suas dimensdes sio 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3 mm. A pega possui cantos arredondados ¢
une-s¢ i estrutura por meio de encaixes de suascavidades posteriores aos tubos da estrutura metilica da cadeira, e ¢ travada por dois pinos
fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.

FAMEB - FABRICA DE MOVEIS 28052024
16.626.069/0001-65 ESCOLARES E BRINQUEDOS NAO SiM 1.0 9.900,00 9.900,00
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Marca: PROPRIA

Fabricante: PROPRIA

Modelo / Versio: HEXAGONAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO. Mesa Gangorra. Todas as pegas que compde a mesa
slio fabricadas em termopléstico de engenharia injetado. A estrutura da mesa, quando vista superiormenie, apresenta formato andlogo a um
tridngulo, sendo menor na parte frontal e maior na parte posterior, proximo ao corpo do usuirio. O contra tampo é integrado 4 estrutura,
formando um tinico componente injetado em polipropileno copolimero, pigmentado, com acabamento texturizado, e espessura minima de
parede de 3,5 mm. Fazem parte da estrutura dois componentes que funcionam como tampas, fechando as aberturas formadas pelo desenho da
mesa. Estes componentes silo injetados em polipropileno copolimero, pigmentado, com 3,5 mm de espessura minima de parede, ¢ slo
encaixados no conjunto da mesa e fixados por parafusos auto atarraxantes para plistico de dimensdes 5 x 16 mm. Possui um porta livro,
injetado em termoplastico com pigmentaglio e superficie lisa sem brilho, com drea de acesso de 445 x 70 mm localizada na parte posterior da
mesa, proximo ao corpo do usuario. Possui tampo injetado em termopléstico ABS, com espessura minima de parede de 3,5 mm, pigmentado,
com superficie lisa sem brilho ¢ com formato de dois dngulos em suas laterais, possibilitando a formagdo de circulos com seis mesas, dentre
outras configuragdes. O tampo ¢ encaixado o estrutura da mesa ¢ fixado por parafusos auto atarraxantes para plistico de dimensdes 5 x 16
mun. O tampo possuium porta objetos frontal inserido na superficie de utilizagio. Por fim, a mesa pode ser utilizada para fins recreativos, ji
que quando virada 90° com a frente apoiada no chiio, proporciona um balango permitindo que a mesaseja utilizada como brinquedo de
halango ou gangorra individual. A mesa central é constituida de duas pegas plasticas localizadas em suas extremidades ¢ um tubo central, As
pegas plasticas silo confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho ¢ com espessura
minima de parede de 3 mm. As pegas, vistas superiormente, apresentam formato sextavado propiciando a unifio de seis mesas, que formam
um circulo. Possuem sele divisorias, sendo seis referenciadas s faces externas ¢ uma A regifio central. Na parte oposta as divisdes, a pega
apresenta um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo central. As pegas plisticas sfio encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, sobre
pressfio. A estrutura central é fabricada em tubo de ago industrial 1008/1020 com difimetro de 38,1 mum e espessura de parede de 0,9 mm.
Cadeira: A estrutura, fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020, ¢ composta por pernas ¢ travessas em tubo quadrado de 20 x 20 mm ¢
espessura de parede de 1,06 mm. As pegas sfio unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. Toda a estrutura recebe uma protegio de
preparacio de superficie metilica em nanotecnologia (nanocerfimica), ¢ revestimenio eletroestitico epoxi em pd, que garanie proleglio ¢
maior vida ttil ao produto. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a estrutura recebe ponieiras pldsticas injetadas em
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termoplistico deengenharia (Copolimero de Polipropileno). O assento ¢ confeccionado em termoplistico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade, com espessura de parede média de 3 mm. A pega possui cantos amedondados e une-se 4 estrutura por meio de cinco encaixes
localizados em sua face inferior, dispensando o uso de porcas ¢ parafusos. O encosto € inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura,
fibricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado ¢ moldado ansmomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes siio 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3 mm. A pega possui cantos arredondados ¢
une-se i estrutura por meio de encaixes de suascavidades posteriores a0s tubos da estrutura metalica da cadeirn, e ¢ travada por dois pinos
fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 2810572024
40.061.199/0001-82 PRODUTOS LTDA SIM SIM L0 9.996,19 9.996,19 09:14:56

Marcea: REIFLEX

Fabricante: REIFLEX

Modelo / Versiio: MESA SEXTAVADA

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO. Mesa Gangorra. Todas as pegas que compde o mesa
sdo fabricadas em termoplistico de engenharia injetado.A estrutura da mesa, quando vista superiormente, apresenta formato anslogo a um
trifingulo, sendo menor na parte frontal ¢ maior na parte posterior, proximo ao corpo do usuirio. O contra lampo € integrado & estrutura,
formando um fmico componente injetado em polipropileno copolimero, pigmentado, com acabamento texturizado, ¢ espessura minima de
parede de 3,5 mm. Fazem parte da estrutura dois componentes que funcionam como tampas, fechando as aberturas formadas pelo desenho da
mesa. Estes componentes so injetados em polipropileno copolimero, pigmentado, com 3,5 mm de espessura minima de parede, ¢ slio
encaixados a0 conjunto da mesa ¢ fixados por parafusos suto atarraxantes para plstico de dimensdes 5 x 16 mm. Possui um porta livro,
injetado em termoplastico com pigmentaglio ¢ superficie lisa sem brilho, com drea de acesso de 445 x 70 mm localizada na parte posterior da
mesa, proximo ao corpo do usudrio. Possui tampo injetado em termopldstico ABS, com espessura minima de parede de 3,5 mm, pigmentado,
com superficie lisa sem brilho ¢ com formato de dois dngulos em suas lmterais, possibilitando a formagiio de circulos com seis mesas, dentre
outras configuragdes. O tampo ¢ encaixado a estrutura da mesa ¢ fixado por parafusos auto atarraxantes para pléstico de dimensdes 5 x 16
mm. O tampo possuium porta objetos frontal inserido na superficie de utilizagfio. Por fim, a mesa pode ser utilizada para fins recreativos, ji
que quando virada 90° com a frente apoiada no chiio, proporciona um balango permitindo que a mesaseja utilizada como brinquedo de
balango ou gangorra individual. A mesa central é constituida de duas pegas plisticas localizadas em suas extremidades ¢ wm tubo central. As
pegas plisticas so confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho ¢ com espessura
minima de parede de 3 mm. As pegas, vistas superiormente, apresentam formato sextavado propiciando a unifio de seis mesas, que formam
um circulo. Possuem sete divisorias, sendo seis referenciadas s faces externas ¢ uma & regifio central. Na parte oposta as divises, a pega
apresents um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo central. As pegas plisticas sfo encaixadas no tubo, uma em cado extremidade, sobre
pressfio. A estrutura central ¢ fabricada em tubo de ago industrial 1008/1020 com difimetro de 38,1 mm ¢ espessura de parede de 0,9 mm.
Cadeira: A estrutura, fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020, ¢ composta por pernas ¢ travessas em tubo quadrado de 20 x 20 mm e
espessura de parede de 1,06 mm. As pegas sfio unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. Toda a estrutura recebe uma proteglo de
preparagio de superficie metalica em nanotecnologia (nanocermica), e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante proteclo ¢
maior vida til a0 produto. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a estrutura recebe ponleiras plisticas injetadas em
termopléstico deengenharia (Copolimero de Polipropileno). O assento ¢ confeccionado em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado ¢ moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de
profindidade, com espessura de parede média de 3 mm. A pega possui cantos arredondados ¢ une-se 4 estrutura por meio de cinco encaixes
localizados em sua face inferior, dispensando o uso de porcas e parafusos. O encosto ¢ inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura,
fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado ¢ moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes s8o 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3 mm. A pega possui cantos arredondados ¢
une-se & estrutura por meio de encaixes de suascavidades posteriores aos tubos da estrutura metilica da cadeira, ¢ ¢ travada por dois pinos
fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))

EVENTO

OBSERVACOES CNPJ/CPF VALOR DATAMIORA

29/052024
Inicio [tem aberto 14:47:38
Lance registrado Lance registrado 40,061.199/0001-82 6.500,0000 14:48:23
Lance registrado Lance registrado 09.485,574/0001-71 6.100,0000 29/05/2024




COVERNO MUNICIPAL DE

Comissao de P
Contratagao | .

Acarall »
14:51:40
290052024
s B e 14:57:38
rrada a fase de lances
Encerramento Ence a 14:58:01
= Aberta negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no DNSI024
egociacho inkiado CNPI/MF N 09.485.574/0001-71 16:27:00
Finalizando negociagho com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no BOM572024
Regoiinghe sassecnte CNPJ/MF N* 09.485,574/0001-71, sem registro de lanees. 16:42:06
" Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no W06 |
o TRosHA CNPJ/MF N 09.485.574/0001-71, no valor de RS 6.100,00 (seis mil ¢ cem reais) 08:07:41
o Tabilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LIDA inscrito no CNPJ/ME N° 0370672024
D9 485.574/0001-T1 11:09:26
Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 0370672024
Declarado vencedor ey s
CNPIMF N* (09 485.574/0001-T1, no valor de RS 6.100,00 (seis mil ¢ cem reais) 11:09:53

item 16 - CADEIRA EXECUTIVA BACKSYSTEM
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

ropostas com *

na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

— . p— PORTE DECLARACAO : s 5 DATA/

CNPYCPF FORNECEDOR MEEPP MIJEPPICOOP oD V.UNIT(RS) V.TOTAL(RS) HORA
PROHOSPITAL COMERCIO 28/052024

09.485.574/0001-71 HOLANDA LTDA NAO NAO 920 123548 113.664,16 17-57:49

Marca: PLAXMETAL
Fabricante: PLAXMETAL
Modelo/ Versio: PLAXMETAL
Deserigiio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA EXECUTIVA BACKSYSTEM. Conjunto estrutural de apoio para & atividade de
sentar ¢ com a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortével e ergondmica. Conjunto constituido por estrutura plistica injetada
em polipropileno com fibra de vidro. Possul porcas garra 14" mseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em ago carbono ¢
revestidas pelo processo de eletrodeposiglio 4 zinco, Na estrutura do assento ¢ fixada 1 (uma) almofada de espuma ergondmica ¢ flexiveld
base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos 4 base de poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob pressiio. Esta
almofada possui densidade controlada de 50 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto ¢ revestido com tecido
pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes slio aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm (profindidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem pléstica fabricada pelo processo de inje¢lio
em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), Componente utilizado como sustentaglo da regifio do apoio lombar ¢ que
possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordéncias de rios ¢ curvas ergondmicas, € que
modelam de forma agradivel ¢ anatdmica aos mais variados biotipos de usudrios. A cadeira ¢ oferecida ainda com a opglo de regulagem de
altura do encosto, permitindo o ajuste do apoio lombar a uma gama de bidtipos ainda maior. A ldmina com catraca com regulagem de altura,
¢ fbricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia. Possui catraca fabricada
em pegas injetadas em Poliamida, reforgada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto pam cima ¢ posicionar na
altura desejodo. Para baixd-lo basta puxar até o altura méxima que 0 mecanismo se desarma ¢ libera 0 encosto até a posigio mais baixa. O
encosto possui estrutura injetada em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro e possui porcas
garra 14" fixadas nos pontos de moniagem do mecanismo ¢ limina. Suas dimensdes slo aproximadamente 460 mm (largura) x 415 mm
(altura), com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de termopldstico injetada em polipropileno, que ¢
encaixada 4 estrutura, dispensando o uso de parafusos ¢ grampos. Na estrutura do encosto ¢ fixada uma almofada de espuma flexivel & base
de Poliuretano (PU), ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos 4 base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob pressio,
Esta almofida possui densidade controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. Apoio de brago com 3
tipos de regulagem, sendo altura, avango horizontal e giro sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura se ¢4 pelo pressionamento de um
botlio na lateral externa do apoio, ji o avango horizontal ¢ o giro se dilo de maneirs simples, bastando que 0 usudrio exerga forga sobre o
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apoio ¢ 0 posicione na posigio desejada. Possui 70 mm de curso de regulagem de altura, a regulagem horizontal permite 22 mm de avango ¢
recuo do apoia bragos e a regulagem de giro permite 24° de rotagdo para cada sentido. A alma do apoio de brago 3D ¢ fabricada em chapa de
ago A36 com 6,35 mun de espessura, ji 0s componenies ¢ mecanismos estruturais sio fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra
de vidro, com pegas de acabamento em copolimero de polipropileno. Para montar o brago no assento, sdo utilizados 2 (dois) parafusos
sextavados (para cada brago) com as dimensdes aproximadas de 14" x 1.147. MECANISMO: O mecanismo chamado backsystem é um
conjunto meciinico que possui duas alavancas para regulagem de altura do assento e regulagem da inclinagio do encosto, A alavanca de
regulagem de altura do assento ¢ injetada em Poliamida PA reforgada com Fibra de Vidro, ¢ possui alma metilica como reforgo estrutural em
duas chapas de ago na espessura de 2,65 mm revestidas com processo de eletrodeposigio & zinco, garantindo resisténcia mecinica ¢ também
contra corrosfio. O sistema de travamento de reclinaglio do encosto acontece por meio da press3o exercida por uma mola helicoidal em um
conjunto de liminas que travam umas &s outras por atrito ¢ pelo principio de fricglo. A alavanca de controle de reclinaglio do encosto
também ¢ imjetada em Poliamida PA reforgada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela libera o movimento do encosto
quetambém se dd pelo uso de duas molas helicoidais bastando a0 usudrio posicionar o encosto na posigio desejada ¢ liberar a alavanca para
travar 0 mecanismo. A farxa de vanaglio de reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo também proporciona a regulagem de altura do encosto
por meio de catraca awtomatica, com curso de 70 mm, que se libera ao chegar i altura méxima ¢ apds isso, retorna & posiglo inicial,
permitindo que o usudrio ajuste a altura para seu melhor conforto. O mecanismo ¢ fabricado com chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura
de 2,65 mm e € fixado ao assento por 4 (quatro) parafisos sextavados com as medidas de 147 x 17. O Mecanismo possui um suporte para
fixag8o do encosto em formato de*L.", no qual ¢ fabricado com tubo industrial na configuraglio oblongular ¢ nadimensdo de 25x50 mm com
espessura de 1,50 mm. Dois parafusos philips 14" x 17 juntamente com anéis clisticos fieem a perfeita umilo entre 0 encosto ¢ 0 mecanismo.
O mecanismo possui uma blindagem de termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) no acabamento superficial texturizado,
para impedir o acesso do usudrio nos sistemas de funcionalidade da cadeira ¢ participando de um componente de design, seguranga e
protegiio contra agentes externos. O mecanismo recebe uma protegdo contra corroslio, caracterizada pelo processo de preparagio de
superficic metdlica por fosfatizaclo 4 base de zinco ¢ revestida porpintura eletrostdtica epdxi em po, Coluna a Gés Conjunto
mecinico/pnenmatico utilizado para conectar a base a0 mecanismo eque possui @ fungiio de regulagem de altura do assento com referéncia ao
piso, através de wna alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira ¢ sistema de
mortecimento de impacto pela aglio do ghs sob pressio no cartucho ¢ mola de compressfio que atua sobre qualquer condiglo de

alturn. Constituido de wmn corpo cilindrico denominado climara, fabricado com tubo de construglio mecinica de precisdo de ngo carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm ¢ conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificaglio para perfeita
fixago na base, A coluna a gés tem qualificaglio conforme a norma DIN 4550 BIFMA.O conjunto cimara recebe proteglio contra comosiio
através de um revestimento de pintura eletrostitica epdxi preto € no cartucho a gés uma camada de eletrodeposigiio de cromo (Cromeagio).
Base Piramidal: Conjunto definido por uma configuragho em forma de pentégono, obtendo um didmetro na ordem de 690 mm ¢ constituida
com 5 (cinco) pés de apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado, fabricada pelo processo de injeglio de termoplastico em
polismida, aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada pd integrada em pega finica o alojamento part o encaixe
dos rodizios. Rodizio de PU: Constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensfio de 55 mm de difimetro ¢ fabricadas em termopléstico
denominado de polismida (PA 6,6) ¢ PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio
confeccionado de forma semicircular ¢ fabricado em material termoplistico denominado de polimmida (PA 6,6). As roldanas sdo fixadas
neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimens#o de 6 mm gue ¢ submetido a um processo de
lubrificaglo através de graxa especifica para redugio de atrito na operaglio de rolamento sob o piso. O corpo do rodizie é constituldo por um
eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimensio de 11 mm ¢ protegido contra corrosiio pelo processo de
eletrodeposigiio a zinco onde se encontrn montado através de um anel elédstico sob pressio no corpo do rodizio, que recebe lubrificagiio para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo. DEVARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE
CONFORMIDADE:ISO 9001, ISO 14001, NBR 1396272018
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28052024
08.458.279/0001-63 SREVIOOSTIDA NAO NAO 920 1.23548 113.664,16 17-40:46
Marea: FRISOKAR
Fabricante: —-
Modelo/ Versio: —

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA EXECUTIVA BACKSYSTEM. Conjunto estrutural de apoio para a atividade de
sentar ¢ com a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortavel e ergondmica. Conjunto constituido por estrutura plastica injetada
em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas ganm 14” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em ago carbono ¢
revestidas pelo processo de eletrodeposiglio a zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada | (uma) almofada de espuma ergondmica ¢ flexiveld
base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/Isocianato pelo processo de injegdo sob presslio. Esta
almofada possui densidade controlada de 50 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto ¢ revestido com tecido
pelo processo de tapesamento convencional. Suas dimensdes sfio aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos amedondados. O assento ainda possui uma blindagem pléstica fiabricada pelo processo de injeglio
em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Componente utilizado como sustentaglio da regifio do apoio lombar ¢ que
possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordiincias de raios e curvas ergondmicas, ¢ que
modelam de forma agradivel ¢ anatdmica aos mais variados bidtipos de usudrios. A cadeira é oferecida ainda com a opgdo de regulagem de
altura do encosto, permitindo o ajuste do apoio lombar a uma gama de bidtipos ainda maior. A limina com catraca com regulagem de altura,
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¢ fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia. Possui catraca fabricada
em pegas injetadas em Poliamida, reforgada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar 0 encosto par cima e posicionar na
altura desejada. Para baixd-lo basta puxar até a altura méxima que 0 mecanismo se desarma ¢ libera 0 encosto até a posigllo mais baixa. O
encosto possui estrutura injetada em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro e possui porcas
garma 14" fixadas nos pontos de montagem do mecanismo ¢ limina. Suas dimensdes slo aproximadamente 460 mm (largera) x 415 mm
(altura), com cantos srredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de termoplastico injetada em polipropileno, que ¢
encaixada i estrutura, dispensando o uso de parafusos ¢ grampos. Na estrutura do encosto ¢ fixada uma almofada de espuma flexivel 4 base
de Poliuretano (PU), ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos 4 base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob pressio.
Esta almofada possui densidade controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. Apoio de brago com 3
tipos de regulagem, sendo altura, avango horizontal e giro sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura se da pelo pressionamento de um
botdio na lateral externa do apoio, ji 0 avango horizontal ¢ o giro se dio de maneira simples, bastando que o usudnio exerga forga sobre o
apoio ¢ o posicione na posigho descjada. Possui 70 mm de curso de regulagem de altura, a regulagem horizontal permite 22 mm de avango ¢
recuo do apoia bragos ¢ a regulagem de giro permite 24° de rotagdo para cada sentido. A alma do apoio de brago 3D ¢ fabricada em chapa de
ago A36 com 6,35 mm de espessura, ji 08 componentes ¢ mecanismos estruturais sdo fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra
de vidro, com pegas de acabamento em copolimero de polipropileno. Para montar o brago no assento, sdo utilizados 2 (dois) parafusos
sextavados (para cada brago) com as dimensdes aproximadas de 14” x 1.14”. MECANISMO: O mecanismo chamado backsystem ¢ um
conjunio mecdinico que possui duas alavancas para regulagem de altura do assento e regulagem da nclinagdo do encosto. A alavanca de
regulagem de altura do assento € injetada em Poliamida PA reforgada com Fibra de Vidro, e possui alma metélica como reforgo estrutural em
duas chapas de ago na espessura de 2,65 mm revestidas com processo de eletrodeposiglio 4 zinco, garantindo resisténcia mecnica ¢ também
contra corrosio. O sistema de travamento de reclinaglio do encosto scontece por meio da pressiio exercida por uma mola helicoidal em um
conjunto de l&minas que travam umas s outras por atrito e pelo principio de fricglo. A alavanca de controle de reclinaglio do encosto
também ¢ injetada em Poliamida PA reforgada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela libera 0 movimento do encosto
quetambém se dé pelo uso de duas molas helicoidais bastando ao usudrio posicionar o encosto na posiglo desejoda ¢ liberar a alavanca para
travar 0 mecanismo. A faixa de variaglo de reclinagem ¢ de 73° a 104°. O mecanismo também proporciona a regulagem de altura do encosto
por meio de catraca automitica, com curso de 70 mm, que s libera ao chegar 4 altura méxima ¢ apds isso, retomna 4 posico imicial,
permitindo que o usudrio ajuste a altura para seu melhor conforto. O mecanismo ¢ fabricado com chapas de ago ABNT 101020 na espessura
de 2,65 mm e ¢ fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de 147 x 17. O Mecanismo possui um suporte para
fixaglio do encosto ¢m formato deL", no qual ¢ fabricado com tubo industrial na configuragiio oblongular ¢ nadimensdo de 25x50 mm com
espessura de 1,50 mm. Dois parafusos philips 14” x 17 juntamente com anéis eldsticos fazem a perfeita unifio entre o encosto ¢ 0 Mecanismo.
O mecanismo possui uma blindagem de termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) no acabamento superficial texturizado,
para impedir o acesso do usudrio nos sistemas de funcionalidade da cadeira e participando de um componente de design, seguranga e
protegdio contra agentes externos. () mecanismo recebe uma proteglio contra corroslio, caracierizada pelo processo de preparaglio de
superficie metdlica por fosfitizagdo & base de zinco e revestida porpintura eletrostitica epdxi em po. Coluna a Gés Conjunto
mecinico/pneumdtico utilizado para conectar a base a0 mecanismo eque possui a fungfio de regulagem de aliura do assento com referéneia a0
piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeim e sistema de
mortecimento de impacto pela agdo do gis sob pressiio no cartucho e mola de compressdo que atua sobre qualquer condigiio de

altura. Constituido de um corpo cilindrico denominado comara, fabricado com tubo de construglio mecinica de precisio de ago carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm ¢ conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificaglio para perfeita
fixaglio na base. A coluna a gés tem qualificaglo conforme & norma DIN 4550 BIFMA.O conjunto climara recebe protegiio contra comrosfio
através de um revestimento de pintura cletrostitica epdxi preto € no cartucho a gés uma camada de eletrodeposiglio de cromo (Cromeagio).
Base Piramidal: Conjunto definido por uma configuragiio em forma de pentagono, obtendo um difimetro na ordem de 690 mm e constituida
com 5 (cinco) pés de apoio em formato piramidal ¢ com acabamento texturizado, fabricada pelo processo de injeglio de termoplistico em
polinmida, aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada pd integrada em pega (inica o alojamento para o encaixe
dos rodizios. Rodizio de PU: Constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensdio de 55 mm de didmetro ¢ fabricadas em termoplastico
denominado de polismida (PA 6,6) ¢ PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio
confeccionado de forma semicircular e fabricado em material termopléstico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas sdo fixadas
neste corpo através de um cixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimensfio de 6 mm que ¢ submetido a wm processo de
lubrificag@io através de graxa especifica para redugio de atrito na operaglio de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio ¢ constituido por um
eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm e protegido contra corrosiio pelo processo de
cletrodeposigio a zinco onde s¢ encontra montado através de um anel clastico sob pressio no corpo do rodizio, que recebe lubrificaglio pars
reduzir o atrito no deslocamento rotativo. DEVARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE
CONFORMIDADE:ISO 9001, 1SO 14001, NBR 139622018,
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Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA EXECUTIVA BACKSYSTEM. Conjunto estrutural de apoio para a atividade de
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sentar ¢ com a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortivel e ergondmica. Conjunto constituido por estrutura plastica injetada
em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra 14” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em ago carbono ¢
revestidas pelo processo de eletrodeposiclo 4 zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada | (uma) almofida de espuma ergondmica ¢ flexiveld
base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos i base de poliol/Isocianato pelo processo de injegio sob pressio. Esta
almofada possui densidade controlada de 50 kg/m3 podendo ocorrer variaghes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto € revestido com tecido
pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem pléstica fabricada pelo processo de injeglo
em termoplitstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Componente utilizado como sustentagho da regifio do apoio lombar ¢ que
possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordéncias de raios e curvas ergondmicas, € que
modelam de forma agradivel e anstdmica aos mais variados bidtipos de usudrios. A cadeira ¢ oferecida sinda com a opglio de regulagem de
altura do encosto, permitindo o ajuste do apoio lombar a uma gama de bidtipos ainda maior. A ldmina com catraca com regulagem de altura,
¢ fubricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia. Possui catraca fabricada
em pegas injetadas em Poliamida, reforgada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto para cima ¢ posicionar nit
altura desejada. Para baixa-Jo basta puxar até a altura méxima que o mecanismo se desarma ¢ libera o encosto até a posicio mais baixa. O
encosto possui estruturs injetada em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro ¢ possui porcas
gama 14" fixadas nos pontos de montagem do mecanismo ¢ lmina. Suas dimensdes sio aproximadamente 460 mm (largura) x 415 mm
(altura), com cantos amedondados. Pam acabamento, 0 encosto recebe uma blindagem de termopléstico injetada em polipropileno, que ¢
encaixada 4 estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto ¢ fixada uma almofada de espuma flexivel & base
de Poliuretano (PU), ergondmica ¢ fabricada através de sistemas quimicos 4 base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob pressilo.
Esta almofada possui densidade controlads de 40 a 45 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/m3. Apaio de brago com 3
tipos de regulagem, sendo altura, avango horizontal ¢ giro sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura se di pelo pressionamento de um
botlio na lateral externa do apoio, jé o avango horizontal ¢ o giro se diio de maneira simples, bastando que o usuirio exerga forga sobre o
apoio e o posicione na posiglo desejada. Possui 70 mm de curso de regulagem de altura, a regulagem horizontal permite 22 mm de avango ¢
recuo do apoia bragos e a regulagem de giro permite 24° de rotaglio para cada sentido. A alma do apoio de brago 3D ¢ fabricada em chapa de
ago A36 com 6,35 min de espessurn, ji 0s componentes ¢ mecanismos estruturais slo fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra
de vidro, com pegas de acabamento em copolimero de polipropileno. Para montar o brago no assento, sio utilizados 2 (dois) parafusos
sextavados (para cada brago) com as dimensdes aproximadas de 14™ x 1.14". MECANISMO: O mecanismo chamado backsystem ¢ um
conjunto meciinico que possui duas alavancas para regulagem de altura do assento e regulagem da inclinagio do encosto. A alavanca de
regulagem de altura do assento ¢ injetada em Poliamida PA reforgada com Fibra de Vidro, ¢ possui alma metalica como reforgo estrutural em
duas chapas de ago na espessura de 2,65 mm revestidas com processo de eletrodeposiglio & zinco, garantindo resisténcia mecinica ¢ também
conira corrosdio. O sistema de travamento de reclinaglio do encosto acontece por meio da pressfio exercida por uma mola helicoidal em um
conjunto de [Aminas que travam umas is outras por airito ¢ pelo principio de fricglio. A alavanca de controle de reclinaglo do encosto
também ¢ injetada em Poliamida PA reforgada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela libera 0 movimento do encosto
quetambém se di pelo uso de duas molas helicoidais bastando ao usudrio posicionar o encosto na posigio descjada e liberar a alavinea para
travar 0 mecanismo. A fiaixa de variagio de reclinagem ¢ de 73° a 104°. O mecanismo também proporciona a regulagem de altura do encosto
por meio de catraca automética, com curso de 70 mm, que se libera so chegar 4 alturs méxima e apds isso, retorna & posiglo inicial,
permitindo que o usudrio ajuste a altura para seu melhor conforto. O mecanismo ¢ fabricado com chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura
de 2,65 mm e ¢ fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de 14" x 17, O Mecanismo possui um suporte para
fixagdo do encosto em formato de”L.", no qual ¢ fabricado com tubo industrial na configuraglio oblongular ¢ nadimensfio de 25x50 mm com
espessura de 1,50 mm. Dois parafusos philips 147 x 17 juntamente com anéis clisticos fazem a perfeita unifio entre 0 encosto € 0 mecanismo.
O mecanismo possui uma blindagem de termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) no acabamento superficial texturizado,
para impedir o acesso do usudrio nos sistemas de funcionalidade da cadeira ¢ participando de um componenie de design, seguranga e
proteglio contra agentes externos. O mecanismo recebe uma proteglio contra corrosfo, caracterizada pelo processo de preparaciio de
superficiec metilica por fosfatizaglo & base de zinco e revestida porpintura eletrostitica epéxi em po. Coluna a Gis Conjunto
mecinico/pneumitico utilizado para conectur a base a0 mecanismo eque possui a funglio de regulagem de altura do assento com referéncia ao
piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira ¢ sistema de
mortecimento de impacto pela agio do giis sob pressdo no cartucho ¢ mola de compressiio que atua sobre qualquer condigdo de

altura Constituido de um corpo cilindrico denominado ciimara, fabricado com tubo de construgio mecinica de precisiio de ago carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagiio para perfeitn
fixaglo na base. A coluna a gas tem qualificagio conforme a norma DIN 4550 BIFMA.O conjunto climara recebe protegio contra corrosio
através de um revestimento de pintura eletrostitica epdxi preto e no cartucho a gés uma camada de eletrodeposiglo de cromo (Cromeagdo).
Base Piramidal: Conjunto definido por uma configuragio em forma de pentigono, oblendo um difimetro na ordem de 690 mm ¢ constituida
com 5 (cinco) pas de apoio em formato piramidal ¢ com acabamento texturizado, fabricada pelo processo de injeglio de termoplastico em
poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada pa integrada em pega tinica o alojamento para o encaixe
dos rodizios, Rodizio de PU: Constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensdo de 55 mm de diimetro ¢ fabricadas em termoplistico
denominado de poliamida (PA 6,6) ¢ PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio
confeccionado de forma semicircular ¢ fabricado em material termopléstico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas sdo fixadas
neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimensfio de 6 mm que ¢ submetido a um processo de
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eletrodeposigio a zinco onde se encontra montado através de um anel eldstico sob pressiio no corpo do rodizio, que recebe lubrificaglo para
reduzir o otrito no deslocamento rotativo. DEVARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE
CONFORMIDADE:ISO 9001, ISO 14001, NBR 13962/2018.

11.539.841/0001-98 | ANTONIO L. B. ALVES SIM SIM 9220 1.230,00 113.160,00 ) 6-23‘294
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Fabricante: -
Modelo / Versio: —

Descrigio Detalthada do Objeto Ofertado: CADEIRA EXECUTIVA BACKSYSTEM. Conjunto estrutural de apoio para a atividade de
sentar ¢ com a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortivel ¢ ergondmica. Conjunto constituido por estrutura pléstica injetada
em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra 14” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em ago carbono ¢
revestidas pelo processo de eletrodeposigiio 4 zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada | (uma) almofada de espuma ergondmica e flexiveld
hase de poliuretano (PLU), fabricada através de sistemas quimicos 4 base de poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob pressio. Esta
almofiada possui densidade controlada de 50 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto é revestido com tecido
pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm (profimdidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados, O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injeglio
em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Componente utilizado como sustentaglio da regiflo do apoio lombar e que
possui a fincionalidade de scomodar confortavelmente as costas num desenho com concordiincias de raios e curvas ergondmicas, ¢ que
modelam de forma agraddvel ¢ anatdimica 8os mads variados bidtipos de usudrios. A cadeira € oferecida sinda com a op¢lo de regulagem de
altura do encosto, permitindo o ajuste do apoio lombar a uma gama de bidtipos ainda maior. A ldmina com catraca com regulagem de altura,
¢ fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia. Possui catraca fabricada
em pegas injetadas em Poliamida, reforgada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto para cima ¢ posicionar na
altura desejada. Para baixa-Jo basta puxar até a altura méxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto até a posigho mais baixa. O
encosto possui estrutura injetada em termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro ¢ possui porcas
garra 14" fixadas nos pontos de montagem do mecanismo ¢ ldmina. Suas dimensdes sfio aproximadamente 460 mm (lsrgura) x 415 mm
(altura), com cantos arredondados. Para acabamento, 0 encosto recebe uma blindagem de termoplistico injetada em polipropileno, que ¢
encaixada  estrutura, dispensando o uso de parafusos ¢ grampos. Na estrutura do encosto ¢ fixada uma almofada de espuma fexivel & base
de Poliuretano (P17), ergondmica ¢ fabricada através de sistemas quimicos & base de Poliol/Isocianato pelo processo de injegio sob pressfo.
Esta almofada possui densidude controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo ocorrer variages na ordem de +/- 2 Kg/ m3. Apoio de brago com 3
tipos de regulagem, sendo altura, avango horizontal e giro sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura se dé pelo pressionamento de um
botiio na lateral externa do apoio, ji o avango horizontal e o giro se dio de maneira simples, bastando que o usudrio exerga forga sobre o
apoio ¢ o posicione na posigo descjada. Possui 70 mm de curso de regulagem de altura, a regulagem horizontal permite 22 mm de avango ¢
recuo do apoia bragos ¢ a regulagem de giro permite 24° de rotagdo para cada sentido. A alma do apoio de brago 3D ¢ fabricada em chapa de
ago A36 com 6,35 mm de espessura, ji 08 componentes ¢ mecanismos estruturais sfio fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra
de vidro, com pegas de acabamento em copolimero de polipropileno. Para montar o brago no assento, so wtilizados 2 (dois) parafusos
sextavados (para cada brago) com as dimensdes aproximadas de 14" x 1.14". MECANISMO: O mecanismo chamado backsystem ¢ um
conjunto mecinico que possui duas alavancas para regulagem de altura do assento ¢ regulagem da inclinaglio do encosto. A alavanca de
regulagem de altura do assento é injetada em Poliamida PA reforgada com Fibra de Vidro, e possui alma metdlica como reforgo estrutural em
duas chapas de ago na espessura de 2,65 mm revestidas com processo de eletrodeposiglio @ zinco, garantindo resisténcia mecfnica ¢ também
contra corrosdo. O sistema de travamento de reclinaglo do encosto acontece por meio da pressiio exercida por uma mola helicoidal em um
conjunto de ldminas que travam umas s outras por atrito e pelo principio de fricgio. A alavanca de controle de reclinagio do encosto
também ¢ injetada em Poliamida PA reforgada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca pam cima ela libera 0 movimento do encosto
quetambém se di pelo uso de duas molas helicoidais bastando a0 usuério posicionar o encosto ni posigho desejada ¢ liberar a alavanca para
travar o mecanismo. A faixa de variaglio de reclinagem ¢ de 73° a 104°. O mecanismo também proporciona a regulagem de altura do encosto
por meio de catraca sutomética, com curso de 70 mm, que se libera ao chegar & altura méxima ¢ apds isso, retoma 4 posigo inicial,
permitindo que o usudrio gjuste a altura para seu melhor conforto. OO mecanismo ¢ fabricado com chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura
de 2,65 mm e ¢ fixado a0 assento por 4 (quatro) parafisos sextavados com as medidas de 147 x 17. O Mecanismo possui um suporie para
fixaglio do encosto em formato de“L", no qual é fabricado com tubo industrial na configuragio oblongular ¢ nadimensdio de 25x50 mm com
espessura de 1,50 mm. Dois parafusos philips 14" x 1” juntamente com anéis elisticos fazem a perfeita unilio entre 0 encosto & 0 mecanismo.
O mecanismo possui uma blindagem de termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) no acabamento superficial texturizado,
para impedir 0 acesso do usudrio nos sistemas de funcionalidade da cadeira ¢ participando de um componente de design, seguranca ¢
proteglio contra agentes externos. O mecanismo recebe uma proteglio contra corroslio, caracterizada pelo processo de preparaglio de
superficic metalica por fosfatizagio 4 base de zinco ¢ revestida porpintura eletrostitica epéxi em po. Coluna a Gas Conjunto
mecinico/pneumitico utilizado para conectar o base a0 mecanismo eque possui a funglo de regulagem de altura do assento com referéncia a0
piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira e sistema de
mortecimento de impacto pela aglio do gés sob pressdo no cartucho e mola de compressiio que atua sobre qualquer condiglio de

altura. Constituido de um corpo cilindrico denominado cdmara, fabricado com tubo de construglio mecdnica de precisiio de ago carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm ¢ conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificaglio para perfeita
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fixaglo na base. A coluna a gis tem qualificaglio conforme a norma DIN 4550 BIFMA.O conjunto ciimara recebe protegio contra corrosiio
através de um revestimento de pintura eletrostitica epoxi preto ¢ no cartucho a gés uma camada de eletrodeposigio de cromo (Cromeagio).
Base Piramidal: Conjunto definido por uma configuraglio em forma de pentagono, obtendo um diimetro na ordem de 690 mm ¢ constituida
com 5 (cinco) pés de apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado, fabricada pelo processo de injegdo de termoplastico em
poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada pd integrada em pega fmica o alojamento para o encaixe
dos rodizios. Rodizio de PU: Constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensfio de 55 mm de diimeiro ¢ fabricadas em termoplistico
denominado de poliamida (PA 6,6) ¢ PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio
confeccionado de forma semicircular ¢ fabricado em material termopléstico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas sio fixadas
neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimensfio de 6 mm que ¢ submetido a um processo de
lubrificaglio através de graxa especifica para redugiio de atrito na operaglio de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio ¢ constituido por um
cixo vertical (perpendicular a0 piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimensfio de 11 mm ¢ protegido contra corrosdo pelo processo de
cletrodeposico # zinco onde se encontra montado através de um anel eldstico sob pressiio no corpo do rodizio, que recebe lubrificaglio para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo. DEVARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE
CONFORMIDADE:ISO 9001, ISO 14001, NBR 139622018,

09.242.923/0001-24 | FORTAL COMERCIO Itda epp NAO SIM 920 1.235,00 113.620,00 2 : 8‘2:2‘ ﬁ‘
Marea: BLUME
Fabricante: BLUME

Modelo / Versiio: CONFORME EDITAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA EXECUTIVA BACKSYSTEM. Conjunto estrutural de apoio para a atividade de
sentar e com a finalidede de acomodar o usudrio de maneira confortdvel e ergondmica. Conjunto constituido por estrutura plistica injetada
em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra 14" inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fisbricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposiclo & zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada | (uma) almofada de espuma ergondmica e flexivela
base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos d base de poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob pressio. Esta
almofada possui densidade controlada de 50 kg/m3 podendo ocomer variagdes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto ¢ revestido com tecido
pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensbes sio aproximadamente 480 mm (Jargura) x 455 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injeglio
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Componente utilizado como sustentagio da regilo do apoio lombar ¢ que
possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordincias de raios e curvas ergondmicas, ¢ que
modelam de forma agradivel e anatdmica aos mais variados bidtipos de usudirios. A cadeira ¢ oferecida ainda com a opgio de regulagem de
altura do encosto, permitindo o ajuste do apoio lombar o uma gama de bidtipos ainda maior. A limina com catraca com regulagem de altura,
¢ fubricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia. Possui catraca fabricada
em pegas injetadas em Poliamida, reforgada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto para cima ¢ posicionar na
altura desejadn. Para baixi-lo basta puxar até a altura méxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto até a posigio mais baixa. O
encosto possui estrutura injetada em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro ¢ possui porcas
garra 14" fixadas nos pontos de montagem do mecanismo e limina. Suas dimensdes sio aproximadamente 460 mm (largura) x 415 mm
(altura), com cantos arredondados, Para acabamento, 0 encosto recebe uma blindagem de termopléstico injetada em polipropileno, que ¢
encaixada & estrutura, dispensando o uso de parafisos ¢ grampos. Na estrutura do encosto ¢ fixada uma almofada de espuma flexivel 4 base
de Poliurctano (PU), ergondmica e fabricada siravés de sistemas quimicos  base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob pressdo.
Esta almofada possui densidade controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo ocorrer varingdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. Apoio de brago com 3
tipos de regulagem, sendo altura, avango horizontal e giro sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura se dil pelo pressionamento de um
botlio na lateral externa do apoio, ji o avango horizontal ¢ o giro se dio de maneira simples, bastando que o usudrio exerga forga sobre o
apoio ¢ o posicione na posiglo desejada. Possui 70 mm de curso de regulagem de altura, a regulagem horizontal permite 22 mm de avango ¢
recuo do apoia bragos e a regulagem de giro permite 24° de rotago para cada sentido. A alma do apoio de brago 3D é fabricada em chapa de
ago A36 com 6,35 mm de espessura, jd 0s componentes ¢ mecanismos estruturais sdo fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra
de vidro, com pegas de acabamenio em copolimero de polipropileno. Para montar o brago no assento, sio utilizados 2 (dois) parafusos
sextavados (para cada brago) com as dimensdes aproximadas de 14" x 1.14". MECANISMO: O mecanismo chamado backsystem ¢ um
conjunto mecnico que possui duas alavancas para regulagem de altura do assento ¢ regulagem da mclinagho do encosto. A alavanca de
regulagem de altura do assento ¢ injetada em Poliamida PA reforgada com Fibra de Vidro, ¢ possui alma metilica como reforgo estrutural em
duas chapas de ago na espessura de 2,65 mm revestidas com processo de cletrodeposigio & zinco, garantindo resisténcia meciinica ¢ também
contra corrosiio. O sistema de travamento de reclinagio do encosto acontece por meio da pressio exercida por uma mola helicoidal em um
conjunto de ldminas que travam wnas ds outras por atrito ¢ pelo principio de fricgio. A alavanca de controle de reclinaglio do encosto
também ¢ injetada em Poliamida PA reforgada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima cla libera 0 movimento do encosto
quetambém se di pelo uso de duas molas helicoidais bastando a0 usudrio posicionar o encosto na posigio desejada e liberar a alavanca para
travar 0 mecanismo. A fhaixa de variagio de reclinagem ¢ de 73° a 104°. O mecanismo também proporciona a regulagem de altura do encosto
por meio de catraca automatica, com curso de 70 mm, que se libera ao chegar & altura médxima ¢ apds isso, retoma & posico inicial,
permitindo que o usudrio ajuste a altura para seu melhor conforto. O mecanismo ¢ fabricado com chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura
de 2,65 mm e ¢ fixado a0 assento por 4 (quatro) parafissos sextavados com as medidas de 14™ x 17, O Mecanismo possui um suporte pam
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fixagdo do encosto em formato de”L", no qual ¢ fubricado com tubo indusirial na configuragio oblongular ¢ nadimensdo de 25x50 mm com
espessura de 1,50 mm. Dois parafusos philips 14" x 17 juntamente com anéis eldsticos fazem a perfeita unilio entre 0 encosto ¢ 0 mecanismo.
© mecanismo possui uma blindagem de termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) no acabamento superficial texturizado,
para impedir o acesso do usudrio nos sistemas de funcionalidade da cadeira ¢ participando de um componente de design, scguranga ¢
proteglio contra agentes extemnos. O mecanismo recebe uma protegdo contra corrosfio, caracterizada pelo processo de prepuragiio de
superficie metalica por fosfatizago 4 base de zinco ¢ revestida porpintura eletrostitica epéxi em pé. Coluna a Gés Conjunto
meciinico/pneumético utilizado para conectar a base a0 mecanismo eque possui a funglio de regulagem de altura do assento com referdncia ao
piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira e sistema de
mortecimento de impacto pela aglio do gis sob pressio no cartucho e mola de compresslio que atua sobre qualquer condiglo de

altura. Constituido de um corpo cilindrico denominado ciimara, fabricado com tubo de construgio mecinica de precisio de ago carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm ¢ conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagho para perfiita
fixagio na base. A coluna a gfs tem qualificaglio conforme a norma DIN 4550 BIFMA.O conjunto ciimara recebe proteglio contra corrosiio
através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gis uma camada de eletrodeposigio de cromo (Cromeagdio),
Base Piramidal: Conjunto definido por uma configuragio em forma de pentigono, obtendo um difimetro na ordem de 690 mm ¢ constituida
com 5 (cinco) pés de apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado, fubricada pelo processo de injeglo de termoplistico em
poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de cadn pa integrada em pega (mica o alojumento para o encaixe
dos rodizios. Rodizio de PU: Constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensfio de 55 mm de difimetro ¢ fabricadas em termoplastico
denominado de poliamida (PA 6,6) ¢ PU em sun extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do redizio
confeccionado de forma semicircular ¢ fabricado em material termoplistico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas slo fixadas
neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimensfio de 6 mm que ¢ submetido a um processo de
lubrificaglio através de graxa especifica para reduglio de atrito na operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio ¢ constituido por um
eixo vertical (perpendicular so piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm ¢ protegido contra corrosio pelo processo de
cletrodeposiglio a zinco onde se encontra montado ¢s de um anel eldstico sob pressiio no corpo do rodizio, que recebe lubrificagio para
reduzir o atrilo no deslocamento rotativo. DEVARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE
CONFORMIDADE:ISO 9001, ISO 14001, NBR 139622018,

POTIGUAR DISTRIBUIDORA DE 28/0572024
44.205.3330001-2 | PRODUTOS HOSPITALARES SIM SIM 920 1.497,04 137.727,68 :
10:49:43
LTDA
Marca: new map
Fabricante: new map

Modelo / Versiio: unidade

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA EXECUTIVA BACKSYSTEM. Conjunto estratural de apoio para a atividade de
sentor ¢ com a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortivel e ergondmica. Conjunto constituido por estrutura pléstica injetada
em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garma 14” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em ago carbono ¢
revestidas pelo processo de eletrodeposiglo # zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada 1 (uma) almofada de espuma ergondmica e flexiveld
base de poliuretano (PU), fubricada através de sistemnas quimicos & base de poliol/Tsocianato pelo processo de injegdio sob pressfo. Esta
almofada possui densidade controlada de 50 kg/m3 podendo ocormer variagdes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto € revestido com tecido
pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes so aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem pléstica fabricada pelo processo de injegiio
em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Componente utilizado como sustentaglo da regiflo do apoio lombar ¢ que
possui o funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordncias de raios ¢ curvas ergondmicas, ¢ que
modelam de forma agradivel e anatdmica sos mais variados bidtipos de usudrios. A cadeira ¢ oferecida ainda com a opglo de regulagem de
altura do encosto, permitindo o ajuste do apoio lombar a uma gama de bidtipos ainda maior. A limina com catraca com regulagem de altura,
¢ fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia. Possui catraca fabricada
em pegas injetadas em Poliamida, reforgada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar 0 encosto para cima ¢ posicionar na
altura desejada. Para baixé-lo basta puxar até a altura méxima que o mecanismo se desarma ¢ libera o cncosto até a posiciio mais baixa. O
encosto possui estrutura injetada em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro ¢ possui porcas
gama 14" fixadas nos pontos de montagem do mecanismo e limina. Suas dimensdes sfo aproximadamente 460 mm (largura) x 415 mm
(altura), com cantos arredondados. Para scabamento, o encosto recebe uma blindagem de termoplastico injetada em polipropileno, que é
encaixada & estrutura, dispensando o uso de parafusos ¢ grampos. Na estrutura do encosto ¢ fixada uma almofoda de espuma flexivel 4 base
de Poliuretano (PU), ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos & base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob pressio,
Esta almofada possui densidade controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo ocorrer vaniagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. Apoio de brago com 3
tipos de regulagem, sendo altura, avango horizontal ¢ giro sobre scu proprio cixo. A regulagem de altura se da pelo pressionamento de um
botfio na Iateral externa do apoio, ji 0 avango horizontal e o giro se diio de maneira simples, bastando que o usudrio exerga forga sobre o
apoio ¢ o posicione na posiglo desejada. Possui 70 mm de curso de regulagem de altura, a regulagem horizontal permite 22 mm de avango ¢
recuo do apoia bragos ¢ a regulagem de giro permite 24° de rotaglio para cada sentido. A alma do apoio de brago 3D ¢ fabricada em chapa de
ago A36 com 6,35 mm de espessura, ji os componenies ¢ mecanismos estruturais sio fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra
de vidro, com pegas de acasbamento em copolimero de polipropileno. Para montar o brago no assento, sbo utilizados 2 (dois) parafusos
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sextavados (para cada brago) com as dimensdes aproximadas de 147 x 1.14". MECANISMO: O mecanismo chamado backsystem ¢ um
conjunto mecfinico que possui duss alavancas para regulagem de altura do assento e regulagem da inclinaglio do encosto. A alavanca de
regulagem de altura do assento é injetada em Poliamida PA reforgada com Fibra de Vidro, ¢ possui alma metilica como reforgo estrutural em
duas chapas de ago na espessura de 2,65 mm revestidas com processo de eletrodeposigdo A zinco, garantindo resisténcia mecdnica ¢ também
contra corrosdo. O sistema de travamento de reclinago do encosto acontece por meio da pressdo excrcida por uma mola helicoidal em um
conjunto de l&minas que travam umas 4s outras por atrito ¢ pelo principio de fricgdo. A alavanca de controle de reclinagio do encosto
também ¢ injetada em Poliamida PA reforgada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela libera 0 movimento do encosto
quetambém se dé pelo uso de duas molas helicoidais bastando a0 usudrio posicionar o encosto na posiglio desejada ¢ liberar a alavanca para
travar 0 mecanismo, A firixa de variagio de reclinagem ¢ de 73° a 104°, O mecanismo também proporciona a regulagem de altura do encosto
por meio de catraca mitomdtica, com curso de 70 mm, que se libera ao chegar A altura méxima e apds isso, retorna & posiglo inicial,
permitindo gue o usudrio ajuste a altura para seu melhor conforto. O mecanismo ¢ fabricado com chapas de ago ABNT 1010720 na espessura
de 2,65 mm ¢ ¢ fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de 14™ x 17. O Mecanismo possui um suporte para
fixagio do encosto em formato de™'L", no qual é fabricado com tubo industrial na configuragio oblongular ¢ nadimensdo de 25x50 mm com
espessura de 1,50 mm. Dois parafusos philips 14" x 17 juntamente com anéis elasticos fazem a pericita unifio entre 0 encosto ¢ 0 mecanismo.
O mecanismo possui uma blindagem de termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) no acabamento superficial texturizado,
para impedir o acesso do usudrio nos sistemas de funcionalidade da cadeira e participmdo de um componente de design, seguranga e
proteclio contra agentes externos. () mecamsmo recebe uma proteglio contra corrosfio, carncterizada pelo processo de preparagio de
superficie metalica por fosfatizagdo & base de zinco e revestida porpintura eletrostitica epdxi em pé. Coluna a Gés Conjunto
mecfnico/pucumitico utilizado para concctar a base a0 mecanismo eque possui a fungdo de regulagem de altura do assento com referénein so
piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira e sistema de
mortecimento de impacto pela agflo do gas sob presso no cartucho ¢ mola de compressfio que atua sobre qualquer condiglo de
altura. Constituido de um corpo cilindrico denominado cimara, fabricado com tubo de construgo mecinica de precisdo de ago carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm ¢ conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificaglio para perfieita
fixagdo na base. A coluna a gis tem qualificagio conforme a norma DIN 4550 BIFMA.O conjunto climara recebe proteclio contra corrosio
através de wm revestimento de pintura eletrostitica epdxi preto e no cartucho a gis uma camada de eletrodeposiglo de cromo (Cromeagio).
Base Piramidal: Conjunto definido por uma configuragio em forma de pentdgono, obtendo um difimetro na ordem de 690 mm ¢ constituida
com 5 (cinco) pis de apoio em formato piramidal ¢ com acabamento texturizado, fabricada pelo processo de injeglio de termoplastico em
polinmida, aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada pd infegruda em pega inica o alojamento para o encaixe
dos rodizios. Rodizio de PU: Constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensfio de 55 mm de difimetro e fabricadas em termoplistico
denominado de poliamida (PA 6,6) ¢ PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio
confeccionado de forma semicircular ¢ fabricado em material ermopléstico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas sfio fixadas
neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimensdio de 6 mm que é submetido a um processo de
lubrificagio ntravés de graxa especifica para reduglio de atrito na operaglio de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio ¢ constituido por um
cixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimensiio de 11 mm e protegido contra corroslio pelo processo de
eletrodeposiglio a zinco onde se encontra montado através de um anel eléstico sob pressfio no corpo do rodizio, que recebe lubrificaglio para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo, DEVARA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE
CONFORMIDADE:ISO 9001, SO 14001, NBR 13962/2018.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))

=" EVENTO OBSERVACOES CNPVCPF VALOR DATATIORA

T0008/2024
Sakie Bhome shertd 14:59:10

Lance registrado Lance registrado 09.485 574/0001-71 1.150,0000 15014 9‘

290052024
e R 15:09:10

29/0572024
Encerramento
Encerrada a fase de lances 15:14:33

Aberta negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29/05/2024
P CNPI/MF N 09.485.574/0001-71 16:26:59

Negociagho encerrada Finalizando negociagho com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no
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CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, sem registro de lances, 16:42:05

f ; Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024
CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.150,00 (mil, cento ¢ cinquenta reais) 08:07:41

Habilitad Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 03/06/2024
09.485.574/0001-71 11:09:25

Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCTO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024

Declarado vencedor i v .

CNPUMF N* 09, 485.574/0001-71, no valor de RS L150,00 (mil, cento ¢ cinquenta reais) 11:09:53

item 17 - CADEIRA EXECUTIVA APROXIMACAO S
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

postas com *

CNPHCPF

na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

S PORTE | DECLARACAO T o DATA/
FORNECEDOR megpr | viegepcoop | 90 | VINITRS) | VTOTALRS) | gora

09.485.574/0001-71

PROHOSPITAL COMERCIO
HOLANDA LTDA

28/05/2024

NAO NAO 2.0 871,02 20,033,46 17:67:49

Marea: PLAXMETAL

Fabricante;: FLAXMETAL

Modelo/ Versio: PLAXMETAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA EXECUTIVA APROXIMAGAO S, Assento: Conjunto estrutural de apoio para a
atividade de sentar ¢ com & finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortavel e ergondmica. Conjunto constituido por estrutura
plistica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra 14" inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em
ago carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposiglio 4 zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada | (uma) almofuda de espuma ergondmica
¢ flexivel 4 base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos @ base de poliol/Isocianato pelo processo de injegiio sob
pressio. Esta aimofada possui densidade controlada de 50 kg/m3 podendo ocorrer varisgdes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto é revestido
com tecido pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes sfio aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injeclio
em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto: Componente utilizado como sustentaglio da regido do apoio lombar
€ que possui a funcionalidade de scomodar confortavelmente as costas num desenho com concorddneias de raios e curvas ergonfmicas, ¢ que
modelam de forma agradével e anastdmica sos mais variados bidtipos de usudirios. A Limina que liga o encosto 0o assento ¢ fabricada em
chapa de ago ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central pars maior resisténcia. O encosto possui estrutura injetada em
termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro ¢ possui porcas garra 14 fixadas nos pontos de
montagem do mecanismo ¢ limina. Suas dimensdes so aproximadamente 460 mm (largura) x 415 mm (altura), com cantos arredondados.
Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de termoplistico mjetada em polipropileno, que ¢ encaixada d estrutura, dispensando o
uso de parafusos ¢ grampos. Na estrutura do encosto ¢ fixada uma almofada de espuma flexivel i base de Poliuretano (PU), ergondmica ¢
fabricada através de sistemas quimicos 4 base de Poliol/Isocianato pelo processo de injegio sob pressiio. Esta almofada possui densidade
controiada de 40 a 45 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. Apoia Bragos: Conjunto mecfinico de apoio para os
bragos, utilizado para posicionamento dos bragos em posighes ergonomicamente confortéveis. Brago Corsa: Consiste em uma estruturn
pléstica em arco, injetado em termoplistico de engenharia (copolimero de polipropileno), com duas flanges de ago em formato de “L” para a
fixago no assento. Para montar o brago no assento, sfio utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados (para cada brago) com as
dimensOesaproximadas de 14" x 1.14". Base: Conjunto desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os niveis de
resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Sua configuragio € definida por uma estratura fixa
fabricada em tubo industrial de construglio mecinica de ago carbono ABNT 1008/1020 com difimetro de 25 4mm ¢ parede de 2,25 mm, com
travessas de ago carbono ABNT 1008/1020 em chapa dobrada de 2,65 mm de espessura. A base em forma de ski ¢ fabricada pelo processo
meciinico de curvamento de tubos, possuindo duas travessas dobradas unindo suas extremidades pelo processo de soldagem MIG. A estrutura
contém 4 (quatro) deslizadores fixos, desenvolvidos para evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. A estrutura se fixa a0
assento por parafusos sextavados commedidas aproximadas de 14 x 1347, juntamente com 4 (quatro) calgos de § mm, injetados em
termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura recebe uma protegio de preparaglio de superficie metdlica em
nanotecnologia (nanocerimica), ¢ revestimento eletroestitico epoxi em pd, que garante protegiio ¢ maior vida Gtil ao produto. DEVARA
APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: 1SO 9001, 1SO 14001, NBR 13962/2018.
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Marea: FRISOKAR

Fabricante: —

Modelo / Versio: —

MmmﬁMMMCMAWMVAMOMCAOS. Assento. Conjunto estrutural de apoio para a
atividade de sentar € com a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortéivel ¢ ergondmica. Conjunto constituido por estrutura
pléstica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra 14 inseridas nos ponios de montagem da estrutura, fabricadas em
ago carbono ¢ revestidas pelo processo de eletrodeposigio 4 zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada | (uma) almofada de espuma ergondmica
¢ flexivel 4 base de poliuretano (PU)), fabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob
pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 50 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto ¢ revestido
com tecido pelo processo de tapegamento convencional Suas dimensdes s3o aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm profundidade)
epresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma biindagem pléstica fabricada pelo processo de injegdio
em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto: Componente utilizado como sustentaglo da regifio do apoio lombar
© que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num descnho com concordiinias de raios ¢ curvas ergondmicas, ¢ que
modelam de forma agradavel ¢ anatdmica sos mais variados bidtipos de usudrios. A limina que lign o encosto ao assento ¢ fabricada em
chapa de ago ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para maior resisténcia. O encosto possui estrutura injetada em
termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro ¢ possui porcas garra 14" fixadas nos pontos de
montagem do mecanismo ¢ limina. Suas dimensdes sfo aproximadamente 460 mm (largura) X 415 mm (altura), com cantos arredondados.
Para acabamento, 0 encosto recebe uma blindagem de termoplastico injetnda em polipropileno, que ¢ encaixada & estrutura, dispensando o
uso de parafusos ¢ grampos. Na estrutura do encosto ¢ fixada uma almofiada de espuma flexivel i base de Poliurctano (PU), ergondmica e
fubricada ntravés de sistemas quimicos 4 base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob pressiio. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo ocorrer varingdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. Apois Bragos: Conjunto mecdnico de apoio para os
bragos, utilizado para posicionamento dos bragos em posigdes ergonomicamente confortiveis. Brago Corsa: Consiste em uma estrutura
plistica em arco, injetado em termopléstico de engenharia (copolimero de polipropileno), com duas flanges de ago em formato de “L.” para a
fixagdo no assento. Para montar o brago no assento, sdo utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados (para cada brago) com as
dimensdesaproximadas de 14" x 1.14”. Base: Conjunto desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os niveis de
resisiéncia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas téenicas. Sua configuragiio ¢ definida por uma estrutura fixa
fabricada em tubo industrinl de construglio mecinica de ago carbono ABNT 1008/1020 com difmetro de 25, 4mm ¢ parede de 2,25 mm, com
travessas de ago carbono ABNT 1008/1020 em chapa dobrada de 2,65 mm de espessura. A base em forma de ski ¢ fabricada pelo processo
mecdnico de curvamento de tubos, possuindo duas travessas dobradas unindo suas extremidades pelo processo de soldagem MIG. A estrutura
contém 4 (quatro) deslizadores fixos, desenvolvidos para evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio, A estrutura se fixa a0
assento por parafusos sextavados commedidas aproximadas de 147 x 1.347, juntamente com 4 (quatro) calgos de 5 mm, injetados em
termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura recebe uma protegio de preparagiio de superficie metilica em
nanotecnologia (nanocerfimica), ¢ revestimento eletroestitico epoxi em po, que garante proteciio ¢ maior vida fitil ao produto. DEVARA
APRESENTAR 08 SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: SO 9001, 1SO 14001, NBR 13962/2018.

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 281052024
40.061.199/0001-82 PRODUTOS LTDA SIM SIM 230 871,02 20.033,46 09:14:56

Mareca: BEST

Fabricante: BEST

Modelo / Versio: EXECUTIVA

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA EXECUTIVA APROXIMACAO S. Assento: Conjunto estrutural de apoio para a
atividade de sentar ¢ com a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortével ¢ ergondmica. Conjunto constituido por estrutura
plistica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra 14” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fubricadas em
ago carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposico & zinco. Na estrutura do assento € fixada | (uma) almofada de espuma ergondmica
e flexivel i base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos 4 base de poliol/Isocianato pelo processo de injegio sob
presslo. Esta almofada possui densidade controladn de 50 kg/m3 podendo ocorrer varingdes na ordem de +/- 2 kg/m3, O conjunto ¢ revestido
com tecido pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes sfio aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plistica fabricada pelo processo de injeclio
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto: Componente wtilizado como sustentagio da regiflo do apoio lombar
¢ que possui a fincionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordfincias de raios ¢ curvas ergondmicas, ¢ que
modelam de forma agradével ¢ anatdmica sos mais variados bidtipos de usudirios. A lmina que liga o encosto a0 assento é fabricada em
chapa de ago ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para maior resisténcia. O encosto possui estrutura injetada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro ¢ possui porcas garra 14" fixadas nos pontos de
montagem do mecanismo ¢ limina. Suss dimensdes sfio aproximadamente 460 mm (largura) x 415 mm (altura), com cantos armedondados.
Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de termopléstico injetada em polipropileno, que ¢ encaixada 4 estrutura, dispensando o
uso de parafusos ¢ grampos Na estrutura do encosto ¢ fixada uma almofada de espuma flexivel & base de Poliuretano (PU), ergondmica ¢
fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob pressio. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. Apoia Bragos: Conjunto mecinico de apoio para os
bragos, utilizado para posicionamento dos bragos em posigdes ergonomicamente confortdveis. Brago Corsa: Consiste em uma estrutura
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plastica em arco, injetado em termopldstico de engenharia (copolimero de polipropileno), com duas flanges de ago em formato de “L”™ para a
fixagio no assento, Para montar o brago no assento, sio utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados (para cada brago) com as
dimensbesaproximadas de 14" x 1.14". Base: Conjunto desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os niveis de
resisténeia ¢ durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Sua configuragio € definida por uma estrutura fixa
fabricada em tubo industrial de construgfio mecfinica de ago carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de 25, 4mm ¢ parede de 2,25 mm, com
travessas de ago carbono ABNT 1008/1020 em chapa dobrada de 2,65 mm de espessura. A base em forma de ski ¢ fabricada pelo processo
mecénico de curvamento de tubos, possuindo duns travessas dobradas unindo suas extremidades pelo processo de soldagem MIG. A estrutura
contém 4 (quatro) deslizadores fixos, desenvolvidos para evitar o contato direto do metal com a superficic de apoio. A estrutura se fixa ao
assento por parsfusos sextavados commedidas aproximadas de 147 x 1.34", juntamente com 4 (quatro) calgos de 5§ mm, injetados em
termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura recebe uma protegiio de preparaglio de superficie metalica em
nanotecnologia (nanocerfimica), e revestimento eletroestitico epoxi em po, que garante proteglio ¢ mador vida itil so produto. DEVARA
APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: ISO 9001, SO 14001, NBR 13962/2018.

11.539.841/0001-98

ANTONIOL. B. ALVES SIM SIM 230 $70,00 2001000 | 23032024
16:23:29

Marca: MF

Fabricante:

Modelo/ Versho: —

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA EXECUTIVA APROXIMACAO S. Assento: Conjunito estrutural de apoio para a
atividade de sentar ¢ com a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortivel ¢ ergondmica, Conjunto constituido por estrutura
plistica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra 14" inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em
ago carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposigho 4 zinco. Na do assento ¢ fixada | (uma) almofada de espuma ergondmica
¢ flexivel 4 base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob
pressiio. Esta almofada possui densidade controlada de 50 kg/m3 podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto é revestido
com tecido pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes sio aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm profundidade)
apresentando em suns extremidades cantos ammedondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injegdo
em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto: Componente utilizado como sustentagio da regido do apoio lombar
© que possui a fimcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com concorddncins de raios e curvas ergondmicas, ¢ que
modelam de forma agraddvel ¢ anatdmica aos mais variados biotipos de usudrios. A limina que liga o encosto 20 assento ¢ fabricada em
chapa de ago ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para maior resisténcia. O encosto possui estrutura injetada em
termoplistico de engenharin (Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro ¢ possui porcas garra 14” fixadas nos pontos de
montagem do mecanismo ¢ limina Suas dimensdes sdo aproximadamente 460 mm (largura) x 415 mm (alturn), com cantos arredondados.
Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de termopléstico injetada em polipropileno, que é encaixada & estrutura, dispensando o
uso de parafusos e grampos.Na estrutura do encosto ¢ fixada uma almofada de espuma flexivel & base de Poliuretano (PU), ergonfmica ¢
fabricada através de sistemas quimicos 4 base de Poliol/Isocianato pelo processo de injegfio sob pressio. Esta almofiada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. Apoia Bragos: Conjunto mecinico de apoio para os
bragos, utilizado para posicionamento dos bragos em posigdes ergonomicamente confortveis. Brago Corsa: Consiste em uma estrutura
plastica em arco, injetado em termopléstico de engenharia (copolimero de polipropileno), com duas flanges de ago em formato de “L” para a
fixaglio no assento. Para montar o brago no assento, sdo utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados (para cada brago) com as
dimensdesaproximadas de 147 x 114", Base: Conjunto desenvolvido para manter 8 integridade do produto suportando todos os niveis de
resisténeia ¢ durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Sua configuragdo ¢ definida por uma estrutura fixa
fabricada em tubo mdustrial de construglo mecinica de ago carbono ABNT 1008/1020 com difmetro de 25,4mm ¢ parede de 2,25 mm, com
travessas de ago carbono ABNT 1008/1020 em chapa dobrada de 2,65 mm de espessura. A base em forma de ski ¢ fabricada pelo processo
mecinico de curvamento de tubos, possuindo duas travessas dobradas unindo suas extremidades pelo processo de soldagem MIG. A estrutura
contém 4 (quatro) deslizadores fixos, desenvolvidos para evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. A estrutura se fixa so
assento por parafissos sextavados commedidas aproximadas de 14" x 1.34", juntamente com 4 (quatro) calgos de 5 mm, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura recebe uma proteglio de preparaglio de superficie metdlica em
nanotecnologia (nanocerimica), ¢ revestimento eletroestitico epdxi em pd, que garanie proteclio ¢ maior vida Gtil so produto. DEVARA
APRESENTAR 08 SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: 1SO 9001, 1SO 14001, NBR 13962/2018.

09.242.923/0001-24 | FORTAL COMERCIO ltda epp NAO SIM 230 870,00 20.010,00 18:24:48
Marea: BLUME
Fabricante: BLUME

Modelo / Versiio: CONFORME EDITAL
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA EXECUTIVA APROXIMAGAO S. Assento: Conjunto estrutural de apoio para a
ﬁﬂgamcm-w&mnmumm@mmdewcmomwm
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plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra 14” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em
a¢o carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposiglio 4 zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada 1 (uma) almofada de espuma ergondmica
¢ flexivel 4 base de poliuretano (PL), fabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/Isocianato pelo processo de injegdo sob
pressfio. Esta almofada possui densidade controlada de 50 kg/m3 podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto é revestido
com tecido pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes sfio aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injeglio
em termopliistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto: Componente utilizado como sustentagho da regido do apoio lombar
¢ que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordiincias de raios ¢ curvas ergondmicas, ¢ que
modelam de forma agraddvel e anstdmica aos mais variados bidtipos de usudrios. A limina que liga o encosto ao assento ¢ fabricada em
chapa de ago ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para maior resisténcia. O encosto possui estrutura injetada em
termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro e possui porcas garra 14™ fixadaos nos pontos de
montagem do mecanismo ¢ limina. Suas dimensdes sdo aproximadamente 460 mm (largura) x 415 mm (altura), com cantos arredondados.
Para acabamento, 0 encosto recebe uma blindagem de termoplastico injetada em polipropileno, que ¢ encaixada & estrutura, dispensando o
uso de parafusos ¢ grampos. Na estrutura do encosto ¢ fixada uma almofada de espuma flexivel A base de Poliuretano (PU), ergondmica ¢
fabricada através de sistemas quimicos @ base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob pressiio. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m3 podend ingdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. Apoia Bragos: Conjunto mecinico de apoio para 0s
bragos, utilizado para posicionamento dos bragos em posiges ergonomicamente confortiveis. Brago Corsa: Consiste em uma estrutura
pléstica em arco, injetado em termopléstico de engenharia (copolimero de polipropileno), com duas flanges de ago em formato de “L” paraa
fixagho no assento, Para montar o brago no assento, sio utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados (parn cada brago) com us
dimensdesaproximadas de 14" x 1.14”. Base: Conjunio desenvolvido para manter 4 integridade do produto suportando todos os niveis de
resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Sua configuraglio ¢ definida por uma estrutura fixa
fabricada em tubo industrial de construgio mecdnica de ago carbono ABNT 1008/1020 com diimetro de 25,4mm ¢ parede de 2,25 mm, com
travessas de ago carbono ABNT 1008/1020 em chapa dobrada de 2,65 mm de cspessura. A base em forma de ski ¢ fabricada pelo processo
mecnico de curvamento de tubos, possuindo duas travessas dobradas unindo suas extremidades pelo processo de soldagem MIG. A estruura
contém 4 (quatro) deslizadores fixos, desenvolvidos para evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. A estrutura se fixa ao
assento por parafiusos sextavados commedidas aproximadas de 14" x 1.34”, juntamente com 4 (quatro) calgos de 5 mm, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura recebe uma proteclio de preparaglio de superficie metilica em
nanotecnologia (nanocerdimica), e revestimento eletroestético epdxi em po, que garante proteglio ¢ maior vida (il ao produto. DEVARA
APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: ISO 9001, ISO 14001, NBR 13962/2018.

POTIGUAR DISTRIBUIDORA DE 28052024
44.205.333/0001-22 PRODUTOS HOSPITALARES SiM SIM 23.0 1.050,00 24.150,00 5
10:49:43
LTDA
Marca: new map
Fabricante: new map

Modelo/ Versio: unidade

Deserigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA EXECUTIVA APROXIMACAO S. Assento: Conjunto estrutural de apoio para a
atividade de sentar ¢ com a finalidade de acomodar o usudno de maneira confortivel ¢ ergondmica. Conjunto constituido por estrutura
plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra 14" inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em
ago carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposigiio 4 zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada 1 (uma) almofada de espuma ergondmica
¢ flexivel 4 base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos 4 base de poliol/Isocianato pelo processo de injeglio sob
pressio. Esta almofisda possui densidade controlada de 50 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/~ 2 kg/m3. O conjunto ¢ revestido
com tecido pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes slio aproximadamente 480 mm (largura) x 435 mm profindidade)
apresentando em suas extremidades cantos amedondados. () assento ainda possui uma blindagem plastica fiabricada pelo processo de injeglo
em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto: Componente utilizado como sustentaglio da regilio do apoio lombar
€ que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente s costas num desenho com concordineias de ralos ¢ curvas ergondmicas, ¢ que
modelam de forma agraddvel ¢ anatdmica aos mais variados bidtipos de usudrios. A limina que liga o encosto ao assento ¢ fabricada em
chapa de ago ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para maior resisténcia. O encosto possui estrutura injetada em
termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro ¢ possui porcas garra 14" fixadas nos pontos de
montagem do mecanismo ¢ limina. Suas dimensdes sio aproximadamente 460 mm (largura) x 415 mm (altura), com cantos arredondados.
Para acabamento, 0 encosto recebe uma blindagem de termopléstico injetada em polipropileno, que ¢ encaixada 4 estrutura, dispensando o
uso de parafusos ¢ grampos Na estrutura do encosto ¢ fixada uma almofada de espuma flexivel & base de Poliuretano (PU), ergondinica e
fabricada através de sistemas quimicos # base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeclio sob pressfio. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 o 45 Kg/m3 podendo ocorrer variaghes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. Apoia Bragos: Conjunto mecéinico de apoio para os
bragos, utilizado para posicionamento dos bragos em posigdes ergonomicamente confortéveis. Brago Corsa: Consiste em uma estrutura
pléstica em arco, injetado em termoplistico de engenharia (copolimero de polipropileno), com duas flanges de ago em formato de “L" para a
fixag#io no assento. Para montar o brago no assento, sdo utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados (para cada brago) com as
dimensdesaproximadas de 14 x 1.14". Base: Conjunto desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os niveis de
resisténeia ¢ durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas (éenicas. Sun configuragho ¢ definida por uma estrutura fixa
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fubricada em tubo industrial de construgfio mecdinica de ago carbono ABNT 1008/1020 com difimetro de 25 4mm ¢ parede de 2,25 mm, com
travessas de ago carbono ABNT 1008/1020 em chapa dobrada de 2,65 mm de espessura. A base em forma de ski é fabricada pelo processo
mecnico de curvamento de tubos, possuindo duas travessas dobradas unindo suas extremidades pelo processo de soldagem MIG. A estrutura
contém 4 (quatro) deslizadares fixos, desenvolvidos para evitar o comtato direto do metal com a superficie de apoio. A estrutura se fixa a0
assento por parafusos sextavados commedidas aproximadas de 147 x 1.34”, juntamente com 4 (quatro) calgos de 5 mm, injetados em
termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura recebe uma protegdio de preparagiio de superficie metdlica em
nmnotecnologia (nanocerdmica), e revestimento eletroestitico epdxi em pd, que garanie protegiio ¢ maior vida (til ao produto. DEVARA
APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: 1SO 9001, SO 14001, NBR 13962/2018.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
EVENTO OBSERV .-\{,'(]l'.h CNPJ/CPF VALOR DATA/HORA

29/05/2024

Sadele e thuls 14:59:10
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 800,0000 1*] 5”"{&“‘. 9
29/0572024

Ens—" T —— 15:09:10
29/05/2024

Encerrnmento Encerrada a fase de lances 15:14:35
Aberta negociagho com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA Inscrito no TOM8/202<

e CNPI/MF N* 09.485.574/0001-71 16:26:59
= Finalizando negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 290872024
CNPY/MF N° 09.485.574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:08
Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 037067202

Frapasiaaasha CNPJ/MF N 09.485.574/0001-71, no valor de RS 800,00 (oitocentos reais) 08:07:40
— Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inserito no CNPJ/MF N* (%I
09.485,574/0001-71 11:09:24
e Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA L1DA inscrito no T30a203-
oo CNPI/MF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 800,00 (oitocentos reais) 11:09:52

item 18 - PUFF ESTOFADO
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
postas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

= — 4 e PORTE I‘E(".;\R.‘\('&u e 2 T DATA/
CNPICPF FORNECEDOR Mbkpe | MEERCOop | O | VaNmms) | vaoraums) | ook
PROHOSPITAL COMERCIO 0572004
09.485.574/0001-71 R TL NAO NAO 40 605,03 242012 | ocae
Marea: PLAXMETAL
Fabricante: PLAXMETAL
Modelo/ Versio: PLAXMETAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: PUFF ESTOFADO. O Conjunto desenvolvido para manter a inlegridade do produto suportando
todos 0s niveis de resisténeia ¢ durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas téenicas. Estrutura na configuragdio tipo
trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial deconstruglio meciinica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configurago quadrada com as
medidas de 20 x 20 mm ¢ espessura 1.2 mm. Todas as pegas que compde a estrutura sfo seccionadas por um equipamento a laser com
precisfio milimétrica e soldadas umas as outras pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém sapatas fixas, desenvolvidas para manter




Comissao de P *
Contratacao | ._ )

a base apoiada sobre o piso ¢ principalmente evitar o contato direto do metal com a superficic de apoio, fabricada em material termoplastico
de engenharia denominado Polipropileno (PP), pelo processo de injeglo. Toda a estrutura recebe uma proteglio de preparagdo de superficie
metilica em nanotecnologia (nanocerfimica), ¢ revestimento eletroestético epdxi em pd, que garante proteglio ¢ maior vida atil ao produto.
Estrutura cromada Assento Conjunto constituido por estrutura em compensado de madeira, fabricado a partir de laminas de eucalipto ¢ pinus
com 20 mm de espessura, unidas de maneira a se obter a configuragio do produto, Possui anda uma aimofada flexivel 4 base de poliuretano
(PU), fabricadaatravés de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo delaminagdio. A almofada do assento possui densidade
de 38 kg/m3 podendo ocorrer varingdes de +- 10%. O assento ¢ tapegado com as alternativas de revestimentos definidos para linha, onde
inicialmente sdo cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura ¢ fixado nas almofadas pelo processo de tapegamento por
grampeamento. O revestimento deve ser em couro ecoldgico preto. DEVERA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E
LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

40.061.199/0001-82

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28/05/2024
PRODUTOS LTDA SIM S 40 605,03 2.420,12 09:14:56

Marca: SIENA MOVEIS
Fabricante: SIENA MOVEIS
Modelo / Versio: PUFF ESTOFADO
Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: PUFF ESTOFADO. O Conjunto desenvolvido para manter a integridade do produto suportando
1odos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas nonmas técnicas. Estrutura na configuraco tipo
trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial deconstruglio meclinica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragio quadrada com as
medidas de 20 x 20 mm ¢ espessura 1,2 mm. Todas as pegas que compde a estrutura so seccionadas por um equipamento a laser com
precisdo milimétrica e soldadas umas as outras pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém sapatas fixas, desenvolvidas para manter
a base apoiada sobre o piso ¢ principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio, fabricada em matenial termopléstico
de engenharia denominado Polipropileno (PP), pelo processo de injegio, Toda a estrutura recebe uma proteglio de preparaglio de superficie
metélica em nanotecnologia (nanocer&mica), ¢ revestimento eletroestitico epdxi em pd, que garante profegio ¢ mator vida fitil so produto.
Estrutura cromada Assento Conjunto constituldo por estrutura em compensado de madeira, fabricado a partir de laminas de eucalipto ¢ pinus
com 20 mm de espessura, unidas de maneira a se obter a configuragio do produto. Possui ainda uma almofda flexivel & base de poliuretano
(PU), fabricadaatravés de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo delaminagio. A almofada do assento possui densidade
de 38 kg/m3 podendo ocorrer vaniagdes de +- 10%. O assento ¢ tapegado com as alternativas de revestimentos definidos para linha, onde
inicialmente siio cortados em forma de blanck's, unidos pelo processo de costura e fixado nas almofadas pelo processo de tapegamento por
grampeamento, O revestimento deve ser em couro ecologico preto. DEVERA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E
LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17.

11.539.841/0001-98 | ANTONIO L. B, ALVES SIM SIM 40 600,00 2.400,00 16:23:29
Marca: MF
Fabricante: —
Modelo/ Versdo: -

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: PUFF ESTOFADO. O Conjunto desenvolvido para manter a mtegridade do produto suportando
todos os niveis de resisténcia ¢ durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Estrutura na configuragio tipo
trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial deconstruglio mecdinica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragfio quadrada com as
medidas de 20 x 20 mm e espessura 1,2 mm. Todas as pegas que compde a estruturn sdo seccionadas por um equipamento a laser com
precisio milimétrica ¢ soldadas umas as outras pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém sapatas fixas, desenvolvidas para manter
# base apoiada sobre o piso ¢ principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio, fabricada em material termoplistico
de engenharia denominado Polipropileno (PP), pelo processo de injeglio. Toda a estrutura recebe uma proteglio de preparaglio de superficie
metilica em nanotecnologia (nanocerdimica), ¢ revestimento eletroestitico epoxi em pd, que garante protego ¢ maior vida Gtil ao produto.
Estrutura cromada Assento Conjunto constituido por estrutura em compensado de madeira, fabricado a partir de laminas de eucalipto ¢ pinus
com 20 mm de espessura, unidas de maneira a se obter a configuragio do produto Possui ainda uma almofada flexivel A base de poliuretano
(PU), fabricadaatravés de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo delaminagio. A almofada do assento possui densidude
de 38 kg/m3 podendo ocorrer variagbes de +- 10%. O assento ¢ tapegado com as alternativas de revestimentos definidos para linha, onde
inicialmente sfio contados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixado nas almofiadas pelo processo de tapegamento por
grampeamento. O revestimento deve ser em couro ecoldgico preto. DEVERA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS E
LAUDOS DE CONFORMIDADE: NR. 17,

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
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