Comissao de P *
Contratacao
CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, sem registro de lances, 16:42:10
Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrite no 03/0672024
e CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 663,00 (sciscentos ¢ sessenta ¢ trés reais) 08:07:45
Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPI/MF N* 03/06/2024
A 09.485.574/0001-71 11:09:32
Dol i Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024
e ONPI/MF N* (19.485.574/0001-71, no valor de RS 663,00 (seiscentos e sessenta e trés reais) 11:10:01

item 9 - LOCKER MONTAVEL COM 08 PORTAS
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

ropostas com *

na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

CNPICPF

PORTE | DECLARACAO e == DATA/
FORNECEDOR meaee | mipepcoop | 9P | VUNITRS) | VIOTALRS) | gora

09.485.574/0001-71

PROHOSPITAL COMERCIO 28/05/2024
AL NAO NAO 4.0 1.901,60 8367040 [ “ o oo

Marea: W3

Fabricante: W3

Modelo / Versio: W3

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: LOCKER MONTAVEL 08 PORTAS CHAPA 26MM. Locker, com 8 (quatro) portas com
pivotamento lateral a direita, embutidas proporcionando maior seguranga. Cada porta contém 2 (duas) dobradicas internas nio aparentes
enquanto fechadas ¢ um conjunto de furos que proporcionam uma melhor ventilagio do compartimento. As portas sfo unidas ao gabinete por
wm pino com 4 mm de difimetro. O locker possui 4 (quatro) pés com altura de 80 mm, o sistema de junglo dos pés a0 corpo seri com sistema
de fixaglo por porca rebite, esta serd fixada a um travamento triangular que deverd ser parafusado em cada vértice da base do locker, esse
sistema oferece uma maior rigidez e estabilidade a0 mével. Cada gabinete devera permitir a conexiio lateral de modulos continuaglio,
similares so mbdulo com 4 portas € 1 gabinete. Altura 1820 mm + 80 mm (referente a0 pé) 3.2 — Largura 322 mm 3.3 - Profindidade 400
mm 3.4 - Dimensdes Portas 272 x 420 mm. COR A DEFINIR. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pintura em
equipamentos continuos do tipo corona, tinta pé hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada de 80 microns.
Polimerizagio em estufiss com a pega alcangando minimo de 200 °C por um perfodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizagio total do filme, maior aderéncia ¢ resisiéneia ao desgaste do acabamento do produto. Espessura da camada de tinta (minima) 80
micrdmetros04 (Quatro) Pés niveladores tipo cinicos, com 80 mm de altura e com regulagem de altura para pequenos desniveis por rosca de
3/8", em material polimérico injetado permitindo maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes tmidos. Sistema de travamento por
fecho para cadeado tipo pitiio, confeccionado em material polimérico, dotado de carenagem também em material poliménico, fixada na porta
do Locker por 04 (quatro) gamas de encaixe. A carenagem deve conter um rebaixo para etiqueta de identificaglio do usufrio, Dobradigas
confeccionadas em material polimérico, divididas em duas partes, sendo uma fixada na porta ¢ uma no gabinete pelo sistema de encaixe, e
unidas por um pino metdlico, Garantindo todas as caracteristicas descritas o produto deve seguir com os seguintes laudos: Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia a névoa saling, minimo 500 horas conforme NBR ABNT 8094:1983; Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia atmosfera Gumida, minimo de 500 horas conforme NBR ABNT 8095:1983; Laudo
emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de resisténcia por dureza a lipis com resultado minimo de 6H conforme ASTM D
3359:2009; Laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme ASTM D
3363:2005; Laudo emitido por profissional habilitado que o movel atende as especificagdes da NR17 ¢ NR24; Laudo emitido por laboratorio
credenciado pelo INMETRO de resisténeia 4 corrosiio por exposigio ao didxido de enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme
NBR 8096:1983;

11.539.841/0001-98

28/05/2024

ANTONIO L. B. ALVES SIM SIM 440 190000 8360000 |

Marca: MI

Fabricante: -

Modelo/ Versio: -

Descrigho Detalhuada do Objeto Ofertado: LOCKER MONTAVEL 08 PORTAS CHAPA 26MM. Locker, com 8 (quatro) portas com
pivolamento lateral a direita, embutidas proporcionando maior seguranga. Cada porta contém 2 (duas) dobradigas internas nio aparenies
enquanto fechadas e um conjunto de furos que proporcionam uma melhor ventilagio do compartimento. As portas so unidas so gabinete por
umn pino com 4 mm de difimetro. O locker possui 4 (quatro) pés com altura de 80 mm, o sistema de jungdio dos pés 8o corpo serd com sistema
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de fixaglio por porca rebite, esta sera fixada a um travamento triangular que devera ser parafissado em cada vértice da base do locker, esse
sistema oferece uma maior rigidez ¢ estabilidade a0 movel. Cada gabinete deverd permitir a conexfo lateral de modulos continuago,
similares a0 modulo com 4 portas ¢ | gabinete. Alura 1820 mm + 80 mm (referente a0 pé) 3.2 — Largura 322 mum 3.3 ~ Profundidade 400
mm 3.4 - Dimensdes Portas 272 x 420 mm. COR A DEFINIR. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pintura em
equipamentos continuos do tipo corona, tinta pd hibrida (Epoxi-poliéster) com acsbamento texturizado, com camada de B0 microns.
Polimerizaglo em estufias com a pega alcangando minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizaglo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento do produto. Espessura da camada de tinta (minima) 80
micrdmetros04 (Quatro) Pés niveladores tipo cdnicos, com 80 mm de altura ¢ com regulagem de altura para pequenos desniveis por rosca de
3/8", em material polimérico injetado permitindo maior resisténcia ¢ durabilidade mesmo em ambientes tmidos. Sistema de travamento por
fecho para cadeado tipo pitlo, confeccionado em material polimérico, dotado de carenagem também em material polimérico, fixada na porta
do Locker por 04 (quatro) garras de encaixe. A carenagem deve conter um rebaixo para etiqueta de identificagio do usudrio. Dobradicas
confeccionadas em material polimérico, divididas em duas partes, sendo uma fixada na porta ¢ uma no gabinete pelo sistema de encaixe, e
unidas por um pino metélico. Garantindo todas as caracteristicas descritas o produto deve seguir com os scguinies laudos: Laudo emitido por
laboratorio credenciado pelo INMETRO de resisiéncia a névoa salina, minimo 500 horas conforme NBR ABNT 8094:1983; Lando emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia atmosfera timida, minimo de 500 horas conforme NBR ABNT 8095:1983; Loudo
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia por dureza a lipis com resultado minimo de 6H conforme ASTM D
3359:2009; Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO de Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme ASTM D
3363:2005; Laudo emitido por profissional habilitado que o mével atende as especificagbes da NR17 ¢ NR24;, Laudo emitido por laboratdrio
credenciado pelo INMETRO de resisiéncia 4 corrosiio por exposigdo ao didxido de enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme
NBR 8096:1983,

22.228.425/0001-95

E. TRIPODE INDUSTRIA E 29/0572024
COMERCIO DE MOVEIS LTDA NAD NAO - ML R 11:41:17

Marca: EDE

Fabricante: EDE

Modelo / Versio: GR

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: LOCKER MONTAVEL 08 PORTAS CHAPA 26MM. Locker, com § (quatro) portas com
pivotamento lateral a direita, embutidas proporcionando maior seguranca. Cada porta comtém 2 (duss) dobradigas internas nfio aparentes
enguanto fechadas ¢ um conjunto de furos que proporcionam uma melhor ventilagio do compartimento. As portas sio unidas ao gabinete por
um pino com 4 mm de diimetro. O locker possui 4 (quatro) pés com altura de 80 mm, o sistema de jungio dos pés a0 corpo seri com sistema
de fixagfio por porca rebite, esta serd fixada a um travamento triangular que deverd ser parafusado em cada vértice da base do locker, esse
sistema oferece uma maior rigidez ¢ estabilidade ao mével. Cada gabinete deverd permitir a conexiio lateral de modulos continuaglio,
similares 8o modulo com 4 portas ¢ | gabinete. Altura 1820 mm + 80 mm (referente ao pé) 3.2 — Largura 322 mm 3.3 - Profundidade 400
mm 3.4 - Dimensdes Portas 272 x 420 mm. COR A DEFINIR. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pintura em
equipamentos continuos do tipo corona, tinta pé hibrida (Epdxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada de 80 microns.
Polimerizagiio em estufas com a pega alcangando minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo sssim o
polimerizagho total do filme, maior nderéncia ¢ resisténcia ao desgaste do scabamento do produto. Espessura da camada de tinta (minima) 80
micrimetros 04 (Quatro) Pés niveladores tipo cnicos, com 80 mm de altura e com regulagem de altura para pequenos desniveis por rosca de
fecho para cadeado tipo pitdo, confeccionado em matenial polimérico, dotado de carenagem também em material polimérico, fixada na porta
do Locker por 04 (quatro} gurras de encaixe. A carenagem deve conter um rebaixo para etiqueta de identificagio do usufrio. Dobradicas
confeccionadas em material polimérico, divididas em duas partes, sendo uma fixada na porta ¢ uma no gabinete pelo sistema de encaixe, ¢
unidas por um pino metdlico

09.242.923/0001-24

FORTAL COMERCIO Itda epp NAO SIM 440 1.901,00 83.644,00 m‘

Marca: PANDIM

Fabricante: PANDIM

Modelo / Versio: CONFORME EDITAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: LOCKER MONTAVEL 08 PORTAS CHAPA 26MM. Locker, com 8 (quatro) portas com
pivotamento lateral a direita, embutidas proporcionando maior seguranga. Cada porta contém 2 (duas) dobradigas internas ndio aparentes
enquanto fechadas e um conjunto de furos que proporcionam uma melhor ventilagho do compartimento. As portas sio unidas ao gabinete por
um pino com 4 mm de didmetro. O locker possui 4 (quatro) pés com altura de 80 mm, o sistema de jungio dos pés ao corpo serd com sistema
de fixaglo por porca rebite, esta serd fixada a um travamento triangular que deverd ser parafusado em cada vértice da base do locker, esse
sistema oferece uma maior rigidez ¢ estabilidade ao mével. Cada gabinete deverd permitir a conexilo lateral de médulos continuaglio,
similares ao médulo com 4 portas ¢ | gabinete. Altura 1820 mm + 80 mm (referente so pé) 3.2 ~ Largura 322 mm 3 3 - Profundidade 400
mm 3.4 - Dimensdes Portas 272 x 420 mm. COR A DEFINIR. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pintura em
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equipamentos continuos do tipo corona, tinta po hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada de 80 microns.
Polimerizagfio em estufas com a pega alcangando minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim
polimerizaglo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento do produto. Espessura da camada de tinta (minima) 80
micrimetros04 (Quatro) Pés niveladores tipo conicos, com 80 mm de altura ¢ com regulagem de altura para pequenos desniveis por rosca de
3/8”, em material polimérico injetado permitindo maior resisténcia ¢ durabilidade mesmo em ambientes Gmidos. Sistema de travamento por
fecho para cadeado tipo pitflo, confeccionado em material polimérico, dotado de carenagem também em material polimérico, fixada na porta
do Locker por 04 (quatro) garras de encaixe. A carenagem deve conter um rebaixo para etiqueta de identificaglo do usudrio. Dobradigas
confeccionadas em material polimérico, divididas em duas partes, sendo uma fixada na porta ¢ uma no gabinete pelo sistema de encaixe,
unidas por wmn pino metdlico Garantindo todas as caracteristicas descritas o produto deve seguir com os seguintes laudos: Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia a névoa salina, minimo 500 horas conforme NBR ABNT 8094:1983; Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia atmosfera iimida, minimo de 500 horas conforme NBR ABNT 8095:1983; Laudo
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia por dureza a lpis com resultado minimo de 6H conforme ASTM D
3359:2009; Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO de Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme ASTM D
3363:2005; Laudo emitido por profissional habilitado que o mével atende as especificagdes da NR17 ¢ NR24; Laudo emitido por laboratorio
credencindo pelo INMETRO de resisténcia 4 corrosiio por exposigio ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme
NBR 8096:1983,

MARINHO SOARES COMERCIO E NAO NAO 440 1.901.,60 83.670.40 28/05/2024

08.458.279/0001-63 SERVICOS LTDA o 17:40:46

Marca: PANDIN

Fabricante: —

Modelo / Versio: -

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: LOCKER MONTAVEL 08 PORTAS CHAPA 26MM. Locker, com § (quatro) portas com
pivotamento lateral a direita, embutidas proporcionando maior seguranga. Cada ports contém 2 (duas) dobradigas internas nio aparcnics
enquanto fechadas ¢ um conjunto de furos que proporcionam uma melhor ventilagdo do compartimento. As portas sfio unidas ao gabinete por
um pino com 4 mm de difimetro. O locker possui 4 (quatro) pés com altura de 80 mm, o sistema de junglio dos pés ao corpo serd com sistema
de fixag#io por porca rebite, esta serd fixada a um travamento triangular que deverd ser parafusado em cada vértice da base do locker, esse
sistema oferece uma maior rigidez e estabilidade a0 mével. Cada gabinete deverd permitir a conexiio lateral de médulos continuagdo,
similares s0 modulo com 4 portas ¢ 1 gabinete. Altura 1820 mm + 80 mm (referente ao pé) 3.2 - Largura 322 mun 3.3 - Profundidade 400
mm 3.4 - Dimensdes Portas 272 x 420 mm. COR A DEFINIR. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pintura em
equipamentos continuos do tipo corona, tinta pé hibrida (Ep6xi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada de 80 microns.
Polimerizagio em estufss com a pega alcangando minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizaglio total do filme, maior aderéncia e resisiéncia ao desgaste do acabamento do produto. Espessura da camada de tinta (minima) 80
micrdmetros04 (Quatro) Pés niveladores tipo conicos, com 80 mm de altura ¢ com regulagem de altura para pequenos desniveis por rosca de
3/8", em material polimérico injetado permitindo maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes amidos. Sistema de travamento por
fiecho para cadeado tipo pitlo, confeccionado em material polimérico, dotado de carenagem também em material polimérico, fixada na porta
do Locker por 04 (quatro) garras de encaixe. A carenagem deve conter um rebaixo para etiqueta de identificacio do usudrio. Dobradicas
confeccionadas em material polimérico, divididas em duas partes, sendo uma fixada na porta € uma no gabinete pelo sistema de encaixe, ¢
unidas por um pino metdlico Garantindo todas as caracteristicas descritas o produto deve seguir com os seguinies laudos: Laudo emitido por
laboratdrio credenciado pelo INMETRO de resisiéncia a névoa salina, minimo 500 horas conforme NBR ABNT 8094:1983; Laudo emitido
=) por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de resisténcia atmosfera dmida, minimo de 500 horas conforme NBR ABNT 8095:1983; Laudo
emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO de resisténcia por dureza a lipis com resultado minimo de 6H conforme ASTM D
3359:2009; Laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme ASTM D
3363:2005; Laudo emitido por profissional habilitado que o movel atende as especificagbes da NR17 e NR24; Laudo emitido por laborutrio
credenciado pelo INMETRO de resisiéncin & corroslio por exposiglo ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme
NBR 8096:1983;

POTIGUAR DISTRIBUIDORA DE

4420533300012 | PRODUTOS HOSPITALARES SIM SIM 40 250,00 11220000 | 23052024
LTDA 10:49:43

Marca: new map

Fabricante: new map

Modelo / Versilo: unidade

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: LOCKER MONTAVEL 08 PORTAS CHAPA 26MM. Locker, com 8 (quatro) portas com
pivotamento lateral a direita, embutidas proporcionando maior seguranga. Cada porta contém 2 (duas) dobradigas internas nfio aparentes
enquanto fechadas ¢ um conjunto de furos que proporcionam uma melhor ventilagio do compartimento, As portas sflo unidas oo gabinete por
um pino com 4 mm de didmetro. O locker possui 4 (quatro) pés com altura de 80 mm, o sistema de jungdo dos pés ao corpo serd com sistema
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de fixagho por porca rebite, esta serd fixada a wm travamento triangular que deverd ser parafusado em cada vértice da base do locker, esse
sistema oferece uma maior rigidez e estabilidade a0 movel. Cada gabinete deverd permitir a conexo lateral de modulos continuagiio,
similares a0 médulo com 4 portas ¢ 1 gabinete, Altura 1820 mm + 80 mm (referente a0 pé) 3.2 - Largura 322 mm 3.3 - Profundidade 400
mm 3.4 - Dimensdes Portas 272 x 420 mm. COR A DEFINIR. Sistemna de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pintura em
equipamentos continuos do tipo corona, tinta pé hibrida (Epoxi-poliéster) com scabamento texturizado, com camada de 80 microns.
Polimerizaglo em estufiss com a pega alcangando minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizagio total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento do produto, Espessura da camada de tinta (minima) 80
micrometros 04 {Quatro) Pés niveladores tipo conicos, com 80 mm de altura ¢ com regulagem de altura para pequenos desniveis por rosca de
3/8", em material polimérico injetado permitindo maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes Gmidos. Sistema de travamento por
fecho para cadeado tipo pitio, confeccionado em material polimérico, dotado de carenagem também em material polimérico, fixada na porta
do Locker por 04 (quatro) garras de encaixe. A carenagem deve conter um rebaixo pira etiqueta de identificaglo do usuario. Dobradigas
confeccionadas em material polimérico, divididas em duas partes, sendo uma fixada na porta e uma no gabinete pelo sistema de encaixe, ¢
unidas por um pino metilico. Garantindo todas as caracteristicas descritas o produto deve seguir com os seguintes laudos: Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia a névoa salina, minimo 500 horas conforme NBR ABNT 8094:1983; Laudo emitido
por laboratorio credenciado pelo INMETRO de resisténcia atmosfera imida, minimo de 500 horas conforme NBR ABNT 8095:1983; Laudo
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia por durcza a ldpis com resultado minimo de 6H conforme ASTM D
3359:2009; Laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme ASTM D
3363:2005; Laudo emitido por profissional habilitado que o mével atende as especificacdes da NR17 ¢ NR24; Laudo emitido por laboratorio
credencindo pelo INMETRO de resisténcia a corrosiio por exposigio 20 didxido de enxofie com resultado minimo de 10 ciclos conforme
NBR B096: 1983,

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28052024
40.061.199/0001-82 PRODUTOS LTDA SIM SIM 4“0 1.901,60 83.670,40 09:14:56

Marea: AMAPA

Fabricante: AMAPA

Modelo/ Versio: GRA 1/8

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: LOCKER MONTAVEL 08 PORTAS CHAPA 26MM. Locker, com 8 (quatro) portas com
pivotamento lateral a direita, embutidas proporcionando maior seguranga. Cada porta contém 2 (duas) dobradigas internas niio aparentes
enquanto fechadas ¢ um conjunto de furos que proporcionam uma melhor ventilagio do compartimento. As portas sfio unidas ao gabinete por
um pino com 4 mm de difmetro. O locker possui 4 (quatro) pés com altura de 80 mm, o sistema de junglio dos pés ao corpo serd com sistema
de fixaglio por porca rebite, esta serd fixada a um travamento triangular que deverd ser parafusado em cada vértice da base do locker, esse
sistema oferece uma maior rigidez ¢ estabilidade a0 mével. Cada gabinete deverd permitir a conexilo lsteral de médulos continuago,
similares a0 modulo com 4 portas ¢ | gabinete. Altura 1820 mm + 80 mm (referente a0 pé) 3.2 — Largura 322 mm 3.3 - Profundidade 400
mm 3.4 - Dimensdes Porias 272 x 420 mm. COR A DEFINIR. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pintura em
equipamentos continuos do tipo corona, tinta pé hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada de 80 microns.
Polimerizagio em estufas com a pega alcangando minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim o
polimerizagiio total do filme, maior aderéncia ¢ resisténeia ao desgaste do acabamento do produto. Espessura da camada de tinta (minima) 80
micrdmetros04 (Quatro) Pés niveladores tipo conicos, com 80 mm de altura ¢ com regulagem de altura para pequenos desniveis por rosca de
3/8", em material polimérico injetado permitindo maior resisténcia ¢ durabilidade mesmo em ambientes Gmidos. Sistema de travamento por
fecho pura cadeado tipo pitlio, confeccionado em material polimérico, dotado de carenagem também em material polimérico, fixada na porta
do Locker por 04 (quatro) garras de encaixe. A carenagem deve conter um rebaixo para etiqueta de identificagio do usudrio. Dobradigas
confeccionadas em material polimérico, divididas em duas partes, sendo uma fixada na porta ¢ uma no gabinete pelo sistema de encaixe, €
unidas por um pino metdlico. Garantindo todas as caracteristicas descritas o produto deve seguir com os seguintes laudos: Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia a névoa salina, minimo 500 horas conforme NBR ABNT 8094:1983; Laudo emitido
por laboratorio credenciado pelo INMETRO de resisténcia atmosfera imida, minimo de 500 horas conforme NBR ABNT 8095:1983; Laudo
emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de resisténcia por dureza a lipis com resultado minimo de 6H conforme ASTM D
3359:2009; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme ASTM D
3363:2005; Laudo emitido por profissional habilitado que o movel atende as especificagdes da NR17 ¢ NR24, Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de resisténcia & corrosfio por exposiglio ao didxido de enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme
NBR 8096:1983;

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))

EVENTO

OBSERVACOES CNPJCPF VALOR DATAHORA

Item aberto 29/05/2024
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14:26:38
Lance registrado Lance registrado 40,061.199/0001-82 1.711,4400 m
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 1.710,0000 m“
Lance registrado Lanoe registrado 09,485 574/0001-71 1.600,0000 m“
Lance registrado Lance regisirado 2222842500019 1.599,0000 zzf:fﬁ"
Lance registrado Lance rogistrado 09.242.923/0001-24 1.598,0000 zﬂ’;ﬂﬁ‘
Lance registrado Lance registrado 22.228 425/0001-95 1.597,0000 m
Lance registrado Lance registrado 09.485.5740001-1 1.500,0000 2:?;;23;24
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 1.499,0000 m
Lance registrado Lance registrado 22.228425/0001.95 1.450,0000 m
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 Lagoooo | TR
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 1.350,0000 m‘
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 1.349,0000 m
Lance registrado Lance registrado 09.485,57400001-71 1.280,0000 zfﬁgu
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 1.270,0000 I?f;’;"ﬁ"
Lance registrado Lance segisteado 09,485 574/0001-71 12000000 | A
Enserraments Item encerrado ey
Encerramento Encerrada a fase de lances m‘
Netsckast Setoinds Aberta negociacio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29/05/2024

CNPJI/MF N* 09.485.574/0001-71

16:27:05
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Negoci ) Finalizando negociagiio com participanie PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29/052024
CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-T1, sem registro de lances. 16:42:09

P i Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024
¥ CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.200,00 (mil, duzentos reais) 08:07:45

Habilitad Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 03/06/2024
09.485.574/0001-71 11:09:31

Dockiciaide Ventidir Declarada vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inserito no 031062024
CNPI/MF N* 09 485.5740001-71, no valor de RS 1.200,00 (mil, duzentos reais) 11:10:01

item 10 - ARMARIO MULTIUSO COM 01 CABIDEIRO E 04 PRATELEIRAS
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
ropostas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

A\ B = E = TORTE DI-:(.‘L.-\SL\C,iO ey EE: DATAS
CNPICPF FORNECEDOR MEEPP MEEPPICOOP Q1D V.IUNIT(RS) V.TOTAL(RS) HORA
PROHOSPITAL COMERCIO 28052024
09.485.574/0001-71 HOLANDA LTOA NAO NAO 15.0 1.590,45 23.856,75 175749
Marea: W3
Fabricante: W3
Modelo/ Versio: W3

Descrigio Detalhada do Objete Ofertado: ARMARIO MULTIUSO. Armério confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 com
0,45 (#26) de espessura com dimensdes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé nivelador cdnico de 80 mm confeccionados em polipropileno
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas ¢ soldado a0 corpo por pontos de solda. Constituido de 01 porta com pivotamento
lateral a direita contendo trés dobradigas intermnas ¢ com reforgo intemo tipo “6mega” fixado na parte central no sentindo vertical da porta
com sistema de fechamento deve ser por porta do tipo “Pitio” ou “Fechadura™ acompanhando duas chaves. As dobradigas devem ser
formadas por dois corpos com duas ¢ trés bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as duas faces cilindricas
¢ devem ser unidos por um pino com 4 mm de diimetro. A altura méxima das duas dobradigas, apds unillo deve ser de 60 mm.
Compartimento intemo devera constituir de 01 cabideiro ¢ 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixas com distincia aproximada de 350
mm. Portas constituidas com sistema de ventilagio atendendo NR 24, deverd conter dois conjuntos que facilitem a circulaglo de ar, um na
parte superior € outra na parte inferior. Sistema de identificagfio serd porta etigueta integrado dirctamente na carenagem com baixo relevo
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de proteglio com no minimo 3 etapas, desengruxe
¢ fosfatizaglio em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente ¢ posterior aplicagfio de passivador inorgiinico o que garante
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre 0 ago ¢ maior resisténcin a intempéries. O movel deve ser pintado em
equipamentos continuo do 1ipo corona onde recebe aplicaglo de tinta po hibrida (Epoxi-poliéster) por processo de aderéncin eletrostitica na
cor cinza cristal, com camada minima de 50 micras. A polimerizago ocorre em estufiss com a pega alcangando minimo de 200 °C por um
~ periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizaglio total do filme, maior aderfneia e resisténcia ao desgaste do acabamento
final do produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos: Centificado do Processo de
Preparaglio e Pintura em Superficies Metdlicas conforme modelo 5 de centificagio (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou andlogo).
Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o movel atende as especificagbes da NR17; Laudo emitido por laboratério de
controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-Z 2801:2010.

11.539.841/0001-98 | ANTONIOL. B. ALVES SIM SIM 150 1.590,00 23.850,00 1 6'23"’9‘
Marca: MF
Fabricante: —
Modelo / Versio: —

Descriglo Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO MULTIUSO. Anmirio confieccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 com
0,45 (#26) de espessura com dimensdes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé nivelador conico de 80 mm confeccionados em polipropileno
injetado, disposto em cada extremidade inferior da base do armério em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas ¢ soldado a0 corpo por pontos de solda. Constituido de 01 porta com pivotamento
Interal a direita contendo trés dobradigas internas ¢ com reforgo interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentindo vertical da porta
com sistema de fechamento deve ser por porta do tipo “Pito” ou “Fechadura™ acompanhando duas chaves. As dobradigas devem ser
formadas por dois corpos com duas ¢ trés bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as duas faces cilindricas
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¢ devem ser unidos por um pino com 4 mm de didmetro. A altura méxima das duas dobradigas, ap6s unifio deve ser de 60 mm.
Compartimento interno devera constituir de 01 cabideiro e 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixas com distincia aproximada de 350
mm. Portas constituidas com sistema de ventiloglo atendendo NR 24, deverd conter dois conjuntos que facilitem a circulaglio de ar, um na
parte superior ¢ outra na parte inferior. Sistema de identificagfio serd porta etiqueta integrado diretamente na carenagem com baixo relevo.
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de proteglio com no minimo 3 etapas, desengruxe
¢ fosfatizagio em fosfato de ferro quente, enxdigue em temperatura ambiente ¢ posterior aplicagdo de passivador inorginico o que garante
camadas de fosfiato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténeia a intempéries. O mavel deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicago de tinta pé hibrida (Epéxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica na
cor cinza cristal, com camada minima de 50 micras. A polimerizagio ocorre em estufas com a pega alcangando minimo de 200 °C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagio total do filme, maior aderéncia ¢ resisténcia ao desgaste do acabamento
final do produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos: Certificado do Processo de
Preparaglio ¢ Pintura em Superficies Metdlicas conforme modelo 5 de certificagiio (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou anilogo).
Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que 0 mével atende as especificagbes da NR17; Laudo emitido por luboratério de
controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-Z 2801:2010.

22.228.425/0001-95

E. TRIPODE INDUSTRIA E 29/05/2024
COMERCIO DEMOVEIS LTDA NAD NAD e LA e 11:41:17

Marea: EDE

Fabricante: EDE

Modelo / Versio: PA

Descrigio Detalbada do Objeto Ofertado: ARMARIO MULTIUSO. Armirio confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 com
0,45 (#26) de espessura com dimensdes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé nivelador cOnico de 80 mum confeccionados em polipropileno
injetado, disposto em cada extremidade inferior da base do armério em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas ¢ soldado ao corpo por pontos de solda. Constituido de 01 porta com pivotamento
lnteral a direita contendo trés dobradigas internas e com reforgo interno tipo “0mega™ fixado na parte central no sentindo vertical da porta
com sistema de fechamento deve ser por porta do tipo “Pitfio” ou “Fechadura™ acompanhando duas chaves. As dobradigas devem ser
formadas por dois corpos com duas ¢ trés bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as duas fisces cilindricas
¢ devem ser unidos por um pino com 4 mm de difimetro. A altura méxima das duas dobradigas, apds unifio deve ser de 60 mm.
Compartimento interno devera constituir de 01 cabideiro e 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixas com distincia aproximada de 350
mm. Portas constituidas com sistema de ventilagdo atendendo NR 24, deverd conter dois conjuntos que facilitem a circulagio de ar, um na
parte superior e outra na parte inferior. Sistema de identificagio seri porta etiqueta integrado diretamente na carenagem com baixo relevo.
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de proteglio com no minimo 3 etapas, desengraxe
¢ fosfatizaghio em fosfato de ferro quente, enxdgue em lemperatura ambiente e posterior aplicagdo de passivador inorgiinico o que gurante
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicagfio de tinta pé hibrida (Epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica na
cor cinza cristal, com camada minimn de 50 micras. A polimerizaglio ocorre em estufiss com a pega alcangando minimo de 200 °C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizaglio total do filme, maior aderéncia ¢ resisténcia so desgaste do acabamento
final do produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos: Cenificado do Processo de
Preparagiio e Pintura em Superficies Metdlicas conforme modelo 3 de certificaglio (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou andlogo).
Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagdes da NR17; Laudo emitido por labormério de
controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-Z 2801:2010.

09.242.923/0001-24 | FORTAL COMERCIO ltda epp NAO SIM 150 1.590,00 23.850,00 18:24:48
Marca: PANDIM
Fabricante: PANDIM

Modelo / Versiio: CONFORME EDITAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO MULTIUSO. Armirio confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 com
0,45 (¥26) de espessura com dimensdes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé nivelador conico de 80 mm confeccionados em polipropileno
injetado, disposto em cada extremidade inferior da base do armiério em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas ¢ soldado ao corpo por pontos de solda. Constituido de 01 porta com pivotamento
lateral a direita contendo trés dobradigas internas e com reforgo interno tipo “dmega” fixado na parte central no sentindo vertical da porta
com sistema de fechamento deve ser por porta do tipo “Pitlio” ou “Fechadura™ acompanhando duas chaves. As dobradicas devem ser
formadas por dois corpos com duas ¢ trés bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as duas fisces cilindricas
¢ devem ser unidos por um pino com 4 mm de difimetro, A altura méxima das duss dobradigas, apés unifio deve ser de 60 mm.
Compartimento intermo deverd constituir de 01 cabideiro e 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixas com distincia aproximada de 350
mm. Portas constituidas com sistema de ventilaghio stendendo NR 24, deverd conter dois conjuntos que ficilitem a circulaglio de ar, um na
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parte superior ¢ outra na parte inferior. Sistema de identificaclio seri porta etiqueta infegrado diretamente na carenagem com baixo relevo,
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de prote¢lio com no minimo 3 etapas, desengraxe
¢ fosfatizagio em fosfato de ferro quente, enxiégue em temperatura ambiente ¢ posterior aplicaglo de passivador inorgénico o que garnte
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicaglio de tinta pé hibrida (Epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica na
cor cinza cristal, com camada minima de 50 micras. A polimerizago ocorre em estufas com a pega alcangando minimo de 200 °C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizaglio total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento
final do produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos: Certificado do Processo de
Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 5 de cenificaco (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou andlogo).
Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagdes da NR17; Laudo emitido por laboratorio de
controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-Z 2801:2010.

MARINHO SOARES COMERCIOE 280052024
08.458.279/0001-63 SERVICOS LTDA NAO NAO 150 1.590,45 23.856,75 17-40:46

Marca: PANDIN

Fabricante: —

Modelo / Versho: —

Descriclio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO MULTIUSO. Armirio confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 com
0,45 (#26) de espessura com dimensdes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé nivelador conico de 80 mm confieccionados em polipropileno
injetado, disposto em cada extremidade inferior da base do armério em um estabilizador trisngular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas ¢ soldado so corpo por pontos de solda. Constituido de 01 porta com pivotamento
lateral a direita contendo trés dobradigas internas e com reforgo intemo tipo “6mega” fixado na parte central no sentindo vertical da porta
com sistema de fechamento deve ser por porta do tipo “Pito” ou “Fechadura” acompanhando duas chaves. As dobradigas devem ser
formadas por dois corpos com duas e trés bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as duas faces cilindricas
¢ devem ser unidos por um pino com 4 mm de difimetro. A altura méxima das duas dobradigas, apos unillo deve ser de 60 mm.
Compartimento interno deverd constituir de 01 cabideiro e 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixas com distincia aproximada de 350
mm. Portas constituidas com sistema de ventilaglio atendendo NR 24, deverd conter dois conjuntos que facilitem a circulago de ar, um na
parte superior e outra na parte inferior. Sistema de identificaglio serd porta etiqueta integrado diretamente na carenagem com baixo relevo.
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de protegdo com no minimo 3 etapas, desengraxe
¢ fosfatizaglo em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior aplicaglio de passivador inorglinico o que garante
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a intempérics. O movel deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicagio de tinta pd hibrida (Epdxi-poliéster) por processo de aderéncin eletrostitica na
cor cinza cristal, com camada minima de 50 micras. A polimerizagfio ocorre em estufas com & pega alcangando minimo de 200 °C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizago total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento
final do produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos: Centificado do Processo de
Preparagiio ¢ Pintura em Superficies Metdlicas conforme modelo § de certificaglio (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou andlogo).
Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagdes da NR17, Laudo emitido por laboratério de
controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-Z 2801:2010.

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28/05/2024
40.061.199/0001-82 PRODUTOS LTDA SIM SIM 15.0 1.590,45 23.856,75 09:14:56

Marca: AMAPA

Fabricante: AMAPA

Modelo / Versiio: ARMARIO 120
nmuinDmm-hmjmmmﬁmmnuso.Mmm@mamm-lmwa&mum
0,45 (#26) de espessura com dimensdes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé niveludor cinico de 80 mm confeccionados em polipropileno
injetado, disposto em cada extremidade inferior da base do ammério em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de solda. Constituido de 01 porta com pivotamento
lateral a direita contendo trés dobradigas internas ¢ com reforgo interno tipo “Omega” fixado na parte central no sentindo vertical da porta
com sistema de fechamento deve ser por porta do tipo “Pito” ou “Fechadura™ acompanhando duas chaves. As dobrudigas devem ser
formadas por dois corpos com duas e trés bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as duas faces cilindricas
¢ devem ser unidos por um pino com 4 mm de difmetro. A altura mixima das duas dobradigas, apés unifio deve ser de 60 mm.
Compartimenio intemo devera constituir de 01 cabideiro ¢ 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixas com distincia aproximada de 350
mm. Portas constituidas com sistema de ventilaglio atendendo NR 24, devera conter dois conjuntos que facilitem a circulagio de ar, um na
parte superior ¢ outra na parte inferior, Sistema de identificagio serd porta etiqueta integrado diretamente na carenagem com baixo refevo.
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de protegio com no minimo 3 etapas, desengraxe
¢ fosfatizagho em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente ¢ posterior aplicaglio de passivador inorgdnico o que garante
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camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o 8go ¢ maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em

equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicagio de tinta po hibrida (Epoxi-poliéster) por processo de aderéncin eletrostatica na

cor cinza cristal, com camada minima de 50 micras. A polimerizagio ocorre em estufiss com a pega alcangando minimo de 200 °C por um

periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcin ao desgaste do acabamento

final do produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos: Centificado do Processo de

Preparagio ¢ Pintura em Superficies Metilicas conforme modelo 5 de certificag@o (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou andlogo).

Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que 0 mével atende as especificagdes da NR17; Laudo emitido por laboratério de

controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-Z 2801:2010.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
EVENTO OBSERVACOES CNPNCPF VALOR DATA/HORA
29/05/2024
et Sahits 14:26:38
f_“\.
Lance registrado Lance registrado 40.061.199/0001-82 1.431,4100 l&z?-ﬂji‘
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 1.430,0000 29“ ‘“_"n"’_ 5:‘
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001.71 13000000 |
Lance registrado Lance registrado 22228 425/0001-95 1.580,0000 14:31:40
Lanioe registrado Lance registrado 09.242.923/000124 12990000 | a2
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 1.200,0000 m
Lance registrado Lance registrado 22.228.425/0001-95 1.100,0000 m
Lawce registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 1.090,0000 m
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 1.030,0000 1 ‘_35_; 21
Lace regietrado Lance segistrado 09.242.923/0001-24 1.029,0000 2:“"5‘_3:_“22:
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 1.000,0000 z’f "”':37%: G
29/05/2024

Encerramento Item encerrado 14:39:40
Encerramento Encerrada a fase de lances 14:41:23
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Inici Iniciado prazo para que & licitante —, exercesse seu direito de . 29/0512024
preferéncin 14:41:24
A Lei Complementar n° 123/06 assegura ds microempresas e #s empresas de pequeno porte preferéncia nas
contratagdes, direito de preferéncia em caso de empate (art. 44), considerando-se empatadas aquelas situagdes
em que as propostas apresentadas por ME e EPP sejam iguais ou até 5% superiores ao melhor prego obtido ao 2000572024
Classificado final da fase de lances (art. 44, § 2°, da LC n® 123/06). Dando stendimento 4 legislagBo supramencionada, 14:41:24
constatamos que a licitante FORTAL COMERCIO ltda epp inscrito no CNPI/MF N° 09.242.923/0001-24, o
atende a0 ditames da lei, sendo-lhe oportunizado o prazo de cinco minutos para exercer seu direito de
preferéncia.
Encerramento do prazo para que a proponente FORTAL COMERCIO ltda epp inscrito no CNPJ/MF N* 20/052024
Desisténcia 09.242.923/0001-24, exercesse seu direito de preferéncia, tendo a mesma desistido de ofertar uma nova 14:46:24
A 46:2
Encerramento do prazo para que & licitante -, exercesse seu 2000572024
Encerramento direito de preferéncia, tendo a mesma ofertado uma nova proposta - 14:46:24
no certame no valor de RS 0,00, () :46:
iniciad Aberta negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29052024
e CNPJI/MF N* 09.485.574/0001-71 16:27:05
Neanciach i Finalizando negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29/05/2024
CNPJI/MF N* 09.485.574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:09
P i Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024
CNPJ/MF N° 09.485.574/0001-71, no valor de RS 1.000,00 (mil reais) 08:07:45
Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inserito no CNPJ/MF N* 03/06/2024
09.485.574/0001-71 11:09:31
IS — Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/0672024
CNPJMEF N* 09.485.574/0001-T1, no valor de RS 1.000,00 (mil reais) 11:10:00

item 11 - ARMARIO MULTIUSO COM 04 PRATELEIRAS

Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As

postas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)
T =Sy PORTE | DECLARACAO N o ] DATA/
CNPNCPF FORNECEDOR MEEPP -.\!I"Jl".‘;’PK'(Hl? oD V.UNTT(RS) V. TOTALIRS) HORA
PROHOSPITAL COMERCIO 28/05/2024
09485.S74000171 | Lo A L TDA NAO NAO 20 154875 309730 | 195940
Marca: W3
Fabricante: W3
Modelo/ Versiio: W3

Descrigito Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO MULTIUSO. Armério confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 com
0.45 (#26) de espessura com dimensdes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé nivelador cnico de 80 mm confeccionados em polipropileno
injetado, disposto em cada extremidade inferior da base do ammério em um cstabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
mximnhdetjmti:hdo.mmm:wwmwmww&mm&mmmm
lateral a direita contendo trés dobradigas internas ¢ com reforgo interno tipo “dmega” fixado na parte central no sentindo vertical da porta
com sistema de fechamento deve ser por porta do tipo “Pitio” ou “Fechadura™ acompanhando duas chaves. As dobradigas devem ser
formadas por dois corpos com duas ¢ trés bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as duas faces cilindricas
e devem ser unidos por um pino com 4 mm de difimetro. A altura méixima das duas dobradigas, apds unillo deve ser de 60 mm.
Compartimento interno dever constituir 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixas com distfincia aproximada de 350 mm. Portas
constituidas com sistema de ventilaglio atendendo NR 24, devera conter dois conjuntos que facilitem a circulaglo de ar, um na parte superior
eomumhbﬁjhmubimmmmmmmmwmwm. Sistema de
mm-hmw&MaSmmmmm&Wmmmmhumme
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fosftizaglio em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior aplicagio de passivador inorginico o que garante
camadas de fosfato distribuides de maneira uniforme sobre o ago ¢ maior resisténcia 8 intempéries. O movel deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe splicaglo de tinta pd hibrida (Epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica na
cor cinza cristal, com camada minima de 50 micras. A polimerizagho ocorre em estufas com a pega alcangando minimo de 200 °C por um
periodo de 10 mimutos, ou mais, garmtindo assim a polimerizaglo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento
final do produto, Para garantir todas as caracieristicas solivitadas devem ser apresentados os seguintes laudos: Certificado do Processo de
Preparagio ¢ Pintura em Superficies Metdlicas conforme modelo 5 de cenificaghio (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou anilogo).
Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagbes da NR17; Laudo emitido por laboratdrio de
controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-Z 2801:2010.

11.539.841/0001.98

28/05/2024

ANTONIO L. B. ALVES SIM SIM 20 1.540,00 3.080,00 162329

Marca: MF

Fabricante: —

Modelo/ V 2 -

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO MULTIUSO. Armirio confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 com
0,45 (#26) de espessura com dimensdes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé nivelador conico de 80 mm confeccionades em polipropileno
injetado, disposto em cada extremidade inferior da base do armario em um estabilizador triangular. Estabilizador trisngular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas ¢ soldado ao corpo por pontos de solda. Constituido de 01 porta com pivotamento
luteral o direita contendo trés dobradigas internas ¢ com reforgo interno tipo “dmega” fixado na parte central no sentindo vertical da porta
com sistema de fechamento deve ser por porta do tipo “Pitlo” ou “Fechadura” acompanhando duas chaves. As dobradigas devem ser
formadas por dois corpos com duas e trés bainhas, respectivamente, O posicionamento dos corpos concéntrico entre as duas faces cilindricas
¢ devem ser unidos por um pino com 4 mm de difimetro. A altura méixima das duas dobradigas, apds unifio deve ser de 60 mm.
Compartimento interno deverd constituir 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixas com distdncia aproximada de 350 mm. Portas
constituidas com sistema de ventilagio atendendo NR 24, devera conter dois conjuntos que facilitem a circulagio de ar, um na parte superior
¢ outra na parte inferior. Sistema de identificagio serd porta etiqueta integrado diretamente na carenagem com baixo relevo. Sistema de
tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de proteglio com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢
fosfatizagio em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior aplicagio de passivador inorgfinico o que garante
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicagio de tinta pd hibrida (Epdxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostdtica na
cor cinza cristal, com camada minima de 50 micras. A polimerizagio ocorre em estufas com a pega alcangando minimo de 200 °C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizago total do filme, maior aderéncia e resisténeia so desgaste do acabamento
final do produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos: Centificado do Processo de
Preparagiio ¢ Pintura em Superficies Metdlicas conforme modelo 5 de certificag@io (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou andlogo).
Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o movel atende as especificagdes da NR17; Laudo emitido por laboratério de
controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-Z 2801:2010.

22 228 425/0001-95

E. TRIPODE INDUSTRIA E 052024 |
COMERCIO DE MOVEIS LTDA s o - s 3910 | e

Marca: EDE

Fabricante: EDE

Modelo / Versiio: PA

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO MULTIUSO. Armério confeccionado em chapa de ngo SAE-1008 a SAE-1012 com
0,45 (#26) de espessura com dimensbes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé nivelador cdnico de 80 mm confeccionados em polipropileno
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas ¢ soldado ao corpo por pontos de solda. Constituido de 01 porta com pivotamento
lateral a direita contendo trés dobradigas intemas e com reforgo interno tipo “Omega” fixado na parte central no sentindo vertical da porta
com sistema de fechamento deve ser por porta do tipo “Pitlio” ou “Fechadura™ acompanhando duas chaves. As dobradigas devem ser
formadas por dois corpos com duas e trés bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as duas faces cilindricas
¢ devem ser unidos por um pino com 4 mm de difmetro. A altura mixima das duas dobradigas, apés unifio deve ser de 60 mm.
Compartimento interno deverd constituir 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixas com distiincia aproximada de 350 mm. Portas
constituidas com sistema de ventilagiio atendendo NR 24, deverd conter dois conjuntos que facilitem a circulaglio de ar, um na parte supernior
€ outra na parte inferior. Sistema de identificaglo serd porta etiqueta integrado diretamente na carenagem com baixo relevo. Sistema de
tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de protegio com no minimo 3 etapas, desengraxe e
fosfatizaglo em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente ¢ posterior aplicaglo de passivador inorgfimico o que garante
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicagio de tinta po hibrida (Epéxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostdtica na
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cor cinza cristal, com camada minima de 50 micras. A polimerizaglo ocore em estufas com a peca alcangando minimo de 200 °C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagio total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento
final do produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados o0s seguintes laudos: Certificado do Processo de
Preparagio ¢ Pintura em Superficies Metilicas conforme modelo 5 de certificaglo (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou andlogo).
Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagdes da NR17, Laudo emitido por laboratorio de
controle de atividade antimicrobisna conforme Norma JIS-Z 2801:2010.

09.242.923/0001-24 | FORTAL COMERCIO lda epp NAO SIM 20 1.545,00 3.090,00 z&“u.ﬁua‘ 48““
Marea: PANDIM
Fabricante: PANDIM

Modelo / Versito: CONFORME EDITAL

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO MULTIUSO. Armiirio confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 com
0,45 (#26) de espessura com dimensdes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé nivelador conico de 80 mm confeccionados em polipropileno
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas e soldado 20 corpo por pontos de solda. Constituido de 01 porta com pivotamento
luteral a direita contendo trés dobradigas internas ¢ com reforgo intemno tipo “Gmega” fixado na parte central no sentindo vertical da porta
com sistema de fechamento deve ser por porta do tipo “Pitlio” ou “Fechadura” acompanhando duas chaves. As dobradigas devem ser
formadas por dois corpos com duas ¢ trés bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as duas faces cilindricas
¢ devem ser unidos por um pino com 4 mm de difimetro. A altura méxima das duas dobradigas, apos unifio deve ser de 60 mm.
Compartimento interno deverd constituir 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixas com distiincia aproximada de 350 mm. Portas
constituidas com sistema de ventilaglio atendendo NR 24, deverd conter dois conjuntos que facilitem a circulagio de ar, um na parte superior
¢ outra na parte inferior. Sistema de identificagdo serd porta etiqueta integrado diretamente na carenagem com baixo relevo. Sistema de
tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de proteglo com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢
fosfutizagio em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior aplicaglo de passivador inorgénico o que garante
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre 0 ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicagio de tinta p6 hibrida (Epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica na
cor cinza cristal, com camada minima de 50 micras. A polimerizagiio ocorre em estufiis com a pega alcangando minimo de 200 *C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagio total do filme, maior aderéncia e resisténeia ao desgaste do acsbamento
final do produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos: Centificado do Processo de
Preparagio e Pintura em Superficies Metilicas conforme modelo § de certificagiio (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou andlogo).
Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o movel atende as especificagdes da NR17, Laudo emitido por laboratdrio de
controle de atividade antimicrobiana conforme Morma JIS-Z 2801:2010.

MARINHO SOARES COMERCIO E 28/0572024
08.458.279/0001-63 SERVICOS LTDA NAO NAO 20 1.548,75 3.097,50 17:40:46

Marea: PANDIN

Fabricante: -

Modelo / Versito: —

Descrigho Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO MULTIUSO. Amirio confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 com
0,45 (#26) de espessura com dimensdes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé nivelador conico de 80 mm confeccionados em polipropileno
injetado, disposto em cada extremidade inferior da base do armério em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas ¢ soldado ao corpo por pontos de solda. Constituido de 01 porta com pivotamento
lateral a direita contendo trés dobradigas infernas ¢ com reforgo intemo tipo “dmega” fixado na parte central no sentindo vertical da porta
com sistema de fechamento deve ser por porta do tipo “Pitfio”™ ou “Fechadura™ scompanhando duas chaves. As dobradigas devem ser
formadas por dois corpos com duas ¢ trés bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as duas fices cilindricas
¢ devem ser unidos por um pino com 4 mm de difimetro, A altura maxima das duas dobradigas, apos unido deve ser de 60 mm.
Compartimento interno deverd constituir 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixas com distiincia aproximada de 350 mm. Portas
constituidas com sistema de ventilagho stendendo NR 24, deverd conter dois conjuntos que facilitem a circulagio de ar, um na parte superior
¢ outra na parte inferior. Sistema de identificaclio serd porta etiqueta integrado diretamente na carenagem com baixo relevo. Sistema de
tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de proteglio com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢
fosfitizagho em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente ¢ posterior aplicaglo de passivador inorgiinico o que garnte
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago ¢ maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicagdo de tinta pé hibrida (Epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica na
cor cinza cristal, com camada minima de 50 micras. A polimerizagiio ocorre em estufas com a pega alcangando minimo de 200 *C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagio total do filme, maior aderéncia ¢ resisténcia ao desgaste do acabamento
final do produto. Para garantir todas as caracieristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos: Certificado do Processo de
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Preparaglio ¢ Pintura em Superficies Metdlicas conforme modelo § de certificaglio (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou andlogo).
Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o movel atende as especificagdes da NR17; Laudo emitido por laboratério de
controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-Z 2801:2010.

POTIGUAR DISTRIBUIDORA DE 280572024
44,205.333/0001-22 | PRODUTOS HOSPITALARES SIM SIM 20 1.875,00 3.750,00 _
10:49:43
LTDA
Marea: new map
Fabricante: new map

Modelo / Versio: unidade

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO MULTIUSO. Armério confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 com
0.45 (#26) de espessura com dimensdes de 520 x 450 x 1820 mm. com pé nivelador cdnico de 80 mm confeccionados em polipropileno
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas ¢ soldado so corpo por pontos de solda. Constituido de 01 porta com pivolamento
lateral a direita contendo trés dobradigas internas ¢ com reforgo intemo tipo “6mega” fixado na parte central no sentindo vertical da porta
com sistema de fechamento deve ser por porta do tipo “Pito” ou “Fechadura” acompanhando duas chaves. As dobradigas devem ser
formadas por dois corpos com duas ¢ trés bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as duas faces cilindricas
¢ devem ser unidos por um pino com 4 mm de difmetro. A altura maxima das duas dobradigas, apés unifio deve ser de 60 mm.
Compartimento interno devera constituir 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixas com distancia sproximada de 350 mm. Portas
constituidas com sisterna de ventilagio atendendo NR 24, deverd conter dois conjuntos que facilitem a circulagdio de ar, um na parte superior
€ outra na parte inferior. Sistema de identificagdo serid porta etiqueta integrado diretamente na carenagem com baixo relevo. Sistema de
tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de protegfo com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢
fosfatizaglio em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior aplicaglo de passivador inorgénico o que garanie
camadas de fosfuto distribuidas de mancira uniforme sobre 0 8¢o ¢ maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicagfio de tinta po hibrida (Epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostitica na
cor cinza cristal, com camada minima de 50 micras. A polimerizaglo ocorre em estufas com a pega alcancando minimo de 200 °C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagio total do flme, maior aderéneia e resisténeia ao desgasie do acabamento
final do produto, Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes landos: Centificado do Processo de
Preparagio ¢ Pintura em Superficies Metilicas conforme modelo 5 de certificaclio (Ex Procedimento Certa PIN PRF 032, ou andlogo).
Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que 0 mével atende as especificagdes da NR17; Laudo emitido por laboratério de
controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-Z 2801:2010.

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28052024
40.061.199/0001-82 PRODUTOS LTDA SIM SIM 20 1.548,75 3.097,50 09:14:56

Marca: AMAPA

Fabricante: AMAPA

Modelo / Versiio: ARMARIO 120

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO MULTIUSO. Armirio confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 com
0,45 (#26) de espessura com dimensdes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé nivelador cnico de 80 mm confeccionados em polipropileno
injetado, disposto em cada extremidade inferior da base do armérnio em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas ¢ soldado a0 corpo por pontos de solda. Constituido de 01 porta com pivotamento
lateral a direita contendo trés dobradigas internas e com reforgo intemo tipo “dmega” fixado na parte central no sentindo vertical da porta
com sistema de fechamento deve ser por porta do tipo “Pitio™ ou “Fechadura™ ascompanhando duas chaves. As dobradigas devem ser
formadas por dois corpos com duas ¢ trés bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as duas faces cilindricas
¢ devem ser unidos por um pino com 4 mm de difmetro. A altura méxima das duas dobradigas. apos unifio deve ser de 60 mm.
Compartimento interno deverd constituir 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixas com distdncia aproximada de 350 mm. Portas
constituidas com sistema de ventilagfio atendendo NR 24, deveri conter dois conjuntos que facilitem a circulagiio de ar, um na parte superior
€ outra na parte inferior. Sistema de identificagfio serd porta etiqueta integrado diretamente na carenagem com baixo relevo. Sistema de
tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de proteglio com no minimo 3 etapas, desengraxe ¢
fosfatizagho em fosfato de ferro quente, enxigue em temperatura ambiente ¢ posterior aplicagiio de passivador inorgnico o que garante
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténeia a intempéries. O movel deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicagdio de tinta p6 hibrida (Epéxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostdtica na
cor cinza cristal, com camada minima de 50 micras. A polimerizaglio ocorre em estufas com a peca alcangando minimo de 200 °C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagfo total do filme, maior aderéncia ¢ resisténcia ao desgaste do acabamento
final do produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos: Centificado do Processo de
Preparagiio ¢ Pintura em Superficies Metdlicas conforme modelo § de certificagio (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou andlogo).
Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o movel atende as especificagdes da NR17; Laudo emitido por laboratirio de
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controlc de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-Z 2801 2010.
LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
EVENTO “B.‘il’.'“.\',\('nl':\‘i OCNPVCPF VALODR DATATORA
Inicio Item aberto m"
Lance registrado Lance registrado 40.061.199/0001-82 1.393,8800 m
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 1.390,0000 m“
-~ Lance registeado Lance registrado 09,485 S74/0001-71 1.300,0000 - f? 49?4
Lance registrado Lance registrado 22.228.425/0001-95 1.500,0000 if‘wﬂa_mﬁ
1L ance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 1.290,0000 m
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/10001-71 1.200,0000 '*"lﬁ‘"gﬁ:m“
Encerramento Item encerrado m
S 14:57:58
Nurinia et 16:27:04
DA wl;l-r.;.lﬂ? ) ml-ﬂ.u— rqbtm . - m
Ji Proposta aceita uum“mm
S 11:09:31
B m“"“i-::ﬁl’-;f'&'ff{;:ﬁm..u. 00 valor de RS 1.200,00 (mil, duzentos m'mn el 11:10:00

item 12 - POLTRONA AUDITORIO
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
postas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)
CONPICPF FORNECEDOR PORTE | DECLARACAO [ o | vonirms) | vroranms) | PATV

MEEPP | MEEPPICOOP HORA
09.485.574/0001-71 | PROHOSPITAL COMERCIO NAO NAO 570 122712 T0.835,04 | 280572024
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HOLANDA LTDA 175749

Marea: PLAXMETAL
Fabricante: PLAXMETAL
Modelo/ Versio: PLAXMETAL
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA AUDITORIO ESTRUTURA CONJUNTO MECANICO RESPONSAVEL POR
SUSTENTAR TODO CONJUNTO E RESISTIR A TODOS 08 ESFORCOS E SOLICITAGOES INERENTES DO USO DO MOVEL.
VERSATEIS E ELEGANTES PARA LUGARES ONDE 0 ESPACO E DE VITAL IMPORTANCIA, DE ALTA QUALIDADE,
DURAVEL E FUNCIONAL. SUA ESTRUTURA E DESENVOLVIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAO MECANICA
DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020, NAS DIMENSOES DE DIAMETRO 22,22 MM E ESPESSURA MEDIA DE 1,5 MM,
CONFORMADOS PELO PROCESSO MECANICO DE DOBRAMENTO DE TUBOS. NA LOCALIZACAO SUPERIOR DA
ESTRUTURA DO ASSENTO E SOLDADA UMA ARMACAO QUE POSSUI A FUNCIONALIDADE DE ARTICULAR POSICOES DE
SENTAR E SAIR, NELA F FIXADA UMA CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM ESPESSURA MEDIA DE 2,65 MM
PARA PERFEITA FIXAGAO DO ASSENTO, NA PONTA DO TUBO E FIXADA UMA MOLA HELICOIDAL DE RETROCESSO
FABRICADA EM ARAME EB2050, COM DIAMETRO DAS ASPIRAS DE 4,0 MM DE ALTA RESISTENCIA E DURABILIDADE A
FADIGA DINAMICA, UTILIZADA PARA ARTICULACAO SINCRONIZADA DO CONJUNTO COM SUPORTE EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENQ) COM 38 MM DE LARGURA E 42 MM DE
PROFUNDIDADE, COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS, POSSUI AINDA DOIS TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUCAQ
MECANICA DE ACO CARBONO ABNT 100871020, NA CONFIGURAGCAO FRONTAL COM DIAMETRO 254 MM E COM
ESPESSURA DE 1,5 MM E COMPRIMENTO TOTAL DE 355 MM. JA NA CONFIGURACAO TRASEIRA AS DIMENSOES GIRAM
EM TORNO DE 605 MM COM DIAMETRO DE 25,4 MM, ESPESSURA MEDIA DE 1,5 MM, COM UMA EXTENSAO MAIOR QUE A
DO PE FRONTAL. PARA QUE ESTE SUPORTE (PEDESTAL) SE FIXE A ESTRUTURA DO ASSENTO E DESENVOLVIDO UM
CALCO PARA O PEDESTAL EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) COM DIMENSOES
DE 244 MM DE COMPRIMENTO 31 MM DE LARGURA. NA CONFIGURAGAO PARA PORTA COPOS I SOLDADO AO SUPORTE
(PEDESTAL) UMA CHAPA DE ACO SLITER 1006/1010 COM 227,8 MM DE COMPRIMENTO E 50,0 MM DE LARGURA. PARA
QUE TODA A ESTRUTURA SE MANTENHA ESTAVEL E COM ALTO GRAU DE ESTABILIDADE E DESENVOLVIDA UMA
CHAPA PARA FIXAGAO AO PISO DE AGCO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ACABAMENTO BRUTO SUPERFICIAL OLEADO
DE 305 MM DE COMPRIMENTO E 1,9 MM DE ESPESSURA, COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS, COBERTOS POR
PONTEIRAS PLASTICAS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), POR FIM E
FABRICADA UMA BLINDAGEM PLASTICA PARA COBRIR TODA A EXTENSAO DO SUPORTE (PEDESTAL) EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) E SUA PARTE EXTERNA COM NERVURAS, COM
335 MM DE COMFRIMENTO E 180 MM DE LARGURA, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJECAO. TODA ESTRUTURA
RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANO - CERAMICA) E
REVESTIMENTO ELETROSTATICO EPOXI PO, QUE GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO, PARA
MONTAGEM DA ESTRUTURA E UTILIZADO A SEGUINTE CONFIGURAGAO DE PARAFUSOS: PARAFUSO CAB. PANELA
AUTO ATARRAXANTE PHILLIPS ZB DIAMETRO 4,8X19, PARAFUSO MAQUINA CAB. LENTILHA FENDA PHILLIPS ZB
1/4X1.172, PORCA SX AUTOTRAV NC ZP 174, ARRUELA LISA ZP EXT 17 MM INT 6,35 MM ESP. 1,2 MM, PARAFUSO
SEXTAVADO ROSCA SOBERBA ZB 3/8 X 60 MM, BUCHA S$12, PONTEIRA PLASTICA ABAULADA D 34X2,50 MM PRETO.
APOIA BRACO CONJUNTO MECANICO DESTINADO AO REPOUSO DOS BRAGOS DO USUARIO EM POSICAO ERGONOMICA
E CONFORTAVEL, COM OPCIONAL DE PORTA COPOS. APOIO DE BRACO RETRATIL EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM 257 MM DE
COMPRIMENTO E 50 MM DE LARGURA, POSSUI TAMBEM CONEXAO DO BRACO RETRATIL PARA PROPORCIONAR SUA
FUNCIONALIDADE, COM DIAMETRO DE 13,50 MM E 41 MM DE COMPRIMENTO, PARA SEU PERFEITO FUNCIONAMENTO E
DESENVOLVIDA UMA MOLA HELICOIDAL COM FILETES DE DIAMETRO 0,60 MM COM DIAMETRO TOTAL DE 5.3 MM E
18,6 MM DE COMPRIMENTO, POR FIM PARA ACOPLAMENTO DO CONJUNTO E FABRICADA UMA CONEXAO EM FORMA
DE BUCHA PARA FACILITAR A MONTAGEM EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
NERVURADA, COM 29 MM DE LARGURA E 69 MM DE COMPRIMENTO, FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAO. A
CONFIGURAGAO DO BRACO POSSUI TAMBEM A OPCAO DE PORTA COPOS, DESENVOLVIDO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM 58,4 MM DE
LARGURA E 3084 MM DE COMPRIMENTO COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS, PARA MONTAGEM A ESTRUTURA SAO
COLOCADOS PARAFUSOS SEXTAVADO FLANGEADO ACO 1045 UNC ZP 174 X 1.3/4 E PONTEIRA PARA ACABAMENTO
PRETA, PLASTICA. CONJUNTO ESTRUTURAL COMA FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA
CONFORTAVEL E ERGONOMICA, COM OPCIONAL EM REVESTIMENTO DO ASSENTO OU EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA. CONJUNTO CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAQ, COM NERVURAS
INTERNAS PARA REFORCAR AINDA MAIS O COMPONENTE QUE E PARAFUSADO A UMA ALMA PLASTICA TAMBEM
INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE
INJECAO. POSSUI UMA ESPUMA LAMINADA COM DENSIDADE DE 52 KG/M3 PODENDO OCORRER VARIAGORS NA
ORDEM DE +- 2 KG/M3. 0 CONJUNTO E REVESTIDO PELO PROCESSO DE TAPACEMENTO CONVENCIONAL. SUAS
DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 442 MM DE LARGURA, 455 MM DE PROFUNDIDADE. SUA GEOMETRIA APRESENTA
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EM SUAS CANTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A PRESSAO ARTERIAL DOS MEMBROS
INFERIORES. ENCOSTO COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM CONCORDANCIAS DE
RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA AGRADAVEL E ANATOMICA AOS DIVERSOS BIOTIPOS
DE USUARIO. CONJUNTO CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAOQ, NA EXTREMIDADE FRONTAL E
PARAFUSADO UMA ALMA PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, POSSUI AINDA UMA ESPUMA LAMINADA COM DENSIIDADE DE 26 KG / M3
PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/- 2KG/M3. 0 CONJUNTO E REVESTIDO PELO PROCESSO E
TAPACAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 460MM DE LARGURA 445 MM DE
PROFUNDIDADE. SUA GEOMETRIA APRESENTA EM SUAS EXTREMIDADES CONTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A
PRESSAD ARTERIAL DOS MEMBROS SUPERIORES. PARA MONTAGEM DA ALMA PLASTICA A ESTRUTURA DO ENCOSTO
E UTILIZADA A SENGUINTE CONFIGURAGCAO DE PARAFUSOS: PARAFUSO FIXER FL PHILLIPS ZP D 4,5X16 MM.
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Marca: MF

Fabricante: —

Modelo/ Versio: —

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA AUDITORIO ESTRUTURA CONJUNTO MECANICO RESPONSAVEL POR
SUSTENTAR TODO CONJUNTO E RESISTIR A TODOS 0S ESFORCOS E SOLICITACOES INERENTES DO USO DO MOVEL.
VERSATEIS E ELEGANTES PARA LUGARES ONDE O ESPAGO E DE VITAL IMPORTANCIA, DE ALTA QUALIDADE,
DURAVEL E FUNCIONAL. SUA ESTRUTURA £ DESENVOLVIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUCAO MECANICA
DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020, NAS DIMENSOES DE DIAMETRO 22,22 MM E ESPESSURA MEDIA DE 1,5 MM,
CONFORMADOS PELO PROCESSO MECANICO DE DOBRAMENTO DE TUBOS. NA LOCALIZACAO SUPERIOR DA
ESTRUTURA DO ASSENTO E SOLDADA UMA ARMACAO QUE POSSUI A FUNCIONALIDADE DE ARTICULAR POSIQOES DE
SENTAR E SAIR, NELA £ FIXADA UMA CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM ESPESSURA MEDIA DE 2,65 MM
PARA PERFEITA FIXACAO DO ASSENTO, NA PONTA DO TUBO E FIXADA UMA MOLA HELICOIDAL DE RETROCESSO
FABRICADA EM ARAME EB2050, COM DIAMETRO DAS ASPIRAS DE 4,0 MM DE ALTA RESISTENCIA E DURABILIDADE A
FADIGA DINAMICA, UTILIZADA PARA ARTICULACAO SINCRONIZADA DO CONJUNTO COM SUPORTE EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) COM 38 MM DE LARGURA E 42 MM DE
PROFUNDIDADE, COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS. POSSUI AINDA DOIS TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAO
MECANICA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020, NA CONFIGURACAQ FRONTAL COM DIAMETRO 25,4 MM E COM
ESPESSURA DE 1,5 MM E COMPRIMENTO TOTAL DE 355 MM, JA NA CONFIGURACAO TRASEIRA AS DIMENSOES GIRAM
EM TORNO DE 605 MM COM DIAMETRO DE 25,4 MM, ESPESSURA MEDIA DE 1,5 MM, COM UMA EXTENSAO MAIOR QUE A
DO PE FRONTAL. PARA QUE ESTE SUPORTE (PEDESTAL) SE FIXE A ESTRUTURA DO ASSENTO E DESENVOLVIDO UM
CALCO PARA O PEDESTAL EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) COM DIMENSOES
DE 244 MM DE COMPRIMENTO 31 MM DE LARGURA. NA CONFIGURAGAO PARA PORTA COPOS £ SOLDADO AO SUPORTE
(PEDESTAL) UMA CHAPA DE ACO SLITER 1006/1010 COM 227,8 MM DE COMPRIMENTO E 50,0 MM DE LARGURA. PARA
QUE TODA A ESTRUTURA SE MANTENHA ESTAVEL E COM ALTO GRAU DE ESTABILIDADE E DESENVOLVIDA UMA
CHAPA PARA FIXACAQ AO PISO DE ACO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ACABAMENTO BRUTO SUPERFICIAL OLEADO
DE 305 MM DE COMPRIMENTO E 1,9 MM DE ESPESSURA, COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS, COBERTOS POR
PONTEIRAS PLASTICAS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), POR FIM £
FABRICADA UMA BLINDAGEM PLASTICA PARA COBRIR TODA A EXTENSAO DO SUPORTE (PEDESTAL) EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) E SUA PARTE EXTERNA COM NERVURAS, COM
335 MM DE COMPRIMENTO E 180 MM DE LARGURA, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJECAOQ. TODA ESTRUTURA
RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANO - CERAMICA) E
REVESTIMENTO ELETROSTATICO EPOXI1 PO, QUE GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. PARA
MONTAGEM DA ESTRUTURA E UTILIZADO A SEGUINTE CONFIGURACAO DE PARAFUSOS: PARAFUSO CAB. PANELA
AUTO ATARRAXANTE PHILLIPS ZB DIAMETRO 4,8X19, PARAFUSO MAQUINA CAB. LENTILHA FENDA PHILLIPS ZB
1/4X1.172, PORCA SX AUTOTRAV NC ZP 174, ARRUELA LISA ZP EXT 17 MM INT 6,35 MM ESP. 1.2 MM, PARAFUSO
SEXTAVADO ROSCA SOBERBA ZB 3/8 X 60 MM, BUCHA $12, PONTEIRA PLASTICA ABAULADA D 34X2,50 MM PRETO.
APOIA BRAGO CONJUNTO MECANICO DESTINADO AO REPOUSO DOS BRACOS DO USUARIO EM POSICAO ERGONOMICA
E CONFORTAVEL, COM OPCIONAL DE PORTA COPOS, APOIO DE BRACO RETRATIL EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM 257 MM DE
COMPRIMENTO E 50 MM DE LARGURA. POSSUI TAMBEM CONEXAO DO BRAQO RETRATIL PARA PROPORCIONAR SUA
FUNCIONALIDADE, COM DIAMETRO DE 13,50 MM E 41 MM DE COMPRIMENTO, PARA SEU PERFEITO FUNCIONAMENTO E
DESENVOLVIDA UMA MOLA HELICOIDAL COM FILETES DE DIAMETRO 0,60 MM COM DIAMETRO TOTAL DE 5,3 MM E
18,6 MM DE COMPRIMENTO, POR FIM PARA ACOPLAMENTO DO CONJUNTO E FABRICADA UMA CONEXAO EM FORMA
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DE BUCHA PARA FACILITAR A MONTAGEM EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
NERVURADA, COM 29 MM DE LARGURA E 69 MM DE COMPRIMENTO, FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO. A
CONFIGURACAO DO BRAGO POSSUI TAMBEM A OPGAO DE PORTA COPOS, DESENVOLVIDO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENQ) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM 58,4 MM DE
LARGURA E 308 4 MM DE COMPRIMENTO COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS, PARA MONTAGEM A ESTRUTURA SAO
COLOCADOS PARAFUSOS SEXTAVADO FLANGEADO ACO 1045 UNC ZP 174 X 1.3/4 E PONTEIRA PARA ACABAMENTO
PRETA. PLASTICA. CONJUNTO ESTRUTURAL COMA FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA
CONFORTAVEL E ERGONOMICA, COM OPCIONAL EM REVESTIMENTO DO ASSENTO OU EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA. CONJUNTO CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM NERVURAS
INTERNAS PARA REFORCAR AINDA MAIS O COMPONENTE QUE £ PARAFUSADO A UMA ALMA PLASTICA TAMBEM
INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE
INJECAO. POSSUI UMA ESPUMA LAMINADA COM DENSIDADE DE 52 KG/M3 PODENDO OCORRER VARIAGOES NA
ORDEM DE +- 2 KG/M3, O CONJUNTO E REVESTIDO PELO PROCESSO DE TAPACEMENTO CONVENCIONAL. SUAS
DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 442 MM DE LARGURA, 455 MM DE PROFUNDIDADE. SUA GEOMETRIA APRESENTA
EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A PRESSAO ARTERIAL DOS MEMBROS
INFERIORES. ENCOSTO COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM CONCORDANCIAS DE
RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA AGRADAVEL E ANATOMICA AOS DIVERSOS BIOTIPOS
DE USUARIO. CONJUNTO CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO, NA EXTREMIDADE FRONTAL E
PARAFUSADO UMA ALMA PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAOQ, POSSUI AINDA UMA ESPUMA LAMINADA COM DENSIDADE DE 26 KG / M3
PODENDO OCORRER VARIAGCOES NA ORDEM DE +/- 2KG/M3. O CONJUNTO E REVESTIDO PELO PROCESSO E
TAPACAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 460MM DE LARGURA 445 MM DE
PROFUNDIDADE, SUA GEOMETRIA APRESENTA EM SUAS EXTREMIDADES CONTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A
PRESSAO ARTERIAL DOS MEMBROS SUPERIORES. PARA MONTAGEM DA ALMA PLASTICA A ESTRUTURA DO ENCOSTO
E UTILIZADA A SENGUINTE CONFIGURACAO DE PARAFUSOS: PARAFUSO FIXER FL PHILLIPS ZP D 4,5X16 MM,
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Marca: BLUME

Fabricante: BLUME

Modelo / Versio: CONFORME EDITAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA AUDITORIO ESTRUTURA CONJUNTO MECANICO RESPONSAVEL POR
SUSTENTAR TODO CONJUNTO E RESISTIR A TODOS 08 ESFORCOS E SOLICITAQOES INERENTES DO USO DO MOVEL.
VERSATEIS E ELEGANTES PARA LUGARES ONDE O ESPACO E DE VITAL IMPORTANCIA, DE ALTA QUALIDADE,
DURAVEL E FUNCIONAL. SUA ESTRUTURA E DESENVOLVIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUCAO MECANICA
DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020, NAS DIMENSOES DE DIAMETRO 22,22 MM E ESPESSURA MEDIA DE 1,5 MM,
CONFORMADOS PELO PROCESSO MECANICO DE DOBRAMENTO DE TUBOS. NA LOCALIZACAO SUPERIOR DA
ESTRUTURA DO ASSENTO E SOLDADA UMA ARMAGAO QUE POSSUI A FUNCIONALIDADE DE ARTICULAR POSICOES DE
SENTAR E SAIR. NFLA E FIXADA UMA CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM ESPESSURA MEDIA DE 2,65 MM
PARA PERFEITA FIXACAO DO ASSENTO, NA PONTA DO TUBO E FIXADA UMA MOLA HELICOIDAL DE RETROCESSO
FABRICADA EM ARAME EB2050, COM DIAMETRO DAS ASPIRAS DE 4,0 MM DE ALTA RESISTENCIA E DURABILIDADE A
FADIGA DINAMICA, UTILIZADA PARA ARTICULACAQ SINCRONIZADA DO CONJUNTO COM SUPORTE EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) COM 38 MM DE LARGURA E 42 MM DE
PROFUNDIDADE, COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS, POSSUI AINDA DOIS TUBOS INDUSTRIALS DE CONSTRUCAO
MECANICA DE AQO CARBONO ABNT 1008/1020, NA CONFIGURAGAO FRONTAL COM DIAMETRO 25,4 MM E COM
ESPESSURA DE 1,5 MM E COMPRIMENTO TOTAL DE 355 MM, JA NA CONFIGURACAO TRASEIRA AS DIMENSOES GIRAM
EM TORNO DE 605 MM COM DIAMETRO DE 25,4 MM, ESPESSURA MEDIA DE 1,5 MM, COM UMA EXTENSAO MAIOR QUE A
DO PE FRONTAL. PARA QUE ESTE SUPORTE (PEDESTAL) SE FIXE A ESTRUTURA DO ASSENTO E DESENVOLVIDO UM
CALCO PARA O PEDESTAL EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) COM DIMENSOES
DE 244 MM DE COMPRIMENTO 31 MM DE LARGURA. NA CONFIGURACAO PARA PORTA COPOS E SOLDADO AO SUPORTE
(PEDESTAL) UMA CHAPA DE ACO SLITER 1006/1010 COM 227,8 MM DE COMPRIMENTO E 50,0 MM DE LARGURA. PARA
QUE TODA A ESTRUTURA SE MANTENHA ESTAVEL E COM ALTO GRAU DE ESTABILIDADE E DESENVOLVIDA UMA
CHAPA PARA FIXACAO AO PISO DE ACO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ACABAMENTO BRUTO SUPERFICIAL OLEADO
DE 305 MM DE COMPRIMENTO E 1,9 MM DE ESPESSURA, COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS, COBERTOS POR
PONTEIRAS PLASTICAS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), POR FIM E
FABRICADA UMA BLINDAGEM PLASTICA PARA COBRIR TODA A EXTENSAO DO SUPORTE (PEDESTAL) EM
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TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) E SUA PARTE EXTERNA COM NERVURAS, COM
335 MM DE COMPRIMENTO E 180 MM DE LARGURA, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJECAO. TODA ESTRUTURA
RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANO - CERAMICA) E
REVESTIMENTO ELETROSTATICO EPOXI PO, QUE GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. PARA
MONTAGEM DA ESTRUTURA E UTILIZADO A SEGUINTE CONFIGURACAO DE PARAFUSOS: PARAFUSO CAB. PANELA
AUTO ATARRAXANTE PHILLIPS ZB DIAMETRO 4,8X19, PARAFUSO MAQUINA CAB. LENTILHA FENDA PHILLIPS ZB
1/4X1,1/2, PORCA SX AUTOTRAV NC ZP 174, ARRUELA LISA ZP EXT 17 MM INT 6,35 MM ESP. 1,2 MM, PARAFUSO
SEXTAVADO ROSCA SOBERBA ZB 3/8 X 60 MM, BUCHA $12, PONTEIRA PLASTICA ABAULADA D 34X2,50 MM PRETO.
APOIA BRACO CONJUNTO MECANICO DESTINADO AO REPOUSO DOS BRAGOS DO USUARIO EM POSICAO ERGONOMICA
E CONFORTAVEL, COM OPCIONAL DE PORTA COPOS. APOIO DE BRACO RETRATIL EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILEND) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM 257 MM DE
COMPRIMENTO E 50 MM DE LARGURA, POSSUI TAMBEM CONEXAO DO BRACO RETRATIL PARA PROPORCIONAR SUA
FUNCIONALIDADE, COM DIAMETRO DE 13,50 MM E 41 MM DE COMPRIMENTO, PARA SEU PERFEITO FUNCIONAMENTO E
DESENVOLVIDA UMA MOLA HELICOIDAL COM FILETES DE DIAMETRO 0,60 MM COM DIAMETRO TOTAL DE 5,3 MM E
18,6 MM DE COMPRIMENTO, POR FIM PARA ACOPLAMENTO DO CONJUNTO E FABRICADA UMA CONEXAO EM FORMA
DE BUCHA PARA FACILITAR A MONTAGEM EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
NERVURADA, COM 29 MM DE LARGURA E 69 MM DE COMPRIMENTO, FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO. A
CONFIGURACAQ DO BRACO POSSUI TAMBEM A OPCAO DE PORTA COPOS, DESENVOLVIDO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM 58,4 MM DE
LARGURA E 308.4 MM DE COMPRIMENTO COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS, PARA MONTAGEM A ESTRUTURA SAO
COLOCADOS PARAFUSOS SEXTAVADO FLANGEADO ACO 1045 UNC ZP 174 X 1.3/4 E PONTEIRA PARA ACABAMENTO
PRETA, PLASTICA. CONJUNTO ESTRUTURAL COMA FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA
CONFORTAVEL E ERGONOMICA, COM OPCIONAL EM REVESTIMENTO DO ASSENTO OU EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA. CONJUNTO CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM NERVURAS
INTERNAS PARA REFORCAR AINDA MAIS O COMPONENTE QUE E PARAFUSADO A UMA ALMA PLASTICA TAMBEM
INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE
INJEGAO. POSSUT UMA ESPUMA LAMINADA COM DENSIDADE DE 52 KG/M3 PODENDO OCORRER VARIAGOES NA
ORDEM DE +- 2 KG/M3. 0 CONJUNTO E REVESTIDO PELO PROCESSO DE TAPACEMENTO CONVENCIONAL. SUAS
DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 442 MM DE LARGURA, 455 MM DE PROFUNDIDADE. SUA GEOMETRIA APRESENTA
EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A PRESSAO ARTERIAL DOS MEMBROS
INFERIORES. ENCOSTO COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUL
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM CONCORDANCIAS DE
RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA AGRADAVEL E ANATOMICA AOS DIVERSOS BIOTIPOS
DE USUARIO. CONJUNTO CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, NA EXTREMIDADE FRONTAL E
PARAFUSADO UMA ALMA PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, POSSUI AINDA UMA ESPUMA LAMINADA COM DENSIIDADE DE 26 KG / M3
PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/- 2KG/M3. O CONJUNTO E REVESTIDO PELO PROCESSO E
TAPACAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 460MM DE LARGURA 445 MM DE
PROFUNDIDADE. SUA GEOMETRIA APRESENTA EM SUAS EXTREMIDADES CONTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A
PRESSAO ARTERIAL DOS MEMBROS SUPERIORES, PARA MONTAGEM DA ALMA PLASTICA A ESTRUTURA DO ENCOSTO
E UTILIZADA A SENGUINTE CONFIGURACAO DE PARAFUSOS: PARAFUSO FIXER FL PHILLIPS ZP D 4,5X16 MM.

MARINHO SOARES COMERCIO E 28/05/2024
08 458 279/0001-63 SERVICOSLTDA NAO NAO 570 124272 70.835,04 94046

Marca: NEW MOBILI

Fabricante: —

Modelo/ Versio: —

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA AUDITORIO ESTRUTURA CONJUNTO MECANICO RESPONSAVEL POR
SUSTENTAR TODO CONJUNTO E RESISTIR A TODOS 08 ESFORGOS E SOLICITAGOES INERENTES DO USO DO MOVEL.
VERSATEIS E ELEGANTES PARA LUGARES ONDE O ESPACO E DE VITAL IMPORTANCIA, DE ALTA QUALIDADE,
DURAVEL E FUNCIONAL. SUA ESTRUTURA E DESENVOLVIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAO MECANICA
DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020, NAS DIMENSOES DE DIAMETRO 22,22 MM E ESPESSURA MEDIA DE 1,5 MM,
CONFORMADOS PELO PROCESSO MECANICO DE DOBRAMENTO DE TUBOS, NA LOCALIZAGAO SUPERIOR DA
ESTRUTURA DO ASSENTO E SOLDADA UMA ARMAGAO QUE POSSUI A FUNCIONALIDADE DE ARTICULAR POSIQOES DE
SENTAR E SAIR, NELA I FIXADA UMA CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM ESPESSURA MEDIA DE 2,65 MM
PARA PERFEITA FIXACAO DO ASSENTO, NA PONTA DO TUBO E FIXADA UMA MOLA HELICOIDAL DE RETROCESSO
FABRICADA EM ARAME EB2050, COM DIAMETRO DAS ASPIRAS DE 4,0 MM DE ALTA RESISTENCIA E DURABILIDADE A
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FADIGA DINAMICA, UTILIZADA PARA ARTICULACAO SINCRONIZADA DO CONJUNTO COM SUPORTE EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) COM 38 MM DE LARGURA E 42 MM DE
PROFUNDIDADE, COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS. POSSUI AINDA DOIS TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUCAO
MECANICA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020, NA CONFIGURAGAO FRONTAL COM DIAMETRO 25,4 MM E COM
ESPESSURA DE 1,5 MM E COMPRIMENTO TOTAL DE 355 MM, JA NA CONFIGURAGAO TRASEIRA AS DIMENSOES GIRAM
EM TORNO DE 605 MM COM DIAMETRO DE 25,4 MM, ESPESSURA MEDIA DE 1,5 MM, COM UMA EXTENSAO MAIOR QUE A
DO PE FRONTAL PARA QUE ESTE SUPORTE (PEDESTAL) SE FIXE A ESTRUTURA DO ASSENTO E DESENVOLVIDO UM
CALCO PARA O PEDESTAL EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) COM DIMENSOES
DE 244 MM DE COMPRIMENTO 31 MM DE LARGURA. NA CONFIGURAGAO PARA PORTA COPOS E SOLDADO AO SUPORTE
(PEDESTAL) UMA CHAPA DE ACO SLITER 1006/1010 COM 227,8 MM DE COMPRIMENTO E 50,0 MM DE LARGURA. PARA
QUE TODA A ESTRUTURA SE MANTENHA ESTAVEL E COM ALTO GRAU DE ESTABILIDADE E DESENVOLVIDA UMA
CHAPA PARA FIXACAO AO PISO DE AQO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ACABAMENTO BRUTO SUPERFICIAL OLEADO
DE 305 MM DE COMPRIMENTO E 1,9 MM DE ESPESSURA, COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS, COBERTOS POR
PONTEIRAS PLASTICAS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), POR FIM E
FABRICADA UMA BLINDAGEM PLASTICA PARA COBRIR TODA A EXTENSAO DO SUPORTE (PEDESTAL) EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) E SUA PARTE EXTERNA COM NERVURAS, COM
335 MM DE COMPRIMENTO E 180 MM DE LARGURA, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJECAO. TODA ESTRUTURA
RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARAGAO DE SUPERFICTE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANO - CERAMICA) E
REVESTIMENTO ELETROSTATICO EPOXI PO, QUE GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. PARA
MONTAGEM DA ESTRUTURA E UTILIZADO A SEGUINTE CONFIGURAGAO DE PARAFUSOS: PARAFUSO CAB. PANELA
AUTO ATARRAXANTE PHILLIPS ZB DIAMETRO 4,8X19, PARAFUSO MAQUINA CAB. LENTILHA FENDA PHILLIPS ZB
1/4X1.1/2, PORCA SX AUTOTRAV NC ZP 174, ARRUELA LISA ZP EXT 17 MM INT 6,35 MM ESP. 1,2 MM, PARAFUSO
SEXTAVADO ROSCA SOBERBA ZB 3/8 X 60 MM, BUCHA $12, PONTEIRA PLASTICA ABAULADA D 34X2 50 MM PRETO,
APOIA BRACO CONJUNTO MECANICO DESTINADO AO REPOUSO DOS BRACOS DO USUARIO EM POSICAO ERGONOMICA
E CONFORTAVEL, COM OPCIONAL DE PORTA COPOS. APOIO DE BRACO RETRATIL EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM 257 MM DE
COMPRIMENTO E 50 MM DE LARGURA., POSSUI TAMBEM CONEXAO DO BRACO RETRATIL PARA PROPORCIONAR SUA
FUNCIONALIDADE, COM DIAMETRO DE 13,50 MM E 41 MM DE COMPRIMENTO, PARA SEU PERFEITO FUNCIONAMENTO E
DESENVOLVIDA UMA MOLA HELICOIDAL COM FILETES DE DIAMETRO 0,60 MM COM DIAMETRO TOTAL DE 5,3 MM E
18,6 MM DE COMPRIMENTO, POR FIM PARA ACOFLAMENTO DO CONJUNTO E FABRICADA UMA CONEXAO EM FORMA
DE BUCHA PARA FACILITAR A MONTAGEM EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
NERVURADA, COM 29 MM DE LARGURA E 69 MM DE COMPRIMENTO, FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO. A
CONFIGURAGAO DO BRACO POSSUI TAMBEM A OPCAO DE PORTA COPOS, DESENVOLVIDO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM 58,4 MM DE
LARGURA E 308,4 MM DE COMPRIMENTO COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS, PARA MONTAGEM A ESTRUTURA SAO
COLOCADOS PARAFUSOS SEXTAVADO FLANGEADO ACO 1045 UNC ZP 174 X 1.3/4 E PONTEIRA PARA ACABAMENTO
PRETA, PLASTICA. CONJUNTO ESTRUTURAL COMA FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA
CONFORTAVEL E ERGONOMICA, COM OPCIONAL EM REVESTIMENTO DO ASSENTO OU EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA. CONJUNTO CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM NERVURAS
INTERNAS PARA REFORCAR AINDA MAIS O COMPONENTE QUE E PARAFUSADO A UMA ALMA PLASTICA TAMBEM
INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE
INJEGCAO. POSSUI UMA ESPUMA LAMINADA COM DENSIDADE DE 52 KG/M3 PODENDO OCORRER VARIACOES NA
ORDEM DE +- 2 KG/M3. O CONJUNTO E REVESTIDO PELO PROCESSO DE TAPACEMENTO CONVENCIONAL. SUAS
DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 442 MM DE LARGURA, 455 MM DE PROFUNDIDADE. SUA GEOMETRIA APRESENTA
EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A PRESSAO ARTERIAL DOS MEMBROS
INFERIORES. ENCOSTO COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM CONCORDANCIAS DE
RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA AGRADAVEL E ANATOMICA AOS DIVERSOS BIOTIPOS
DE USUARIO. CONJUNTO CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, NA EXTREMIDADE FRONTAL E
PARAFUSADO UMA ALMA PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, POSSUI AINDA UMA ESPUMA LAMINADA COM DENSIIDADE DE 26 KG / M3
PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/- 2KG/M3. O CONJUNTO E REVESTIDO PELO PROCESSO E
TAPACAMENTO CONVENCIONAL, SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 460MM DE LARGURA 445 MM DE
PROFUNDIDADE. SUA GEOMETRIA APRESENTA EM SUAS EXTREMIDADES CONTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A
PRESSAO ARTERIAL DOS MEMBROS SUPERIORES. PARA MONTAGEM DA ALMA PLASTICA A ESTRUTURA DO ENCOSTO
E UTILIZADA A SENGUINTE CONFIGURACAO DE PARAFUSOS: PARAFUSO FIXER FL PHILLIPS ZP D 4,5X16 MM.
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Marca: PROPRIA

Fabricante: PP

Modelo / Versiio: POLTRONA

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CONFORME O EDITAL.

40.061.199/0001-82

DIONAL DISTRIBUIDORA DE 28/05/2024

PRODUTOS LTDA SiM SIM 570 124272 70.835,04 09:14:56

Marea: PLENO MOVEIS
Fabricante: PLENO MOVEIS
Modelo / Versiio: ATUALLE
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA AUDITORIO ESTRUTURA CONJUNTO MECANICO RESPONSAVEL POR
SUSTENTAR TODO CONJUNTO E RESISTIR A TODOS 08 ESFORCOS E SOLICITAQOES INERENTES DO USO DO MOVEL.
VERSATEIS E ELEGANTES PARA LUGARES ONDE O ESPACO E DE VITAL IMPORTANCIA, DE ALTA QUALIDADE,
DURAVEL E FUNCIONAL. SUA ESTRUTURA F DESENVOLVIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAO MECANICA
DE AGCO CARBONO ABNT 1008/1020, NAS DIMENSOES DE DIAMETRO 22,22 MM E ESPESSURA MEDIA DE 1,5 MM,
CONFORMADOS PELO PROCESSO MECANICO DE DOBRAMENTO DE TUBOS. NA LOCALIZACAO SUPERIOR DA
ESTRUTURA DO ASSENTO E SOLDADA UMA ARMAGAO QUE POSSUI A FUNCIONALIDADE DE ARTICULAR POSICOES DE
SENTAR E SAIR, NELA E FIXADA UMA CHAPA DE AQO CARBONO ABNT 1008/1020 COM ESPESSURA MEDIA DE 2,65 MM
PARA PERFEITA FIXACAO DO ASSENTO, NA PONTA DO TUBO E FIXADA UMA MOLA HELICOIDAL DE RETROCESSO
FABRICADA EM ARAME EB2050, COM DIAMETRO DAS ASPIRAS DE 4,0 MM DE ALTA RESISTENCIA E DURABILIDADE A
FADIGA DINAMICA, UTILIZADA PARA ARTICULACAO SINCRONIZADA DO CONJUNTO COM SUPORTE EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) COM 38 MM DE LARGURA E 42 MM DE
PROFUNDIDADE, COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS. POSSUI AINDA DOIS TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUCAQ
MECANICA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020, NA CONFIGURACAO FRONTAL COM DIAMETRO 254 MM E COM
ESPESSURA DE 1.5 MM E COMPRIMENTO TOTAL DE 355 MM, JA NA CONFIGURAGAO TRASEIRA AS DIMENSOES GIRAM
EM TORNO DE 605 MM COM DIAMETRO DE 25,4 MM, ESPESSURA MEDIA DE 1,5 MM, COM UMA EXTENSAO MAIOR QUE A
DO PE FRONTAL. PARA QUE ESTE SUPORTE (PEDESTAL) SE FIXE A ESTRUTURA DO ASSENTO E DESENVOLVIDO UM
CALCO PARA O PEDESTAL EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) COM DIMENSOES
DE 244 MM DE COMPRIMENTO 31 MM DE LARGURA. NA CONFIGURAGAO PARA PORTA COPOS E SOLDADO AO SUPORTE
(PEDESTAL) UMA CHAPA DE ACO SLITER 1006/1010 COM 227,8 MM DE COMPRIMENTO E 50,0 MM DE LARGURA. PARA
QUE TODA A ESTRUTURA SE MANTENHA ESTAVEL E COM ALTO GRAU DE ESTABILIDADE E DESENVOLVIDA UMA
CHAPA PARA FIXAGCAO AO PISO DE ACO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ACABAMENTO BRUTO SUPERFICIAL OLEADO
DE 305 MM DE COMPRIMENTO E 1,9 MM DE ESPESSURA, COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS, COBERTOS POR
PONTEIRAS PLASTICAS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENQO), POR FIM E
FABRICADA UMA BLINDAGEM PLASTICA PARA COBRIR TODA A EXTENSAO DO SUPORTE (PEDESTAL) EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) E SUA PARTE EXTERNA COM NERVURAS, COM
335 MM DE COMPRIMENTO E 180 MM DE LARGURA, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJECAO. TODA ESTRUTURA
RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANO - CERAMICA) E
REVESTIMENTO ELETROSTATICO EPOXI PO, QUE GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. PARA
MONTAGEM DA ESTRUTURA E UTILIZADO A SEGUINTE CONFIGURACAO DE PARAFUSOS: PARAFUSO CAB. PANELA
AUTO ATARRAXANTE PHILLIPS ZB DIAMETRO 4,8X19, PARAFUSO MAQUINA CAB. LENTILHA FENDA PHILLIPS ZB
1/4X1.1/2, PORCA SX AUTOTRAV NC ZP 174, ARRUELA LISA ZP EXT 17 MM INT 6,35 MM ESP. 1,2 MM, PARAFUSO
SEXTAVADO ROSCA SOBERBA ZB 3/8 X 60 MM, BUCHA S$12, PONTEIRA PLASTICA ABAULADA D 34X2,50 MM PRETO.
APOIA BRACO CONJUNTO MECANICO DESTINADO AO REPOUSO DOS BRACOS DO USUARIO EM POSIGAO ERGONOMICA
E CONFORTAVEL, COM OPCIONAL DE PORTA COPOS. APOIO DE BRACO RETRATIL EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENQ) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAQ, COM 257 MM DE
COMPRIMENTO E 50 MM DE LARGURA, POSSUI TAMBEM CONEXAO DO BRAGO RETRATIL PARA PROPORCIONAR SUA
FUNCIONALIDADE, COM DIAMETRO DE 13,50 MM E 41 MM DE COMPRIMENTO, PARA SEU PERFEITO FUNCIONAMENTO E
DESENVOLVIDA UMA MOLA HELICOIDAL COM FILETES DE DIAMETRO 0,60 MM COM DIAMETRO TOTAL DE 5,3 MM E
18,6 MM DE COMPRIMENTO, POR FIM PARA ACOPLAMENTO DO CONJUNTO E FABRICADA UMA CONEXAO EM FORMA
DE BUCHA PARA FACILITAR A MONTAGEM EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
NERVURADA, COM 29 MM DE LARGURA E 69 MM DE COMPRIMENTO, FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO. A
CONFIGURACAO DO BRAGCO POSSUI TAMBEM A OPCAO DE PORTA COPOS, DESENVOLVIDO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM 58,4 MM DE
LARGURA E 308,4 MM DE COMPRIMENTO COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS, PARA MONTAGEM A ESTRUTURA SAO
COLOCADOS PARAFUSOS SEXTAVADO FLANGEADO ACO 1045 UNC ZP 174 X 1.3/4 E PONTEIRA PARA ACABAMENTO
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PRETA, PLASTICA. CONJUNTO ESTRUTURAL COMA FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA
CONFORTAVEL E BERGONOMICA, COM OPCIONAL EM REVESTIMENTO DO ASSENTO OU EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA. CONJUNTO CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM NERVURAS
INTERNAS PARA REFORCAR AINDA MAIS O COMPONENTE QUE E PARAFUSADO A UMA ALMA PLASTICA TAMBEM
INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE
INJECAQ. POSSUT UMA ESPUMA LAMINADA COM DENSIDADE DE 52 KG/M3 PODENDO OCORRER VARIAGOES NA
ORDEM DE +- 2 KG/M3. 0 CONJUNTO E REVESTIDO PELO PROCESSO DE TAPACEMENTO CONVENCIONAL. SUAS
DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 442 MM DE LARGURA, 455 MM DE PROFUNDIDADE. SUA GEOMETRIA APRESENTA
FEM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A PRESSAO ARTERIAL DOS MEMBROS
INFERIORES. ENCOSTO COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAOQ DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM CONCORDANCIAS DE
RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA AGRADAVEL E ANATOMICA AOS DIVERSOS BIOTIPOS
DE USUARIO. CONJUNTO CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, NA EXTREMIDADE FRONTAL E
PARAFUSADO UMA ALMA PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, POSSUI AINDA UMA ESPUMA LAMINADA COM DENSIIDADE DE 26 KG / M3
PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/- 2KG/M3. O CONJUNTO E REVESTIDO PELO PROCESSO E
TAPACAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 460MM DE LARGURA 445 MM DE
PROFUNDIDADE. SUA GEOMETRIA APRESENTA EM SUAS EXTREMIDADES CONTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A
PRESSAO ARTERIAL DOS MEMBROS SUPERIORES. PARA MONTAGEM DA ALMA PLASTICA A ESTRUTURA DO ENCOSTO
E UTILIZADA A SENGUINTE CONFIGURACAO DE PARAFUSOS: PARAFUSO FIXER FL PHILLIPS ZP D 4,5X16 MM.

LANCES
(Lances com * na frente foram excluidos pelo(a) pregoeiro(a))
EVENTO OBSERVACOES CUNPUCPF VALOR DATAMHORA
Snkch 2900872024
ket 14:47:37
Lance registrado Lance registrado 40,061.199/0001-82 11184500 m
Lance registrado Lance registrado 09.242.923/0001-24 1.115,0000 m
Lance registrado Lance registrado 09.485.574/0001-71 1.040,0000 251 4"’5’_ wm“'
290572024
AT B esnate 14:57:37
29/052024
Encerramento Encerrada a fase de lances 14:57:59
- Aberta negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29/0572024
Phaiughe CNPJ/MF N* 09.485.574/0001-71 16:27:04
Finalizando negociagio com participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 29/0572024
Finge S CNPJ/MF N° 09,485.574/0001-71, sem registro de lances. 16:42:09
P i Proposta aceita para a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 03/06/2024
¥ CNPJI/MF N° 09,485.574/0001-71, no valor de RS 1.040,00 (mil ¢ quarenta reais) 08:07:44
— Habilitada a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no CNPJ/MF N* 03/06/2024
09.485.574/0001-T1 11:09:31




Acara

) f ‘gho
L , 3 32
Comissao de e * '. i g
| Contratacdo | . = 8;
u . | e we L/ Rubnc//

MUNICIPAL
DE

Declarado vencedor a participante PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA LTDA inscrito no 037062024

T CNPIIME N* 09,485.574/0001-71, no valor de RS 1.040,00 (mil ¢ quareata reais) 11:09:59

item 13 - CADEIRA GIRATORIA
Proposta: Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. (As
postas com * na frente foram desclassificadas pelo(a) pregoeiro(a)

DR ¥ PORTE DECLARAC AD : DATA/
CNPJCPF FORNECEDOR ME/EPP MEEPPICOOP QI V.UNIT(RS) V.TOTAL(RS) HORA
PROHOSPITAL COMERCIO 28052024
485, J i T
09.485.574/0001-71 HOLANDALTDA NAO NAO 30 1.252,00 3.756,00 17:57:49

Marea: PLAXMETAL

Fabricante: PLAXMETAL

Modelo / Versiio: PLAXMETAL

Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA. Conjunto definido por uma configuragio em forma depentagonal
= obtendo um difimetro na ordem de 690 mm ¢ constitulda com cinco (05) pés de apoio, fabricada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020
) na espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo de cstampagem formando um perfil de secgiio 26x26,5 mm ¢ soldadas pelo processo de
soldagem (Mig). Suas extremidades s3o conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas
ou pegas adicionais. ['m (01) anel de centragem fabricado em tubo de precisiio de construglio mecinica de Ago Carbono1008/1020 e onde as
pis sdo fixadas a este pelo processo sutomatizado desoldagem MIG, que garante a qualidade ¢ acabamento do produto. O Conjunto Base
recebe uma proteglio contra corrosdo; caracterizada pelo processo de preparaglio de superficie metilica e revestida por Pintura Eletrostitica
Epoxi P6. O conjunto ¢ coberto por (01) blindagem com Design adequando ao produto, montado pelo processo manual por Clicks de
Fixagio, com a funglio de proteglio ¢ acabamento da base, além de possuir uma blindagem telescopica para a coluna a gas. As blindagens sio
fabricadas pelo processo de injegSo em material termopléstico de engenbaria (Copolimero de Polipropileno). Conjunto mecénico utilizado na
conexfo da estrutura do assento ¢ que possui funcionalidades e recursos de regulagens; para manter o conforto do usufrio dentro dos maus
altos padrdes de ergonomia. Conjunto mecénico de apoio para os bragos, utilizado para posicionamento dos bragos em posighes
ergonomicamente confortiveis, através do sistema de regulagem vertical contendo posigbes ajustiveis. As opgdes para apoio de brago
seguem abaixo. Conjunio estrutural com a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortivel ¢ ergondmica. Conjunto constituido por
uma estrutura plistica injetada em termoplastico de engenharia (Copolimero de polipropileno) fabricado pelo processo de injeglio, com
nervuras internas para reforgar ainda mais o componente, que ¢ parafusado a uma alma pléstica também injetada em termoplistico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeglio. Possui uma espuma injetada com densidade de 35 kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2 kg/m3. O Conjunto ¢ revestido por diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo
processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes giram em tomo de 440 mm de largura, 480 mm de profindidade ¢ uma espessura
média de 50 mm.Sua geometria apresenta em suas extremidades cantos arredondados para diminuir a pressiio arterial dos membros
inferiores. Componente utilizado como sustentagiio da regifio do apoio lombar e que possui funcionalidodes de acomodar confortavelmente as
costas num desenho com concordiincias de raios ¢ curvas ergondmicas, ¢ que modelam de forma agradivel ¢ anatdmica sos diversos bidtipos
de usudrio. Conjunto constituido por uma estrutura plastica em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injego, naextremidade frontal ¢ parafusado uma alma pldstica em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injegdio, possui ainda uma espuma injetada com densidade de 20 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +-
2 kg/m3. O conjunto ¢ revestido com diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo processo de tapegamento convencional. Suas
" dimensdes giram em tomo ded60 mm de largura, 440 mm de profundidade ¢ espessura média de 45 mm. Sua geometria apresents em suas
extremidades cantos armedondados para diminuir a pressfio arterial dos membros superiores.
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Marca: FRISOKAR

Fabricante: —

Modelo / Versio: —

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA. Conjunto definido por uma configuragiio em forma depentagonal
obtendo um difimetro na ordem de 690 mm ¢ constituida com cinco (05) pas de apoio, fabricada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020
na espessura de 1,5 mm ¢ conformada pelo processo de estampagem formando um perfil de secgdio 26x26,5 mm e soldadas pelo processo de
soldagem (Mig). Suas extremidades sfio conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas
ou pegas adicionais. Um (01) anel de centragem fabricado em tubo de precisfio de construglo mecinica de Ago Carbono1008/1020 ¢ onde as
pis sflo fixadas a este pelo processo automatizado desoldagem MIG, que gamnte a qualidade ¢ acabamento do produto. O Conjunto Base
recebe uma protegdo contra corroso; caracterizada pelo processo de preparaglio de superficie metalica e revestida por Pintura Eletrostatica
Epéxi Po. O conjunto ¢ coberto por (01) blindagem com Design adequando ao produto, montado pelo processo manual por Clicks de
Fixaglio, com a funglio de proteglo ¢ acabamento da base, além de possuir uma blindagem telescopica para a coluna a gés. As blindagens sfo
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fabricadas pelo processo de injegfio em material termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Conjunto mecimico utilizado na
conexfio da estrutura do assento e que possui funcionalidades ¢ recursos de regulagens; para manter o conforto do usudrio dentro dos mais
altos padrdes de ergonomia. Conjunto mecdinico de apoio para os bragos, utilizado para posicionamento dos bragos em posigdes
ergonomicamente confortiveis, através do sistema de regulagem vertical contendo posighes ajustédveis. As opgdes para apoio de brago
seguem abaixo. Conjunto estrutural com a finalidade de acomodar o usudrio de maneir confortivel ¢ ergondmica. Conjunto constituido por
uma estrutura pléstica injetada em termopléstico de engenharia (Copolimero de polipropileno) fabricado pelo processo de injeglio, com
nervuras internas para reforgar ainda mais o componente, que ¢ parafusado a uma alma pléstica também injetada em termoplistico de
engenharin (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injegio, Possui uma espuma injetada com densidade de 35 kg/m3
podendo ocorrer variaghes na ordem de +- 2 kg/m3. O Conjunto ¢ revestido por diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo
processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes giram em tomo de 440 mm de largura, 480 mm de profundidade ¢ uma espessura
média de 50 mm.Sua geometria apresenta em suas extremidades cantos arredondados para diminuir o pressio arterial dos membros
inferiores. Componente utilizado como sustentagio da regifio do apoio lombar ¢ que possui fimcionalidades de acomodar confortavelmente as
costas num desenho com concordincias de raios e curvas ergondmicas, ¢ que modelam de forma agradivel ¢ anatdmica aos diversos bidtipos
de usudrio, Conjunto constituido por uma estrutura plastica em termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injeglio, naextremidade frontal ¢ parafusado uma alma plistica em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injeglio, possui ainda uma espuma injetada com densidade de 20 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +-
2 kg/m3. O conjunto é revestido com diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes girmm em torno de460 mm de largura, 440 mm de profundidade ¢ espessura média de 45 mm. Sua geometria apresenta cm suas
extremidades cantos arredondados para diminuir a pressio arterial dos membros superiores.
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Marca: MF
Fabricante: —
Modelo / Versio: —
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA. Conjunto definido por uma configuraghio em forma depentagonal
obtendo um didmetro na ordem de 690 mm e constituida com cinco (05) pis de apoio, fabricada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020
na espessura de 1,5 mm ¢ conformada pelo processo de estampagem formando um perfil de secglio 26x26,5 mm ¢ soldadas pelo processo de
soldagem (Mig). Suss extremidades s3o conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas
ou pegas adicionais. Um (01) anel de centragem fabricado em tubo de precisio de construglio mecinica de Ago Carbono1008/1020 ¢ onde as
pés siio fixadas a este pelo processo automatizado desoldagem MIG, que garante a qualidade ¢ acabamento do produto. O Conjunto Base
recebe uma protegiio contra corrosilo; caracterizada pelo processo de preparaglio de superficie metdlica e revestida por Pintura Eletrostitica
Epéxi P6. O conjunto ¢ coberto por (01) blindagem com Design adequando ao produto, montado pelo processo manual por Clicks de
Fixagfio, com a funglo de proteglo ¢ acabamento da base, além de possuir uma blindagem telescopica para a coluna a gds. As blindagens sio
fabricadas pelo processo de injego em material termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropilenc). Conjunto mecénico utilizado na
conexfio da estrutura do assento ¢ que possui funcionalidades ¢ recursos de regulagens; para manter o conforto do usudrio dentro dos mais
altos padrdes de ergonomia. Conjunto mecdnico de apoio para os bragos, utilizado para posicionamento dos bragos em posigdes
ergonomicamente confortiveis, através do sistema de regulagem vertical contendo posighes ajustiveis. As opgbes para apoio de brago
segoem abaixo. Conjunto estrutural com a finalidade de acomodar o usuério de maneira confortavel e ergondmica. Conjunto constituido por
uma estrutura plistica injetada em termoplastico de engenharia (Copolimero de polipropileno) fabricado pelo processo de injeglio, com
nervuras intemnas para reforgar ainda mais o componente, que ¢ parafusado a uma alma pléstica tanbém injetada em termopléstice de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeglio. Possui uma espuma injetada com densidade de 35 kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2 kg/m3, O Conjunto ¢ revestido por diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo
processo de tapecamento convencional. Suas dimensdes giram em tomno de 440 mm de largura, 480 mm de profundidade ¢ uma espessura
média de 50 mm.Sua geometrin apresenta em suas extremidades cantos arredondados para diminuir a press#o anterial dos membros
inferiores. Componenie utilizado como sustentago da regidio do apoio lombar ¢ que possui funcionalidades de acomodar confortavelmente as
costas num desenho com concordincias de raios ¢ curvas ergondmicas, ¢ que modelam de forma agrodivel ¢ anntdmica aos diversos bidtipos
de usudrio, Conjunto constituido por uma estrutura plistica em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fubricado pelo
processo de injeqlio, naextremidade frontal ¢ parafusado uma alma pléstica em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fnbricado pelo processo de injegio, possui ainda uma espuma injetada com densidade de 20 kg/m3 podendo ocomer variagdes na ordem de +-
2 kg/m3. O conjunto ¢ revestido com diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes giram em tomo de460 mm de largura, 440 mm de profundidade ¢ espessura média de 45 mm. Sua geometria apresenta em suas
extremidades cantos arredondados para diminuir a pressio arterial dos membros superiores.
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Marca: BEST

Fabricante: BEST

Modelo / Versiio: CADEIRA GIRATORIA

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA. Conjunto definido por uma configuragiio em forma depentagonal
abtendo um didmetro na ordem de 690 mm ¢ constituida com cinco (05) pés de apoio, fabricada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020
na espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem formando um perfil de secgfio 26x26,5 mm e soldadas pelo processo de
soldagem (Mig). Suas extremidades sfio conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas
ou pegas adicionais. Um (01) anel de centragem fabricado em tubo de precisiio de construglio mechnica de Ago Carbono 1008/1020 ¢ onde as
pits sfio fixadas u este pelo processo nutomatizado desoldagem MIG, que garante a qualidade ¢ acabamento do produto. O Conjunto Base
recebe uma proteglo contra corrosio; caracterizada pelo processo de preparaglio de superficie metilica ¢ revestida por Pintura Eletrostética
Epéxi P6. O conjunto é coberto por (01) blindagem com Design adequando ao produto, montado pelo processo manual por Clicks de
Fixaglio, com a funglio de prote¢lio ¢ acabamento da base, além de possuir uma blindagem telescopica para a coluna o gés. As blindagens siio
fabricadas pelo processo de injeglio em material termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Conjunto mecénico utilizado na
conexfio da estrutura do assento ¢ que possui funcionalidades ¢ recursos de regulagens; para manter o conforto do usuirio dentro dos mais
altos padrdes de ergonomia. Conjunto mecdnico de apoio para os bragos, utilizado para posicionamento dos bragos em posigbes
ergonomicamente confortiveis, através do sistema de regulagem vertical contendo posigdes ajustiveis. As opgdes para apoio de brago
seguem abaixo. Conjunto estrutural com a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortivel ¢ ergondmica. Conjunto constituido por
uma estruturs plastica injetada em termoplistico de engenharia (Copolimero de polipropileno) fabricado pelo processo de mjegio, com
nervuras intemas para reforgar ainda mais o componente, que ¢ parafusado a uma alma pléstica também injetada em termoplistico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injegfio. Possui uma espuma injetada com densidade de 35 kg/m3
podendo ocorrer variagbes na ordem de +- 2 kg/m3. O Conjunto ¢ revestido por diversos materinis (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo
processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes giram em tomo de 440 mm de largura, 480 mm de profundidade ¢ uma espessura
média de 50 mm Sua geometria apresenta em suas extremidades cantos arredondados para diminuir a pressdo arterial dos membros
inferiores. Componente utilizado como sustentago da regifio do apoio lombar ¢ que possui fimcionalidades de acomodar confortavelmente as
costas num desenho com concordiincias de raios e curvas ergondmicas, e que modelam de forma agradivel ¢ anatémica sos diversos biotipos
de usugirio. Conjunto constituido por uma estrutura plistica em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injeglio, naextremidade frontal ¢ parnfusado wma alma pléstica em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injeglio, possui ainda uma espuma injetada com densidade de 20 kg/m3 podendo ocorrer variagbes na ordem de +-
2 kg/m3. O conjunto ¢ revestido com diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinflico) pelo processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes giram cm tomo de460 mm de largura, 440 mm de profundidade ¢ espessura média de 45 mm. Sua geometria apresenta em suas
extremidades canios arredondados para diminuir a pressio arterial dos membros superiores.
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Mares: BLUME

Fabricante: BLUME

Meodelo / Versiio: CONFORME EDITAL

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA GIRATORIA. Conjunto definido por uma configuragio em forma depentagonal
obtendo um difmetro na ordem de 690 min ¢ constituida com cinco (05) pas de apoio, fabricada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020
na espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem formando um perfil de secglio 26x26,5 mm ¢ soldadas pelo processo de
soldagem (Mig). Suss extremidades slo conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas
ou pegas adicionais. Um (01) anel de centragem fabricado em tubo de precisio de construgfo mecinica de Ago Carbono1008/1020 e onde as
pés siio fixadas a este pelo processo sutomatizado desoldagem MIG, que garanie a qualidade e acabamento do produto. O Conjunto Base
recebe uma proteglio contra corrosfio, caracterizada pelo processo de preparagiio de superficie metdlica e revestida por Pintura Eletrostitica
Epéxi P6. O conjunto ¢ coberio por (01) blindagem com Design adequando ao produto, montado pelo processo manual por Clicks de
Fixagiio, com a funglo de proteglio ¢ acabamento da base, além de possuir uma blindagem telescopica para a coluna a gés. As blindagens sio
fabricadas pelo processo de injegfio em material termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Conjunto mecdnico utilizado na
conexfio da estrutura do assento ¢ que possui funcionalidades e recursos de regulagens; para manter o conforto do usudrio dentro dos mais
altos padrdes de ergonomin. Conjunto mecdnico de apoio para os bragos, utilizado para posicionamento dos bragos em posighes
crgonomicamente confortaveis, através do sistema de regulagem vertical contendo posigdes ajustiveis. As opgdes para spoio de brago
seguem abaixo. Conjunto estrutural com a finalidade de acomodar o usufirio de maneira confortivel e ergondmica. Conjunio constituido por
uma estrutura plastica injetada em termoplastico de engenharia (Copolimero de polipropileno) fabricado pelo processo de injeglio, com
nervuras internas para reforgar ainda mais 0 componente, que ¢ parafusado a uma alma plistica também mjetada em termopléstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeglio. Possui uma espuma injetada com densidade de 35 kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2 kg/m3. O Conjunto é revestido por diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo
processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes giram em tomo de 440 mm de largura, 480 mm de profundidade ¢ uma espessura
média de 50 mm.Sua geometria apresenta em suas extremidades cantos arredondados para diminuir a pressfio arterial dos membros
inferiores, Componente utilizado como sustentaglio da regifio do apoio Jombar e que possui funcionalidades de acomodar confortavelmente as
costas num desenho com concordincias de raios e curvas ergondmicas, ¢ que modelam de forma agraddvel ¢ anatdmica aos diversos bidtipos
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