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PROPOSTA READEQUADA

Municipio: Acoral [ CE Urichadie giritoro: SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE
NOmero do processo; 0000820240424/ 0001-44 Modofidode: Pregio Eletrinico
NUmero do cenama: 1306,01/2024-PE Doto da obertura: 28/05/2024 ag 14:00
Dados do Fornacador
Ruordo socksl PROHOSMTAL COMERCID HOLANDA Tolirfoanar: BH34523100
LTDA
CHP W 09 485 574 /00011 i-mail prohospital@prohospitoloom.br
Enderago: AVENIDA CAPITAD MUGD BETERRA, 181, 181, BARROSO, Fortoleza [ CF - CEP. 60.862-730
Dados do Proposta de Pregos

1= MESA ALFXRIAR

Especificogoo MESA AUXILAR - MESA AUXILAR DESTINADA AQ APOIO DE RECURSOS MEDICO-ASSISTENCIALS,
UTILIZADA EM AMBIENTES HOSPITALARES. COMFECCIONADA EM AGO INOXIDAVEL RODINDS GIRATORIOS COM
FREKDS, DIMENSOES APRONIMADAS + /- 10% A X L X C (BOCM X S50CM X 120CM)

Cuermticioce 350 Uinldade: Unidode

Walor olertado: RS 170000 Valor totol RS 58.6500.00
Fabriconte/Marca: TM Miccheto: Thi

Walor de referéncio B 208145

& - EIT DE ESTANTE COM B PRATELEIRAS

Especiicogao: KIT ESTANTE 6 PRATELERAS Larg(mm)825 Prof.(mm)270mm alt{mm)i780Estantes com
dimenstes apradmados 526 (L) x 270 (P) x 1880 (H) mm. Todos os componentes do estonte (protelairas,
colunoe @ reforgos) devemn ser cordeccionados em chapas de oo SAE 1008 o 1012, sendo colunas em chopa
#20 e proteleira chapo #26. Constituldo de quatro colunos com seqdo em L, espessurc de 0,80 mm (#20),
abos 30x30 mm perfurodos (furo oblonga) am passo de 50 mm para ojuste de altura das prateleinos. Sais
prateleiros removiveis, possibilitando o regulogem de ofturg, com espessura de 0,45 mm (#28), um relorgo
am formato de Smego com 8 dobras unido par saldo ponto na parta inferior central no sentido longitudinal
de coda prateleira, o parte frontal @ posterior de coda proteleira devent conter 3 dobros paro proporcionar
maiof resisténcia @ manos risco de ocidentes, minimizondo o arestos cortontes, As prateleiras serdo unidos
o8 colunos alrovis de 08 porafusos sadovodos com porcos. Com eopotos metdficos disposion @
poratusados individualmente na exremidades miarior da coda coluna, evitondo o contoto direto de arestos
cortontas do ogo com o piso. Sltema de tratomento anti-ferruginoso por melo de tuneis o Sproy, pintura
em squipomentos continuo do tipo corona, tinta pd hibrida (Epbxi-poliéster) no cor cinio cristol @
ocobamento texturitodo, com comado médio de 50 micra, Polimerogto em estufos com a pega
oicangando minimo de 200 °C por um pericdo de 10 minutos, ou mals, garaniingdo asaim o polimerizogdo
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total do filme, maior oderéncla o resisténclo oo desgaste do acobomento final do produto. Pora garantir
todas as coroctersticas sokcllodos devern ser opresentodos o8 seguintes loudos: Loudo emitido por
latoratbrio crodanciodo pako IMMETRO de resisténcio o névoo saling, minimo 500 horos conforme NER ABNT
BOBLI0HE; Loudo emiids por Igboratinio de resisténoio otmosfara Omida, minimo de 500 horoe confarms
NER ABNT BOBS1883; loudo smitida por kaborotdrlo de resisténcia por durero o lapis com resultodo minima
de 6H conforme ASTM D 3352:2008; loudo emitido por labonotério de Adergncio com resultoda minimo de
58 conforme ASTM D 336332008, Apresenior loudo por profissional habidlitodo que o mével otende oz
aspecificogdes do NRTY; pelo INMETRD do resisténcia & comosdo por axposicdo oo difdkido de armofre com
fesultado minimo de 10 ciclos conforme NBR BOEE19B3; Louwdo emitido por loboratdrio de controle da
otividode antimicrobiona conforme Norma JISZ 28012010,

Quantidade: 108,0 Unidade Unidade
Valor olertoda: RS 350,00 Valor totat R§ 36.750,00
Fabwicante/Marca: W2 Maodelo W3

Valor de releréncio B 53044
7= KIT DE ESTANTE CObkd 5 PRATELEIRAS

Bapecificagdo: KT ESTANTE 5 PRATELERAS Larg(mm)@28 Prof.(mm)270mm Alt{mm)i780Estantes com
dimenstes oprodmadas 826 (1) x 270 (P) x 180 (H) mm. Todos o8 componantes da estonte (proteleiros,
colunas e reforgos) devemn ser confecclonados em chapas de ogo SAF 1008 o 1012, senda colunas em chapa
#20 ¢ pratelelra chapa #26. Constituldo de quotro colunas com sagio am L, aspassura de 0,00 mm (#20],
abas 30x30 mm perfurados (furo oblongo) em passo de 50 mm paro ajuste de oltura dos proteleiras. Seia
prateletros removivels, possibilitando o regulogem de altura, com espessura de 0,45 mm [#28), um reforgo
em formato de dmega com 8 dobras unido por solda ponto na parte Inferior central no sentido longtudingl
de codo protedeiro, o porte frontal & posterior de coda protelelra daverd conter 3 dobros para proporcionar
maior resisténcio @ manor risca de ocidentes, minimdsando as arestas cortantes. As protoleinas sendo unidos
ds colunoe atrovés de 08 porofusos sestovodos com porcos Com sopotos metdlicos disposton o
porofusodos indvidualments no extremidode inferior de coda coluna, evitando o contato dirato de orestos
cortantes do 050 corm o piso. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pinturg
oM equipomentos continuo do tipo corong, tinto péd hibrida (Ep&xi-poligster) na cor cinmo cristal e
ocobamanto texurizodo, com comoda média de 50 micro. Polimerizogéo em estufos com a pega
alcanganda minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo ossim o polimerizagdo
totol do fime, moior oderéncio & resisténela oo desgoste do ocobarmanto nal do produto. Para garantie
todos os corooteristicos solicitodos devern sef opresentodos o seguintes loudos: Loudo emitido por
toborotirio credenciodo pelo INMETRO de resisténcio o névoo saling, minimo 500 horos conforme NBR ABNT
BoE41883; Loudo emitido pot loboratdrio de resist@ncio otmosiera Gmida, minkmo de 500 horos conlarme
MER ABNT BOSEI8E3; Loudo emitido por loborotdrio de resisténcia por dureza a lapls com resultodo ménimo
de BH conforme ASTM D 33681008 Loudo emitido. por loborobinio de Aderéncio com resulldgdo miemo de
EB conforma ASTM O 3363:3005; Apresentor loudo por profissional hobllitads gue o mibvel atendes os
sipecificocies do NRIT; polo INMETRO de resklbincio & corrosdo por exposicho oo dibeido de enxolre oom
resuitodo minimo de 10 cicios conforme NEBR BOS&1883; Loudo emitido por loborotdrio de controle de
atividads antimicrobiona conformma Norma JISZ 280022000,

Cuanidode: 71,0 Unidada: Unidade
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Voior ederiodo RS 300,00 Volor tolal RE 6.300.00
Fabriconte/Morco W3 Mochalor W3

Valar do inlerdncio: RS 463,18

8 - LOCKER MONTAVEL COM 04 PORTAS

Evpocificogin OCKER MONTAVEL 04 PORTAS. Locker, com 4 (quatro) portos com pivotomento lateral a
direita, embutidas proporcionando maior seguronga. Coda porta contém 2 {duos) dobrodigos internas ndo
aparentes snquanto fechodos e um conjunto de furos gque proporcionam umo mathor ventilogdo do
compartimanta. As portas sdo unidas oo gobinste por um pino com 4 mm de didmeatro. O locker possul 4
{quatro) pés com altura de 80 mm, o sisterma de jungdo dos pés oo corpo serd com sisterna de fixagdo por
porco rebite, esta serd fkoda a um travamento triangular que deverd ser parafusodo am coda virtice do
bose do locker, esee sistema ofersce urma malor rigidez e estobilidode oo mével Coda gobinete deverd
permiti o conexdo loteral de mbadulos continuagdso, similores oo mbdule com 4 portas & | gobinate. Alturo
1820 mm + B0 mm (referente oo pé) 3.2 - Largwra 322 mm 3.3 - Profundidode 400 mm 34 - Dimansdes
Portas 272 x 420 mm. COR A DEFINIR Sisterno de trotomento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray,
pintura am aquipamantos continuos do tipo corong, tinta pd hibrido (Epdxi-polidster) com ocobamento
texturizodao, com camoda de 80 microng. Polimarzogdo om estulos com o pego clconpondo minimo de 200
*C par um periodo de 10 minutos, ou mals, gorantinds ossim o poime rsogdo total do filrme, malor odandncia
@ resisténcio oo desgoste do ocobomento do produto. Espessuro da comodo de tinta (minima) 80
micrometrosd4 (Quatro) Pés niveladores tipo conicos, com B0 mm de oltura & com regulogem de alturo
para pequencs desniveds por rosca de 3/8°, em moterial polimarco injetado parmitindo maior resisténcio o
durabilidode mesmo em ombientes umidos. Sistemo de trovaoments por fecho poro codeado tipo pitda,
confeccionodo em material palimérico, dotodo de carenogeam também em material polinnérice, lxeda no
porta do Locker por 04 (quatro) gomros de encalee. A corenagem deve conter um rebaixo paro etiqueto de
rentificogdo do usudrio. Dobrodigos confeccionodos em moteral polimérico, divididos am duos portes,
sendo uma fizodo no porto 8 umo no gobmete pelo sistermao de encaoke; & unidos por um piRo
rmetdlica Garantindo todas as coroctersticas descritas o produto deve segulr com os seguintes loudos:
Loudo emitido por laboratdiio credenciodo pelo INMETRD da resisténcia a niwod sallng, minimo 500 horos
cofforma NBR ABNT BOO41883; Loudo emitido por loboraléro crodenciodo polo INMETRD da resistincio
agtmosfera Gmida, minimo de B00 horas conforrme NEBR ABNT BOBERIBBZ; Loudo emitido por loborotdnio
credenciodo pelo INMETRD di resisténclo por durezo o 1apis com resultode minimo de BH conforme A5T D
3350-2008; Loudo emitido por labarotdrio credenciodo pelo INMETRO de Aderéncia com resultodo minimo de
BB conforme ASTM D 3363:2006; Lowdo emitido por profissionol hobllitodo gue o movel otende os
especificogdes do N7 @ NR24; Loudo emitido por loborotdrio credenciodo pelo INMETRO de resisténcio &
comrosdo por exposindo oo dibxido de enxofre com resultodo minimo de 10 ciclos conformea MER BOBEIRE3,

Quantidode 10 Unidade Unidode
Valor alertodo: RS 563,00 Valor total; RS 663,00
Fatwicante/Morca: W3 Modela: W3

Valor do referéncia: RE 1,040,156
0 - LDCKER MONTAVEL COM 08 PORTAS

Especilicogio LOCKER MONTAVEL 08 PORTAS CHAPA 26MM. Locker, com 8 (quatra) portas com plvotoments
Ioteral a direito, embutidos proporcionande maior seguranga. Coda porta contém 2 (duos) dobrodigos
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intamaosz ndo oparentes enquonto fechodos @ um conjunto de furos que proporcionom uma malhor
ventiiogdo do compartimento. As portos 540 unidos oo gabinete por um ping com 4 mm o8 dlomatro, O
locker possul 4 (quatra) pés comn aftura de 80 mm, o sistema da jungto dos pés 00 COMpo sard com sistema
de fivagdo por porco rebite, esto serd fixada o um trovamento triongular que deverd sor parafusado am
coda vértice da bose do locker, esse sistemna oferece uma maior dgidez @ establidode oo mével Codo
gobinete devera permitir o conexdo lateral de mbdulos continuogo, similores ao madulo com 4 portas @ |
gabinets. Altura 1820 mim + 80 mm (referente oo p&) 3.2 - Lorgura 322 mm 3.3 - Profundidode 400 mm 3.4 -
Dirmanstes Portas 272 k A20 mrme COR A DEFINIR. Sistema de trotamanto antl-hermuginogo pod msko de junals a
Spray, pintura em equipomentos continuos do tipo corona, tinta pd hibrido (Epéxi-poliéster) com
ocabamenio texturizods, com comada de BO microns. Palimarzogds em estulos com o pecgo alcangondo
milnima da 200 *C por um pariodo de 10 minutod, ou mals, gorontinds ossim o polimerizogdo totol do Hime,
rmaine oderéncia e resEténoio oo desgoste do ocobomento do produto. Espassurd da camoda de tinto
{minima) B0 microdmetrostd (Quotra) Pés nivelodores tipo conicos, com B0 mm da atura @ com regulogem
da aliura para pequencos desnivels por rosca de 387, em material polimérioo injfetado pemmiltinds maoior
registéncio & durabliidade mesmao em ombientes Omidos. Sistema de trovamento por fecho para codecdo
tipo pitdo, confeccionado em matenal pollménos, dotodo de corenagem tombem em maoteriol poliméarioo;
fikado ro porta do locker por 04 (quotro) gorros de ancoixs. A corenagem deve conter um rebaig para
stiquato de |dentificogoo do usudric. Dobrodigas confeccionodos em maoterial polimérico, divididos em
duas portes, sendo uma fixodo ko porta e uma Ao gobinete pelo sisterna de encoike, o UNIDGS POr UM PING
muetdlico.Gorontindo todas os coracteristicos descritos o produto deve seguir com os seguinted laudos
Loudo emitide por loboratdrio credenciodo palo INMETRO de resistincio o névoa saling, minimo 500 horos
conforrme MBR ABNT B0841983; Loudo emitido por loboratério credenciode pelo INMETRD de resisténcia
otmosfera Umida, minimo de 500 horos conforme NBR ABNT BOSGIEE3; Loudo emitido por loborottrio
credenciodo pelo INMETRO de resisténclo por durezo o lopis com resultodo minimo de BH confarme ASTM O
3360:3009; Loudo emitido por loborotbrio credenciodo pelo INMETRD de Aderéncio com resultodo minimo de
68 conforme ASTM O 33632006, loudo emitido por profissional habilitodo que o mbvwel atenda os
especificocoes do NRTT e NR24; Loudo emitido por laborottrio credenciado pelo INMETRO de resisténcia O
comosdo por exposigio oo didxido de enxofre com resultodo minima de 10 clclos conforrms MER BOBE1BE3;

Cuantidode 44,0 Unidode: Unidode
Vakor ofertado: RS 1.200,00 Walor total: R§ 52.800,00
Fobriconte/Morco; W3 bodeio: W3

valor do roforéncia: BF 190,60

10 = ARMARIC MULTIUSD COM 01 CABIDEIRG £ 04 PRATELEIRAS

Especificogto: ARMARIO MULTIUSO, Arméaro confeccionado em chopa de ogo SAE-1008 o SAE-1012 com 0,45
(#26) oe espessura com dimensbes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé nivelador conico de 80 mm
oonfeccionaodos ern polipropileno injelodo, disposto em coda extremidode inferor do base do armario am
um estabilizodor triongular, Estobilizodor triangulor com medida oprowimoda de BS mm de lodo, dobros
estruturais internas @ soldado oo compo por pontos de soldo, Constituldo de O porfo com pivotomanta
Ioterol @ direita contendo tnés dobrodigos intemas @ com reforgo intermo Hpo "dmega” odd no porto
central no sentinds verticol da porta com gstema de fechamento deve ser por porta do bpo "PHdo” ou
“Fechadura® ocompanhando duas chovas. As dobrodigos devem ser formadas por dols corpos cofm dus e
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trés bainhos, respectivamente. O posicionomento dos corpos concdntrico entre os duos foces cillndricon o
devam ser unidos por Um pino com 4 mm de difmetro. A altura mdximo das duas dobrodigas, apos unido
deve ser do B0 mm. Compartiments intemno deverd constitulr de 01 cabideind @ 04 protalalras modindo 518 x
470 mm fxos com distdncio oproximoda de 360 mm. Portos congtituidas com sistarno de ventiogdo
otendendo MR 24, deverd conter dols conjuntos gue focllitern o cireulogdo de on, um nao porte superior e
outra no porte inferior. Sietemno de [dentificogos serd porio etigueto iIntegrodo dirstoments no corenagem
com bolko relevo. Sisterno de trotoments anti-lerruginoso por melo de tunels o Sproy recebends uma
comodo de protegdo com R minimo 3 etopon, desengroxs & fosfotizogao emn fosfoto de ferro guonbe,
ervbgue am temperotiio omblents & posterlor oplicogbo de possivaodor inorgdnico o gue goronte
comados de fosfoto distribuidos de moaneiro uniforme sobre o ogo & malor resisténcio a intempéries, O
mbvel deve ser pintodo em equipomentos continuo do tipo corona onde recebe aplicogdo de tinto pd
hibrido (Epdxi-poliéster} por processo de aoderéncio eletrostitica no cor cinzo cristol, com comoda minima
de 60 micras A polimernizagdo ccorre em estulas com a pega alcongando minimao de 200 °C por um perlodo
de 10 minutos, ou male, gorantindo ossim o polimeraogdo telol do liirme, malor oderéncla & resisténclo oo
desgoste do ocobomento linol do produts, Pora gorontic todos o8 coroctefisticos solicitodos deverm ses
aprosentodos of seguintes loudos; Certifioodo do Processo de Freporogdo e Pinturo em Supericies
Matdlicas confarme modelo 5 de certificogto (Ex Procedimento Certo PIN PRP 032, ou andlogao), Apresantar
loudo por profissional hobitado, com ART, que o mdvel atends os especificogbes da NRIT; Loudo emitido
pof laboroldelo de controle de atividade antimicrobiona conforme Norma JIS-T 28012010,

Cusonticiode: 16,0 Unidode Unidods
Volor ofertoda; B% 1.000,00 Walar totak RS 15.000,00
Fabricorte/Morca: W3 Modala: W3

Walor do roferdéncio RE 580,45
11— ARMARID MULTRISO COM 04 PRATELERAS

Espacificogdo: ARMARID MULTRISO. Armiaric confeccionodo em chopa de ogo SAE-1008 a SAE-102 com 045
(#268) de espessura com dimensdes de 520 x 450 x 1820 mm, com pé nivelador conico da 80 mm
confeccionados em poiipropileno injetodo, disposto am codo extremidode inferlor do base do armdario em
urm estobilizodor triangular, Establizodor triongular com medido opravimodo de 85 mm de lodo, dobras
sstruturdls Interncs @ soldodo oo corpo por pontos de soldo. Conatituldo de 01 porto com pivotomento
lateral o direita contendo trés dobrodigas intermos @ com reforgo interna tpo “amega® fixade na parte
genitral no sentindo vertical da porto com sistema de fechomento deve ser por porta do tipe “Fitdo® ou
“Fachodura” acomponhondo duos choves. As dobrodigos devern ser formodos por dols Corpos Com duds @
trés bainhos, respectivamanta. O posicionamanto dos corpos concéntrico entre os duos foces cllindricas o
davem saf unidos por um pino com 4 mm de diGmeatro. A altura méaxima dos duos dobrodigas, opis unido
deve e de 60 mm Compartimento intermo deverd constituir 04 prateleiras medindo 518 x 420 mm fixos
com distincio oprodimoda de 350 mm. Portas constituldas com sistema de ventilogdo otendendo NR 24,
deverd conter dois conjuntos que facilltern a citculcgdo de ar, UM na parte supeior @ outro na parte inferiar,
Sistemo de identificogto serd porto etiquetn Integrodo diretomente no corsnogem com balxo relova.
Sistarno de tratomento antl-lerruginose por meko de tunels a Spray recebendo uma camoda de protegoo
com no minimo 3 etapos, desengrave & fosfotizogdo am tosfoto de femo guente, endgue em temperatura
ambiante & posterior oplicogdo de passivador inorgdnico o que garonta comodaos de fosfato distribuidos de
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maneira unlforme sobre o ogo @ malor resisténoio o Intempérioss. © movel deve ser pintado em
squipamentos continuo do tipo corona onde recebe opiicogto de tinta po hibrida (Epdsi-poligster] por
processo de  oderéncio eletrogtdtico no cor cingo  eristal, com comodo minimo de 50 micros. A
polimerizogoo ocormre em estufas com a pego alcongondo minima de 200 °C por um periodo de 10 minutos,
ou mats, gorantindo o=sim o polimerizogdo total do filme, malor aderéncia @ resisténclao oo desgaste do
ocabaments fingl do produto. Pord garantir todos os coroctarsticos solictodos devem sar apresantodos o8
seguintes loudos Certificodo do Processo de Preparogto & Fintura em Superficies Meldlicos conlorme
modelo & de certificocdo (Ex Procedimento Certa Pl PRP 032, ou andlogo). Apresentar loudo por prolissional
hobiliiodo, com ART, gue o mdvel otende oe especificogbes da NR1Y, Loudo emitido por loborobtorlo de
controle de otividode antimicroblona conforrme Narma JIS-2 2B012000.

Cuiantidade: 2,0 Urddacke: Unidode
Valor olertodo RS 1200,00 Valor totol; RS 2.400,00
Fabricante/Morco W3 Maracib W3

violor de refesdncio: RS LB48,75
12 - POLTROMA ALDITORIO

Especificogin POLTRONA AUDITORID ESTRUTURA CONJUNTO MECANICC RESPONSAVEL POR SUSTENTAR TODO
CONJUNTO E RESISTIR A TODOS O ESFORCOS E SOLICITAGOES INERENTES DO USD DO MOVEL VERSATEIS E
ELEGANTES PARA LUGARES ONDE O ESPAGCO E DE VITAL IMPORTANCIA, DE ALTA QUALIDADE, DURAVEL E
FUNCIONAL SUA ESTRUTURA £ DESENVOLVIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAD MECANICA DE AGO
CARBONG ABNT 1006/1020, NAS DIMENSOES DE DIAMETRO 2222 MM E ESPESSURA MEDIA DE 1B MM
CONFORMADOS PELO PROCESSO MECANICO DE DOBRAMENTO DE TUBOS, NA LOCALIZAGAD SUPERIOR DA
ESTRUTURA DO ASSENTO £ SOLDADA UMA ARMAGAD QUE POSSUL A FUNCIONALIDADE DE ARTICULAR POSIGOES DE
SENTAR E SAIR, NELA E FIXADA UMA CHAPA DE ACO CARBOND ABNT 1008/1020 COM ESPESSURA MEDIA DE 2,66
MM PARA PERFETA FIXAGAD DO ASSENTO, NA PONTA DO TUBD E FIXADA UNMA MOLA HELICOIDAL DE RETROCESSO
FABRICADA EM ARAME ERZ060, COM DIAMETRO DAS ASPIRAS DE 4.0 MM DF ALTA RESISTENCIA £ DURABILIDADE A
FADIGA DENAMICA, UTHIZADA PARA ARTICULAGAD SINCRONIZADA D OCONJUNTOC O MSUPORTEEM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERD DE POLIPROPILENG) COM 38 MM DE LARGURA E 42 MM DE
PROFUNDIDADE, COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS. POSSUI AINDA DOIS TUBGOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAD
MECANICA DE AGD CARBONO ABNT 10081020, NA CONFIGURAGAC FRONTAL COM DIAMETRO 26,4 MM E COM
ESPESSURA DE 15 MM E COMPRIMENTO TOTAL DE 355 MM, JA NA CONFIGURAGAD TRASEIRA AS DIMENSOTS
GIRAM EM TORND DE BOS MM COM DIAMETRO DE 25,4 MM, ESPESSURA MEDIA DE 1,5 MM, COM UMA EXTENSAD
MAIOR QUE & DO PE FRONTAL PARA QUE ESTE SUPORTE (PEDESTAL) SE FIXE A ESTRUTURA DO ASSENTO £
DESENVOLVIDO UM CALGO PARA O PEDESTAL EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARA (COPOLIMERD DE
POLIPROPILENG) COM DIMENSOES DE 244 MM DE COMPRIMENTO 31 MM D LARGURA, NA CONFIGURAGAD PARA
PORTA COPOS § SOLDADO AQ SUPORTE (PEDESTAL) UMA CHAPA DE AGO SUTER 100G/1010 COM 2278 MM DE
COMPRIMENTO E 50,0 MM DE LARGURA. PARA QUE TODA A ESTRUTURA SE MANTENHA ESTAVEL E COM ALTO GRAU
DF ESTABILDADE £ DESENVOLVIDA UMA CHAPA PARA FIXAGAD AD PISO DE AGD CARBONO ABNT 1010/1020 COM
ACABAMENTO BRUTO SUPERFICIAL OLEADO DE 305 MM DE COMPAMENTO E LB MM DE ESPESSURA, COM SEUS
CANTOS ARREDONDADOS, COBERTOS POR PONTEIRAS PLASTICAS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERD DE POLIPROPIENG), POR FiM E FABRICADA UMA BUNDAGEM PLASTICA PARA COBRIR TODA A

NSAD DO SUPORTE (PEDESTAL) EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERD DE POLIPROPILEND) E SUA
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PARTE EXTERNA COM NERVURAS, COM 335 MM DE COMPRIMENTO E 180 MM DE LARGURA, FABRICADOS PELO
PROCESSO DE INJEGAD, TODA ESTRUTURA RECEBE UMA PROTEGAD DE PREPARAGAD DE SUPERFICIE METALICA EM
MANOTECNOLOGIA (NANO - CERAMICA) E REVESTIMENTO ELETROSTATICO EPOXI PO, QUE GARANTE PROTEGAO E
MAIOR VIDA OTIL AQ PRODUTO. PARA MONTAGEM DA ESTRUTURA £ UTIUZADO A SEGUINTE COMNFIGURAGAD DE
PARAFUSOS: PARAFUSD CAB PANELA AUTO ATARRAXANTE PHILLIPS 28 DIAMETRO 4,8X12, PARAFUSO MADLINA
CAB LENTILHA FENDA PHILLIPS 78 1/4X11/2, PORCA SX AUTOTRAV NC ZP 1274, ARRUELA LISA ZP EXT 17 MM INT 6,35
MM ESP. 12 MM, PARAFUSD SEXTAVADOD ROSCA SOBERBA 78 3/8 X 80 MM BUCHA SIL PONTEIRA PLASTICA
ABAULADA D 34X250 MM PRETO. APOIA BRAGCO CONJUNTO MECANICO DESTINADO AQ REPOUSO DOS BRAGOS
DO USUARKD EM POSICAD ERGONOMICA E CONFORTAVEL COM OPCIONAL DE PORTA COPOS. APOID DE BRAGO
RETRATIL EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOUMERD DE POLPROPILEND) FABRICADO PELD PROCESSO DE
INJECAD, COM 257 MM DE COMPRIMENTO E 50 MM DE LARGURA, POSSUN TAMBEM CONEXAD DO BRAGO RETRATIL
PARA PROPORCIONAR SUA FUNCIONALIDADE, COM DIAMETRO DE 13,60 MM E 41 MM DE COMPRIMENTO, PARA SEU
PERFEITO FUNCIONAMENTO E DESENVOLVIDA UMA MOLA HELICOIDAL COM FILETES DE DIAMETRO 0,60 MM CONM
DIAMETRO TOTAL Df B3 MM E 18,6 MM DE COMPRIMENTO, POR FIM PARA ACOPLAMENTO DO COMJUNTO E
FABRICADA UMA CONEXAD EM FORMA DE BUCHA PARA FACILITAR A MONTAGEM EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOUMERD DE POUPROPILEMO] NERVURADA, COM 28 MM DE LARGURA E 68 MM DE
COMPRIMENTO, FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAD. A CONRGURACAD DO BRAGO POSSUI TAMBEM A
OPCAD DE PORTA COPOS, DESENVOLVIDO M TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERD DE
POUPROPILENG) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO, COM S58B4 MM DE LARGURA E 3084 MM DE
COMPRIMENTO COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS, PARA MONTAGEM A ESTRUTURA SAD COLOCADOS
PARAFUSOS SEXTAVADO FLANGEADO AGO 1045 UNC 7P 174 X L3[4 E PONTEIRA PARA ACABAMENTO PRETA,
PLASTICA, CONJUNTO ESTRUTURAL COMA FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARID DF MANEIRA CONFORTAVEL £
ERGONOMICA, COM OPCIONAL EM REVESTIMENTO DO ASSENTO OU EM TERMOFLASTICO DE ENGENHARLA
COMJUNTO CONSTITUIDG POR UMA ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM TERMOPLASTICOD DE EMGENHARIA
(COPOLIMERD DE POLIPROFILENG) FABRICADO PELO PROCESSO DE BJEGAD, COM NERVURAS INTERMAS PARA
REFORGAR AINDA MAIS O COMPONENTE QUE E PARAFUSADO A UMA ALMA PLASTICA TAMBEM INJETADA EM
TERMOPLASTICO DE ENGEMHARIA (COPOLIMERC DE POUPROPILENG) FABRICADOD PELO PROCESSO DE INJEGAD
POSSUI UMA ESPUMA LAMINADA COM DENSIDADE DE 52 KG/M3 PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +-
2 EG/MA. O COMJUNTO E REVESTIDD PELO PROCESSO DE TAPAGEMENTO CONVENCIOMAL SUAS DIMEMSOES
GiRAM EM TORNO DE 442 MM DE LARGURA, 465 MM Df PROFUNDIDADE. SUA GEOMETRIA APRESENTA EM SUAS
EXTREMIDADES CAMNTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A PRESEAD ARTERIAL DOS MEMBROS INFERIORES
ENCOSTO COMPOMENTE UTILIZADO COMO SUSTENTAGAD DA REGIAD DO APOID LOMBAR E QUE POSSUL A
FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM CONCORDANCIAS DE
RAIDS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA AGRADAVEL E ANATOMICA AODS DIVERSOS BIOTIPOS
DE USUARID, CONJUNTD CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERD DE POLPROPILENG) FABRICADO PELD PROCESSO DE INJEGAOD, NA EXTREMIDADE FRONTAL E
PARAFUSADO UMA ALMA PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE EMGENHARIA (COPOUMERD DE POLIPROPILENG)
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAD, POSSLI AINDA UMA ESPUMA LAMINADA COM DENSIDADE DE 26 KG | M3
PODENDO OCORRER VARIAGOES MA ORDEM DE +/- ZMG/MA O CONJUNTO £ REVESTIDO PELO PROCESSO E
TAPAGAMENTD CONVENCIONAL SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORND DE 450MM DF LARGURA 445 MM DE
PROFUNDIDADE. SUA GEOMETRIA APRESENTA EM SUAS EXTREMIDAGES CONTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A
PRESSAC ARTERIAL DOS MEMBROS SUPERIDRES. PARA MONTAGEM DA ALMA PLASTICA A ESTRUTURA DO ENCOSTO

)
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E UTILIZADIA A SENGUINTE CONFIGURAGAD DE PARAFUSOS: PARAFUSO FIXER FL PHILLIPS IF D 4.5X18 MM.
Cuantidado: 67,0 Unidods: Unidade
Wolor ofertodo RS L040,00 Valor totol: BF S8.280,00
Fobnconte Marco PLAXMETAL Modelo PLAXMETAL

Valor de reforéncia: /S 124272
13 - CADEIRA GRATORLA

Fepocificogdo; CADERA GIRATORIA, Conjunto definido par uma configuragdo em forma depentogonal
obtends um didmetra na ordem de 680 mm o constitulda com cinco (05) pde de opola, fobricoda em
chopo de ago corbono ABNT 10081020 na espessurg de 15 mm e conlormoda pelo processo de
estampogem formanda um perfil de secgdo 286265 mm o soldodas pelo processo de soldagem (Mig).
Suos extremidodes s80 conformodas mecanicomeants formando o encabe para o pino do rodizio sem
necessidode de buchos ou pegos adicionais. U (01) anel de centragem fobricodo em tubo de precisdo de
construgdo mecdnica de Ago Corbonol008/1020 e onde as pds soo fiodos o este pelo processo
outcrmatizodo descldogem MIG, gue gorante o qualidods & dcobamento do produta. © Conjunto Base
recabe o profecio contng comosda; corocianrodo palo processo de praporogoo de- supaicis mstalico &
revestido por Fintura Eletrostatico Epéx P& O conjunto & coberto por (01) biindogem com Design
odequando oo produto, montado pelo processo manual por Clicks de Fivagdo, com a fungdo de protegdo &
acobormanto do base, aléem da possulr urma blindogeny telescopica porg g colunag O gas As bingogens s00
fobricodas pelo processo de injegdo em matorial termopldstico de engenhorla  (Copalimers  de
Poliproplienc), Conjunto mecdnico ulifzodo no conexdo do estruturo do ossento e Quie possul
funcionokdodes e recursos de regulogens, pora manter o conforto do usudrio dentro dos mals oftos
podeies de ergonomin. Conjunto mecanico de apoio paro os brogos, utilizodo poro posicionaomento dos
bragos em posigdes ergonomicamente canfortdvels, otroves do sistema de regulogem vertical contando
posighes ojusidveis. A opgies para opoio de brago seguem abaixo. Conjunio estrutural com a finolidade
de ccomaodar o viudno de maneira confortével 8 argondmica. Conjunto constituido por uma estruturg
plastico injetoda am termoplastico de engenharia (Copolimero de palipropliena) fabricado pelo processo
de injegdo, com nervuras intemos para reforgor aindo mais o componants, gua & porolusado o uma alma
plastica também injatoda em termoplastico de engenhario (Copalimero da Pollpropilena) tabricado pelo
processo de injegoo. Possul uma espuma injetodo com densidade de 36 kg/m3 podendo ocormer variogies
na ordem de +- 2 kg/m3, O Conjunio & revestide por diversos materals (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo
processn de Iopegomento convencional Suos dimansdes giram em toma de 440 mm de lorgura, 480 mm
ds profundidode @ umo espessuta médio de 50 mmSeo geometrio apresenta am suos exdremidodes
contos amedondodos pora diminuin a pressdo anedal dos Membros nferiones. Componente utirodo como
sustentogdo da regido do apolo lombar e que possul funcionalidodes de ocomodar confortovalmente af
costos num desenho com concorddncios de rolos & curvos ergondmicos, @ que modelom de forma
ogroddvel 8 onatdmico oos diversos bidtipos do usudrio, Conjunto constitulde por uma estrutura plastica
am tarmoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropiienc) fobricodo pelo processa de injegdo,
noextremidade frontal & poratusodo uma aimo plostico em termoplastico de engenharia (Copolimeno de
Polipropilenc) fobricado pelo processo de injego, possul ainda uma espuma iInjetodo com densldode de
20 kg/m3 podendo ocorer variogdes na ordem de +- 2 kg/m3. O conjunto & revestido com diversos
materals {Tecido/ Laminado Vinkico) pelo processo de tapegomento convencional Suas dimensdes giram
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am tormo ded80 mm de lorgura, 440 mm de profundidode » sspessura média de 46 mm, Sua geomaetria
opresenta em suos extremidodes contos armedondodos para diminulr o pressdo orferal dos membros

superiores,

Ouorticlode: 3.0 Uniclad: Uinidaods
Vialor olertodo: RS 1.050.00 Valor tolal: B% 3150,00
Fabrconte/Marco PLAXMETAL Mbachedor PLAXKMETAL

Yolor de refenincio: 5 1.252,00
bt - CADEIRA PRESIDENTE TELA

Especificogto: CADEIRA PRESIDENTE TELA. Conjunto estrutural de apoio pora a atividode de sentar @ com o
finalidode do ocomodor o usuirio de monera confortavel @ ergondmico. Conjunto conattuldo por
compensodo multilominodo de madaira com 12 mm de espessura. Possul porcns gamo de 1/4° inseridos nos
pontos de montogem dao modelrn, fobricodos em ogo carbono & revestidas palo  processo de
sletrodeposigdo 4 rfinco. Na estrutura do ossento & fivodo uma aimofodo de espuma ergondmico & flmdval &
bose de poliuretano (PU), fabricada otravés de sistemas gquimicos & base da poliolfisocianato pelo processo
de Injeglo sob pressdo. Esto olmoloda possul densidade confroloda de 55 kg/m3 podendo ocomer
vorlaghes no ordem de +/- 1060 conjuMo & revestido com lecido palo processo de lopegomento
comvenclanal. Sucs dimensdes sfo oproximadamenta 500 mm (lorgura) x 450 mm (profundidade)
opresantondo &m suos extremidodes contos oredondodos. O ossento ginda possul ez bfindagam
pléstica fobricoda pelo processo de Infegdo em termopldstico de engenhorla (Copolimers de
Polipropilens). Encoster Componente ulilitodo pora sustentogdo da regido do apoio lombor com o
funclonalidode de ocomodor conforfovelmaents o costos oM um degsenho com concordancios de raios @
curyos ergontmicos, & gue modelom de forma ogrogovel 8 anotomico oos Mol vorodos blobipos de
usuarioa O encosto & constituldo por uno moidura que & fabricodo em ABS, pelo processo de injegio da
mmmmnmmmmammmmmnm{cm
de Polipropienc), reforgado com fibra de vidro: Possui dimensdes aproximadas de 480 mm de largura por
550 mm dealtura. No configurogho Presidents, o supericie de contoto com o usubro & fermada por umna
tolo HH% polbster ikoda 6 moldurd. Esso por sua vez & fivodo no estruturo por meso de cligues de encolse,
dispensonds o uso de porafusos, razendo makor conforis 8 quolidode oo componanteNo configurogto
Presidents Soft, o superficie de contato com o usudrio écomposta por um revestimentlo olrelado O uma
gimofoda de espuma ergondmica & flexdvel Esto aimolado possul densidode controloda de 23 kg/ma3
podendo ooormer varogdes no ordem de +/- 10%. Apoéo de brogo com reguiogem de aftur, que s& di peio
presslonomaento de umbatdo na parte frontol do apolo de brogo. Possul 70 mm de curso para a regulogem
dn altura, dispastos am ofto posigoes definidos, A alma do opoio de brogo & fobricoda em chapa de ago
1008/1020 com 6,35 mmde espessura, j& o restantes dos componentes sdo fabricados &m termoplastioo de
engenharia (Copolimens de Polipropilena) com 30% de fibra de vidro. Pora montar o brago no assento, 880
utiizodos dom porofusos sextovodos poro cado brogo. Meconimma: Conjunto mecdnico gque possul
funcionofidodes @ recursos de reguiogens para manter o conforto do usudrio dentro dods padroas
argondmicos. Autocompensodor: Fobricado em termoplastico de engeénhario e reforgado com fibra de
vidro, Denominodo dessa torma devide sua lungdo de reguiogem outomdtica peso/pessoaPossul duas
alavancas que funclonam por medo de gio, uma locolizodo no lodo direlto, gue frava @ destrava o
maovimento de reclinagdo do encosto, 8 o outra localizada no lodo esquerdo, que comanda o aclionamento
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da coluno o gbs, poro regulogem de ofturo dao cadeiro. Possul wm gatiho locdlizado tamism no iado
direito, que libora & rova o mecanismo de sliderd mocankamo possul of seguintes recursos Movimento
sincranizado de reclinagtio do encosto/ossento com trés posigies de travamento, e relagdo de inclinogbo
da 35, Sistorna de ont-impocto em todos o posiches do rovarmento oo ancosto, o gqual ndd ibero o
movimants opands com o aclonamants da alovanca, evitando ossim o Impocto epenting do ancasta no
usudrio, Para que o sisterna seja liberodo deve-se submeter o eNcosto a uma leve prassdo paro tros alliodo
oo ccionemenio do clovanco Opgdo de lvre flutuogdo, onde o encoslo encontro-se (vre pora
movimaniogdomontends o Mesmo sempie &m contoto o sob pressdo com a8 cosios o usudrio. Esco
pressdo pode ser ajustoda otravés do um knob |ocallzodo no lodo direlto com st posictes definldos,
sendo quo o ndmaro comespondents & regulogoerm escollida fico virodo poro cimo. Slider, que penmibe
regulor horizontaiments o avango @ recuoc do assento am T0mm, dispostos am nove posigdes distintos
DEVERA APRESENTAR OS5 SEGUINTES CERTFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: 150 9001150 14001, NBR
13962/2018, ASTM 02261;2017, IS0 T3834-1/2016, NBR 9975/2008, NER 10681,2008, NERI2060;1981, NBR 13041/2004

Cruantidode: 2,0 Unickces: Uirddacle
Valos ofertodo; RS L230,00 Volor totob RS 2.460,00
Fabricanta/Marca. PLAXMETAL Modiso: PLAXMETAL
Valor dia referdncio: RE 210784

15 = COMJUNTO INFANTIL SEXTAVADO

Especificogdo; CONJUNTD INFANTIL SEXTAVADD, Mosa Gangormg, Todos oF pegos qus Compde o masa 880
fobricodoy am termopldsticsd de engenhario injetodo.s estrutura do meso, quando visto superiorrmesnte,
opresenio formato ondiogo a um tringuio, sendo menat no porte frontol e molor no porte postaiorn,
pragdimo oo corpe do usubrio, O contra tompo @ integrodo 4 estrutura, formaondo um Gnico componants
injetado e polipropilenc copofimers, pigmentodo, com ocabamento texturitodo, e espessura minimo de
pareda de 3,5 mm. Fozem porte da estrutura dois compaonentes que funclonam como {ampas, lechando as
aberturas farmadas pelo desenho dao mesa. Estes componentes sdo injetodos am polipropilenc copalimaro,
pigmentodo, com 45 mm de espessura minima de poreds, e 500 encaiiodos 00 conNjunio da mesa o
fixodos por poratusos outo otorroxantes pora pidstico de dimensdes 5 x 16 mm. Possul um porta lvea,
injetado am termopkstico com pligmeantogdo @ supericlo llsa som brilho, com Grso de ooesso de 445 2 70
mm lecalifada na porte postarior do mesa, pricimao oo corpo do usudria. Possul tompo injetodo em
termopldstico ABS, com espessura minima de porede de 38 rmm, pigmentodo, com-superficie lisa sam
beilha @ com formato de dole dngulos em suos loterals, possiblitando a formogbo de clrculos com sess
mesos, dentre outros configuragdes. O lompas & encolicido o estruturg do mesa e fiwodo por paralusos auto
olarraxantes para plistico de dimensdaes § x 18 mm. O lompo possulum porta objetos frontal insesido na
suparficie da utiizogdo. Por fim, o masa pode sar utilizodo para fins recreativos, o Gua quando wraoo 20
com a frente apoioda no chéo, proparclono um balongo parmitindo que a mesosejo utllizada como
brinrquedo de balongo ou gongorra individual, A mesa central & constituido de duos pagos plosticos
locolitados em suod exrermidodes @ um ubo centrol Az pecos plosticos sfo confeccionodos am
pofipropilena copolimens injetado com ocobarmento superficial iso sem brilho 8 com sspessura minimao de
parede de 3 mm. As pecas, vistas superiorments, apresantam formato sextovodo propiciando o unido de
seis masas, que formam um ciroula Possusm sete dhisdrios, sendo seis referenciodos &s foces externas o
uma & regido cantral. No parte oposta os divisdes, o pega opresenta um ressalto de 40 mm para encaixe do
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tubo cantral As pegos plosticos sdo encobodos no tubg, umo em codo extremidode, - sobre pressio. &
astrutura central & fobricoda em tubo de ogo industrial 10081020 com didmetro de 381 mm e espessura de
porede de 0,8 mm. Codeira: A estruturg, fobricodo em tubes de ogo industrial 10081020, & composta por
pernaE & rovessos em-tubo guodrodo de 20 ¥ 20 mm & espessura de porede de 1,06 mim. As pegos 500
unidos entre & pelo processo de soldogem MG, Toda o estrutura recebe Uma protegdo de preparagdo de
superficie metalica em nonatecnologia {nonocerdmica), 8 revestimento sistroestatico epdxl em pd, gue
garante protecdo & maior vida Gl oo produto. Pora dor ccabomento nas pontas dos tubos dos pés, o
estrutura recebe ponteiros  pidsticos injetodos em  termopldstico  deengenharia  (Copofimero  de
Poliprophiena), O assento & conlfeccionodo em termoplastico de engoenbonia (Copolimero de Polipropllanc )
injetodo & moldodo onatomicamants com ocabamento texturizodo o dimansdes de 330 mm de lorgurg,
210 mm de profundidode, com espessurg de porede mibdio de 3 mem. A peco possul conios arradondodos
8 une-se 0 estrutura por melo de cinco encaixes localizodos em suo foce inferior, dispensando © uso de
porcos @ porolusos. O encosto & inteirigo, sem nenhum tipo de ventllogto ou abertura, fobricado em
termapldstico de engenhorie (Copolimero de Polipropilenc) Injetode @ moldodo anotomicaoments com
ocabomento texdurkado, Suos dimansdes 50 330 mm do largura por 185 mim de allura, Com elpasiura de
porede médio da 3 mme A pego possul contos armedondodon & uneé=5& & estruluro por melo de encobes oe
sudscovidodes posteriones oos fubos do estrulura metdlico do codelrg, & & rovoda por dols pinos fisodores
Injstados em polipropllenc copolimero, na mesma cof do encosto, dispansondo O presencga de rebltes ou
parafusos.

Quantidode: 10 Uinidodes: Unigode
Volor olertodo: RS 8.100,00 Valor total RS S6J00,00
Fabricanta/Marca: PLAXMETAL Models PLAXMETAL

Valor do referénoio. RS BB9618
10 = CADEIRA EXECUTIVA BACKEYSTEM

Espacificocto CADERA EXECUTIVA BACKSYSTEM. Conjuntt estrutural de aopoio pora o atividade de santar a
oom a finclidode de ocomodar o usudrio de maneira confortivel 8 ergondmica. Conjunto constituldo por
gatrutura pldstica Injetodo am polipropllens com ibra de wvidro. Possul poreos garra 4" inseridos nos
pontos de montogern doa estruturg, fobrdcodos em ogo corbono & revestidos pelo processo de
setrodeposigio 4 Zinco. No estrutura do ossanto & fixada 1 (uma) aimofodo de espumo ergontmico &
Nexiveld base de poliuretanc (PU), labricada atrovés de sistemas quimicos & base de paliolf|socionato pelo
processo de injecto sob pressdo. Esto olmolodo possul densidode controloda de 50 kg/m3 podendo
ocorrer vorioghes no ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto & reveslido com tecido pelo processo de
topagomento convencionol Sucs dimensdes sfio oproximadaments 480 mm (lorgura) x 466 mm
{profundidods) opresentondo #m suos extremidodes cantos aredondados, O assento aindo possul umao
blindogemn plastica fabricoda palo processo de injegdo em ermoplietico de angenharia {Copolimero de
Polipropilena), Components utilizode como sustentogio do regido do opoio lombar 8 que possul O
funclonalidode o ocomodor confortovelmente as costos num desenho com concord@ncios de rolos o
curvos argondrhicos, @ que modelom de forma ogrodavel @ onatdmico oos mais voriades bidgtipos de
usudrios. & codeira & oterecida ainda com a opgdo de regulagem de altura do encosto, permitindo o ajuste
do apoko lombar o urng gamao de bidtipos aindo malor, A& l@mino com cotfdca com reguicgemm de oltura, &
labricodo em chopo de ogo 1008/1020 com B35 mm de espessura com vinco central para uma malkor
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resisténcio. Possul catroco fobricodo em pegos injstodos em Poliomido, reforgoda com flibra de vidro, Para
acionar a regulogem, basto purar o encosto para cima @ posicionar no alturo dessjoda. Para balkd-lo
basto puor oté a oltura maximo gua o mecanizmo sa desarna @ libera o encosto ath o posigho mais
baixo. O encosto possul estrutura injetada em termoplastico de engenharia {Copofmero de Polipropiienc)
reforgoda com fibro da widro 8 possul porcos gorra 1/4° fixodos nos pontos de montogem do mecanismo o
laming. Suos dimenstes 00 aproximodomente 460 mm (lerguro) = 415 mm (oltura), com contos
arredondados. Poro ocaoboments, o encosto recabe uma blindogem de termoplastico injetodo eam
poliprogilenc, que & encakoda 6 sstrutura, dispensando o uso de poralusos e grompos, Na estrutura do
encosto & fivoda uma almofada de espuma flexivel & boss de Poliuretano (PU), ergondmico e fobricada
atravis de sisternos quimicos & bose de Poliol/isocionato pelo processo de injeqdo sob pressfo. Esto
alimoloda possul densidade controloda de 40 o 45 Kgfm3 podendo ocorer variogdes no ordern do +/- 2
kgl m3: Apoio de brago com 3 tipos de regulogem, sendo altura, avango horzontal & giro sobre seu proprio
gixn. & regulogem de altura se db pelo pressionomento de um botdo na lateral externa do apoio, ja o
gvanco horizontal & o giro sa dio de monaeiro simples, bostondo que o usuorio eargo forgo sobre o opoio 2
o posicione no posigdo desejoda. Possul 70 mm de curso de regulogem de alturn, o regulogem harizontal
parmite 23 mm de avongo & recud do opalo brogos & o reguiogem de giro paimite 24* da rotagdo para
coda sentido, A alma do opolo de brogo 30 & fabricoda em chapa de aco A28 com B35 mim de aspessura,
j& o8 componentes & mecanismos estruturois s&o fobricodos em poliomido aditivada com 30% de flbra de
widro, com pecas de acabamento em copoimaro de polipropllanc, Pora montor o brogo no ossanto, 380
utilirodos 2 (dois) porafusos sextovados (paro codo brago) com os dimensdes oproximaodos da 178" x 1144
MECANISMC: O mecanismo chomodo backsystern & um confunto meclnico que possul duos alovancos
para regulagem de alturo do assento e reguiogem da inclinagio do encosto. A alovonca de reguicgam de
gftura do ossenio & Injetado em PFolomida PA reforgoda com Flbra de Vidro, @ possul olma matalico como
reforgo estruturol em duos chopos de ogo na espessuro da 165 mm revestidos com processo de
eletradeposigho & tinco, garontindo resisténelo mectnico e tombém contra conosdo. O sistema de
trovomanto de reciinogio do encosto acontecs pol meio do prossdo aercido por urna mala helicoidal em
um conjunto de lGminas gque rovam umas 8s outras por atrito @ paio principio de friccto, A clovonco oe
contrale de reclinogio do encosto também @ injetada em Poliomida PA reforgoda com flbro de vidro: Ao
oclonor o alovanca para cima ala libers o movimenio do encosio qustombém se do pelo uso de duos
molos hellooidois bostondo oo usudrio posicionar o encosto no posigio desejoda e liberar o alavanca pata
travar o mecanismo. A foiko de variagdo de reclinogem & de 73° a 104° O mecanismo tombém proporciona
a regulogem de altura do encosto por malo da cotroca autormndtica, com cursa de 70 mim, que se libara oo
chegar & altura méxima e apds isse, retoma A posigae inicial, permitindo que o usudrio ojuste a altura para
sau malhor conforto, O mecanismo & labrlcodo com chapas de ago ABNT 1010/20 no espessura de 265 mm
@ b fixodo oo cssento por 4 (quatro) porofusos sextavodos com os madidos de 1/4° x 1% 0 Mecaniamo
posaul wm suporte para fikogio do encosto am formato de'l”, no qual & fabricodo com tubo Industrial no
configurogdo cblongulor @ nadimensdo de 26x50 mm com espessura de L50 mm. Dois parafusos philips
I44° § 1" pntoments com angis elasticos farem o perfeiio unido entre © encosto @ o mMaconismao, O
mecaniemo possul urna blindogem de termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropliena) no
acobomento suparficiol texturizodo, para impedir o ocesso do usudrio nos sistemaos de funcionolidode do
codeira & participando de um componants de design. seguranga @ protecdo contra agentes externas. O
mecanismo recebe umda protecio contra corrosdo, corocterizoda pelo processo de preparogio de
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superficie metdlica por fosfotizogdo 4 base de rinco & revestido porpinturo eletrostilico epéx am po,
Coluna o Gas Conjunto mecanica/preumatico utilizode pora conectar o bose go mecanismo eque possul
a fungdo de regulogem de altura do ossento com referdncio oo piso, otrovés de uma olovanco de
acionoments disposto abobo do ossento. Também permite movimento circular do codeiro e sistema da
rcrtecimanto de impocto palo ogdo do gos sob pressdo no cortucha & Mol d8 COMmprassin qu atud
gobire gualquer condigdo de altura.Constituido de um corpo cilindrico denominado ofrmara, fabricodo com
tubo de construgdo mecdnica de precisdo de ago carbona ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm
8 conformoade em uma de suos extremidodes pelo processo de conificogoo pora perfelta finwagdo na base.
A colung a gas tem qualilicogdo conforma a noima DIN 4560 BFMA.D conjunto Camora recabs prolegoo
contra corrosdo atrenis de urm revestimento de pinturo eletrostatica eptul prato e no carucho a gas uma
comoda do eletrodepasigdo de cromo (Cromeogdo). Base Plromidal: Conjunto definido por uma
configurogdo em forma de pentigono, obtendo um didmetro na ordern de G680 mm e constituida com 5
{cinco) pas de apoio em formats piramidal @ com ocobamento texturizade, fobricada pelo processo de
injegdo de termopldstico em paliomida, oditivada cam 30% de libra de vidro, possuindo no extremidode de
coda pd integroda em pega Gnica o olojamento para o encolve dos rodizios. Rodizio de PU: Constituido de 2
(duos) roldonos clrculores no dimenstio de 55 mm de digmetro o fobricodos am termoplstico
denominado da poliamida (PA &5) e PU em suo extremidade, dedicadas poro serem utiizodos em plsos
rigidos. O corpo do rodizio confeccionodo de forma semicirculor e fabricodo em moterial termopidstico
denominado de pollamida (PA 6,6), As roldonas sdo fixodas nests corpo otravés de um amo horirontal do
ago carbono ABNT 100810 na dimensdo de & mm gue & submeatido o um processo de lubirificagto através
de growa especifico poro redugio de otrfto no operagdo de rolomento sob o piso. O cofpo do rodizio &
constituldo por um ehio vertical {perpendicular oo piso) de ago carbona ABNT 1008/10 na dimensto de 1l
mm @ protegido contra cormosto palo processo de sletrodeposicdo o zinco onde se encontra montado
através de urm anel sldstico scb pressdo no corpo do rodizio, que recebe ubrificogio pora reduzir o atrito
no dedlocamants rotative. DEVARA APRESENTAR DS SEGUINTES CERTIFICADDS E LALUDOS DE CONFORMIDADEISO
8001, 150 14001, NBR 13962/ 2008,

Quaanticade: 82.0 Unichade: Unidoda

Valor ofertado RS 1160,00 Vialor totak RS 105.800,00
Fabriconte/Marco: PLAXMETAL Mockelo: PLAXMETAL
Valor de referéncio: B3 L235.48

17 - CADERA EXECUTIVA APROXIMAGAD 5

ispecilicocio CADEIRA EXECUTIVA APROXIMACAD 5. Assento: Conjunto estruturol de opoio para o athvidode
de santor & com a finolidode de ocomodar o usudrio de Mmonesdm confortovel & ergondmion. Conjunts
oonstituldo por estrutura plostica injetoda em polipropllenc com fibro de vidro. Poseul porcos garra 1047
inseridas nos pontos de montogem da estruturg, fabricodas @m ogo carbono e revestidas pelo processo de
sletrodeposicdo 4 pnco. No estrutura do assento & fixoda 1 (uma) olmofoda de sspuma ergandmica o
Hexivel & bose de paliuretano (PU), lotwricoda atravis de sisternas quimicas & base de pollolfisocionote pelo
processo de injegdo sob pressdo. Esta almofoda possul densidode controloda de 50 kg/ma3 podendo
ocormer variogtes no ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunta @ revestido com tecido pelo processo de
topegomants convencional Suos dimensdes sdo oproximodamente 480 mm (lorgura) x 456 mm
nm]mmmmmmdﬂmmm.ﬂmﬁrm%lm
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blndagem plastica fabrcoda pelo processe de Injegto em termoplastice de enganharia {Copolimens de
Polipropilenc). Encosto: Componante utilizado comae sustentogdo da regido do apoio lombar & que possul o
funcioncidode de ocomodar confortavelmenta as costos num desenho Com cancorsinckos de roios &
CUMNVEE Brgondmicos, e gue modelaom de forma ogroddvel o onotbmico oos mols vorodos bidtipos de
usudtios. A laming que ligo o encosts 0o ossanto & lobricada em chapo de ago ABNT 10081020 com 6,35
e cle espessura com vinco central para malor resisténcio. O encosto possul estrutura injetada em
termopléastico de engenharia (Copolimers de Polipropllenc) reforgoda com fibra de vidio e possul porcas
garra 174" fuodos nos pontos de montogem do mecanismo o Bming, Suos. dimensdes sio
aproxmadamante 4860 mm (largura) & 415 mm (akura), com cantos aredondodos. Para ccabomento. o
ancosto recebe uma blindogem de termoplastico injetoda am pofipropilens, que & encalxodo 4 estrutura,
dispeniondo o uso de poralusos o grampos.No estiubura do encosto & likodo umo amofoda de espurno
flexival & bose de Poliuretono (PU), ergondmico & fobricoda otrovés de sistemos quimicos @ base do
Paoliolfisocionato pelo processo de injegto sob pressto. Esta almofoda possul densidode controloda de 40
45 Kg/m3 podendo ocorrer varioghes na ordem de +/- 2 kg/ mi. Apolo Bragos: Conjunto meclnico de
dpoio parg o8 brogod, uliiiodo pora posiciohomento dos brogos em  posiches engonomicamante
confortévels. Brogo Corma: Consiste em uma estruturo pidstico em arco, injetodo em termopldstico dae
engenharia (copolimers de polipropilens), com duos flonges da ogo em formato de “1* paro a Ikogaoe no
cssento. Para montor o brogo no ossento, abo utiirodos 4 (quotro) parofusos sextovados (para cado
m]mmﬁmmnﬁmmvr:w#.m::uﬁwmmﬁnmann
integridodes do produts suportands todos os nhvels do neslstincio & durobilldode prescritoy comD requisitos
de engenhana pelas normos thonicas. Suo configurogio & definido por umo estrutura fivo fobricado em
tubo industriol de construgo mecanica de oge carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de 25.4mm e parede
de 2,25 mm, com trovessos de ogo carbono ABNT 1008/1020 em chapa dobrada de 266 mm de espessura, A
bose em forma de ski @ fobricodo pelo processo mectnico de curvamento de tubos, possulndo duas
trovessos dobrodos unindo suos extremidodes pelo processo de soldogem MIG. A estrutura conbm 4
(quiatra) deslizodores fixos, desenvolvidos para evitar o contato direto do metal com o superficie de apolo. A
estruburo se fixo oo ossenio por parofusos sextovodos commedidaos oproximodos de 4" ¥ L3945
juntamente com 4 (quotro) colgos de 5 mm, Injetodos em termopldstico de engenhario (Copolimero de
Polipropilenc), Toda o estrutura recebs umo protegdo de preporagio de superficie metalica sm
nanotecnaiogia (nanocardmica), & revestimento sletroestatico epdxi em pb, que gorants protecao e maior
vida (il oo produts, DEVARA APRESENTAR OF SEGUINTES CERTIFICADDE E LAUDOE DE CONFORMIDADE: 150 8001,
IS0 14001, NER 138622018,

Cuanitidode 730 Linldode Unidode
Walor ofertodo: RS 800,00 Valor total B 18.400,00
FabrconteMorca: PLAXMETAL cscinloc PLAXKMETAL

Volor de rafecinela RS @N,02

16 - PUFF ESTOFADO

Especilicogda: PUFF ESTOFADO, O Conjunto desenvolvido para manter o integridode do produto suportando
todos o8 nivels de resisténcio e durablidode prescritos como requisitos de engenhoro peion normos

técnicos. Estruturo na configurogio tipo tropezoidol desenvohvido em tubo industriol deconstrugdo
mecénica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragdo quodrada com as madidos de 20 x 20 mm e
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espassura 1.2 mm. Todas o= peqgos gue compde o estrutura sio seccionodas por um equipamanto o loser
com precisdo milimétrico & soldodos umos as outras pelo processo de soldogem MIG, A estruturo contém
sopatos fivas, dessnvolvidos pora monter o base opoioda sobre @ piso @ principaiments evitar o contoto
dirsto do metol com o superficie de aopoio, fobricoda em material termoplastico de angenharia
denominado Polipropilenc (PP), pelo processe de injegdoToda o estruturo recebe uma protecdo de
preparagao de supeificle metalica em nanotecnalogha {nanoceramico), & revestimento eletroastatico epdxd
om pd, que garants protegdo & rmaior vida Gt oo produto. Estrutura cromada Assanto Conjunto constituldo
por egtruturg am compensodo da madeirg, fabricodo g partir da lominos da eucaliplo o panus opm 20 mm
che eupassuro, unidas de manaira o se obter a configuragdo do produtoPossul alinda uma almofoda Aexdvel
4 base de poluretanc (PU), fabricodoatravés de sistermas quimicos o bose de Poliol/lsccianato pelo
processo delaminagdo. A aimofoda do assento possul densidoade de 38 kgfm3 podendo ocorrer varoghes
de += 10% O ossento & topagodo com o8 altermotivos de revestimentos definidos para Enha, onde
indctaimante afo corados am forma de blonck’s, unidos pelo processo da costura & lisodo noa aimalodos
paio processo de topecamanto por grompeamenta. O revestimento deve seér em couro ecolégico preto.
DEVERA APRESENT AR OS5 SEGUINTES CERTIFICADOS E LAUDOS DE CONFORMIDADE: NA. I7

CQuarntidoda: 4,0 Unvidade: Unidode
Valor olertado: RS 560,00 Valor totat R§ 2.240,00
Fobriconte [Morco: PLAXMETAL Mocobo: PLAXMETAL
Volor da referénoio: RS 805,03

18 - SOFA CONJUGADD DE 7 LLMGARES

Especificogdn; SOFA CONJUGADO DE 2 LUGARES Conjunto desenvolvido paro manter g integricode do
produto suportando todos og nivels de resisténcia & durabilidode prescritos comao requisitos de engenharia
pelas normas téonicas. Estrutura no configurogdo Tipo Trapszoidol, desenvolvida em tubo Industrial de
construgdo mectnica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragtio oblonga com os medidos de 26,0 x
BOO mm o espessura L5 mm. conformodo palo processo mecdnico de cunvoments de tubos A
sxtromidodes do estrutura 80 compostos por terminals com bucho de fivogdo M2, revestidos am
poliomida reforgodo com fibra de vidro {30% FV) produzidos pelo processo de injego. A estrutura contem
sopatas fixon, desarvolvidas para manter o bose apoiada sobre o piso e principaimente evitar o contato
dirato do metol com a superficie de opoio. Fabricoda em matarial lermoplgstico denominado Polipropliena
{PP), pelo processo deinjecdo. Toda o estrutura recebe uma protegdo de preparogdo de superficie matalico
am nanotecnologia (nanocsrdmica), @ revestimento sletroestético epdal em pd, gue garante protegso e
maior vida Ol oo produte. Concho unificodo  desenvolvida paro ossento/encosto com  umo
configuragdogecmitrica desenhodo com concarddncios de raios e curvas ergondmicas, que modaiam de
forma ogroddvel & onotdmico oos divernos bidtipon de usubrios. Conjunio constituido por wma (01)
astruturo dupéa de compensoda de modsira, fobricodo o portir de IGminoe de sucolipto @ plnus Wololizondo
18 mm de espessura, usinodos & furodos de monaira o s8 aobter o configurogdo do produio. No locolizogto
dos furos sGo inseridos porcos de fivogdo com garros, fobricodos em ogo carbono @ revestidos contra @
cortosdo a bose de slstrodeposicdo a zinco. Unidas atrovés de trés (03) suportes fobricodos em chapa de
ogo corbono ABNT W06/1020 no espessurc de 225 mm e protegido contro corosfo a bose de
sletrodeposicdo a zinco (Zincado Natural) e seis poratusos sextavados 1/4" x 172" prategidos contra corfosio
0 bose de sletrodeposigio o 7inco (Zingodo Branco). No porte externa do estrutura, s8o fixodos quatro (04)

P .
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suportes denominodos Terminal poro Fixogdo com insarto Reo, fabricodos em tubo Industrial de ogo
corbone ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforgodo com fiba de vidro (30% F), pelo processo de
injegdo, atrovés de porofusos sextovodos flongeados 1/4° x I* protegidos contra comosdo o bose de
sletrodepaosigde a zinco (Zincodo Preto) e porcas alojodas no revestimento do terminal. J& em sua porte
interna, sto fiundas oito (08) fitos sldsticos entrelogodas com o fungo omortecedoro do espuma do
gssento. Possul ainda duos (2) aimofadas de espuma flexivel & base de poliuretano (PU) ergondmico e
fobwicodo atrovés de sistemas quimicos a base de Pollol/isocianato pelo processo de infegdo. Estos
almolfodos possuem o mesma densidode de 82 kg/m3, Podendo ocorrer voriogdes de +- 2 kg/m3. O
conjunto & topegodo com os alternativos de revestimentos definidos para linha, onda iniciolmante 18a
cortados em lorma de blonck's, unidos pelo processo de costura @ fixodo nos aimofodas pelo processo de
tapecamento por grampearmento. Pora fikogde do conjunto na base, s8o utliizodes quatro (04) paralusos,
métricos Tipo Allen MI2x70, protegide o corosiio o bose de eletredopoigdo de zinco (zincado preta), as
dimensbes do encosto da concha giram em torma da 770 mm de largura 6§84 mm de profundidode e altura
totol de BOO mm. Apolo pora os brogos no condigdo filxa & utiizodo pora posiclonomento dos brogos &m
uma Gnico pasigho, ergonomicaments confortdvel Suo estrutura & dessnvolvida em tubo industriol de
construgdo mecanica de ago carbona ABNT 1008/1020 na configurogdo sblonga tom oz medidos do 260 x
60,0 mm & espessura 1.6 mm, conformodo pelo processo mecfinico da curvomanio de tubos. Em suos
extremidodes, sdo fisodos duas (02) buchas denominodas fixodores, labricodos em ogo carbono ABNT
1008/1010, revestidos em poliomida reforgado com fibra de vidro (30% FV), produsides pelo processo de
injegio, o distancia interra do apoia bragos & em torno de 680 mm. Possul ainda uma capa ergondmica
am termopidstico de engenhario (Copolimero de Polipropllenc PP) com 315 rmm de comprimento @ 53 mm
de larguro & espessura medio de 17 mm, com fungdo de relouomento dos brogos do usudrio. Of opoia
broges soo fixodos no estruturg, através de porofusos métricos tipo Allen MIZ x 70,0 mm, protegidos cantra
comosdo o bose de eletrodeposicdo a zinco (ZincodoPreto). Toda o estrutwro recebs uma protegdo de
preparagao de superficle metdlica em nonotecnologia {nanocanimica), e revestimento eletroestitico epdsl
em pd, qua garonte protecdo & maikor wida (til oo produto, DEVERA APRESENTAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS
E LAUDOS DE COMFORMIDADEME, 17.

Quontidode 50 Unidada; Unidodes
Valor olertoda: R$ 3.580,00 Valar total RS 17.780,00
Fobricante/Marca: PLAXMETAL Modaio: PLAXMET AL
violor de referéncio: RS 3.784.28

20 - MESA QUADRADA TOXT0

Espacificogtor MESA QUADRADA TOX70. Estrutura da Bose Conjunto desenvolvido poro manter a integridods
do produto suporfondo iodos os niveis de resisidnoio & durobibdods prescritos como requisiton de
engenharia pelas normas técnicos. Estrutur na configurogao Tipe Tropezeidal, composto por duos boses
lobricodos em tubo Industriol de construglio meclnico de ogo corbono ABNTIONE 1020 no configurogdo
oblongo com o8 medidos de 260 x 50,0 mm @ sspessura 1.5 mm, conformado palo processs mecanico de
curvamento de twboe, As boses 60 unidos em suos extremidodes superioras por dois {02) tubos industricis
de construgdo mectnica ABNT 1008/1020 nas medidas de didmetro eterno 18,05 mm e espessuro de |5
mm. Em suos extremidodes, sdo fivodas duoe (02) buchos denominodos fixadores, fobricodos em ago
carbona ABNT 10061010, revestidos em poliomida reforgode com fibro de vidro (30% Fv), produzidos
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paloprocasso de injegdo. A estrutura contem sopatos fivos, desenvolvidos pora monter a bose opoiada
sobre 0 pito @ principolmanta evitor o contata direto do metal com a superficie de apoio. Fabricoda am
rmaterial termoplastico denominado Polipropilana (PP), pelo procasso de injegto. Todo o estruturo recebe
urna protecdo de preparogdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanacaramica), @ revestimento
elotroastdtico epdxl erm pb, que goronte protegdo @ maior vido Otil oo produto. Tampe Conjunto utiirodo
para apolo de vasos. livros @ revistoe, posiclonads no espogoque permite facil acesso oos usuaflos @ com
design que contribul com o decoragdo do amblente. Conjunto constituido por um (01) tampo de vidro
temperodo tronslicido bisolé 8 com duas (02) opgbes de medidas, sendo uma na configurogde quodroda
nas medidas de 70,0 x 70,0 cm, com espessura de B mim & o outra na configuragio retangular nos medidas
de 70,0 x 10,0 crm, com espessura de 8 mm & aitura de 300 mm. O tampa & apoiodo na estrutura otraves de
yentosoy, fobricodas em moteriol deborracha o quol temn o lungdo de lixogdo, protegdo & ocobomento do
vidro DEVARA APRESENTAR 05 SEGUINTES CERTIFICALEDS E LAUDOS DE CORMFORMIDWDE: MR, 17,

Cruantidooe 1.0 Unidade: Untdade
Vigkor olertodo: RS 1020,00 Valor totol: RS 1.020000
Fabricante/Marco: PLAXMETAL Mtociedo: PLAMMETAL

Valor de referdncio: B% 110371

71 - SOFA CONJUGADD DE 4 LUGARES

Especificogio: SOFA CONJUGADO DE 4 LUGARES. Conjunto desenvolvido paro manter a integridade do
produto suportando todos o8 nivels da resisténcio @ durabdidode prascritos como requisitos de engenharia
pelos narmos técnicos. Estruturo no configurogto Tipo Troperoidol, desenvolvide em tubo Industriol de
construgdo mecdnica de ogo carbono ABNT 10081020 no configuragdo oblonga com os madidos de 25,0 ¥
50,0 mm @ espessura L6 mm, conformodo pelo processo mectnico de curvoments de tubos. As
extramidodes do estrutura 880 compostos por tarminols com bucho de fogdo MIZ, revestidos em
paliomida reforgode com fibra de vidro [30% FV) produzidos pelo processo de injegdo. A estrutura contem
sopatas fixos, dessnvolvidos para mantsr o bose apoiodo sobwe o piso e principalimeants evitar o contata
dirato do metal oom o superficie de apoio. Fobricoda em material termoplastico denominado Polipropilanc
(PP}, palo processo deinjegto. Todo o estrutur recebe uma protegdo de praparogto dae superficle metdlica
am nanotecnologio (nonocerdmica), @ revestimento elatroastitico epdul em pb, que goarants protegdo @
malor vida dtil oo produto. Concha unificoda dessnvolddo paro  ossentofencosto com  uma
configuragiogeamitrica desenhada com concordancios de raios @ curvas ergondmicos, que modelom de
forma ogrodével @ anatdmica aos diversos bidtipos de wsubrlos. Conjunto constituido por uma (01
estruburo duplo de compensodo da moadelro, (obricodo a partic de lminas de sucolipto & pinus tololizonoo
18 mm de espessura, usinodas o furodos de maneira o se obter o configuragio do produto. Na lacallzogto
dos furcs séo inseridos poroos de flkogdo corm garras, Tobricados em ogo corbono & revesiidos contra o
corostio o bose de alstrodeposicdo o 7inco. Unidos otravés de tréae{03) suportes fabricados em chopa de
ogo carbono ABNT 1008/1020 no espessuro de 275 mm e protegide contra comosdo o bose da
elstrodeposigdo o zinco (fincodo Noturol) e sels parafusos sextavados 1/4° x VI protegidos contra confosao
a bose de aletrodeposicéo a rinco (Zincodo Branco). Na porte externa da estruturn, sdo likados quatro (04)
suportes denaminodos Terminal pora Flxagdo com inserto liso, fabricodes em tubo Industriol de ogo
carbono ABNT 10081020, revestidos em poliamida reforgodo com fibra de vidro (30% Fv), pelo processoe de
injecdo, otrovés de porofusos sextovodos flangeados 1/4° & 17 protegidos contro coffosdo o bosa da
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matrodeposigdo a zinco (Zincodo Preto) @ porcos olojodos norevestimento do terminal. J4 em sua parte
intarna, sdo fkodas oito (08) fos aldsticas entrelogadas com a fungdo omoetecedora da espuma do
assento, Possul aindo duos (2) almotodos de espuma flexivel @ base de poliuretano (PU) ergondmica e
fobricodo otrovés de sistemos quimicos o base de Poliolfisocionata pelo processo de injegto, Estos
gimofodas possuem o mesma densidode de 62 kg/ma3, Podendo ocorfer variagbes de +- 2 kg/mao
conjunto & topagodo com os altemativas de revestimentos definidos para linha, onde Iniclaimente sdo
cotados em forma de bionck's, unidos pelo processo de costura @ fixodo nos aimofodos pelo processo de
tapegomento pof grampeaments. Para fikagao do conjunto na base, s8o utilizados quatro (04) parafusos,
métricos Tipo Alien MI2x70, protegido o corrosdo a base de slstrodeposigtio de zinco {(zincado preto), os
dimensdes do encosto do concha giram em tomo da 770 mm de largura 684 mm de profundidode e aftura
totol de 800 mm. Apoio para os bragos no condigo fim @ utiirado poro posicionamento dos bragos am
uma (nico posigio, ergonomicoments confortdvel. Su0 entrutura & desenvolvida em tubo indusirial de
construgdo mecdnica de ogo carbono ABNT 10081020 no configuragio oblonga com os medidos de 25.0 x
600 mm e espessura L6 mm, conlormoda pels processo mechnico de curvomento de tubos, Erm suos
extremidodes, sbo fkodos duos (02) buchos denominadas fixodores, lobricodos em ogo carbane ABNT
10061010, revestidos em poliomida reforgodo comn fibro de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de
injecto, o distancia interna do opoila bragos & em tomo de 680 mm. Possul ainda uma copa ergondmica
am termoplkastico de engenharia {Copalimero de Pollpropliana PP} com 315 mm de compriments & 53 mm
du larguro @ espessura madio de 17 mm, com fungio de reloxomento dos brogos do usubrio. Os opaia
bragos sdo fixados na estruturn, otravés de porofusos métricos tipo Aan MI2 x 70,0 mm, protegidos contra
comosdo o bose de eletrodeposicdo o rinco (ZincadoPreto), Todo a estiutura recebe uma protegdo de
preparogdo de superficle metddica em nanotecnologlo (nanocerdmica), & revestimento eletrosstitico epdud
am pd, que garante protegio e malor vida Utll 0o produto DEVERA APRESENTAR OF SEGUINTES CERTIFICADOS E
LALIDOS DE CONFORMIDADE: MR 17,

Cieontidode: 1,0 Unicdoscior, Linichocie
Valor ofartoda: B% 6,.300,00 valor totob RS 5.300,00
Fchrhuhte,l’l.lmnz: PLAXMETAL odala: PLAXMETAL

Valor de referéncio RS B657.02

23 - CADERA DIRETON APROYIMACAD 5

Especificopoo CADEIRA DRETOR APROXIMACAO 5. Estrutura Conjunio desenvolvico para manter o
integridode do produto suportondo todos os nivels de resisténcia e durabllidode prescritos coma requisitos
da engenharia pslos normas lécnicds. Disponivel nas verstes prala e cromoda. Sun configurogdo &
dafinida por umo estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construgdo mecdnica de ago carbono ABNT
10081020 na configuracdo eliptica, com os medidos de 20,0 x 45,0 mm e espessura 16 mm, confeccionada
pelo processo mecdnico de calondragem, e em tubo de configuragto oblonga com dimensdes de 16 x 30
rrem @ espessura 1,5 mm, labricodo em ago corbano ABNT 1008/1020, O suports para o assento & fobricada
am tubo industriol de construgdo mecdnica de ogo carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de 264 mm com
porede da |80 mm, confeccionado pelo processo mecanico de curvarmento de tubos. Estruturo & supartes
580 unidos entre si pelo processo de soldogem MIG. & estrutura contermn quatro (04) sopatos dessnvolvidos
em feltro sintético. pora monter o bose cpolada sobre o piso e principoiments evitar o contoto direto do
metal com a suporficie de apoio. Nas extrernidodes inferiores do estrutura tém-se dols (02) tampoos,
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desanvolvidos poro protegadc @ ocobomento do conjunin, fabricodos &m  material termoplastico
denominado polipropiienc (PP), pelo processa de injegdo. A fivogdo do conjunto & estruturo da concha &
faito otrovée de dois supartes fixodos no porte superior da concha, fabricados em chopa de ogo carbono
ABNT 1010/1020 com eapassura de 4 mm, fisodos por medo de poralusos Phillps 174 x 1/2%, @ unidos oo opaoio
bragos otrovis de soldogam MG, O conjunto recebe uma protegdo contro cofrosda, carocterirada pelo
processo de preporogoo de superficle metolico pelo tecnologla nano cermica e revestida por cramagam
Apala BragosConjunto de opolo poro brogos na condigdo fixa & utilizodo poroposicionaomaento dos brogos
am uma Unlca posicdn, ergonamicomenta confortivel Desenhodo de forma o se obter o maximo de
dessmpenho anatbmico para apoio dos brogos Fobricodo em termoplastico de engenhana (PF) pelo
processo de injegdo. Concha: Assento/EncostoConcha unificada desenvolvida para ossento/encasto com
uma configurocio geomitrica, desenhoda com concordancios ds roios @ Curvas agonamicos, qQue
madsiam de forma agradivel 8 anotdmica aos diversos bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma
{01) estruturo em concho dupia de compensodo de modeiro de reflorestamento, fobricodo o partic da
Iaminas de eucalipto & pinus, totalizondo 18 mm de espessurg, usinodas e furodos de maneiia o s& obtsr o
configuragdo do produte. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricodos em chapa de ogo carbono ABNT
1008/1020 com espassura de 225 mim, e parafuscesextavados 1/47 x /27, ambos protegidos contra conmmsén
& bose de eletrodeposicio a rinco. Na localizogdo dos furcs sbo inmendos porcas da fivogdo com ganras,
lobricodos om oo corbono e revestidos conbio o corrosdo o bose de eletrodeposicio a zinco, as
dimansdas do encosto giram em tormo de 480 mm de largura 525 mm de profundidode e alturo do assento
da 500 mm. No estrutura da concho =80 fivados duos (02) aimotodas de espuma fedval & base de
poliuretono (Pu), ergondmicas e fobricodas através de sistemos quimicos o bose de Pollalfisocionate, pelo
processo de laminogdo. A amoloda do assento possul densidode controloda de 45 kg/m3, @ o aimofoda
do encosto possul densidode controloda de 30 kg/m3. podendo erm ambas ocormer variagoes de+/ Zkg/mi.
Toda conjunto & tapagodo em tecido de couro eco, ande iniclaiments s&o cortodos em forma de blancic's,
unidos palo processo de costura @ Moodos nas almofodos & no concho pelo processo de topecomanto por
grampeamanto, Possul costura dupla vertical no encosto & ossento sem costura. A estruturo s& fixa go

assanto por meio porafuscs smitavodos flongeados 1/4° ¥ 1.3/4% a altura total da suprema aprodmogdo § &
de W20 mmm

Qucmiticiockes; 2.0 Unidode: Unidode
Valor ofertoda: RS 1.860,00 Viglor botol RS 3.700,00
Fabriconto/Marca: PLAXMETAL Modeio PLAXMETAL

Volor de relaréncio; RS 1.866,80

23 - CADENA PRESIDENTE COMCHA OMICA EM COURD

tspecificogo; CADEIRA PRESIDENTE CONCHA UMNICA EM COURD. Concha unificoda dessnvohida pora
assento/encosto com uma configuragdo geométrica, desenhada com concordéncios de raios @ curvas
Bfgoremicas, quamodalom de forma ogrodavel e onotdmico oos diversos bictipos de usuarios. Conjunio
constituido por uma (01) estrutura em concha dupla de compansodo de modeira de reflorestomanto,
fobricodo o portir de Gminos de sucobplo @ pinus, otalizondo 18 mm de espessurg, usinados & furadas de
maneira o se obter o configuraglo do produto. Unldas por melo de dols (02) suportes fabrlcodos sm chopa
de ogo corbono ABNT 1006{1020 com espessura de 226 mm e parafusos sextovodos 1/4° ¥ 1427, ambos
protegidos contra comosdo 4 base de eletrodeposicho o zinco, No locolizogdo dos furos s8o inseridos
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poroas de fikacdo com garras, lobricodos e ogo corbono e revestidos contro @ cormosdo o bose de
sletrodeposipio a rninco, o dimenstes girom em torno de 480 mm de largura do encosto 526 mm de
largura do ossento com profundidode de 455 mm @ do ancosto de 700 mmNa estrutura da concha s8o
fivadas trés (03) olmofodos de espurna flexdvel & base de polluretono (PU), srgondmicos e fobricodas
otravés de sisternas quimicos & base de Poliol/lsocianato, pelo processo de lominogdo, A aimofada do
assento possul densidode contralado de 45 kg/m3, e o oimofoda do encosto possul densidade controloda
de 30 kg/m3, podando em ombas ocorar voriogoes de +/ 2 kg/ma, A terceiro aimolodo tem o lungao de
apoio de cobega & densidode controloda de 30 kg/m3, podendo ocorrer variogtes de +/- 2 kg/m3. Todo
conjunto & topegodo em tecido de couire eca, onde iniclalmente s&o cortados em forma de blanck's, unidos
pelo processo de costuro @ (xodos nas almolodas pelo processo de topegamento por grampeamanto.
Possul costuro duplo verticol no encosto & assento sem costuro. A regulogem de oltura parmite otsnder o9
madidos minimos da 450 mm até o oitura mdxdmao de 560 mm podendo apresantar paquenos vanogdes
de acordo com o opgdo de base sscofhidaConjunio de apoio para brogos na condigdo fivo & utilirodo
paraposicionomento dos bragos em uma Gnica posigho, ergonomicamenta conforttvel. Desenbodo de
fermia a se obter 0 méximo de desempanbe anatdmico pora apein dos brogos Disponivel nas versboes
preta @ cromaodaSua estrutura & deservolvida em tubo industriol de construgdo mecanico deogo carbano
ABNT 1008/1020 no configurogdo aliptico com as medidos de20,0 x 45,0 mm e espessuro 16 mm, fabricada
palo processo mecnico decalondrogem, unidas entre sl por meio de soldogem MIG. Sobre o apaolo
metélico & fisodo (por meio de porcos gorros @ poratusos) uma estrutura desenvolvida em termoplastico
de engenharia (PP) ergonémico fobricado pelo processo de injegdo. A fixagdo do conjurito & estrutura do
concha @& feito atrovés de dois suportes fisados no parte superior da concha, fobricodos @m chopa de ago
carbono ABNT 10101020 com espessura de 4 mm, fixados por melo de porafusos Philips L4 x 1/2%, @ unidos
a0 apoio brogos otrovés de soldogem MIG. E dois suportes cormnpostos poruma chapa fobricada em ogo
carbono ABNT 10101020 com espessura de 3 mm e umn tubo redondo (@ 14), unidos otrovés de soldogem
MiG @ Modos & concha por melo de parafusos saxtovados /4 ¥ 3747, o unido dos suportos 00 apolo bragos
i felto por msdo di pinos que 00 luados oo tuboNos extremidodas inferiores do apoia bragos Wam-se duos
(02) ponterasdesenvolvidas para protegdo & ocobamento do conjunto, fobvicodos em maberial
termoplastico denominado copolimaro de polipropliens (PP), pelo processo de injegdo. O conjunto recebe
wna profecdo contrg cormoedo, caroctrizoda pelo processo de preparogdo de superficie mettlioo pela
techologla nanoe cerdmico @ revestida cromogem. © mecanismo possul duas alovoncas, sendo Que uma
comanda o oclonomento 9o caluno a ghs para regulogem de alfura do assanio & o outra liber & rova o
movimanio da reciinogdo de ossenio 8 encosto sincronizodo & proporcional, gue possul 4 posgdes de
travamento, £ lobricodo em chapa de ago ABNT 1000/1020 e tern seu corpo @ ocoplamento & coluna em
aluminio fundido. Senda flkoda oo ossento por maeio de (04) quatro porafusos sexdovados 1/4° ¥ 1L/4"com
cobegos flangeadas. O conjunto Meconismo recebs uma protegdo contra corrosto, corocterirada pelo
processo de preporogio doe superficls matdlica pelo tecnologio nano cerdmica o revestida por Pintura
fletrostatica Epdxl Pé. Conjunto mecdnico/preumatioo utiizads poro conector 0 bose 00 Mecanismao o gque
possul a funcdo de reguicgem de aftura do assento cam referdncio oo plso, atrovés de uma alovanca de
acionomento disposto aboixo do ogssento. Também pammiite movimento circuior do codeira @ sisterno de
amartecimento de impoacto peloogdo do gas sob pressdo no cartucho @ molo de compressde que atua
sobre quolguer condicdo de altura. Constituido da um corpo cilindrico dencminads cdmora, fabricodo com
tuba da construgdo mecdnica de precksdo de ogo carbona ABNT 1008/1020 na medida exterma da 50,00 mm
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a conformodo &m uma oo suds extremidodes pelo processo de confficogoo pora perdeita fixagdo no base,
A coluna a gas tom qualificogdo conforma a norma DiN 4650 MFMA. O conjunto camar o recebe protegdo
contro corosto atraves de um rovestimanto de pinturo eletrostatico epél preto e no cartucho o gas uma
camada de sistrodepasicdo da cromo (Cromeagto) Conjunto definido por uma configurago em forma de
pentagono. obtando um dimetra no ordem de BBO mwyn @ constituida com 5 (cinco) poe de opoio,
fabricada em chopo de ogo corbono ABNT 1008/1020 no espessura deB5 mm, conformados por um
processo oa astampagem & rovados por soddogem MIG. Em suas extremidodes axste um tubo de precisdo
de construgdo mecdnica de ago carbono ABNT 1008/1020 fixado pelo processo de soida MG, Possul urm anel
central fabricodo em tubo de precisto de construgto mecanica de ago corbono 008/20, onde os pds soo
fixados o este pelo processo autornatizodo de soldogem MIB, que garante o qualidode & occaboments do
produto. © conjunto bose recebeurna protecoo contro comosdo, corocterizada pelo processo de
preporagio de superficia metdlica @ rovestida por pintura sletrosttico epdx am po ou cromagem por
deposicho aletrofitica. O conjunto & conetituido por umo biindogem central com dessgn OOEgUO0D 00
produts, montode polo proceseso monual por cliques de fikogdo, com a iungto de protegdo & ocobameanto
do bosa Fobricodos pelo processo de Injegdo sm moteriol termoplastice denominado copolimers de

palipropilena (PF).

Ouantidader 1,0 Unidode: Unidade
Valor olertodo: RS 3.200,00 Vialor Iotal RS 3.200,00
Fobricants/Moroo: PLAXMETAL Modolo: PLAXMETAL

Walor die referénche RS 337325

24 - ARMARID ALTO SEMI ABERTO

Especificogto: ARMARKS ALTO SEMI ABERTO. Lorg.{rmim) BB, Prof.(mm) 360, Al (mm) 1800armario Alto: Tampa
contecclonado em fibra de madeira aglomerada de madia densidade (MDP) com 8 mm de espassura,
Acobamento om ambas os faces, com laminodo melominico de bolso pressho (BP). O tampo &
ancabecamentn am odos o8 topos com o borda PYC 045 mm Corpo em MOPF 15 mm de-espessunm,
ancabecamanto nos topos aparentes com (o borda PYC 046mm, Porios em MDP 16 mm de eapassura, am
todos on topos com fita borda PYC 046mmm, todos revestidos com lominodo msiominico de balko pressao
(8P) s ombos os loces Ffundo em HDF 3mm revestido em uma foce, Porton dotodas de dobradigos
conaco B35 em ogo estompodo com aberfuro de 80°, contendo 08 dobrodigos, 03-em codo portos
fechadura com trovamento na porta direta @ sendo trovada o porto asquerda simultonaomante. Pusodos
oiga am palipropiano injstodo com acabameants am prota croma. Nivelodoros de piso am polipropilanc
injetado & hoste matdiica com regulogem parg o mdvel. Composto por proteleinos Intemnos, sendo 02
protefeiros mibveis com possibllidode de regulogem & 01 protelsiro fivo. DeverOo ser opreseniodos oa
seguintes loudos e cartificodos: ABNT NER 138662008, ABNT NBR 138662008, ABNT NBR 167862010 ABNT MER
13BE120MH), ABNT WER 138672011, ABNT MER BOB4 de paio menos 12000, ABNT NBR BOES de palo menos L2006,
ABNT MBR BDOG do pelo menos 600N, ABNT NBR 443, Detalhomeanic técnico de todos os tens do linho
certificoda, Certificodo de gorontio de 05 onos, Certificodo de Regularidode IBAMA, Cartiddo Negaotiva de
Dibitos IBAMA, Licenga de OperogGo Amblental, FSC, Cotaloge em POF e NRI7 assinodo por um profissional
da ergonomia ossociodo o ABERGD

Cuoriidada; 350 Uinidode: Unidode

Valod otmtoda RS 1.2040.00 Valor totak RE 37.200,00

/
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Fabricontn/Maroa: GEEE WORK Maodelo: GEBE WORK
Valor de referéncic: RS 1.286,74
26 - ARMARIO ALTO

fspecificogio. ARMARIC ALTO. Larg(mm) B00, Prof{mm) 480, Ak(mm)] B00. Armare AltoTampo
conteccionodo am chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com paorticulas selecionodos de modaira
da reflorestomento, oglutinodos & consolidodas com resing sintética e térmo estobilizodos sob pressdo,
com 26mm de espessuro, revestido, em ambos os foces, com fime termo prensodo melominico, com
espessura minima de 0.2mm. O contoma do tampo & encabegado com borda PYC (Polyvinyl chiorde)
2mim, colodo o quents pelo sistema holt-medt. Portas confeccionadas em chapa de MOP{Medium Density
Particieboard), com particulos selecionodos de madesira de reflorestaments, ogiutinodas & consolidodas
com resing sintélico e termo estobilizodos sob pressdo, cam 18mm de espessura, revestido, em ambas o8
foces, com filma termo prensodo rmelorninico, com espessura mMinemo de 0.2mem, O conloma dos poros &
encabecodo com borda PYC {Polyvinyl chiorida) Imm, coloda a quente pelo sistema holt-rmeil. O por de
Portas sustento-se em seis dobrodigos (3 por porta), dotodo do sistema Slide-On de amorteciments para
gue 0 porta ndo colida com o méaval @ assim ndo tendo nanhum ruida, @ mesma sendo em 090 estampoda
com acobomento sincodo branco e fwocho ioteral com colgo com 4 parfurogtes porn moior finogto do
masmd, com oberfuro de até 10 grous. A poro diredto possul fechoduro cilindica com rovarmento por
lingueta sendo fhodo por trovomeants superior o tompo por meio da WMo chopa &m L em oD com
acobamanto zincodo branco. A fechodura ocompanha 02 chaves (principal @ resserva). A porta esquerdo &
gutormaticoments travado paka direlta,por melo de 02 chopas mestdBoos 50 x 26 1 L6 mm com ocabomanto
zincodo branco. Ambos as portas s&o dotados de puxodores tipo "alga’, &m zomok com ooobamernto
sromo acetinodo. A lixogdo deve ser lelta por dois parafusos com resca millmétrica M4, Corpo (02 laterais,
@1 funda, 01 base, 01 prateloiro fixa @ 02 prateisiras mbvel) todos as pagos confecclonodos am chapa de
MDP (Médiurn Density Particleboord), com particulos selecionodos de modeira de reflorestamento,
aglutinodas e consolidodas com resing sintética & termo estobilirodas sob pressfo, com 1Bmm de
aspassurg, revastido, am ombas as foces, com filme termo prensado malaminico, com aspessura minima
da 0.2rwm. As bordos aporentes sfo encobegodas com borda PYE (Polyvinyl chioride) 045mm, colada a
quente pabo sistermna holt-melt. Az laterois sdo dolodos de furogdes para reguiogem de prataleiras em toda
@ oftura Gtil do armdria, com 04 pontos de opoio por pratelzirn. As proteleims moweis sio apolodas em
suportes cliindricos metalicos. Amonfogem entre 0s pagos @ realizodo por meio de ocessoros. INtomos,
como cavilhos @ parofesos ocultos pelo sistemma minific Nivelodoras de pleo am polipropdlenc injstodo com
reguiogem pora o midval tanto Internamente como externaments, cuja fungdo serd contofmar eventuais
desniveis do piso. Devenbo ser opresentodos os seguintes loudos o certificodos: ABNT NBR 138652008, ABNT
MBR 138662008, ABNT NBR ISTBE20I0 ABNT MNBR 138612000, ABNT NBR 138872011, ABNT NEBR BOB4 de palo
rmanos 12000, ABNT HBR B0E5 de palo menos 12000, ABNT NER BOSE de pelo mencs B00h, ABNT NER 10443,
Detolramanto tecnico de todos os itens da linha certificada, Certificado de garantio de 05 anos, Certificoda
de Regularidode BAMA, Certddo Negotiva de Dbitos IBAMA, Licenco de Oparogdo Amblantol, FSC. Cotalogo
em PLF & NRTT assinodo por um profissional da ergonomia associodo o ABERGO.

Quantidoda: 7,0 Unidade: Unidade
Valor olertado: kS 1680,00 Volor total RS 1.780,00
Fabriconts fhoico: GEBE WORK Modelo: GEEE WORK

#Him refneda-io O 1 TRA AG

AVENIDA CAPITAD HUGOD BEZERRA, 181, 181, BARROSO, Fortaleza | CE - CEP: 60.862-730.
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26 - AHMARID BARD DUPLO

Fapacificogto ARMARIO BAIXO DUPLO. Larg (mm) 1800, Prot.(rmn) 450, AlL{mm)7a0Armério Baiso Duplo -
Tampo confeccionado em chapa de MOP (Médium Density Particleboard), com particulos selecionados de
madeira de reflorestarmanto, oglutinadas o consolldodos com resing sintético e termo estobilirodos sob
pressdo, com 25mm de espessurn, ravestido, om ambos o8 foces, com flime termo prensodo melarménlco,
com espessura minkma ded,2mm. O contorma do tampa & ancabecodo com borda PVE (Polyvinyl chiorida)
2mm, colado o quente pelo sistemna holt-medt. Portas confeccionadas em chapa de MOP (Médium Dansity
Particleboard), com porticulos selecionados de madeiro de reflorestomentao, oghutinodas e consolidados
com resing sintética o termo estobllizodas sob pressfe, com 1Bmm de espassura, revestido, am ambas os
laces, com flirme termoprensodo melaminico, com eapassura minima de 02mm. O cantormo dos portos &
encabagado com boarda PVC {Palyvinyl chioride) Imm, coloda a quente pelo sisterna haolt-meit, Os pares de
portos sustentarm-se am oito dobrodigos (2 por porta), dotoda do sisterna Siide-0On de amortacimeanto
para gque a porta ndo colida com o mével & assim ndo tendo nenhum ruido. @ mesma sanda em ago
estampado com acabarmants zfincaodo bronco e Mragdo Ioteral com calgo com 4 parfuragdes para maior
fhogho da mesma.com abertura de até 110 grous. At portos direitos possuern lechodura cilindrica com
travomento par lingueto sendo fisoda por trovomanto superiar no tampo por mso de uma chopa em L em
age com acabaments dncado branco. A fechodura ocompanha 02 chaves (principal e reserva). As portos
esguerdos s80 automaticamanta rovados palos direitas, por maio de 07 chopo mataiicos 50 x 26 x 15 mm
com acabamento fincado branco, Todos os portos sdo dolodos de pusodores tipo “olgo’, em omak
comacabarmenta cramo ocetinada. A fixagdo deve ser feita por dois parofusos com rosca milimdtrica 4.
Corpo (04 laterals, 02 fundos, 02 bases o 02 proteleiras mivel) todas as pegos confeccionadas am chapa
do MDP (Médium Density Particloboard), com porticulos salecionodos de madeia de reflorestamento,
oglutinodos & consolidodos com resing sintbtico e termo  estabiliizodos sob pressfo, com 1Bmim oo
espegsurg, revestidosm ambos os focas, com filme termo prensado melominico, com aspessura minima
de 0.3mm. As bordaos oparentes sdo encobegodas com barda PYC (Polyvinyl chioride) 045mm, coloda o
quantes peto sistema holt-melt. As loterois s80 dotodos de furogbes poro regulogem de prateleiros am toda
a atturo Gl do armdrio, com 04 pontos de apoio por proteleiro, As prateleiros méveis 8o apoladas am
suportas cilindricos metdlicos. A montogem entre a8 pegos @ realizoda por meio de acessdrios intermos,
como cavilhos eparalusos ocultos pelo sisterna minifiv. NMivelodoras de piso em poliprapilenc injstodo com
regulogem para o mbvel tonto internaments como externaments, cuja fungdo serd contornar aventuais
desniveis de piso.Deverdo ser opresentodos os seguintes lowdos @ certificodos ABNT NBR 13968:2008, ABNT
MNER 138862008, ABNT MBR 157862010 ABNT MBR 138612010, ABNT MBR 138672011, ABNT NBR D084 de peio
rmenos 1200h ABNT NBR BOBE de polo mencs 1200H, ABNT NER BODE de pelo manos G00R, ABNT NBER 10443,
Detalhomenio técnico de todoe o ibens da linha certificoda, Certificodo de gorantia de 06 onos, Certificodo
de Regularidode IBAMA, Certiddo Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operagio Ambilental, FEC, Cotdiogo
am PDF @ NRIT assinodo por um profissional da ergonomia associodo a ABERGO.

Quantidode 5,0 Unidode: Unidade
Valor olertodo: R§ 2 050,00 Vodor totat RS W0.260,00
Fabriconts/Morco: GEBR WORK Modelo: GEBE WORK

Valor de referdnckr B 218523
I7 = ARBAARIC BALKEY

VENIDA CAPITAD HUGO BEZERRA, 181, 181, BARROSO, Fortaleza | CE - CEP: 80.862-730.
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tspocificogtie.  ARMARIC  BANOD. Lorg (mm)800, Prof (mm)500, A{mm)7S0. Arméro  BoloTampo
confeccionada erm chapa de MDP (Médium Density Particleboard ), com particulas selecionadas de madelra
da refiorestomants, oglutinodas & consofidadas com resing sintético e terma estabilizodos sob pressan,
com 25mm de sspessuro, revestido, am ambos os foces, com filme termo pransodo melominico, com
sspassura minima de 0.2mm. O contomo do tompo & encabegado com borda PYC (Polywiny! chioride)
2mim. coloda o quents pelo sistema hali-mait. Portas confeccionodas am chapa de MDP{Médium Density
Particieboard], com particulas salecionodos de modeiro de reflorestomento, oglutinadas e consolidodas
com resing sintética e lermo establlizodos sob pressao, com 1Bmm de espessura, revestido, em aombas os
laces, com filme termo prensodo melominico, com espessura minima de 0,2mm. O contomo das portas &
sncobegodo com barda PYC (Polyvinyl chioride) imm, colodo a quente pelo sistorna holt-melt. © par de
Portos sustenta-se em quotro dobrodicos (2 por porta), dotoda do slstema Slide-On de amortecimanto
pora que a porta ndo colkdo com o mbvel @ ossim Ado endo nennum ruido, o Mesmo Sendo @M ogo
astampodo com acabomeanto zincodo branco @ fangdo loteral com calgo com 4 perfuragies para malor
fivagdo da mesma, com aberura de oté N0 grous A porto direita possul lechadura cifindrica com
trovamanto por lingusto sendo fivoda por travomento suparion no tampo por melo de uma chopa em L em
ogo com acabamenta fincado branco, A fechadura ocompanha 02 chaves (principal & reserva), A porto
esquerda & automaticamants tovada pela direitopor melo de 0 chopa metdlicos 50 x 25 x L& mm com
ocobomento Zincode bronco, Ambos os portos edo dotados de puxodores tipo “alga’, em Iomak com
acobaments cromo acetinodo, A fixogdo deve ser felta por dols porofusos com resco milimiétrica M4. Corpo
{02 loterals, 01 funda, 0i base e Of proteleim mdvel) todas os pegas confeccionadas em chapa de MDP
{Mbdium Dansity Particlelboard), com particulas selecionodos de madeira de reflorestaments, aglutinados &
consalldadas com resing sintético 2 terma astablizodas sob pressda, com [Bmm de aspessund, revestido,
amambas os foces, com filme termo prensodo madominica, com sepessura Minkma de 0.2mm. As bordas
aparentes o encobagodos com bordo PYC (Polyving chiarids) 0,45mm, coloda o quents pelo sistema
holt-meit. As loterois sdo dotodas de furoghes para reguiogem de protelsiros em todo a altura Ot do
arméria, com 04 pontos de apoio por pratedein, &s proteleiros maveis 8o opolodas em suportes ciindricos
maetdlicos. A montogem aentre os pegas & realiroda por melo de ocessbrios Intermos, como caviihos
eparofusos ocultos pelo sistema minifiv Nivelodoros de piso em polipropilena Injetode com reguiogem para
o movel tonto intemamente como externoments, cujo fungdo serd contomar eventuais desniveis de
pEc.Deverdo sef cpresentodos. os seguintes oudos e certificodos ABNT NBR 138682008, ABNT MBR
13866:2008, ABNT MBR 167862000 ABNT NBR 138612010, ABNT MER 13987.201, ABNT NBR BOB4 de pelo mahos
1200n, ABNT MER BOOS de pelo mencs 1200h, ABNT MBR BODS de pelo menos 8000, ABNT NBR 10443,
Detoiharmento t8cnico de todos os itens da linha cevtificoda, Certificads de goarantio de 05 anos, Certificado
da Regularidode IBAMA, Certiddo Negotivo de Débitos IBAMA, Licenga de Operagio Amblental, F5C, Catdlogo
am POF & NRT? ossinodo por urm profissionol do ergonomio associads o ABERGO.

Quoritidode 3.0 Unidode Unidode
valor olertado: RS 1.120,00 Valor totol RS 3.360,00
Fobrioonts/Marco: GEBE WORK Mackalo; GERB WORK
Valor de referéncioc RS 1L.207,30

28 - ARMARIO BARD BOO X 450 ¥ 740MM
Espacificagio  ARMARICO BAINO Lorg(mm) 80O, Prof(mm) 450, Alt [mm) 740. Arméaric BokoTampo

VENIDA CAPITAO HUGO BEZERRA, 181, 181, BARROSO, Fortaleza | CE - CEP: 60.862-730.
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conleccionado em chapa de MDP (Médium Density Porticleboard), com particulas sele
da reflorestoments, aglutinodos & consolidodos com resing sintética @ termo mul:ﬂmdm sob pressdo,
com J5mim de espessurg, revestido, am ombas os faces, com fiime termo prensado malaminico, com
espessura minima de 02mm. © contomo do tompo & sncobegodo com bordo PYC (Polyvinyt chioride)
2mm, coloda o quents pelo sistermna holt-melt. Portos confeccionadas em chopa de MDP{Médium Density
Particleboard), com particulas seleclonadas de madeira de reflorestamento, oghutinodas @ consolidados
com resina sintética e termo estabilizodas sob pressdo, com 1Bmm de espessura, revestido, em ombas os
foces, com fims termo prensodo malominico, com espessura minima de 0,2mm. O contomo das portas &
encabagodo com borda PYE (Polyvinyl chilaride) Imm, coloda o quents pelo sistema holt-maelt. © par de
Portas sustento-se em quatro dobrodicos (2 por porta), dotada dosistermna Shide-0n de amortecimento para
gue a porta ndo colida com o méval & asaim ndo tendo nenhum nddo, o mesma sendo am ago estompoado
ecom ocobamenta zincado ronco & fikogdo koterol com coigo com 4 perfuragies pora maior fivagao do
mesma, com obertura de até 110 graus. A porta direta possul fechaduro cllindrico com trovamento por
ingueto sendo fMioda por fravomento suparior no tompo par meio deumo chopa em L em ogo com
acabamento zZincado branco. A lechadura ocampanha 02 chaves (principal & reserva). A porta esquerda &
outomaticamants trovoda pela direlta, por melo de 01 chopo metdlicos 50 x 25 1 15 mm com ocobomento
fincado branco. Ambos o porios eio dotados de puxodores tipo olgo, em romok com acobamanio
croma acetinado, A fixogdo deve ser feilta por dols parofusos com roeca millimétrica M4, Corpo (02 laterals,
al funda, 01 base a 01 prateisira médvel) todas as pegas confeccionodas em chopa de MOP (Médium Density
Partickeboard), com particulos selecionadas de modeita de reflorestarmento, ogiutinados e consolidodos
com resing sintético e terrmo estobiiizodos sob pressdo, com IBmm oo aspessurg, revestido, am aombos O
faces, com filme termo prensado malominico, com espessura minima de 0.2mm. As bordos aporentes 800
encobegodas com borda PYE (Polyvinyl chioride) 0.45mm, coloda o quente pelo sistema holt-mell. As
loterais sdo dotodas de furogdespara eguiogam de prateleiros #m todo a oltura Gl do armario, com 04
ponios de apolo por prateleina, As proteleiras mavels 500 opolodos am suportes: cilindricos mealalicos. A
maontogem entre os pecos & realizoda por meko de ocessbrios internos, como cavithas e parafusos ocultos
polo sisterna minifi, Mivelodoras de piso em palipropileno injetodo com regulogem para o mivel tanto
Iintwromants como extemoments, cuja fungdo aend contomor eventunls desniveis de piso. Deverao ser
oprasentodcs os seguinies loudos e certificados: ABNT MBR 139662008, ABNT NBR 138682008, ABNT NBR
157862000 ABNT HNER 13861L20H), ABNT NER 13867:2011, ABNT NER BOO4 de pelo menos 12000, ABNT NER BOBS de
pela menos 1200h, ABNT NBR BOEE de peio menas G00h, ABNT MBR 10443, Detolhomento técnico de todos os
itens da linha certificodn, Certificodo de garantio de 05 ancs, Certificodo de Reguloridode IBAMA, Certiddo
Negotiva de Débitos IBAMA, Licenga de Operagto Ambiantal, FSC, Cotdlogo em PEF & NRIT assinado por um
profissional da ergonomio assoclodo a ABERGO.

Cuonitidode: 8.0 Linhdade: Unidode
Volor ofertoda: RS 840,00 Volor tolak RS 7.530,00
Fabrcanto/Morea; GEBB WORK mMindedo: GEBE WORK

Valor de referdncio: RS 1.004,56

6 - ARMARID - 1200 % 450 X 740MM

Fspecificogto. ARMARIO - Larg.(mm) 1200, Prof.(rmm) 450, AlL{mm] 740. Armério c/Porta de abrir. Tompo
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com porticulas seecionodas de madaira

AVENIDA CAPITAO HUGO BEZERRA, 181, 181, BARROSO, Fortaleza | CE - CEP: 60.862-730.
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de refloresiaments, aghitinados o consclidodaos com resing: sintética e termo estabilliiodos soby prassio,
gom 25mm de espessura, revestido, em ambos os loces, com fime termo rensado melominico, com
sepessura minima de 0.2mm. O contorno do tampe & encabegodo com borda PYC (Polyvingd chiorida)
2mm, coloda a quents pelo sistema holt-melt. Portas confecclonadas em chapa de MOP{Madium Density
Farticleboard), com particulos ssleclonodas de madeira de reflorestamenta, ogiutinodos e consolidodos
com resing sintético e termo estabilizodas soby pressdo, com 18mm de espessurg, revestido, em ombos os
faces, com fime termo pransodo melominlco, com espessura minima de 0.2mm. O contorno das poras &
sncabegodo com borda PVC (Polyving! chiaride) Imm, coloda o quants palo sistema holt-melt. © par de
Portos sustento-se em quatro dobrodigas (2 por porta), dotada dosisterna Slide-0n de amortecimento poro
gue a porto ndo colida com o maval & assim ndo tendo nanhum ruido, o mesma sendo am ago estampadao
com acabamento zincado branco e fixogdo lotemnl com caigo com 4 perfurogies para malor fikagdo da
mesma, com oberura de até 110 grous A porta direito @ esquerda possul fechodura cilindrica com
trovamenta por ingusto sendo fnoda por trovamento superion no tampo por Mmelo de uma chapo am L em
ago com ocobamento fincado brance, A fechodun acompanha 02 chaves (principal & reserva). Ambas os
porias s8o dotodos de pusadores tipo "alga”, em jomak corm ocobamento cromo acetinodo. A logao deve
sev felta por dols porafusos com rosca milimétrica M4, Corpo (02 laterais, 02 diviséeios, 03 lundos, 01 bassa &
03 proteleiras mével) todos as pegos confeccionadas em chapa de MDP (MédiumDensity Porticletoara),
com partioulos . selecionodos da madeiro de reflorestomento, oghitinodos o consolidodos com reaing
sintético @ termo estobilizodos sob pragsdo, com 18mm do espessura, revestido, em ombos o3 fooes, caom
fiims termo prensodo melominico, com espassura minimo de 03mm As bordos aporentes 00
encobegodas com bordo PVC (Polyvinyl chiorige) 0.45mm, colodo o gquente pelo sisterma holt-melt. As
loterois @ divisdrios sdo dotodas de furogdes para regulogem de protolalros em todo o alturo Ot do
armdria, com 04 pontas de apoio por prateleim. As prateieiras mévels sGo apoiodas em suportes cillndricos
metdlicos. A montogem anthe of pogos & realizodo por Mo de ocessdrios intemnoz, como covilhos e
porafusos ocultos palo sisterna minifi. Niveladoras de piso am polipropllens injetodo com meguiogam para
o mével tanto internaoments como externamants, cufa fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso.
Dewerdo ser opreseniodos os seguintes loudos o certificodos: ABNT NBR 139662008, ABNT NER 138862008,
ABNT MBR I57T8B:2000 ABNT NBR [3861:2010, ABNT NBR 130672011 ABNT MBR 8024 de palo manos 12000, ABNT
HEBR BOBE de pelo manos 1300h, ABNT NBR 8086 de pailo menos 5000, ABNT NBR 10443, Detolhormento thonico
de todos a& |teris da linha certificodn, Certificode de gorontio de 06 anos, Certificode de Regularidade
IBAMA, Certiddo Negativo de Débitos IBAMA, Licenca de Operogdo Amblental, FSC, Cotdlogo em POF & NRIY
assinodo por um profissionol do ergonomio ossociodo o ABERGO

Quentidads: 11,0 Unidode: Unidoda
Volor ofertoda: RS L350,00 Volor total RY 14.850,00
Fabricante/Marco: GEBR WORK Modelo: GEBB WORK
Vialor do referéncio: RE L440,12

30 - ARMARID BAING 100 ¥ 450 X T208M

Especilicogio. ARMARIO BAIXO. Lorg(mm) 1200, Prot.(mm) 450, Alt(mm) 720. Arméric c/Porta de abrir.
Tarmpo confeccionodo am chapa de MOP (Médium Density Particleboard), com particulas sslecionadas de
madeiro de reflorestamento, aglutinodos e consolidodas com resing sintético e termo estabiizados sob
pressdo, com I5mim de espessing, revestido, em ombos os foces, com filme termo prensodo mekaminkso,

VENIDA CAPITAQ HUGO BEZERRA, 181, 181, BARROSO, Fortaleza | CE - CEP: 60.862-730,
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2mm, coloda a quonte pelo sistemnao holt-mait. Portos confeccionodos em chapa de MOP(Médium Density
Particleboard), com particulos selecionodos de modeiro de reflorestomento, oglutinadas o consalidodas
com resing sintético & termo estobllirodos sob pressdo, com IBmm de espessuro, fevestido, om ombas os
foces. com filma termo prensade malominico, com espessuta minima de 0.2mm. O contomo dos portos &
encabecodo com baorda PYC (Polyvingl chicride) Imm, coloda a guente pelo ststerna holt-melt. O por de
Porfos sustento-se em quatro dobrodigas (2 por porta), dotodo dosistema Side-0n de amortecimento para
fque o porta ndo colida com o mdvel e ossim oo tendo renfium uido, O MeErma Sendo &M ogD eslampodo
com ocobamento zincado branco e fivagdo lateral com calgo com 4 perdfuragoes paro malar fixagdo da
rresma, com oberura de oté 110 groum A porto direito a esguerdo possul fechadura cindrica com
travarmenta por ingueta sendo fivoda por travomento supserior no tampo por meio de uma chapa em Lem
ogo com ocabamento zincode branco. A fechadura acompanha 02 choves (principal e reserva). Ambas as
portos 580 dotodos do puxadores tipo “olga”, em 1omak com acabomento cromao acetinada. A lxogdo deve
ser feilto por dols porafuscs com rosca millimétrica M4, Corpo (02 laterais, 02 divisdrion, 03 fundos, 01 bowe &
03 prateleiras mével) todas o pegas confeccionadas em chapo de MOP (MédiumDensity Particleboard),
com porticulas selecionadas de modeira de reflorestomento, oglutinodos o consolidodas com resing
sintético & tarmo estobilizodos sob pressdo, com 18mm de espassura, revestido, em ambes os foces, com
fiime termo prensodo melominico, com espessurn. minimo de 02mem, As bordos aparentss  sdo
encobegodas com bordo PYC (Polyvingl chioride) 0.45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As
lotargis & divistrios sdo dotodos de furagdes para regulogem de proteleiros em todo o oltura Gl do
armiria, com 04 pontos de apoio por prateieira. As pratelsiras médveis sto apoiodos em suportes cillndricos
metdlicos. A montogam entro o8 pacos & redlizoda por melo de ocessorios intemos, como covilhos &
parafusos ocultos pelo sistema minif. Nivelodoras de piso em polipropileno injetoda com regulogem poro
o mével tonto intermaments como externoments. cujo fungho serd contomar eventuois desniveis de
pEclaverdo et opresantodos os seguintes loudos & cerificodox ABNT NESR 130882008, ABNT NBR
1386822008, ABNT MER 15786:2010 ABNT NER- 13961: 2010, ABNT NBR 13867201, ABNT MER 8084 dé pedo menos
1200h, ABNT NBR BOSE de pelo mencs 1200h ABNT NBR BOBE de pelo menos B00h, ABNT NER' MM43,
Gatolhaoments técnico de todos os itens do linho cectificodn, Certificodo de gorantio de 05 anos, Cartificodo
de keguloridode [BAMA, Certiddo Negativa de Débitos BAMA, Licenga de Operogdo Ambiental, FSC, Catdloge
arm POF & NRT7 assinado por um profissional da ergonomia assoclado o ABERGO,

Cuarnticode: 1,0 Unidade: Unidode
Valor olertodo: RS 1400,00 Volor totak RS 1,400,000
Fatwicants/Maron: GEEE WORK Mondeio; GEBR WORK

Valor de referdncio: RS L4E3 87

3 = ARMARIO ESTANTE - B00 X AGO X 1500 b

Espacificopdo: ARMARIO ESTANTE - Lorg (mm) 800, Prof.{mm) 450, Alt{mm) 1800, &rmério Estanta, Tompe
confeccionads em chopo de MOP (Médium Density Porticleboard ), com particuios selecionados de modelna
do reflorestamanto, oglutinodos @ consolidodos com resina sintético & termo estabilizodos sob pressoo,
oo Fhim de espassura, revestido, am ombos oz foces, com @me termo prensodo melominioo, com
sspessura minima de 0.2mm. © contorno do tompe & encobegodo com borda PVE (Palyvinyl chioride)
Zrmm,coindo o quents palo sistema holt-melt. Portas confeccionados em chapa de MDP (Mbdium Density

AVENIDA CAPITAD HUGO BEZERRA, 181, 181, BARROSO, Fortaleza | CE - CEP: 60.862-730.
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Particleboard), com particulas ssleclonodas de modelro de rellorestomento, oglutinados @ consolidadas
coim resing sintdtica @ termo estobilirodos sob pressdo, com 18mm de espessurg, revestido, em ambos os
foces, com filme termo prensado malaminica, com espassura minima de 02mm. O contomo dos portos &
encabegodo com borda PVYE (Polyving! chioride) mm, coloda a guents pelo sisternaholi-meit. O par de
Portos sustento-se em sels dobrodigos (2 por porto), dotado do sistemna Siide-0On de amaortecimento para
que o porta ndo colido com o mdvel @ ossim ndo tendo nenhum ruldo, 0 measma sendo am oo estampodo
com ocabamento dncodo branco o fikogdo lateral com calgo com 4 perfuragbes para malor flkagdo da
rnesma, com obertura de oté 10 grous. A porto direita possul techodura cifindrico com travamento par
lingueta sendo fixodo por rovomento superior no tompo por meio deuma chapa em L em ago com
gcabamento Zincado branco. A fechadura ocompanha 02 chaves (principal e reserva). A porto esquerda &
automaticaments travoda pelo direlto, por meio de 01 chapa metalicas 50 x 25 x L5 mm com ocabomeanto
zincodo bronca. Ambas as portos 880 dotodos de pukodores tipe "aiga’, em zamok com ooobomsnto
cromo ocetinado. A fixogho deve ser feita por dois porafusos com resca milimétrica Md. Corpo (02 loterais,
01 fundo, 01 boss, 01 proteleira fixa & 02 pratelsiras méavel) 1odos os pegos confeccionodas em chapa de
MDP (Médium Density Porticieboard), com porticulos selecionodos de modeira de reflofestarmentas,
aglutinodos @ consolidodos com resing sintética e termo estobdizodas sob pressto, com 1Bmm de
espasnT, revestido, em ambos os foces, com filme termo pransodo Mekaminico, com espaRsura rminima
de 02rmm. As bordas oparentes sdo encabegodos com borda PVC (Polyviny! chiorids) 0,46mm, caloda a
quante palo sisterna halt-melt. As lotercis sdo dotodas de furagdespora regulogem de protelsiros am toda
a aituro Gtll do armdaro, com 04 pontos de apolo por proteielra. As proteleiros moveis 530 opolodos em
suportes cilndricos metdlicos. A montogem entre o8 pegos & redlizoda por melo de ocessbtrios Intornos,
como cavilhos @ porofusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoros de piso am palipropllenc injetodo com
regulogem para o movel tonto Intemomente como extamaments, cujo fungdo serd contomar eventuois
desnivels de piso. Deverdo ser apresentodos o8 seguintes loudos o certificodor: ABNT NBR 138662008, ABNT
MER 13066.2008, ABNT MER TSTBE.2010 ABNT NBR 139812010, ABNT MBR 13067201, ABNT MER B0S94 de pelo
menos 1200k, ABNT NBR BOSE de pelo menos 12000, ABNT NBR BOSE de pelo mencs B00h, ABNT NBR 10443,
Detalhamento técnico de todos os tens da finha cerificada, Cerificodo de gorontio de 05 anos, Certificodo
de Reguloridade IBAMA, Certidoo Nagativa de Débitos IBAMA, Licengo de Operogio Ambilental, FSC, Cotdiogo
orm POF & NRIT ossinodo por um profissional do ergonomia associodo o ABERGO,

Quomidoda: 2.0 Unidode: Unidoda
Volor ofertodo: RS 1,680,00 Vialor total RE 3.360,00
Fabrcante/Morco: GEBB WORK Modedo: GEBR WORK

Violor de raleréncic: RE 1,773,683
A7 - ARMARIC ESTANTE - BOO X 450 X 1600 M

Especificagiio ARMARIO ESTANTE - targ {mm) 800 Prof.{mm}480 At {mm)is00armario Estonts - Tompo
comfecclonodo em chapa de MOP (Médium Density Particleboard)), com particulos seleclonodos de madeira
da reflorestoments, aghutinodos @ consolidodos com fesing sintélico & termo estabilizodos sob pressio,
com IBmm de espessurg, revestido, em ombos o foces, com filme ermo prensodo mislaminico, com
espessuro minima ded 2mm. O contomo do tampo & encabsgodo com borda PYC (Polywinyl chioride) Zmm,
colodo o quente pelo sisterna halt-melt Portos confeccionodos em chapa de MOP (Médium Density
Particleboard), com particulas seiecionadas de madeira de reflorestamento, oglutinados @ consolidodos

VENIDA CAPITAD HUGO BEZERRA, 181, 181, BARROSO, Fortaleza | CE - CEP: 80.862-730.

v



JOSE RUFINO
DA SILVA

3320

PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA
LTDA
09.485.574/0001-71

com resing sintélica ¢ termo estobilizadas sob pressdo, com 18mm de espessurg, revestido, em ombas as
faces, com filme termoprensodo malominico, com e@speesura minima de 0.2mm. O contorno dos portos &
encobegodo com borda PVC (Polyvinyl chioride) Imm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O por de
Portos sustento-se am seis dobrodigas (2 por porta), dotada do sistemna Slide-On de amartecimento para
qus o porto ndo colida com o mével @ assim ndo tendo nenhum ruldo, @ Mesma sendo 8m Ogo estampada
com ocobomanto zincodo branco @ fixogdo loteral com calgo com 4 perfurogoes para maior fixogdo do
mesmocom abartura de até 110 grous. A porta direito possul fechadura cifindrica com trovamento par
lingusta sendo fkoda por trovomento superiol No tampo por meio de uma chopa &m L em ogo com
acobamento zincodo bronco. A fechodura ocompanha 02 choves (principol & reserva). A porto esquerda &
automaticamants trovoda peio direita, por meio de Ol chapa metdlicas 50 x 26 « 15 mm com acabamento
zincodo branco. Ambos as portos sSo dotodos de pusodores tipo “alga’, am tamak com acabomentocromo
acetinodo. A fixagdo deve ser feita por dois parafusos com roscao milimétrica M4, Corpo (02 loterais, 01
fundo, 01 basa, 01 pratelaira fiva « 02 proteleios movel) todos as pegos confeccionadas am chapa de MDP
(Médium Density Particiaboard), com particulas sslecionadas de madeira de reliorestoments, aghutinadas &
consolidodos com resing  sintético & termo estoblizodas sob pressto, ocom IBmm de  sspessunm,
revastidoam ambas as foces, com fiime termo prensado malaminics, com espessura minimao de 0.2mm. As
bordas aparentes s80 sncobegodos com borda PYC (Polywinyl ehloride) 046mm, coloda o quents pelo
sistorna holt-malt. As iaterals 880 dotodos de furogdes pora regulogem de protedeiras em todo a alturg Ot
do armdrio, com 04 pontos de opolo por proteleima. As prateleiras mdveis sdo opolodas em suportes
cilindricos metalicos. A montogem entre as pegos & realizoda por meio do acessbrios intemos, como
cavilhas aporofusos ocuftos pelo: sisterna minific. Nivelodoros de piso em polipropileno injetodo com
regulogem para o mdvel tonto intermomente como axternamenta, cuja fungdo serd contomor eventuais
desniveis de piso.Deverdo ser opresentodos of seguintes loudas e certificodos ABNT NBR 38662008, ABNT
MBR 13968:2008, ABNT NBR 157862010 ABNT MEBR 1398L20W, ABNT NBR 138672011, ABNT NBER BOS4 de pelo
rrancs 12000, ABNT NBR BOSS de pelo manos 12000, ABNT NBR 8086 de palo manos 600h, ABNT NER 10443,
Dataihaomsnto tonico de todos os tens da linkho certificado, Certificodo de gorantio de 05 anos, Certificodo
da Regularidode IBAMA, Certiddo Negotiva de Débitos BAMA, Licengo de Operagdo Amblental, FSC, CatGlogo
am POF & NRI7 assinado por um profissionol da ergonomia assoclado a ABERGO.

Quanticode: 7.0 Unidode Unidode
Valor oferntodo: RS 1.490,00 Valor iotak RS 10 430,00
Fotstlcante/Marco: GEBS WORK WModola GEBB WORK
Valor de referéncia RS 1.577,58

33 - ARRARC BMEDED BOO X 450 X 1100 MM

Especificogto: ARMARIO MEDIO - Lorg. {mm) 800, Prof {mm) 450, Alt.(mm) 100, Armbrio Mbdio com Tompa
confeccionado sm chopa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas ssiecionadon de madairn
de reflorestomanto, oglutinodos e consclidodos com resing sintética & termo estobilirodos sob prossdo,
coim 25mim do sspessura, revastido, em ombos os foces, com fiime armo prensodo  melaminico, com
espasswa minima de 0.2mm. O contormo do lompo @ encobegodo com borda PVC (Polyvinyl chioride)
2mim, colodo o quente pelo sisterna holt-melt. Porfos confeccionadas em chapa de MOP({Médium Density
Particleboard), com particulos selecionodas de madaelra de reflorestaments, ogiutinadas e consalidadas
COMm fesing sinbética & tanmo establiitodoas sob pressto, com [Bmm de espessurg, revestido, em ambos os
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foces, corn filme termo prensadao melaminion, com aspassura minima da 02mm. O contorno dos portas &
encabsgade com borda PYC (Polyviny! chiaride) Imm, colada o quents pelo sisterna holt-meit. O par de
Portas sustento-se em quatro dobrodicos (2 por porta), dotoda dosisterna Shide-0n de amortecimento paro
que a porta ndo colida com o mbvel @ assim ndo tendo nenhum rulde, @ Mmasma sendo em ogo astompodo
com ocobomentn Hncado branco & finogto ioteral com caoigo com 4 parfuragdes paro maior fvogoo da
masma, com abertura de obé 110 graus, A porto direito possul fechodura cilindrica com travamsanto por
linguata sando fhoda por trovamanto supsrior no tampo por meio deuma chopa @m L em ogo com
acabaments zincado branca. A fechodura ocompanha 02 chaves (principal & reserva). A porto ssquerda &
outomaticarments travoda pelo direita, por meio da 02 chapas mietalicas 50 x 25 x 1.5 mm com acobamento
gncado bronco. Ambas os portos sdo dotodas de puxodores tipo “alga’, em zomok com acobamento
cromo acetinada. A fixagdo deve ser feito por dois parafusos com rosca milimétrica M4, Corpo (02 laterals,
01 fundo, 01 bose e 02 prateleiras mével) todas os pegos confeccionodas em chopa de MDP (Médium
Density Porticieboard), com particulos selecionodos de madeiro de reflorestomento, ogiutinodos e
congolidodos com resing sintatioo e termo estobiizodas sob pressio, com 1Bmm de sspessurg, reveshdo,
em ambas as foces. com fiime termoe prensodo melaminles, com espessurn minima de 03mm. As bordos
aparentes sdo encabegadas com borda PVC (Polyvingl chioride) 0.48mm, colada o quente pelo sistermo
hoit-rmaeit. As laterais s5o dotodos de furogdespara regulagem de prataleiros em (oda a altura Ol do
armarnio. com 04 pontos de opolo por protelairg, Az prateleiros movels sdo opoiodos em suportes cilindricos
maetdilcos. A montogem antra as pecas & realizodo por meio de ocessdrios intermos, coma covilhas e
parafusos ocultos pela sisterma minific Miveladoros de piso em polipropilenc injetode com regulogem para
o mdval tonto Intermarnants como externaoments, culo fungho eadd contamar eventudis dasnivels do pieg,
Dover8o ser apresentodos os seguintes loudos e certificodor ABNT NBR 13866:2008, ABNT NBR 12066:2008,
ABNT NBER 1S7EE010 ABNT NBER 130612010, ABNT NER 138672011, ABNT NBR BO24 de pelo meanos 1200h, ABNT
MBHR 8086 de pelo menaos 12000, ABNT NBR BOBE de palo menaos B00h, ABNT NER 0443, Detalhomento técnico
da todos os itens do linha certificoda, Certificodo de garantio de 05 ancs, Certificodo de Reguiondode
IBAMA, Cartidfio Negativa de Débitos IBAMA, Licengo de Operagdo Ambiental, F5C, Cotélogo em POF @ NRIT
assinado por wm profissionol do ergonomio oesociodo o ABERGO.

Cuarntidode 5.0 Unideacder: Unidode
Valor olertodo: RS 1.280,00 Valor total: RS 10.240,00
Fabriconte/Morco: GEBE WORK Mocalo: GEBR WORK

Violor da referéncio: #% 1.352.07
A4 - QAVETEIRO LATERAL 04 SAVETAS - 360 X 600 ¥ 740 Mkt

Especificogto GAVETEIRO LATERAL 04 GAVETAS - Larg.(mm) 360, Prof.(mm) 600, Alt(mm) 740. Gaveteiro
Lateral 04 Govetos com Tampa confeccionado am chapa de MOP (Médium Density Particleboard), com
particulos paigcionodos de mModeira de reflorestomanto, oghitinodos e consolidodos com resing sintética &
termo astabilizodas sob prassdo, com 26mm de espessura, revestido, em ombas os foces, com filme termo
prensado melkaminico, com espessura minimo de 0,2mm. O contorno do tompo & encabecodo com bordo
Wﬂﬁmchhﬂﬁl}hmmuduuwmpﬁhﬂmmmcmmmmamﬂpﬁ
(02 loterois, (1 baose e 01 fundo) todos os pecos confeccionodas em chopa de MDP (Médium
DensityPorticleboord), com particulos selecionadas de maodeira do reflorestamaents, ogiutinodos e
conealidados com resing sintstico e termo estobiliizodos sob pressdo, com IBmm di espessura, nevestido,
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gm ambas os foces, com filmea termo prensodo melceminics, com espessura minima de 0.2mme &s bordos
aparentes sfo encobegodas com borda PYVC (Polyving! chioride) 0.45mm, coloda o quente pelo sistema
holt-melt. Frentes de goveta confeccionada em chapo de MOP (Médium Density Particleboord), com
porticulos sesecionodos de madeira de reflorestomento, oglutinodas @ consolidodos com resina sintética @
termo establisodos spob pressdo, com 1Bmm de espessurm, reavestido, am ombos os focea. com fifne tarmo
prensado rmelominico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno da gaveto & encabegodc com bordo
PVe (Polyvinyl chioride) Imm. coloda o quente pelo sistemna holt-melt O goveteiro & composto por: (on
fremi com fechodura, 03 frentes rasa) sando urna delas com fechadura rormal paro tovamantosimiudtineo
das govetos. A rotogdo 1800 da chave aciona o barma em aluminio conduzida por guios &M 050, Com pinos
para travamanto simultdnec das govetas, Acompanhom 02 chaves (principal e reserva) com corpos
sscamotetveis (dobréveln) com acobamento niquelado e copa plastice. Corpo do goveta {02 laterals e 01
costo) todos as pegosconfeccionadas em chapa de MOP (Médiurm Density Porticleboard), com particulos
selscionodas de modeira de reflorestarnents, ogiutinodos o consolidodos com resing sintitica @ termmo
estobilizodos sob pressdo, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as foces, com fime termo
prensado melaminica, com espessura minima de 0.2mm. As bordon oparentes &0 encabegodas corm
borda PVE (Polpvingl chlorde)046mm, coloda a quente pelo sisterma holt-mell Fundo do corpo das
gavetas em HOF 3mm (High Density Fiberboard) painel da fibros de madaira de alta densidode, também
laito de fibros da modaln compoctodos com resing, sando o mesmo revestido em umo foce. O corpo do
goveto & opolodo @ fivodo no porte inferior dos mesmas por cofredigo em ago estompado, ocobarmanto
&m rinco sletrolitico preto, com rokstes em nylonsisterna de frelo que delimito a aberura da gaveta, com
capoacidade de carga de ot 10 Kg em codo goveto. Montogem do govelo com o suclusivo sistemo QUICK
INSTALL {Potente Requerida BR 20 2017 016083 7), que consiste em dols conectores em termoplastico ABS que
sbo flxodos entre os [oterals & costa do govelo fozendo umo jungho simples e protico Ro montogesm. A
abertura dos govetos & felto lotercimente por vio qua hd entre os frentes dos govelos e o coixo do
gaveteiro com um sisterna de pago kateral paro abertura do goveta, EOS (esosy opening system) gue
comnsisie rum perfilexdruscdo s (srmoplastico de olta resistdneio FYC, o mesmo & fixodo nos lotarois do
goveteiro por maio de pinos am @rmopldstico paro um ocabomento mois mpo @ segurn. & montogem
antre 0s pecos & reaiiroda por meio de acessdrios internocs, como coviihos @ porafusos ooultos pelo sistema
minifin. Nivelodoras de piso em polipropllenc injetado com regulogem para o médvel tanto Intermamante
como externamaents, culalungio sard contormar sventuais desnivets de piso. Deverdo ser opresentodos os
saguintes loudos & cortificodos: ABNT NBR 13066: 2008, ABNT NBR 130682008, ABNT NBR 1573632010 ABNT NER
1309612010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NBR B084 de pelo mencs 1200h, ABNT NBR 8085 da peio manos 1200k,
ABNT NER 8026 do polo moanca B00h, ABNT NBR 104432 Detalhoments téonico de todos os itens do Bnha
certificoda, Certificode de garantio de 06 anos, Certificodo de Regularidade 1BAMA, Certiddo Negativa de
Debitos |BAMA, Licenco de Opsvogdo Amblentol F5C, Cotdlogo em POF a NRTT assinodo por um profissional
da ergonomia associodo o ABERGO

Quontidode: 1,0 Unidode: Unidade
valor afertodo: RS 920,00 Vialor total; RS 820,00
Fobriconts/Maorco GEBS WORK Maodelo GERB WORK

WValor de referdnehs RS 877,18
35 - GAVETERO VOLANTE 02 GAVETAS © 01 PASTA
ESAVETEIRS Wod ANTE N9 RAVETAZ £ M DAETA lars (eeen) B80 Bred (reen) B0 &K s 28
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Gavetsiro Volante 02 Gavetas 2 01 Posta Tampo :w-:ﬂamdn em chopa de MOP (Médium B-'thl:y
Particleboard), comparticulos selecionodos de modeira de meflorestomento, oglutinodos @ consolidodos
cofm resing sintético @ termo estobilizodos sob pressgo, com 25mm de espessura, revestide, em ambon oF
faces, com fima termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contomo do tampo &
encobegado com borda PVC [Polyvinyl chioride) Irmm, colada o quente pelo sistema holt-melt Corpo do
govetsiro & compasto por (02 laterals, 01 base @ 01 fundo) todos os pegos confeccionodas em chopa de
MOP (Mmédiem Density Particleboard), com porticulos selecionodas de modeiro de reflorestarmaenta,
aglutinodos & consolidodas com resino sintética o termo estobllizodos sob pressdo, com 1Bmm de
sspessurn, ravestido, em ombos o= fooes, com fiima termo prensado meakaminico, comespassura minima
de 0,2mm. As bordas oparentes so encabegados com barda PYC (Folyvinyl chiorida) 0,45mm, colodo o
quente pelo sisterna holt-melt. Frentes de goveto confecclonada em chapa de MOP {Médium Bensity
Particiaboard), com particulos selecionodas de modeira de refiorestomento, oglutinadas & consolidodos
Com reging sirtética e termo estabilicodos sob pressdo, com IBmm de espessura, revestido, em ombas os
foces, com fikme termo pransodo melominica, com espessura minima de 0,2mm. O contorno da gavelo &
encobegodo com borda PYC (Polyving chioride) Imm colodo a quante palo sisterna holt-melt. O goveteiro &
composio por: (01 frante com fechoduro, 01 frents rosa & 01 frente maior) sendo uma delas com fechoadura
frontal para trovoments simulttneo dos gavetos. A rotogdo 1800 doa chave oclona o barra em aluminic
condurida pot guiae &m ogo, com pinos parg trovomento simuitGnes dos govetos Acompanham 02
chaves {principal @ reserva) com corpos escamotedveis (dobriveds)ocom acabamento niquelodo e copa
plastica, Corpo do goveta (02 lotergls @ 01 costa) todos o pegos confeccionados em chapa do MDP
(Midiurn Density Particleboord), com porticulos selecionados de madeira de reflorestarmento, oghtinodos &
consolidodas com resing sintética e termo estobilizodas sob pressdo, com I5mm de espessura, revestido,
om ambay as foces, corm flme termo prensado melarminico, com espessura minima ded.2mm. As bordas
aparentes sdo encabegodos com borda FYC (Polyving! chioride) 045mm, colada a quents pelo sisterna
halt-rmelt. Fundo do corpo das govetas am HOF 3mm (High Density Fiberboard) painel de fibros de modelra
da aito densidade, tomixém fallo de fibros de madeira compoctodos oom resing, sendo o Mmesmo eveatido
am uma foce. O corpo do goveta & apoiodo e flodo na parte inferior das Mesmas por cormedigoem ago
estompado, acabaomento em tinco eletrolitico preto, com roletes am nylon, sistema de freio que delimita o
abertura do govelo, com copacidode de carga de até 10 Kg em coda goveta. Montogam do goveta com o
exclusivo sistema QUICK INSTALL (Patents Requerida BR 20 2017 016083 7, que consiste em dois conectores
am termopldstico ABS gue sdo fivodos antre as loterals @ costo do goveto fozendo uma uncio simples e
pratico na montogem, Gavelo para posto-suspenso compostio por duos Rastes postodas entre a frente da
poveto oté o costa do corpo da gaveto, sendoconfeccionada em ago SAE 1008 com @&mm. sendo realttado
aocobaments Bncado branco. As govelos sdo apoiodos loterciments entre um par de corredigos
tstescopicas de 01 estdgios, com desiizomento por esleros de ago. Cormedicos teiescdpéoos medindo oprox,
P 45( x H 45 mm am ago relaminado com acobamento em finco sletrofitico cromatizodo, de abertura totol,
Fheogdo lateral, sistema 32 mm, com parafusos de codalodo. Autotravanie fim de curso aberto e trovas fim
de curso que parmitern o retirode do govela. Copocidade de peso de 25 kg por goveto. A obertura dos
govetos & feito loteralmente por wOo que h ontre os rontes dos govelas o 0 cola do govelairo com um
sisterno de pega loteral poro obertura da goveta, ECS (easy opening system) que consiste num perfil
extrusodo em termoplastico de ofta resisténcia PYC, o mesmo & fikodo nosloterois do goveteiro por meto de
pinos am termophistico pora um ocobamento mals impo e segurs. A montogem antre os pegos &
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realizoda por meio de acesstrios internos, como cavilhas @ porafusas ocultos pelo sistéma minifi. Rodizios
com roldana @ corcogo em nylon 8 injetodo com ebxo & haste em ago BTC 1004 & chapa paro 4 fixodores
sando o mesma em chopo de ogo BFF 180mm com ocobomento fincodo bronco, o mesmo
comcapocidode da 40 Kg em coda um, Deverdo ser apresentodos os seguintes loudos e cerificodos: ABNT
MER 13BGEI00E, ABNT KBR 130862008, ABNT NER I57TEA20H ABNT NER 1398LI0N0, ABNT MER 13867200, ABNT
MER 8084 de pelo manos 12000 ABNT NBR B09% de pelo manos 12000, ABNT NBR BOSE de peio menos B00N,
ABNT NBR 10443, Dotalihamento téenico de todos os itens da inha certificada, Certificodo de garontia de 05
anos, Certificodo de Regularidode 1BAMA, Certiddo Negotiva de Débitos IBAMA, Ucenga de Operogdo
Ambiantol, F5C, Cotalogoe em POF & NRT7 assinodo por um profissional do ergonomic assockodo o ABERGO,

Ouontidode: 8.0 Unidoe Unldods
Valor ofertodo: RS 1.040,00 Vialor ttok RS 8.320,00
Fatwicants/Maroo: GEBR WORK Modelo. GEBB WORK

Yolor de referéncio RS L0546

36 - GAVETEIRD VOLANTE O] GAVETA E MICHD PARA CPU| FSTARILITADCN

Espacificagdo GAVETEIRD VOLANTE O GAVETA E NICHO PARA CPUJ ESTABILIZ ADOR Govetain Valante | Govelo
@ Nicho com Tampo confeccionado em chapa de MDP (Madium Dereity Particlsboard), com particulos
gslscionados de modeira de refiorestomento, aglutinadas & consclidodos com resing sinbética & termo
astobilizodos sob pressfic, com 25mm de aspessura, revestido, em ambos as foces, com filme termo
prensado melominica, com espessuro minima de 02mm. O contorno do tampo & encabegodo com borda
PV (Palyvinyl chiaride) 2mm, colodo a guente pelo sisterna holt-mefl. Corpo do govetsiro & compasto por
{02 laterals, 01 bose e 02 fundos) todas os pegas confecclonados em chopo de MOP (Meédium Density
Particleboard), com particulos selecionodos de modeira de reflorestamento,oglutinados e consolidadas
com resing sintética & terma establlizodos sob prasado, com 1Bmm de espessura, revestido, em ambos as
taces, com fime tarmo prensado melominico, com espessura minima de 0.2mm. As bordos aparantes sto
encobegadas com borda PVE (Palyvinyl chioride) 0,46mm, coloda a quente pelo sistema holt-malt. Frente
de gaveta confeccionoda em chapa de MOP (Médium Density Particleboard), com particulos sslecionadas
de madeira de refloresiaments, aglutinodas o consolicadecom rasing sintético a tenmo establlinodos sob
prassdo, com 18mm oo espessura, revestids, em ombos o foces, com fiime ermo prensodo makominkco,
com espessuta minima de 0,2mm. O contorno da gaveta & encabegado com borda PYC (Polyviny! chioride)
i, ecloda a quents palo sisterna holt-meit. Govetelro composio por uma frente de govela sendo wslo
com fechodura cilindrico frantal com travamento por lingueta sendo fikada por ravamento superion no
tampo por malo de uma chapa am L em agocom acobamento dnoodo branco, A Techodurg ocompanho
02 ehoves (principal & ressrva). Corpa do gavetn (02 loteraie & 01 costo) todos os pagos confeccionodas
sm chapa de MDP (Médium Density Parlicieboord), com porticulos selecionodas de modeira de
refiorastomentn, oglutinodas @ consofidodos com rasing sintétioo @ termo estobilizodas sob pressto, com
I5mm de espessurg, revestido, em ambos as foces, com filme tarmo prensado melominico, com aspessura
minima de 02mm, As bordosaparentes sto encabegodos com borda PYC (Polyvinyl chioride) 045mm,
colado o quente pelo sistema holt-mell. Fundo do corpo dos govetos em HOF 3mm (High Density
Fiberboard) painel de fbros de modeira de alto densidode, tombém falto de fibras de maodeira
compoctodos com resing, sendo o mesmo revestido em uma faco, O corpo da goveta & opobodo @ Mxado
na porie inferor dos mesmos pof coffediga em ogo sslampada, ocobarmento am 2inco sletralitico preto,
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com raletes am nylon, sistorma defreio que delimita o abarura do govato, com capacidode de carga de atid
10 Kg em coda gaveta. Montagem do gavetn corm o exclusivo sisterna QUICK INSTALL (Patente Requerida BR
20 2017 016083 7), que consiste am dols conactores em termoplistico ABS que s0o flxodos entre as Iaterols &
costa do goveta forendo uma jungto simples e protico no montagem. A abertwo das govetos & faita
iateraiments por vOo gque ha entre os frentes dos govetos @ o colxo do govetsiro com um sistemna de pega
loteral paro obertura do goveto, EOS (easy opening systerm) que consiste num perfil sxtrusodo sm
termopléstico de alto resisténcia PYE, 0 mesmo & flixado nos ioterals do goveteino por medo de pinos em
termopléstico para um ocobomento maole limpo e segura. A montogem entre os pegas & realizodo por meko
de ocessérios intermos, como cavilhos e parafusos ocultos peio sisterna minifix. Voo inferlor o gaveta sando
aberto na parte traseira doprodute para colocogao de CPU/Estabiizodor. Reditios com roldono @ corcaga
am nylon 6 injelodo com e @ haste em ogo BTC 1004 e chopa para 4 fiepdores sendo o masmo em chapa
de ogo BFF 1,.80mm com acobomento zincodo bronco, o masmo com copacidade de 40 Kg &m cada um.
Deverfo ser apresentodos o6 seguintes loudos o certificodos: ABNT NBR 138662008, ABNT NBR 138652008,
ABNT NBR 15786:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 13967:2011, ABNT NER 8084 de pelo menos 1200k, ABNT
MER BOBE de pelo menos 12000, ABNT NBR 8098 de pelo manos 600h, ABNT NBR 10443, Delalhamento técnica
de togdos os jtens da linho certificada, Certificodo de gorantio de 05 onos, Certificodo de Regularidode
IBAMA, Cartidaa Negotiva de Débitos BAMA, Licenga de Operagdo Amblental, FSC, Cotélogo em PDF e NRIT
aesinodo por um profizsional do ergonomio ossociods o ABERBO,

Cuontidoda 1,0 Limicioie; Uridodes
Voo ofertodo; RS 815,00 Valer totol % 61500
Fabricante/Morco: GEBR WORK Modeior: GERB WORK

Valor do referdncio: B 657,26

AT - GAVETERD VOLANTE 04 GAVETAS COMPARTILHADD

Especificocto: GAVETEIRD VOLANTE 04 GAVETAS COMPARTILHADO Larg.{mm)38a, Prof, (mm) 500, att.{mm)
840, Gavetelro Volonte 04 Gavetos Compartiihadas comTampo confeccionado em chapa de MOP (Médiurm
Density Porticlsboard), com particulos sslecionodos de madeiro de refiorestomento, oglutinodos e
consolidodos com resing sintética e termo estabilizodos sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido,
am ombos os foces, com filme termo prensodo mekarminico, com espessura miNIMa e 0.2mm. O conlormio
do tampe & encobegodo com borda PYE {Polyvinyl chioride) 2mm, coloda a quents pelo sisterma holt-mait,
Corpo do goveteiro & composto por (02 loterais, 01 bose, 01 proteleira fixa @ 01 fundo) todas os pegas
conleccionodas em chopa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionodos de
modeira de reflorestomento, oglutinodos & consolidodas com resna s&intatico e termo establiizodos sob
pressdo, com 1Bmm de espessura. revestido, ermn ambaos os foces, com filme termoprensado rmelaminico,
com aspassuro minima de 0,2mm As bordos oparentes s encobegadas com borda PVC (Polywing
chioride) 0,45mm. coloda a quants pelo sisterna haolt-meil. Protaleira fixa central oo meio das duas gavetas
pora que ocesso figue totolments mestrito oo usudro do comportiihomanto. Frentes oo gowelo
confeccionoda em chapa de MOP (Médium Density Particlebaord), com porticulos selecionodos dernodeira
da reflorestormento, aghutinodos e consolidodas com resing sintético & termo astobilizodan sob pressdn,
com 18mm de espesaura, revestido, em ombos o8 foces, com flime termo prensodo melominico, com
sspessura minima de 02mm. © contorna da gaveto & encobegodo com borda PYE (Polyvinyt chioride)
Imm, coloda a quents pelo sistema holt-melt. © govetsiro & composto por: (02 frente com fechadura 02
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frantes rasa) sendo uma delas com fechadura frontal para trovamento simultdneo das gavetas, & rologac
800 da chove aciono g barrg em aiuminio conduzido por guios em oo, com pinos pora trovamanto
simultdneo dos govetos Acompanham 02 choves (principal @ reserva) com corpos ascomotedvels
(dobréveis) com acabomento niqueiodo & capa piastica. Corpo do goveta (02 loterais e 01 costa) todas as
pegas confecclonadas em chapa de MDP (Méedium Density Porficieboard), com particulas selecionodas de
madeira da reflorestomento, oglutinodos e consolidodos com resino sintético e termo estobilizodos sob
pressto, com ISmm de espessura, revestido, em omibos o= laces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 02mm. As bordos oparentss 880 encobegodos com borda PVC (Polyvinyl
chioride) 0,45mm, coloda a quente pelo sistarna holt-melt. Fundo do corpo dos gavetas em HOF 3mm (High
Density Fiberboard) painel de fibros de modeira de oito densidode, também feito de fibros de madeira
compactadas com resing, sendo o mesmo revestido em uma fooe. Ocorpa da gaveta & apolodo e tiodo
na parte inferior dos mesmos por corredico am ogo estompodo, acabaomento am oneo aletrolitico preto,
com roletes em fylon, sistemo de frefo que delimita o abertura da govelo, com copocidodes de corga do
até ) kg em cada goveto. Montogem da gaveta com o exclusivo sisterma QUICK INSTALL {Patente Requerida
BR 20 2017 Q18083 7), que consiste em dois conectores em termopldstico ABS que sfo fixados entre as
loterals @ costa do gavelo fozendo uma jungdo simples epratica no montogem. A abertura dos govetos &
feito loteralmente por woo qua ho entre as frentes das govetas @ o col do gaveteiro com um sistema de
paga loterol para abertura do govetn, E0S (sosy opening system) que consiste num parfil extrusodo em
termopiastico de oito resisténcia PVC, o mesmo & fixodo nas iaterais do gaveteiro por meio de pinos am
termoplostico paro um ocobomento Mol impo @ seguro. A montogemenirg o3 pegos & redlitoda por maio
de ocessrios intemos, como covilhos & porofusos ocultos pelo sisberng minifis. Rodizlos com roldana &
carcaga em nylon 8 injetodo com abo 8 hoste em ago BTC 1004 & chapa para 4 fixodores sendo o Mesma
am chopa de ago BFF 1.80mm com acabaomento fncade bronca, o mesmo com copacidade de 40 Kg am
coda um, Deverdo sar opresentodos o3 seguintes loudos & cerificodos. ABMNT NBR 138682008, ABNT NBR
138662008, ABNT NER 157862010 ABNT NER 139812010, ABNT NBR 139672011 ABNT MBR B0S4 de pelo menos
12006, ABNT MBR BOSE de pelo manos 1200h, ABNT NBR 8088 de palo menos B00h, ABNT NBR 0443
Detolhomanto thenico de todos os fiens do linho certificoda, Certificaodo de garantio de 06 anos, Certificodo
de Reguiaridode IBAMA, Certida Negativa de Dibitos IBAMA, Lcanga de Operagdo Ambiental, FSC, Catdlogo
&m POF 8 NR17 assinado por um profissional da ergonomia associado o ABERGD.

Quiantidods 9,0 Urdgode: Unidods
Valor olerioda: RS 1130,00 Valor totok 25 10070,00
Fd:l'l-v;m'ituﬂ'l.inm:: GEBRR WORK Mochalo; GEBR WORE

Valor de referéncho RS 1224340

38 - MESA ALMILIAR DNREITA ESCUERTA

Especificogoo: MESA AUXILIAR DIREITA ESQUERDA Larg{mm) 1200, Prot{mm) 600, AlL 740Mesa Ausliiar
Dindrmica: Tomipo confeccionodo am fibro de modeiroogiomerado de média densidode [MOP) com 40 mm
do espessura. Acabomento em ombos as foces, com lominodo melominico de boixo presséo (BP), O
mesmo & produzido com sisterna de engrossuromento com pinos em ogo fincodo 36 mm (compr) ¥ | mm
(esp.) para fixogdo das travessos. O tompo & encabegamento em todos os topos aparentes com fita borda
PVC | mm. Painel loteral Direlto/Esquerdo am MDP 25 mm Acobamento em ambas os faces, com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), Encabegomentc em todos os topos oparentes com fita borda PVC
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0,458mim. Painel Frontal am MDP 15 mm, todos revestidos com lominade melominico de baixg pressao (BP)
am ambas o8 foces, Sistarma de fivagdo (montagem) & feito aravés de bucho metdlica @ parofuso com
rasca milimétrica, focilitando o montogem & desmontogem da mesma sem donificar o produto, assim o o
produto pode ser mantodo em quolguer mesa retangular no lodo direito ou esquerdo. Conjunto de bucha @
sopata nivedadors em polipropilenc injetodo & hoste metdlico com regulogem através de rosca 516
Deverdo sef apresentodos of seguintes ioudos @ certificodos ABNT NER 13886:2008, ABNT NBR 13866:2008,
ABNT NBR I67BE:2010 ABNT NBR 13961:2010, ABNT NBR 138672011, ABNT NBER 8084 de pelo manos 1200k ABNT
NER 8095 de palo menos 12000, ABNT NBR B09S de pelo menos 800h, ABNT NBR 10443, Detalhomento thenico
de todos os itens da linha certificada, Certificodo de gorantio de 06 onos, Certificodo de Regularidade
IBAMA, Cartido Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operogoo Amblental, FSC, Catdlogo em PDF & NRIV
aesinodo por um profissiongl da ergonomia associodo o ABERGO.

Cuentidocker 4,0 Unihdode. Unidode
Valor ofertodo: &B§ 1.050,00 Valor total RS 4.200,00
Fotwicanto/Marco: GEEE WORK Modelo: GEBE WORK

Valor do referéncio; RE L126.73

36 - MESA COM SAVETEIRO 0 GAVETAS E 01 PASTA

Enpecilicagto MESA COM GAVETEIRO 02 GAVETAS E 01 PASTA Lorg (mm) 1500/1720, Prof. (mm) 700, Alt.(mm)
735, Meso Diretor Dindmica cfGovetsiro Pedestol Tompos confeccionodos em fibra de maodeio
aglomerada de média densidode (MDP) com 40 mm de espessuro. Acobamanto em ambas as foces, com
laminade melominico de bolwo pressdo (BF). O mesmao & produzida com sisterna de engrossuramento com
pinos em oge dncodo 35 mm {compr) x | mm (esp) poro fxogdo dos tovessos O tampo &
encabagomento am todos os topos com fito borda PVC | mm. Painel loteral am MOP 25 mm. Acabamento
am ombas as foces, com lsminado malarmninico de baivo pressdo (BP). Encobegomento com fita bordo PVC
045mm am todos as Greas aparentes, inclusiva a infedor, Painel Frontalem MDP 15 mm, todos revestidos
com laminade melaminico de boixa pressto (BP) em ambas os foces. Sistema de fixogdo (montagem) &
feita otrowés de bucha metdlica e parofuse com rosca milimétrica, focilitondo @ montogem e
desrnoniogem do masmo sem donificar o produto, ossim o o produto, ossim o o prodoto - poce sar
montodo am quolguer lodo direifo ou esquerdo. Conjunto de bucho e sopoto nivelodora em
poilpropilencinjstodo & hosts metalico com regulogem otrovés de rosca 5/18. O goveteiro compde em
corpo & gavelos am MODP 16 mm de espessuro, encobagarnento nios topos aparentes com fita borda PYC
O, 45mm. Fredites am MDP 15 mm de espassung, encabecamentn am todos o8 topos com Mg barda PYC 0,45
mim. Todos revestides com laminado malominico de baixa pressfa (8P) em ambas as foces, Gavetas com
Fundo em Eutapkos 3 mm revestido em uma foce @ dotodos de cormedicos em ago estompado com roletes
am rylon, sistema de frelo que defimito o obertura da gavata, com capocidode da corga de oté 10 Kg em
coda gaveta Mantoger da gaveta com o exclusivo sistema QUICK INSTALL (Potente Requerida BR 20 2017
016083 7). que consiste em dols conectores em termopidstico ABS que sdo fuados entre as loterols @ costa
da goveto fozendo wna jungio simples & pratico na montagem. Goveto porg posics suspensos dotodas de
trilho telescopico em ogo estompode, rinco eletrolitica branco com roldanas ¢ esferas de acoabartura do
gaveta com total ocesso a profundidode, com copocidode de oté 15 Kg na goveta. Travomento na primairg
goveta. Pusodor alga em PS (Poliestirenc) Injetado com ocaboments em acetinado na coloragto grafite,
Niveladoras de piso sm polipropileno injetodo @ hoste metdlica com reguiogsm para o mbvel Deverto ser
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apresentodcs op seguintes loudos e certificodos; ABNT NBR 139662008, ABNT NER 138862008, ABNT NER
ISTAE2010 ABNT NER 13961:2010, ABNT NER 13087:2011, ABNT NBR B084 da pelo manos [200N0, ABNT NER BOSS da
pelo menos 1200n, ABNT NBR 8086 de pelo meanos 800h, ABNT NBR 10443, Detalhomento técnico de todos of
itans da Enha certificoda, Certificado de garantio de 05 anos, Certificodo de Reguiaridade IBAMA, Cartiddo
Negativa de Débitos IBAMA, Licengo de Operogio Ambiental, FSC, Cottlogo em POF @ NRI7 gssinado por um
profissional da esgonomio ossociodo a ABERGO,

Cuontidode; 2.0 Urddadea: Linkdade
Volor olarado:; RS 208000 Valor totol RS 4.180,00
rabrconte Moreo GEBE WORK odolo: GEBEE WDRK

Valor dis ralerdncio B 220307

40 - MESA COM GAVETEIRD 02 GAVETAS E 01 PASTA COM PEDESTAL

Espociicacta MESA EM | COM ARMARID PEDESTAL LARG. (MM) 1500/1700 PROF. (MM) 1800 ALT {MM) 736 MESA
EM L COM ARMARIO PEDESTAL TAMPO CONFECCIONADO EM FIBRA DE MADERA AGLOMERADA DE MEDIA
DENSIDADE (MDF) COM 40 MM DE ESPESSURA. ACABAMENTO EM AMBAS AS FACES, COM LAMINADD MELAMINICT
DE BADA PRESSAD (BP). O MESMO £ PRODUTIDOD COM SISTEMA DE ENGROSSURAMENTO COM PINOS EM AGCD
INCADO 35 M (COMPR.) X | MM (ESP) PARA FIXAGAO DAS TRAVESSAS. O TAMPO E ENCABEGAMENTD EM
TODOE OF TOPOS COM FITA BORDA PYC | MM, PAINEL LATERAL EM MOP 25 MM ACABAMENTO EM AMBAS AG
FACES, COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAC (BP). ENCABECAMENTO COM FITA BORDA PYC O.4GMM
EM TODAS AS AREAS APARENTES, INCLUSIVA A INFERIOR. PAINEL FRONTAL EM MDP 15 MM, TODOS REVESTIDOS COM
LAMINADED MELAMINICO [E BADA PRESSAD [8P) EM AMBAS AS FACES. SISTEMA DE FIXAGAD (MONTAGEM) £ FEITA
ATRAVES DE BUCHA METALICA E PARAFUSO COM ROSCA MILIMETRICA FACIITANDOD A MONTAGEM E
DESMONTAGEM DA MESMA SEM DANIFICAR © PRODUTO, ASSIM A O PRODUTO, ASSM A O PRODUTO PODE SER
MONTADD EM QUALQUER LADO DIREITO OU ESQUERDD. COMJUNTO DE BUCHA E SAPATA NIVELADORA EM
POLIPROPILEND INJETADO F HASTE METAUCA COM REGULAGEM ATRAVES DE ROSCA 516 O ARMARID E
COMPOSTO POR: 01 PORTA, 02 GAVETAS E 01 GAVETAS DE PASTA SUSPENSA £ 02 VAOS ABERTOS, SENDO QUE OS5
MESMOS SAD CONFECCIONADO BM MDP 16 MM DE ESPESSURA, ENCABEGAMENTO NOS TOPOS AFARENTES COM
FITA BORDA PVC Q.45MM. TAMPO E FRENTES EM MDP 16 MM DE ESPESSURA, ENCABECAMENTO EM TODOS OS
TOPOS COM FITA BORDA PVC (0,45 MM, TODOS REVESTIDOS COM LAMINADD MELAMINICO D€ BAIXA PRESSAD (BP)
EM AMBAS AS FACES GAVETAS COM FUNDO EM EUCAPLAC 3 MM REVESTIDO EM UMA FACE E DOTADAS DE
CORREDIGAS EM AGO ESTAMPADC COM ROLETES EM NYLON, SISTEMA DE FREID QUE DELIMITA A ABERTURA DA
GAVETA, COM CAPACIDADE DE CARGA DE ATE 10 KG EM CADA GAVETA. MONTAGEM DA GAVETA COM O
EXCIUSIVO SISTEMA QUICK MNSTALL (PATENTE REQUERIDA BR 20 2017 016083 7), QUE CONSISTE EM DOIS
CONECTORES EM TERMOPLASTICO ABS QUE SAD FIXADOS ENTRE AS LATERAIS E COSTA DA GAVETA FAZENDO LIMA
JUNGAD SIMPLES E PRATICA NA MONTAGEM, GAVETA PARA PASTAS SUSPENSAS DOTADAS DE TRILHO
TELESCOPICO EM AGO ESTAMPADD, ZINCO ELETROLITICD BRANCO COM ROLDANAS E [SFERAS DE AGD, ABERTURA
DA GAVETA COM TOTAL ACESSO A PROFUNCHDADE, COM CAPACIDADE DE ATE 15 KOG NA GAVETA PORTA DOTADA
DE DOBRADICAS CANECO @35 EM AGO ESTAMPADD COM ABERTURA DE §5°% CONTENDO 02 DOBRADICAS.
TRAVAMENTO NA PORTA E NA PRIMEIRA GAVETA PUXADOR ALGA EM PS (POUESTRENO) INJETADO COM
ACABAMENTD EM ACETINADO NA COLORAGAD GRAFITE COMPOSTO POR PRATELEIRA INTERNA, SENDO O1
PRATELEMA MOVEL COM POSSIBILIDADE DE REGULAGEM E VAO ABERTO COM PRATELEIRA CENTRAL FIXA
NIVELADORAS DE PISO EM POLIPROPILEND INJETADO E HASTE METALICA COM REGULAGEM PARA O MOVELDaverda
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sor oprasentodos o8 seguintes loudos e certificodos: ABNT NER 13966:2008, ABNT NBR 13868 =
IG7RE200 ABNT NBR 130812000, ABNT NER 139872071, ABNT NBR B0S84 do palo menos 12000 ABNT NER 8085 de
palo manos 12000, ABNT NER 8006 de paio menos 800k, ABNT NBR 10443, Detalhamenta thcnico de tocos os
ltens da linha certificoda, Certificodo de garantio de 05 anos, Certificodo de Regularidode [BAMA, Certidao
Megotiva de Débitos IBAMA, Licengo de Operago Ambientol, FSC. Catdlogo em POF & NRTY assincodo por Wm
profissional do evgonomia associodo o ABERGO.

Cuanticdode 1.0 Unidade: Unidade
Volor cfertodo BS 2270.04 Valor totob RS 2.270,00
Fabriconie/Morco: GEBE WORK Modolo. GEBB WORK
Valor de relerfncio; RS 240403

&) - MESA RETANGULAR PE METALICD PROF B00mm, Lorg, (mem) 1200, Praf.(mm) 800, Alt (mem) 740

Especificogao; MESA RETANGULAR Pt METALICO PROF 800mm, Larg.(mm) 1200 Prof.imm) B2O, AlL{mm] 740
Tampa confeccionodo em chopa de MBP (Médium Dengity Partickeboaord), com particulos seleclonodas de
madeira de reflorestarmento, aglutinodas @ consolidodos com resing sintética o termo estobilzodos sob
prassdo, com 25mm de espessura, revestido, em ombas as foces, com lime teimo prensaodo melaménica,
com espessura minima ded,2mm. O contoma do tampo & encabegodo com borda PYC (Polyviny chioride)
1.5mm, coloda a quents pelo sistema holt-mait, sendo o mesma com raio de 2.6 mm conforma o norma da
ABNT. Painel Frontal confecclonada em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulos
sslacionados de modeiro de reflorestomento, oglutinados e consolidodos com resing sintético @ termao
establiizados sob pressdo. comiBrmm de espessuro, revestido, em ombos os foces, com filma barmo
prensado melorminico, com espessura minima de 02mm. O poined frontol & encobegodo nos topos
oparentes com borda PVC (Polyvinyl chioride) 0,45mm, colada a quents pelo sistema haolt-melt. Os pés
mstilicos sdo compostos por base estampado em chapo de ogo carbono fina frio 1.9mm SAEID0E, sendo
conformoda com suas arestas aredondodas, sendo assim sam necoasidodes de oo di pontaira ploatico,
em sua parte inferior sdosoldados suportes com rebite 5/18 pora colocogto de sopotos. Cokuna dobrodo
am chaopa da ago carbono fing frio 12mm SAEIDDE sendo em seu comprimento dobrodo de forma
sextovada, com abertura interna para passagemn de cobsaomento, &m suo porte centrol sendo utiizada
wmia tampa em chapa de oo fing Ira 1.3mm SABDDE. o masmo podendo sar socavel Trovessn suparion em
tarro chato am 1 1/2°60/4 em ago fina fMomedindo 460x38x8 35mm SAEWOS. Estrutwra unida por melo de
sohda MIG. Todos as portes mathlicos receben um pré—tratomento por um processo de bonho contendo
desengraxante a base de soda para a retitoda num total dos dleos do ogo, l0go PossSa Ppor UM eragUe &
rafinodor @ um banho de foslato de Tinco, ossim sendo smoguods om duos Imande: @ secodo para
pintura eletroatitico o pb com comodo de 120 micros, @ curoda em eatufo o 200eC. Sistemo de faogdo
{mantagem) & feita atrovés de buchametdlica em zomac com rosca miliméirice ME com acobamento
zincodo amarslo o mesmo sendo (oioiments mpregnodo nos pagos. nos partes maldiicos sdo lallos
atrowis de rabite em ogo com rogca milimétrica ME 8 porafuso minifix om xomoc com oo milmétrico ME
com acobamento zincodo bronco, com conjunto do tombor minific @SmMm produzido em Injegdo em
omac 8 ocobomeanto Zincodo bronco, este sendo fkodo em sua estruturo enire pés matalicos & poine
frortol @ logo os pés sende fixade Tampo confeccionodo em chapa de MOP {Medium Density Porticlaboard)),
com particulos solecionadas de modeiro de refiorestomentn, oglutinodos e consolidodos com resing
sirtithoo @ termo estobilizaodos sob pressho. com 25mm de espessuna, revestido, am ambas os foces, com
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filma termo pransodo melaminico, com espessura minima de 0.2mm. O contoma do tampo & encabegodo
eom borda PVC (Polyvinyl chioride) 2,5mm, colodn o quente pelo sistarna holt-rmalt, sando a mesma com
rale de 2,5 mmconforme o norma da ABNT. Painel Frontol confeccionodo am chapa de MDP (Médium
Density Porticleboord), com particulos selecionodos de modeira de refiorestomento, oglutinadas o
consolidodas com resing sintética & ermo astabiiizacdas 30D pressdo, com 1Bmim d8 espessur, revestido,
em ambas os foces, com filme termo pransodo mslaminico, com espessura minima de 02mm. O painel
frontal @ encobegado nos topos oparentes com borda PYC (Palyvingl chioride) 0,45mm, coloda a quents
pelo sistamahall-maeit. Os pés metalicos 500 compostos por base estompoda em chapa de ogo carbono
fina rio 18mem SAEIDDE, sendo conformoda com suos orestos: orredondodos, sendo. assim sem
necessidades de uso do ponteira phistica, em sua parte inferior sto soldodos suportes com rebite 518 para
colocapdo de sopotos. Coluna dobrodo em chapa de ogo carbano fina frio Lmm SAEID08 sendo am sy
comprimanto dobrodo de forma sextaovoda, com obertura interma para possagem de cabsamento, Bm sua
porte centrolsenda utiliroda wmna toempa em chapa de ago fing o Limm SAEINOE, o mesmo podendo sar
sacédval Travesso superior em fermo chato em | 1/2°x1/4 em oge fina frio medindo 450n2B8xB.38mm SAEKIOB
Estrutura unida por rmedo de solda M3, Todos os partes metdlicos recabem um pré=trataomento por urm
procasso de banho contendo desengroxonte o bose de soda pora a mtimda num total dos dlecs do ago,
logo po=sa por um enxague 8 refinodor & um bonho de fosfoto de rinco, assim sendo ensoguaodo em duas
imarsdes & secodo para o pintura eletrostética o pd com comada de 120 micros, ecuraoda am estulo o
2000C. Sistena de fkogdo (montagem) & fello otrovés de bucho metblica em zomoc com rosco
milimdtrico ME com atobamanto Zincodo amarslo o mesma sendo totokmants impragrado fos Decos, nos
portes matdlicos sfo feltos otrovés de rebite em ogo com rosca milimétrica MB @ parofusa miniflx am
omoc oo foscd milimetiica MB com ocobaments rincodo bronco, com conjunto do tombor minifi
@I5mm produtido em Injegio em romoc @ ocobomento ncodo branco, este sendofivodo em suo
estrutura antre pés matalicos e painal frontol & logo os pés sendo fixado oo tompo com parafuso &m Kamac
com rosca milimétrica ME com ocabamento zincodo branco, sendo ossim formando um conjunto para
umo mortogem 8 desmoniogem do measmd sem donificor o produto. Pés matblicos com sopatos
rivelodoras em FVC rigido com diGmetro de S0mm, cujo fungSo serd contornor evantuois desniveis de plao.
Deverdo saf apresentodos o8 seguintes lowdos & carlificodos: ABNT MBR 138882008, ABNT NBR 132662008,
ABNT HBR 157862010 ABNT MBR 130613010, ABNT NEBR 138672011, ABNT NER 8094 de pelo manos 12000 ABNT
HER BOE5 de pelo manos 12000, ABNT NBR 8086 da pelo menos 800k, ABNT NBR 10443, Datalhamento lchico
do todos os itens da linha cerfificoda, Certificodo de gorantio de 05 anos, Certificodo de Regularidode
IBAMA, Corticho Negative de Débitos IBAMA, Licenga de Operogda Ambiental, FSC, Catdlogo em POF & NRTT
assinado por umn profissional do ergonomia ossociodo o ABERGOL

Quantidode 16,0 Unidada: Unidade
volor olertodo; &S LIB0,00 valor totat &S 18.880,00
Fabriconto/Marco: GEBE WORK Mindaln: GEBR WORK

Valor do referéncio B§ 1. 256,85

42 - MESA RETANGULAR PE METALICO PROF. B00mim, Lang (mm) 1000, Prot.(mm) 800, Alt{mm) 740

Fspecificagdo MESA RETANGULAR PE METALICO PROF. 800mm, Larg (mm) 1000, Prof.{mm) 800, Alt [mm) 740,

TAMPD CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), COM PARTICULAS
LECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOUDADAS COM RESINA SINTETICA E

AVENIDA CAPITAD HUGOD BEZERRA, 181, 181, BARROSO, Forialeza | CE - CEP: 60.862-730.
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TERMO ESTABILIZADAS SO8 PRESSAD, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO, EM AMBAS AS Frs FILME
TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMA DF 0,2MM O CONTORND DO TAMPO E ENCABEGADC
COM BORDA PYC (POLYVINYL CHLORIDE) 2.6MM, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, SENDO A MESMA
COM RAID DE 25 MM CONFORME A NORMA DA ABNT. PAINEL FRONTAL CONFECCIONADD EM CHAPA DE MOP
(MEDILUM DENSITY PARTICLEBOARD), COM PARTICULAS SELECIOMADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA £ TERMO ESTABILIZADAS 508 PRESSAD, COM IBMM DE
ESPESSURA, REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA
MiniA DE 0,2MM, O PAINEL FRONTAL £ ENCABECADD NOS TOPOS APARENTES COM BORDA PVC (POLYVINYL
CHLORIDE) 0,45MM, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT. OS PES METALICOS SAD COMPOSTOS POR
BASE ESTAMPAGA EM CHAPA DE AGCO CARBOND FINA FRIO 1LO8MM SAEIO08, SENDO CONFORMADA COM SUAS
ARESTAS ARREDONDADAS, SENDO ASSIM SEM NECESSIDADES DE USO DE PONTEIRA PLASTICA, EM SUA PARTE
INFERIOR SAQ SOLDADOS SUPDRTES COM REBITE 516 PARA COLOCAGAD DE SAPATAS. COLUNA DOBRADA EM
CHAPA DE AGO CARBONO FINA FRID 12MM SAEIQ08 SENDO EM SEU COMPRIMENTO DOBRADA DE FORMA
SEXTAVADA, COM ABERTURA INTERNA PARA PASSAGEM OF CABEAMENTO, EM SUA PARTE CENTRAL SENDO
UTILIZADA UMA TAMPA EM CHAPA DE AGO FINA FRIO L2MM SAEIO0B, A MESMA PODENDO SER SACAVEL TRAVESSA
SUPERIOR EM FERRO CHATO EM 1 1P2°X1/4 EM AGO FINA FRIO MEDINDO 450X38X6.35MM SAEID08, ESTRUTURA
UMIDA POR MEID DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS RECEBEM UM PRE-TRATAMENTO FOR UM
PROCESSD DE BANHD CONTENDO DESENGRAMANTE A BASE DE SODA PARA A RETIRADA MUM TOTAL DOS OLEDS
D0 AGO, LOGO PASSA POR UM ENXAGUE E REFINADOR E UM BANHO DE FOSFATO DE ZINCO, ASSIM SENDO
ENXABUADD EM DUAS IMERSOES E SECADO PARA A PINTURA ELETROSTATICA A PO COM CAMADA DE 120 MICRAS,
E CURADA EM ESTUFA A 2000C. SISTEMA DE FIXAGAD (MONTAGEM) £ FEITA ATRAVES DE BUCHA METALICA EM
ZAMALC COM AOSCA MIUMETRICA ME COM ACABAMENTD ZINCADD AMARELA A MESMA SENDD TOTALMENTE
IMPREGNADA NAS PECAS, MAS PARTES METALICAS SAO FEITAS ATRAVES DE REBITE EM AGD COM ROSCA
MILMETRICA MB E PARAFUSO MINIFIX EM ZAMAC COM ROSCA MILIMETRICA MB COM ACABAMENTO IINCADD
BRANCO, COM CONJUNTO DO TAMBOR MINIFIX @IGMM PRODUZIDD EM INJECAD EM ZAMAC E ACABAMENTO
ZMCADD BRANCO, ESTE SENDO FIXADD EM SUA ESTRUTURA ENTRE PES METALICOS E PAINEL FRONTAL E LOGO OF

PES SENDO FIXADO.

Cuonitidode 1.0 Unidode: Unkioda
Valor otertado: RS 1140,00 Walor totot: BS 1.140,00
Fabriconbe/Morco: GEER WORK Mnceio: GEFR WORK

Vobor che relerancic: RS 121817

43 - MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF B00rmwn, Larg.(rm) 2000, Pral (rrm) 600 Al (mm) 740

[spocificogho: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROFE00mm, Lorg(mm) 2000, Prof{mm) GO0 AlL(mm) 740,
Plataforma Iniciol Simples Trave/Covalete. Tompo confecclonodo em chapa de MDP (Madium Density
Particleboard), comparticulos seleclonadas de modeira de reflorestamento, oglutinados » consolldadas
coam reging sintética e termo astobilizodas sob pressdo, com 2Gmm de espessuro, revestido, em ombos as
faces, com fiima termo prensodo melominico, com espessura minima de 0,2mm. O contormno do tampo &
sncabegodo com borda PV (Polyvinyl chioride) 2,6mm, colodo o quente pelo sistema holt-melt, sendo o
mesma com oo de 25 mmconfonmae o norma do ABNT, Bm seu tompo possul recorte retangular para
ocoplomento de umo calxo de tomodo. Cako tomoda eldétrico confeccionoda em termopldstico ABS
{antichomas), sendo uma peca dnica, (tampa & leito) modelo basculante com abertura 90° fixada ao
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tompa por meio de parafuso outo-atoroxonte, ieito com 04 ecortes poro colocogdo de tomodas alétricos
(podréo ABNT) e recortes para colocog@o de receplores para plug RJAS ou RJIL os mesrnocs recebem
espaiho pora melhor oplicogdo, além de 02 pontos para HDME ou USS, todod 08 pontog sem conectones.
Calha com beito horizontal pora possogem de cobos sob o tompo por toda extensto do plataforma,
confeccionoda am chapo de ago dobrado em formata triangular tonto 8m suas laterais, oMo NOsS SUaE
extremidodes, sendo am chapa de ago fing frio SAE 1008 com espessurode O,75mm. Em sua loteral existe
recories pora 03 tormados elétrioos @ 02 R ou RI45 sendo sampre estd quantidods porg O Lo am seu
lada esquerda, A fixagdo do calha se dé por gonchos exlstentes do proprio procasso do cofe loser na calla
e ossim o mesmo sendo encolodos nos rosgos das longorings, desta maneira parmitindo fociiments
remogtio do calha em oventuaks manutengdes. Longaring de sustentopdo horizontal (01 pega) constituida
por tubo de oga lina frio SAEINE de pecgoo retangularem tubo 30 x 50 & LImm, centrolizodon oo tampa,
ndo prejudicondo o aspago Gtil de trobalho do usudrio, com corte a loser, diepensondo o uso de solkdo e
ancalngdo oos pedestois trove com trovomento par parafuso M. Pedestal trove e covaleta de sustentogdo
igteral (02 pegos) confecclonodo em ago laminado fing frio SAE 1008, tubo secqdo quodroda B0 x 50 x LB
MM, MESMs sando Proceseado no corte iaier, sendo 457 pano o modelo trave & 30° pora o modalo covalets
o mesmos sho confarmodos & soldodos pelo proceses MIG, com suparts em lormato "W em chapa de ogo
firvn MrioSAENOB (1L9mm) soldodos oo tubo, parmitindo ossim o perfeito ravamento entre pedestals o
longarinas em tubo. Todos os partes metdlicos recebeam um pré-tratomento par um processo de banho
contendo desangroxante o base de sodo para o retirodo num totol dos Glece do ago, logo posso por um
efmoge o refinodor @ wm Banho de fosfoto de rinco. assim sendo endoguodo em JUos IMEretas & Seco00
pora a pinturo sletrostétion opé com comada de (20 mioros, & curado am estufo o 2000C. Sisterna de
fwogte (montogem) & felto atrovés de bucho metdlico em zomoc com rosca millmétricc MB com
ocobomanto fncodo amareslo o mesma sendo totalments mpregnada nos pegoe Nnos portes metdlicos
s0 feilos atrovés de rebite em ogo com rosca millimitrico MG @ os mesmas flxodos com parofuso em
oMo com mosca millimitrica kB com ocobamentasincodo branco, sendo assim formondo um conjunto
para uma mantogem e desmontogem da mesma sem danfficar o produto. Nos extremidades dos
pecheatais conterm sopatas niveladoros em PYC rigido com digmatro de 50mm @ parofuso central corm
rasca §/16, cujo fungbo sard contornar eventuals desrivels de piso, Deverdo ser opresentodos os seguintes
loudos & cenificodos: ABNT NBR 13665-2008, ABNT NBR 13968:2008, ABNT NBR 157862010 ABNT NBR 130612010,
ABNT NER 13967207, ABNT NER BOG4 de palo menos 12000, ABNT MER BOOE de pafo manon 1200k, ABNT NBER
8086 de palo menoa GB00h, ABNT NER 10443, Detalhomanto técnlco de todos os itena da inho certificoda,
Cartificodo de garontia de 05 anos, Certilicodo de Regularidode IBAMA, Certidoo Negotiva de Dabitos IBAMA,
Licengo de Operogho Ambiantol, F5C, Cotdlogo am POF & NRIT assinodo por um profissionsl do argonamio
assotiodo o ABERGD,

OQuontidode: 7,0 Undcdade: Uniciode
Valor oferiode: RS 2.460,00 Valor total RS 17220,00
Fabricanto/Marca: GEBB WORK Modalo: GERR WORK

valor do referancio: RS 2583,72

44 - MESA RETANGULAR P£ TRAVE PROF. 700crm; larg.{mm) 1800, prod (mm) 700; ait.(rm) 740

Fpecilicogto. MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 700mm; larg.(mm) 1800; prof.(mm)700; at{mm) 740;
Tompo confecclonado om chopa de MDP (Médiurm Density Porticleboard), com particulas selecionodas de
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modeira de reflorestamento, oglutinodos e consolidodos com resing sintética e termo astabiizodos sob
preasdo, com 2Gmm de espessuro, ravestido, em ombos os foces, com filme termo prensodo melaminico,
com espessurn minima de 0,2mm. O contomo do tampo & encabegodo com borda PVC {Pﬂh'u"lﬂydl:l'ﬂmldﬂ]
2,5mm, coloda o quente pelo sisterma holt-rmelt, sendo o mesma com rako de 2.5 mmconforme o nomo da
ABNT. Em sou tompo possul recorte rétangulor para ocoplomanto de uma coixa de tomada. Colo tomaoda
slétrica confecclonada em termoplastico ABS (ontichomas), sendo uma pego Onica, (tompo e leito)
modelo bosculants com oberturn 90° fixodo oo tompo por meio de porafuso oulo-atamaxantz, @ito com
04 recortes pora colocacdo de tomadas elétricas (padrdc ABNT) e recortes para colocogdo de receptores
para plug RJAE ou RJI1, o8 mesmos recebem espeiho parn mathor oplicagdo, além de 02 pontos para HOMI
au USH, todos o8 pontos sem conectores, Calho com keito horizontal para passagem de cabos sob o tompo
por toda extensdo da platatarma, confeccionada em chapa de ago dobroda em farmato triangular tanto
am suos [oterals, como nos suos extremidodes, sendo am chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessurnde
0,76mm. Em =sun ioternl existe recortes poro 03 tomodos elétricas @ 02 RN ou RJ45 sendo sampre ssta
quontidade para o usudrio em ssu lodo esquardo. A fixogdo do calha sa db por ganchos existentes do
préprio processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo encalvados nos rasgos dos longarinas,
desto mansiro parmitindo foclmente remogdo do colha em eveniuais Monutengdes. Longorning de
sustentagae horizontal (01 pega) conatitulga por tubo de aga fina frio SAEID08 de secgao relongularerm Wbo
30 x 650 x 1.2mm, centralizodas oo tompo, ndo prejudlocondo o espago Gtil de trabalho do usudrio, com cors
o |losed, dispansands o Uss de soldo & encalvoda oos pedestais trove com trovomento por porofuso ME
Pedestal trove & cavolete de sustentacdo loteral (02 pegas) contecclonado em ago laminado fina fric SAE
1008, tubo secgio guodroda 50 x 60 x 15 mm, masmo sendo processado no corte loser, sendo 45° para o
modalo trove o 30° para o modelo covalete o mesmos 800 confarmodos @ soldodos pelo processo MIG,
com suporte em formato "U” em chapa de aco fina frieSaE1008 (1.8mm) soldodos ao tube, permitindo assim
o parfeito travamento entreé pedestois @ longarinas em tubo. Todas os portes metdlicos recebam um pré-
tratarmanto por um processo de banho contendo desengraxants o base de snda para o retirada nurm total
dos Gleos do ogD, ogo possa por um enkogue & refinodor @ um bonho de fosfoto de finco, assim sendo
enEoguodo sm duos imarsies & decodo para o pinturo sletrostatico opd com comodo de 120 micras, @
curada em estufo a 2000C. Sistemna de fixogéo (montagem) @ feito atravas de bucho metdiica em zamac
coim rosco milimétrica ME com acabamento fincado omarela o mesma sendo totalmente impregnoda nos
pogoE, oS porss metalicas 0o leltos atrowes de rebite em oco com rosco Milmdtrico ME & o8 Mesmos
fkodos com paraluso arm aemoc oo rosca milliméirica ME com acobameniodncodo branco, sando assim
larrmando urm conjunto parg wma montagem e desmontogem 4o mesmo sem donifficor o produto. Nos
exiremidodes dos pedestols contem sopolos nivelodorns em PYC rgldo com didmetro de B0mm &
porafuso central com rosco 518, cuja fungdo serd contomor everducls desnivels de piso Dewerdo ser
apresentodos o8 seguintes loudos o certificodos: ABNT NBR 139682008, ABNT NBR 139662008, ABNT NER
167882010 ABNT NBR 13861200, ABNT NBR 13887207, ABNT NBR BOS4 de polo manos Y2000, ABNT NBR BO9S5 da
pelo menos 12000, ABNT NER BOBE de pelo menos 600h, ABNT NBR 10443, Detalhomento técnico de todos os
itens do linha certificoda, Certificodo de garontio de 05 onos, Certifieodo de Reguiaridode IBAMA, Certidto
Negativa de Débitos IBAMA, Licengo de Operagdo Ambiental FSC. Catblogo em PDF & NRI7 ossinodo por um
profissionol do ergonomio ossockado o ABERGO,
Cuinntiodo 2,0 Unidiods Uinidode

(T- olertode: B§ 2.260,00 Valor totok RS 4.500,00
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Fabricante/Morco: GEBE WORK modako: GEBE WORK
Volor de refesinciol RS 237247
45— MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 500mm; larg.(mm) 1800; prof [mm)8o0; alt (mm) 740
Fapecificogto: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 600mmy; larg.(mm) 1800; prof{mm}600; altfmm] 740;
Tampo confecclonado em chapa de MOP (Médium Density Particleboard), com particulos selecionadas de
madeira de reflorestormento, oglutinodos & consolidodos com resing sintética e termo establiirodas sob
prassdo, com Z5mm de espessura, revestide, em ombos os foces, com fime termo prenscdo melominico,
com espessura minima de 0,2mm. O contomo do tampo & encabagodo com barda PYC (Palyvinyl chioride)
2,5mm, coloda o quenta palo slstama holt-melt, sendo o mesma com ralo da 25 mmeontorme a noma do
ABNT, Erm sau tampo possul recorts retangulor poro ocoplomento de uma calxa de tomada. Caixa tomado
slétrico confeccionoda em termoplastico ABS [antichamas), sendo uma pego Unica, (lompa e leito)
modelo bosculante com obertura 807, fixoda oo tompo por mso do porafuso outo-atorroxants, felfo com
04 recortes para colocogdo de tomadas elétricos (podrdo ABNT) e recortes para colocagho de receplores
para plug R4E ou RN, o mesmos receberm espelho para methor oplicogdo, além de 02 pantos para HDMI
o4l USE todos o8 pontos sem conaciores. Colho com lelto hosizontal porg possagenn de caobos gob o tampo
por toda extensdo do plotoformao, confeccionodo em chapa de ogo dobroda em formato triongular tanto
& uos loterois, coma nog suas extremidodes, sendo em chapo de ogo fina frio SAE 1008 com espessurods
0.75mm. Em sun loterol existe recortes paro 03 tomadas abbtricos e 02 RJN ou RI45 sendo sempre estd
gquantidode porg o USUGHo BMm BU odo esquerdo. A fixogdo do coltho s di por gonchos adstentes Oo
proprio processo do corte loser na colha @ assim o mesma sendo encaixodas Nos resgos das longarinas,
desta maneira permitinds focilmente remogooc do calho em eventuois monutengies. Longarina de
sustenitagdo horizontal {01 pega) constitulda por tubo de ogo fina ko SAFIDOE de secgto retangularem tubo
30 x B0 1 1.2mm, centralitodas oo tampa, ndo prejudicands o aspogo Ol de roboiho do usudnio, com corte
a laser, dispensando o uso de soldo & encaliudo cos pedestals trave com travomento por parafuso ME.
Padastal trave e cavalets da sustentagdo lateral (02 pegas) confecclonado em ago lominado fina fric SAE
1008, tubo secgdo quadrada 50 x B0 ¥ LB mm, mesmo sendo protessoda no corne ioser, sendo 457 poro o
micdelo trove & 30° parg o modelo covolote os mesmos 580 conformodos & soldodos pelo processo WG,
eom suparte em lormato *U° em chopa de ago fing IfeSAEI008 (1.8mm) soldodos ao tubo, permitindo assim
o parieiio trovamento entre pedestols @ longarinas om tuba, Todos o3 portes mstbicos recebem um pré-
trotomentio por um proceses de bonho contendo desengiaxonts o bose de sodo poro o retirado num totol
dos Slens do ogo, ogo passa por wm eanxogue @ refinodor @ um bonho de fostato de zinco, ossim sando
ensoguodo em duoe imersdes & $8codo parg o pinturg eletrostético opd com comodo de 120 micros, &
guroda am astufo a 2000C. Sistema de fixogdo (montogem) & fefta otrovés de bucha metdlica em zamac
com rosca milimétrica M6 com aoabamenio fincado amarala a mesma sendo totalmente impregnada nas
pegos, nos poriss metolicos 580 feltos ofraves de rabite am ogo com rosca milimeirico ME & og Mesmos
fixodos com paraluso em momac com rosco milimétrica M6 com acobaomantozincodo branco, rendo assim
lormondo UM Conjunio porg umo montogem e desmontogem do mesmo sem danificar o produto. Nos
oxtremidodes dos poedestals contem sopotos nivelodoros em PYC rigido com didmetro de S0mm e
porofuso central com rosca 616, cujo tungdo serd contomar eventuois desniveln de piso. Deverdo ser
optesentodos o3 seguintes loudos o cortificodos; ABNT NER 138662008, ABNT NBR 130662008, ABNT MBR
167862010 ABNT NBR 138613010, ABNT NAR 13387201, ABNT MER BO24 de polo menos 1200R, ABNT NBR 8005 da
(ﬁnmmﬂhmrmmﬁmmmnnﬂummtmm1mmmmmumm

ﬁmmﬁummmmm.m:m‘mmm

N



DASILVA  mormooastva

PROHOSPITAL COMERCIO HOLANDA
LTDA
09.485.574/0001-71
itens da linha certificade, Certificodo de garantio de 05 anos, Certificodo de Regularidade IBAMA, Certidoo
Negativa de Débitos IBAMA, Lcengo de Operogdo Ambiental, FSC. Cotdlogo em POF @ NRTT assinado por urm
prafigsional do ergonamia ossockndo o ABERG0.

Quontickode: 2.0 Unidade: Unidode
Valor alertodo: % 1,980,00 Valor total RE 3,880,040
Fobwiconts/Marcn: GEBB WORK Bl GEAR WORK

Viokor cis refer@ncho: RS 216241
45 - MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 700mum, Larg (rmm) 1400, Prol. (mm 700, Alt.(mm) 740
Especilicagte MESA RETAMNGULAR PE TRAVE PROF. 700mm, Larg.(mm) 1400, Prof. (mm)700 Alimm] 740
Tampe confeccionodo em chopo de MDP {(Médium Density Porticleboord), com particulos selecionodas de
madelro de refiorestamento, oglutinados o consolidados com resino sintética & termo estobilizodas sob
pressdo, com 25mm de espessurn, revestido, em ombas as foces, com filme termo prensodo melaminico,
com sspessura minima de 0.2mm. O contomo do tampo & encobegodo com barda PYC (Polyviny chloride)
ZBmm, coloda o quents pelo sistema holt-malt, sendo 0 mesma com ragio de 25 mmoonformes @ norma da
ABNT. Em seu tompo possul recorte relanguior pora ocoplarmeanto de umo coka de tomada. Colkd tomada
slétrica confeccionada em termopldstico ABS (antichomas), sendo uma pega Gnica, (lompa e Ieto)
modalo bosculonts com abartura 807 thioda oo tampo por melo de parafuso auto-atarraxante, leito com
04 recortes para colocogho de tomados elétricos (padrdo ABNT) o recodtes pora colocogio de receptores
pora plug RJ45 ou RJY, o8 mesmos recebem espaiho poro malbor oplicogdo, alérn de 02 pontos para HOMI
ou USE, todos os pontos sem conectores. Calha com jeito horitontal pora passagem de cabos s0b o tompo
por todo extensdo da plotaforma, confeccionada em chapa de ogo dobrada em formato triongular tonto
am suos |oterals, como NAas sUOs extremidodes, sendo em chopa de ogo fina frio SAE 1008 com sspessurade
078mm. Em sua loteral exste recortes pare 03 tomodas elétricas @ 02 RJY ou RIAS sendo sempre estd
guontidade para o usudro am sed kado ssquardo, 4 Mocho do colho se db por gonchos existentes do
préprio processo do corte laser na calha @ ossim a mesma sando encaixodas nos rasgos dos longarinos
desto maneirag parmitindo fociiments remocio do calha em eventuals monuiencies. Longaring de
sustentagso horlzontol (01 pega) constitulda por tubo de oga fina frio SAEIN08 de secqao retangular.em tubo
30 1 50 % L2mm, cenbralzodas oo tampa, o prajudicondo o espago Ut de trobaiho do usudrio. com corts
o loser, dispensondo o uso de saldo & encobosda oos pedestode trove com rovarmeanto por porafeso. ME.
Pedestol trave & cavalete de sustentogdo loteral (02 pecos) confeccionado em ogo lominado fina frio SAE
1008, tubo secgdo guodraodo 50 % 50 & 1.5 mm, mesrmo sendo processodo no corte loser, sendo 45° poro o
modaio trave & 30° para o modalo cavolete os mesmaos 8o conformadas & soldodos palo processo MG,
com suporte am formato *U* em chapa de ago fina friosAE008 (1 9mm) scldodos oo tubsa, permitindo assim
o perfeito frovomento entre pedestals & longarnas &m tubo, Tedos as partes metalicos recebem wm pré-
tratamento por WM procesed de banho contendo desengroyonte o bose de sodo para a retirodo miem ool
don bloos do ogo, logo posso POl uwm erdoges 8 refinodod @ wn banho de fosioto de mnco, ossim sendo
aruoguodo am duos mersban @ secodo para o pintura aletroetatico opd com comaodo da 120 micron, o
curada em estufo a 2000C. Sistena de fixacdo [montogem) & feito otravés de bucha metdlico em romoc
com rosco milimétrico ME com ocobomento dncodo amaoneka o mesmo sendo otalmeants impregnodo nos
pegds, nas portes metlicos s0o feitos otrowes de rebite am ago com rosca milllmeétrica MG o o8 Mesmos
(Tnmmmummmrrmmﬂmuu milimatrico ME com ocabamentofincodo branca, sando oEsim

/mmlnmmm 181, BARROSO, Fortaleza | CE - CEP: 80.862-730.
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formando um conjunto para uma montagem e desmontagam da masma sem donficar O produto. Nas
extremidodes dos pedestois contemn sopotos nivelodoras em PVC rigido com didmatro de 50mm o
porafuso central com rosca 518, cujo fungdo serd contomoar eventuals desnivels de piso. Deverto ser
apresentodos o8 seguintea loudos @ certificodox ABNT NBR 138662008, ABNT NBR 38682008, ABNT NER
157862010 ABNT MER 3912010, ABNT MER 13067207, ABNT NER 8084 de pelo menos 1200k, ABNT NBR BOSS de
pelo menos 1200h, ABNT NBR B098 de pelo menos G000, ABNT NBR 10443, Detalhomento técnico de todos os
itens da linha certificada, Certificodo de garontio de 06 anes, Certificodo de Regularidade IBAMA, Certiddo
Negativa de Dabitos IBAMA, Licenga de Operagdo Ambiental, FSC, Cotdlogo em PDF & NRI7 ossinodo por um
prafissional da ergonomia ossociodo a ABERGO,

Cuanthcdoda: L0 unidioda: Unidade
Vialor olertodo RS LBRG.00 Viglor total &S LBB0.00
Fabricante (Moo GERE WORK Moclsto: GERR WORK

‘Violos do referencio RS 1.887,51
47 - MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF, B00rmm, Larg (mm 1200, Prof.(mm) 600, Al {rmm) 740
Especificogio; MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF. 600mm, Larg.(mm]}1200, Prof.(mm) 800, AlL(mm) 740
Tampa confeccionada em chapa de MOP (Médium Density Particleboard), com particulos selecionados de
madaira de reflorestamantno, aglutinodas 8 consolidodos com resing sintética @ termo estobilizadan sab
pressdo, com 26mim de espessurg, revestido, em ombas as foces, com fime termo prensodo metaminico,
Com espessura minima de 0,2mm., O contomo do tampo & encabegode com barda PVC (Polyvinyl chioride)
25mm, colodo o quente pelo sistema holl-mall, sendo o mesma com oo de 2.5 mmeconforms o norma do
ABNT, Em sou tompo possul recorts retangular paro acoplomenta de umo cohlio de tomada. Colo temada
elétrica confeccionodo em termoplidstico ABS (ontichomos), sendo uma pega Onica, (tampa o (eita)
modelo basculonte com gbertura @0, fivada oo tompo por melo de paratuso outo-atarrakanta, leito com
04 recortes paro colocogho de tormodas alétricos (podrdo ABNT) @ recortes pora colocogo de recepiones
paro plug R4S ou RN os mesmos recebam espelho pora mahor opficagda, albm de 02 pontos para HOMI
ou USHE, todos o8 pontos sem conectores. Calho com leito horzontal paro possagem de cobos 80D o tompo
por toda extensdo do plotaformo, confeccionoda em chapa de ogo dobrada em formoto triongular tonto
&m suos [oterais, como nos suos extremidodes, sendo am chapa de ogo lina frio SAE 1008 com espassuiade
0,78mm. Em sua loteral oxista recortes para 03 tomodos elétricos @ 02 RJN ou RJ4AG sendo sempro esth
quantidade pora o usudrio am seu lodo esquerda. A fivagto da calha s dd por ganchos existentes do
préprio proceseo do cofte loser no calha e gssim a mesmo sando encolkodos nos rosgos dos longarinoe
desiao mansira parmitinds foclmants remocdo do calla em eventuals monulsnctss. Longoring ds
sustentagho hosizantol (01 pega) constituida par tubo de ago fina frio SAFIDODE de secgto retangular.em tuba
30 x 50 ¥ L2Zmm, cenralizodos ao tampa, neo prajudicands o espaco Ot de robaihvo do usudrio, com cors
a ioser, dispensondo o uso de solda @ encalxada obs pedestals trave com travarmanto por paratuso MG
PFedastol trove a covalate de sustentogdo loteral (02 pegos) confeccionado em ogo laminado fina frio SAE
WO0E, tubo secgdo gquodnodao B0 & &0 ¥ 1,6 mem, mesmo sendo processodo no core loser, sends 45 poro o
modelo rove @ 30° paro o modeks covalete os mesmos sdo conformaodos o snidodos pelo processo MG,
com suporte am formato *U° em chapo de aco fing frioSAEN008 (1.8mm) soldodos oo tubo, permitindo assim
o parfeito travamanto entre pedestois e longarinos em tubo. Todos os partes matalicas recebem um pra-
anWummmdlmmdeHQMMumm soda para a retirada num total
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doi Sleos do ogg, logo possa por um enxogue @ refinodor 8 um baonho de fosfato de zinco, assim eendo
onxoguado am duos imarsdes @ secado pora a pintura eletrostatico apd com camada de 120 mioros, @
curada em astula o 2000C. Sistema de fixagae (montagem) & felto atrovés de bucha metdlico em amoc
com fosca milllmétrica ME com ocobomento zincodo amorsio o mesma ssndo toloimeante impregnodo nos
pagas, nos partes metalicos so teltos otroves de rebite em ago com rosco milimatrco MG & os mesmos
flodos corm poraiuso &m pamoc oom rosco milimétrica ME com acabomentazincado branco, sendo assim
tarmando um conjunto para uma montogeam & desmontogem da mesma sem danificar o produto. Nos
miramicdodes dos pedesiois contem sapatas nivelodoras em PVC rigido com didrmaetro de G0mm e
parafuso central com rosca 616, cujo lungdo serd contomar eventuals desnivels de piso. Deverdo ser
opresaniodos o seguintes loudos e cerificodos ABNT NER 130682008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NER
IG7BE0I0 ABNT MBR 130E1=3010, ABNT NBR 13967:2011 ABNT NBR B004 do pako mancs 12000, ABNT NBR BOOS da
prlo mdros 12000, ABNT MBR BOGE da palo maenos G000, ABNT NBR 10443, Detalhomanto tecnico de todos o
itens da linha cartificodao, Certificode de gorantia de 05 ones, Certificodo do Regulordode IBAMA, Caertiddo
Megothiva de Dabilos IBAMA, Uoenco de Operagho Ambientol, F5C, Cotdlogo am POF & NRIT assinado par um
profissionol da ergonomio oesociodo a ABERGO.

Duanticlode: 1,0 Linddocks: Unidode
Valor olertada: RS 178600 Vighot 1olot RS 1L768.00
FabricontsMorco GEBE WORK Modeio: GEBR WORK

Valor de referéncia R$ 186634
48 - MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF BOOMmm, Larg (rmim) 1000, Prof.(mm) 800, Alt(mm) 740
Especilicogdo: MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF.S800mm, Largi{mm) 1000, Prof.(mm) 800, Al(mm) 740.
Tampa confeccionada em chapa da MOP (Médium Density Particieboord), com particulas selecionodas de
madelra de reflorestamento, oglutinadas & consolidodas com resing sintética e tarmo estobiifsodos sob
pragido, com FEmm de espassura, revestido, em ombas as foces, com fime termo prensado mslominico,
com espassurg minima do 8,2mm. O contomo do tampo & encobegodo com bonda PYE (Polywinyl chioride)
ZEmim, coloda o guants pelo sieterno holl-rooll sends o mesmo com raio da 25 mmconformma o norma-do
ABNT. Em seu tompd possul recorte retangulor para ocoplomanto de wmo cabia de tomoda. Caiva tomada
alétrica confeccionadao em termopldstico ABS (ontichomas), sendn uma pega Gnica, (tompa e leito)
modedo boscutonte com obertura 80%, fkada oo tompo por maio de porofuso auto-atarmaxanta, lsito com
04 recortes poro colocogdo de tomados alétricas (podrdo ABNT) @ recortes pora colocagdo de receptoren
pora plug RJ4E ou RJIL os masmos recebam espaiho poro melhor aplicogoo, além dée 02 pontos paro HOM|
o4 USE, todos o8 ponios sem coneclores. Cafha com isito horizontol pora possogem de cobos sob o tampa
por toda sxwnado do platalorma, confeccionoda am chopa de ogo dobrodo em formato tionguiar tonto
&m suos laterols, como nas suos extremidodes, sando em chopo de ogo fing frio SAE 1008 com espassurade
0.75mm. Em sua loteral esiste recortes para 03 tomodas elétricos e 02 R ou RJ4A6 sendo sempre estd
guantidode para o wsudrio em seu lodo esquerdo. A fivogoo da caolha e déd por gonchos existentes do
proprio processo do corta laser na calho @ assim a mesmo sendo encaikodos nos rasgos dos langarings,
testa manelra parmitindo focliments remogdo da colha em eventucls monutengdes Longarino de
sustentogio horlzontadl (01 pega) constituida por tubo de ago fina irio SAFTD0B de seccdo retangulonem tubo
40 x 60 x L2mm, centrofizodos ao tampo, ndo prejudicando o espago Gt de trabalho do uswario, com corte
, dispansando o uso de solda e encaixodo oos padestais trove com trovamento por parafuse ME
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Pedestal rave @ cavalete de sustentagdo loteral (02 pagoe)} confeccionodo em ago laminado fing frio SAE
08, tubo secgio quadnoda 50 x 60 x L5 mm, masmo sendo processado no corte lasar, sendo 45° para o

modelo trave @ 30° para o modela covalete os masmos sdo conformodos e soldodos paio procasso MIG,
com suporte am lormato “U” em chopa de ago fina friaSAEIN0E (1L8mm) soldodos oo tuba, permitindo assim
o perfeito travomento entre pedestals @ longarings em tubo. Todas as partes metaioas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengravonte o base de sodo para a reticada Hum total
dos dleos do ogo, l0go passo por um enxague e refinador @ um banho de fosfato de dnco, assim sendo
anxaguodo em duos imerstes @ secodo paro o pintura eletrostdtico apd com comaoda de 120 micras, @
cmuﬁum_u.rluuInnnc.mmﬂmqﬂn{mmam}ﬁiﬁmmmdamﬂmmﬁﬂmmm
com regog milimétrico MG com ocobormento dincodo amonka o mesmo sando otalmants Impregnooso nos
pecas, nas partes matdlicos sdo feitos otrowss de rebiie em ogo com rosco milimeairco ME & o8 mesmmie
fodos com poraluso &m mmos com rosca milimétrico ME com ocabamentorncodo branco, sendo ossim
formande um conjunto para uma monogem & desmontogem do mesma serm donificar o produto. Nos
sxtremnmidodes dos padestals contem sopatos nivelodoros em PYVC rgido com didmetro de S0mm e
parafuso central com rosca 518, cujo fungdo serd contomar eventuals deanivels de piso. Deverdo ser
opresentodos 06 seguintes loudos 8 certificodos: ABNT NBR 13868:2008. ABNT NBR [3866:2008, ABNT NBR
IGTEE:2010 ABNT NBR 138612010, ABNT NBR 138672011, ABNT NER 8084 de pelo menaos 12000, ABNT NBR 8095 da
palo monos 12000, ABNT NER BOBE de palo menos B00h, ABNT NER 10443, Detolhamento técnico de todos os
itens da Enha cenificada, Certificodo de garantio de 06 onos, Certificodo de Reguiaridode BAMA, Cortiddio
Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operagdo Ambiental, FSC, Catdlogo em POF @ NRIT assinado por um
profissional do engonomio ossociodo o ABERGO,

Cuontidode; 10 Unidade Unidade
Volor olertodo: RS 1,700,00 Volor totak RS 1.700,00
fobriconte/Marca: GEBE WORK Modsin GEBRE WORK

Volor do referdncio: RE LTE7,95

48 - MESA RETANGLILAR PE TRAVE PROF 600mm, Larg.{mm) 800, Prof.(mm] 500, Alt{mm) 740

EspecificogOo:. MESA RETANGULAR PE TRAVE PROF.G00mmM, Larg.(rmm) 800, Prof(mm) 600 Alt{mm) 740,
Tompo confeccionado em chapa de MOP (Médium Density Porticisboard), com particulos seleclonodos de
miodeiro. da refiorestomeanto, oglutinodon & consolidodos com resing sintétlco @ termo estobilizodos sob
pressdo, coim 2Bmm de espessura, revestico, em ambas o foces, com imas temo prensodo msaminico,
com espessura minima de 0,2mm. O contomo do tompo & encobegodo com borda PVC (Polyvinyl chioride)
2,5mm, coloda o quente pelo sistama holt-meit, senda o mesma com lo de 25 mmoonfarme a porma da
ABNT, Em séu tampo possul recorte retongular para ocoplomento e umo colxo de tomada. Caibia tamado
sldtrico confeccionoda em termopidstico ABS (antichamas), sendo uma pega (nica, (tlampa & leito)
modelo basculonte com aberturg 80°, fiwoda go tampo por Mmeako de porofuse outo-otarraxante, eito corm
04 recortes pafa colocagdo de tomodaos alétricos (podrdo ABNT) @ recortes paro colococho de receptores
poara plug R4S ou RJT, o8 mesmos recebem espelho pora medhor oplicogda, aldm de 02 pontos para HDI
ou USH, todos os pontos sem conectores. Calha com ieito horirontal poro peesogem de cobos sob o tampo
pof todo extensio da platoformo, confecclonoda om chopa de oo dobrodo em formato triongular tanto
em suds loteraly, como nos suos extramidodes, sendo em chopo de ogo fina frio SAE 1008 com sspessurade
f?-rmErrlmmn!mmmﬂamﬂuum“uMMMﬂuﬁmwlm
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quantidode para o usudrio am e8u lodo asquerdo. A fisagdo da calho se &b por ganchos @telas
proprio processo do corte loser na catho @ gssim o mesma sendo encalwodas nos rasgos dos longarinas,
desto maneifa permitinde focimente remogdo doa colha em eventunis Manutengoes. Longarina de
sustentogdo hortzontal {01 pega) constituida por tubo de ogo fina frio SAFIO08 de secgdo retangularem tubo
30 ¥ 50 ¥ 1.2mm, cantralizodas oo tompa, nio prejudicando o sspago Ot de trabalha do usudrio, com corte
o lgser, dispensondo o uso de soldo # encalxodo cos pedestals trave com trovamento por parafuso MG
Pedastol trave e covalete de sustentogto lateral (02 pegos) conlecclonado em ago laminade fina frio SAE
1008, tubo secqgdo quodrada 50 x 0 x |5 mm, mesmo sendo processado no corte ioser, sendo 45° para o
modsio trave & 30° paro o modeio covolete os mesmos 580 conformados e soldodos pelo processo MiG,
com suporte em formato “U° em chapa de oga fing frioSAEI008 (1L8mm) soldodas oo tubo, permitindo assim
o perfeits trovomanto antre pedestois @ longarinas em tuba. Todas os partes metdlicos recebem um pri-
trotamento par um processo de banho contendo desengraxonte a base de soda pora a retirada num total
dos dleos do 0go, logo passa por um amcogue & rafinodor 8 um banho de fosfoto do Tinco, assim sendo
enxoguodo em ducs imersdes e secodo para o pintura eletrostatica apd com comoda de 120 micras,
curada em estufa o 20000 Sistema de fixogdo (montogem) & feita atrovés de bucha metdlica em amac
com rosca milimétrica MB com ooobomento zincodo omarela @ Mesma sendo tolalmente Impregnoda nos
pegos, nos partes metdlicos sdo feitos atroves de rebite om ogo com rosca millmdétrico M6 & o8 masmos
fikodos com parafuso &M 0MOC CoMm rosca milirmitrica ME com ocobomentozincodo branco, sendo oEsim
larmanda um conjunio pora UMa montogem & desmontogsm do mesma sem donificar o produto. Nos
mxtremidodes dos pedestols contem sopotos nivelodoras em PVC rigido com didmetro do B0mm e
parafuso central com rosco 5/18, cujo fungdo serd contornar eventuols desnivels de plso. DeverSo ser
opresentodos o seguintes loudos @ certificodos ABNT NBR 138662008, ABNT NBR 138662008, ABNT NER
ISTRR2N0 ABNT NBR 138812000, ABNT NBR 13987201, ABNT NER BOO4 de polo mancs (2000, ABNT NBR BOBS de
peio manos 1200k, ABNT NER BOES de peio menos BO0h, ABNT MBR 10443, Detalhomento técnico de todos o8
itans da linha certificada, Certificodo de garantio de 06 onos, Certificodo de Reguioridode IBAMA, Cartidoo
Hegotho do Débitos IBAMA, Ucengo de Oporagdo Amblentol, FEC, Coldlogo em POF & NRTT ossinodo por um
profasional do ergonomio associodo o ABERGO,

Cuorilidode: 3.0 Linbdode: Unidode
Yalor ofertodo: RS 170000 Volor totalk B 510000
Fobriconte/Marco: GEBR WORK Modelo: GERR WORK

Valor de referdéncio RS 1796,45

50 - MESA REUNIAD CIRCULAR PE METALICD Lorg.(mm) B0, Prof.(rmm) 800, Alt. {mm) 740

Especificogoo MESA REUNIAC CIRCULAR PE METALCO Larg(mm) BOO, Prof.(mm) 800, Ait{mm) 740. Mesa
Reunido Circular Pé Metdlico com Tampo confeccionado em chapa de MOP [Médium Density Particleboard),
com porticulos selecionodos de modero de reflorestoments; oglutinodos e consolidodos com rasing
sintidtico e bermo estabilizodos sob pressdo, com 25mm de espessurg, revestido, em ambos as foces, com
filrma termo prensodo melaminico, com espessura minima de 0,.2mm. O contomo do tompo & encobegodo
com borda PYC (Potyvinyl chiorida) 25mm, colodo a quents pelo sistema holt-melt, sende a mesma com
role de 15 mm conforrme o normo o da ABNT. Estruturao metdlico & composto por bose em tubo de
agocarbong fing frio 30uS0xl.2mm SAEIO0B, sendo conformoda corn suos arestos oredondodaos, sendo

Oiﬂmhmﬂﬂmduuwdnpmmqpmﬂmmmmlmrlwmmmm:ﬂn
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rabite 5(16 para colocag®o de sopatos. Estruturo inteirigo com 056 patos formoda por tbos o chopos
matalicas, com a base inferior em ago corbono fina fria 30x50xL.2mm SAEINDE, sendo os extremidodes com
ponteiras emtermopldstico ABS na tonalidode da pintura com acobomento fosco. Travedsa superior am
farmo chate em 1 /2704 em ago tina frio SAEI00E, 8 0 colund de sustantogdo composto por tubo redondo @
835 ¥ L5 mm, sendo todo o conjunts wido por melo de soldo MG, Todos os partes metalicos recebarm wm
pré-tratamentso par urn processo de banho contendo desengraxante a base de soda para o retiroda Aum
total dos dlecs do dgo, logo possa por um anxagus & refinodor @ um banho de losfoto de Hinco, assim sendo
smoguodo em duos imersdes e secodo para o pinturo eletrostatica o pé com cormada de 120 micras, @
curado em estulo o 2000C. Sistema de fixogdo (montogem) & fefto através de bucho matdiica am amaoc
com rosca milimétrica ME com acobomento zincado amarela a mesma sendo totalments impregnada oo
tornpo @ todo estrulura & fkodo oo tompo com porofusc em fomoc com rosco milimétrica ME com
ocaoboments @ncodo branco, serdo ossim fommando um conjunto parg uma montogem @ deamoniogem
dia mesma sam donificor o produto, Pas matélices com sapatos niveladoras am FYC rigide com didmetro
da B0mm, cuja fungdo serd contomor eventuals desnivels de piso. Deverdo ser apresentodos os seguintes
lgudos & certificodos: ABNT NBR 13066: 2008, ABNT NBR 139682008, ABNT NBR 15786:2010 ABNT NER 139612010,
ABMT NER 1388723011, ABNT NBR BO84 de pelo menos 12000, ABNT NER 3085 de pelo menca 12000, ABNT NER
8006 de pelo menos S00h, ABNT NER 10443, Detathaomento thenico de todos os Itens da linha certificoda,
Certificado de garantia de 05 anos, Certificoda de Regularidode IBAMA, Certiddo Negotiva de Débitos BAMA,
Licenga de Operagho Amblontol FSC, Cotélogo em POF o NRTT assinodo por um profissional do ergonomia
aisociodo a ABERGO,

Quondticode: 3.0 Linicoda: Unidods
WValar oloriodo: RS 826,00 Valor tofok BE 2478,00
Fatwiconto/Morco: GEBE WORY Modslo: GERE WORK

Valor dé referdnclo; RS 877,72
51 - PANEL PasA PAREDE COM PASSA CABC
Especificagda PAINEL PARA PAREDE COM PASSA CABO Lorg (mm)1500, Prot.(rmm) 40, AL (mm) 2100 (passa
cabo abaixo da mesa ). Painel de Parede: Poinel confeccionado em fibra de madeira oglomerada de média
densidade (MOP) com 40 mm de sspessuro. Acabomento em ambas as foces.com laminado mealaminico
de baixa pressdo (BP). © mesmo & produzido com sisterna de engrossurameanto com pings erm ago dncado
35 mm (compr.) ¥ | mm (esp) pora fogdo dos trovessos. O poinel & encabegamanto em todos o8 1opos
com fita borda PVC | mm. Possogem de cobos no porle de Irds do painel para focil ocesso do
rrasmoFlxadores para parede am MODP 26mm com usinogem em 450 para ser feito 0 encale perfelto &
com passibliidode de regulagem lateralments, os masmos podem ser fixados am alvenario ou madaira. O
masmo conlem um passa cabo em polipropllenc injetade cfdimetro central de @80mm, composto
phﬂﬂpﬂlﬁﬂﬂﬂlﬂpﬂhﬂhﬂﬂﬂmﬂﬂﬁnmmﬁnﬂpﬂhﬂmuiuﬁhrnpmugumd-ul::d:nt
Deverdo ser opresentodos os seguintes loudos o cortilicodos: ABNT NBR 130683008, ABNT NBR 120882008,
ABMT MER ISTEE2010 ABNT NER 13861:2010, ABNT NBR 13BGT7:2001, ABNT NBR 13443, Detalhaments tbcnkco de
todos ou tens da linha certificodo, Certificodo de garontia de 06 anoe, Certificodo de Reguloridode IBAMA,
Cartiddo Negativa de Débitos IBAMA, Licenga de Operogto Amblental, FSC, Cot@logo em POF @ NRTT assinado
pof um profissionol da ergonomio ossociodo o ABERGO.

tickode: 3.0 Unidode: Unidode
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Valor otertoco: RS 1840,00 valor totol RS 8.820,00
Fabriconta/Morco: GEBB WORK Modalo: GEBB WORK

Viobor de referéncug: 85 106,47
52 - MESA RETANGULAR PE METALICO FROF BO0MM, LARG. (MM ) 1800, PROF. (MM) 600, ALT. (MM} 740
Especificagto MESA RETANGULAR PE METALICO PROF.800mm, Larg.(mm) 1800, Prot. (rmm) 800, Alt. (mm) 740,
Mesa Retongular Pé Metdlico Tampo confeccionado em chopa de MDP (Médium Density Particleboard),
com porticulas selecionodas de madeira de reflorestomentn, oglutinodos @ consolidodal COMm FeREna
sintética e termo estabilizodas sob pressto, com 26mm de sspessura, revestido, em ambas as foces, com
filma termo pransado melaminkes, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo & encabeagado
com borda PYC (Polyving! chioride) 2.6mm, coloda o quente pelo sisterna holt-malt, sando @ masma com
ralo de 26 mm conforme o norma da ABNT. Painel Frontal confeccionodo em chapa de MDP (Médium
Dengity Porticleboard), com porticulos selecionodos de maodelra de reflorestomentooghutinodos @
consolidadas com resing sintética e termo establizodas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido,
am ambos as foces, com fiime termo prensodo melominico, com espessuro minima de 0.2mm. O palnal
frontal & encabegado nos topos aparentes com borda PYC (Polyvinyl chioride] 0,46mm, coloda a quente
pelo sistoma holt-malt. Os pés metdlicos sfo compostos par bose estompada em chopa de ogo carbono
fina frig |8 SAEIOOE, sendo canformoda com suas orestos offedondodonsendo ossim  sem
necessidodes da uso de pontein plastica, em sua parte inferior 8o soldados suportes com rebite 5/18 para
colocogio de sopatos. Coluna dobrada em chapa de ago carbona fina frio Limm SAENNE sendo am sau
comprimento dobrado de forma sextavoda, com abertura intema paro possogem de cabeamento, am suo
jparte cantral sendo utiizoda uma tompo am chapo de ogo fing frio 1.2mm SAEID0E, o mesma podendo sar
sactvel. Travessa superior em lerra chato em 1 1/27%1/4 em ogo fing friomedindo 450x38x8.35mm SAEIN08.
Estrutura unida por maio de soldo MIG. Todos o8 portes metdlicos recebam um pré-tratomento por wm
processo de banho contendo desengraxonte a bose de sodo paro a retiroda num totol dos dieos do ogo,
logo posso pof Urn enxogue & refinodor & um bonho de fosfoto de dnco, ossim sendo BNXOgUOds &m duos
imersdes @ secodo poro @ pinturo eletrostatica o pd com comada de 120 micros:. & curoda em- estufo o
2000, Sistama de lixagdo (montogem) & feita através de buchametélico em amac com esca milimétrica
ME com acabaomento dincodo amareln o mesma sendo tolalmente Impregnodn Nos pecos, NOs partes
metalicos stdo feitas atrovés de rebite em aogo com rosca miimétrion ME & parafuso minith em 2omoc com
rogco milimédrica ME com docabomento tincodo bronco, com conjunto do tambor minifia S15mm produido
am injecto em Jomoc e ocobarmento rincodo branco, este sendo fixodo em suo estnturg entro pds
metdiicos & poingl frontal @ logo o3 pds sendo fxodo oo tompo com poraofusd &M IGmMoC Com Eca
milimétrica MB com oocobamento rincodo branco, sendo ossim formondo um conjunta paro WMa
mantogem @ desmontogem do mesmo sem donificor o produto. Pés metdiicos com sopotos nivelodoros
em PVC rigido com didmetro de B0mim, cujo fungdo send contomar aventuols desnivois de piso. Doverdo ser
apresentodos o8 seguintes loudos & cedtificodos; ABNT NBR 138662008, ABNT NBR 13966:2008, ABNT NBR
ISTRE2010 ABNT NBR 138512000, ABNT NBR T3067:2011, ABNT NER 8004 da paio mancs 1200h, ABNT NBR 3005 de
oo rmanos T20060, ABNT NBR 8086 de pelo meanos G00R, ABNT NER 10443, Detolhaomento técnico de todos os
iters do linha certificoda, Certificodo de gorantio de 05 onos, Certificads de Regulordode IBAMA, Certiddo
HNegotiva de Diébdtos IBAMA, Licengo de Operogho Amblentol, FSC, Coldlogo am POF @ NRIT ossinado por um
profiesional da ergonomio ossociodo o ABERGO,

ticocla: 1,0 Unidode: Unidodo
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Valor ofertodo RS L410,00 Valor totob RS 1,400,000
FabriconieMarco: GEBR WORK kool GERE WORK

Wiolor de referdncio RS 1426,7)

Tolnl garol da proposta: kS B12.712,00 (seiscentos e dode mil, setecentos & doze reais)

| Dados de Registro da Proposto:
Dato de finolirogao do registro do proposta: 28 de Malo de 2024 as 1847

Lhauiarko logado como: GLAUCO HOLANDA JUMNIOR E-mait gloucogahoppingprohospitol comuor

CPFiWF: 762683 003-40
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