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1. DAS COM D[t}ﬁES GERAIS DA CONTRATACAD

1.1. AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE PARA O HOSPITAL

MUNICIPAL ESPECIALIZADO DE ACARAU, EM CONFORMIDADE AQ SEGUNDO TERMO

DE ADITIVO DO PLANO DE TRABALHO - MAPP N° 5044 E CONVENIO I':I" 18272022 -

SESA, JUNTO A SECRETARIA MUNICIPAL DA SAUDE DE ACARAU., conforme
- condicdes e exigéncias estabelecidas neste instrumento.

ITEM DESCRICAD o L3 ¥ LENTT V. TOTAL

1 MESA ALIOILLAR k.o Uinicinde 107 45 T BHLTS
MELA ALKILIAM - MESA AUXILIAR DESTIMADAE AD APCID DE HECU MEDMC0- ARSISTEMCIAL, UTILITADA EM AMBIENTES
Mmmmmmmﬁm RODIZH0S GIRA EEHI-FIIEEE mﬂumn K
A X C (IO X b3 1IOCM},

z Canld BELICHE ENM ACD COM TOLCHOES .o Uinicne 138972 #5394 40

CAMA BELICHE EM ACD: TOOA ESTRUTURA DEVERA SER COMFECCIONADA EM CHAPA DE ACO 14, ESTRADOD EM ACO (MiNIMD DE
f TRAVESSAS). CAMA SUPERIOR COM MELL GRADE PROTETORA FIXA HA LATERAL £ HA CARECENLA, ESCADA FUUK HA LATERAL,
A5 EXTREMIDADES INFERIORES [PES] PROVIDAS DF SAPATAS PLASTICAS; TRATAMENTD ANTIFERRUGEM PINTURA EPOXI PO MA
COf BRANCA MEDIDAS: PADRAD SOLTERD LARGURA DT 0,80 M & COMPRIMENTD DE 1,98 M X ALTURA DE 1,56 M, [VARIACAD
DE = OU 5%) ALTURA LIVRE ENTRE LiMA CAMA E OUTRA: 1.00 SOLOAGEM DAS PECAS POR FUSAD DOS METAIS [SOLDA MIG). &
MONTAGEM DEVE SER PRATICA ATRAVES DE ENCAIXE, SEM A NECESSIDADE DU FERRAMSENTAS OU MAD DE ORRA ESPECIAL

mwmm COLCHAD COM DENSIDADE MMWIMA: ESPUNA DI2 E ACARAMENTO EM MAPA COM TAMANHD COMPATIVEL
L) BELICHE.

3 FRIGIHEAR 4.0 Uinfdade 1.519,54 LR
FRIGORAAR COM CAPACIDADE DE WO MiMiwO GE 80 LITROS: ALTURA APRCIHOMADA 63CM ¢ LARGURA APROXMADL 47,6050
PROFUMDIDADE APRIOMADA mimnummmwmmm MATELERA INFERICR DA
PORTA PARA WM,HWEHTI&&

a IR0 DAY 10 unidaoe 1,33 4. 163,569

MICHOOKDAS COM CAPACIDADE Misive DE 770, POTERCIA MiNIMA: B20W, SELD MWETRD &, COR BRANCO, 720V, GARANTLA
MiMINA 17 MESES CARACTERISTICAS ADICIONALS: COW PRATO GIRATORD,

8 PURIFICADOR DF AGLA 10 Urilclmide 1.4, 77 T

PLURIFICADOR DE AGLA COM FILTRO PHTERMO COM ¥TDW OTIL miMima DE 3000 (TRES Mil) LITROS, ELETRICO (X20V), SISTEMS,
DE TRIFLA FILTRAGEM, 1 [DUAS) TORNEIRAS (AGUA GELADA E AGLA MATLHUAL), RESERVATORIOD IMTERND COW CAPACIDADE

MINIMA BE 2 LITROS, CERTIF IKWETRO, SINALIZADOR DE TROCA DE REFIL. FIXACAD EM PAREDE, SISTEMA DF
REFRIGERACAD POR © SOR E QUE DEVE SER LIGADO NA REDE DE
& WIT DE ESTANTE COM & PRATELEIRAS V8.0 unicinge 530,44 5. 696,10

EIT ESTANTE -] PRATELLIAS L. {mm 925 Praf, [mmjIFimm At fen 1 D
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Estmntiss com dimsnsbes. sprocimadas §25 (L) x IT0 (F) 5 7980 (H} mm, Tedos o8 componentes da estanis pratebsivas, coluns &

redoncos) deverh ser confeccionados om chapas de aco SAE 1008 n 1011, sendo colunes em chapa 10 o prateirim chape @26,
Canstituids de quatmo moluras oo wcho en L, sipesses de 0,90 mm (§20), sbas M0 mm perfursde (furo oblongo] am
passc de 50 mm parn ajuile de sliura das pratelriies. Ses prateleires rermovivels possibilitarsio o regulsgem de allura, com
capeuirn e 045 mm (128), um meforgo em formato de Gmega com 8 dolwen uido por wlda panto na parte inforier central e
wntido longitudinal de profelei, & parte frontsl o posterior de cade prateleira deverd contisr 1 dobvas parn proporciona:
mnlar FeystENCIA B MBROT M0 30 BCidontes, minmimnds o eesty cortantes, As prateleires serio unides b colunis et
de 08 parafusos sextavados com porcas. Com sapates methlices dinpestns e parnfumadss individuabmente s et dade
inlerior e cada coluna, evitandy o contato direty de srestes cortanties oo sgo Com o plo.  Sigtema  de trolsmesito Al
ferrusginme por msn de turels 8 Spray, piates em equipsmentos contirun do tipo conana, trts b Fileds (Epdub-polisster) na
gor chza cristal @ acahaments testurizade, com cemada meédia de 50 mice. Pelimerizacio em estufas Com & pega alcancanco
minlmo de 200 °C por um penicds e 10 Mmoo, ou maly, gatantinds ssden & polimerizachs total 4o filme, malor aderéncia e

minimoe %0 horas conformme WAR ABNT BO9:; 1983 Lawdo emitido por laboratdro de reststéncia atmosferas Omida, nss iy ce 500
Mar s CoavTorrs MBE ABNT B095:15981; Laudo emitido por laboratorio de resisténcia  por duneen & ligls com resultads minima de
BH conforme BSTH D 1359-200%; Laudo smitido por laboratdrio o Aderlncla com resultado mrimims de 58 conforrme ASTM O
INEL:F00%; Apresentar Leuis por profisionsl habilitedo gue o el slende &8 sspecificectes s FENT; polo INVETRD de
resistEncia i corfesko por exposichka a0 didxide do ermafre com nmuitado minimo de 10 cicion conforme NER BORETHTIRD: Laudo
emitide por inboraitrio de controle de atividode antmicobsana conlorme Morma ST 28002010

T KIT DE ESTANTE COM 5 PRATELEFRAS .0 ‘Unigiace LIS .76, TH
WIT ESTANTE 5 PRATELEIRAS Ly, (e S Prof, jrmemi i e m-mﬂm
Entantes com dinsrdes aprocimades 925 (L) & 370 (P € 1980 (H) mm, Todos os componentes da estante (pralstsinm, oolunes &
reforpon) dever ser confeccionados em chapes de aco SAF 1008 o 1017, sendo colifas e chaps @0 ¢ prateleim chapa §26.

Coratiuics oo quatro coluran cofm sachn om L, pessra e 00590 mem (#20), sbas 300 mm periurades (furo oblonge) em
paymn de 50 mm pars afoite de elture das pratelsiim. Sel prateleinm removiven, poaubiliterdo & reqilagem de aitea, com

wmitids  por  homtiels e controle o athvidede  antimicroblena  eonforme Woema 05T 2B0H2000

L LOCKER MONTAVEL COM 04 PORTAS 1.0 Linkpace 11040, 16 1,040, 16

LOCKER MONTAVEL 04 PORTAS. Locker, com & [guatro) poras com pivotaments aieral o diveiia, evbuthdes
maior Seguienca. Cikda poris comlsm :m dnhﬂ:nnmnhm-mtnMﬁHnimmijmh

ﬂwﬂmﬂilmmmmltﬂm.émmhn;lﬂmphmwm coem istema @ Tacho por

porca rebite, esta serd flada & um travemenio trianguisr que devers ser parafimate em ostda wetice da base dio

mﬁmmmwmnmumzﬁwmm-mumum
T 32T e

3.3  Profundidsde 400 mm 3.4 - Dimenses Portas 277 x 470 mm, COR A DEFINIA Sistema de tratamento anti-fermiginao por
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Garmntingdo Eodas oy caracteristices descrilin o produtn deve sequir com 08 seguintes lnudos: Laudo emitido por Laboranor
ciedencings pieln YETRD &6 resistiecin @ ndvps sativm, minimo 500 hores confrnme NBRL ABWT BOS41981; Lawdo emitido por
inborattrio credenciado pelo IRWETRO de reshitércts atmostera mila, mintmo de 500 hore conformee NBR ABNT B095:1583;
Lo ernitids por Lsberatoerin credencingo pebo INMETRO de resfrtiEncia por durezs o Liph com resulledo minimao - de 6H oonforms:
ASTM 0 1050:300%: Laudo emitids por laboratdrio oecenciads pelo IMMETREO de Aderéncls com  resultsdo  minimo de 38
powlprre A5TM D I343:200% Lsuds ewitido por profimional habllitado gue o mdvel atende m especificeches da MRIT & NRIA:
Lawde emitido por (abaratads credenciado pein WMVWETRO de reshitidncia & cormsio por exposicio s diduodo de ensofre com
reulinda minimao de 10 ciclos conforres NBR BI9G: 1501,

L] LOCKER MONTAVEL COM D8 PORTAS A4 Linidade 1907, 60 B3 K70, 4]

b i = ‘ “Tﬁm“‘mﬁm o .:1 fechada o
proparchonanca malor segurange. Cada [orte contdim 7 [duas) m apareniss enguanin § @ um
canjunto de luros que proporcionsm uma melhor ventilacho do compartimento. Al portes $ho unidas so gabinete por um ping
com 4 mm de diimetra. O locker possl 4 (guatno) pés oom alture de B0 mem, o shiterra de juncBo dou pes & Corpo weril com
sitema de facho por porcs rebite, sbs e Maods 8 um ravemento Urisnguilss gue Severh et parafuaado om cada vérbice da
ase de ocker, e shtema oferece uma maior rigides & eslabilidede 8o mdvel, Cada gabinerte deverd permitic 8 cofesbo Laleosl
e miduleos cantimesciio, similares 8o masdulo com 4 portas e | gabinete, Alturn 1820 mm + 00 mm referents oo pej 1.2 -
Largura 322 mm 1.3 - Profundidade 400 men 3.4 - Dimensdes Portas 277 = 420 mem, COR & DEF{MIR. Shisina de tralamenio anti-
ferruginoss por melo de turels & Spray, pirturs sm eguiinenios continues do fipe corona, B pd hitride |Epési-polidster) com
mmtul:nhmlm,mmﬂmmﬁm%@nﬂnmmdum.mmﬂﬂnm#mfﬂ
urn perioda de 10 mirutos, o mak, garant inde sabn a polimsrizacho total do fime, maior aderncia & resfslBncla st dewgaite
dn  acshamentc do produto. Capetsista da carmusdia e [nca imimimaj 83  micrbmetros

04 {Cuatro) Pes niveladores tipo cinicos, com S0 mm de-altura e oom reguiagen de sliors pars pequenos desnivels por rosce de
/8™, &m materlal polimérica imjetado permitindn masor resisténcia o durnbilidade mesmo em amibentes Enidoy, FEbema de
travamentn por fecho pars cadesdo tHpo piteo, confecclonado em material potimérico,  dotsdo de  carenagem tambéen - em

mtmhmmﬂiﬂiﬁMMIﬂmmmm“m
flascia ma ports & uma  ro o gabinete  pole  sistons  de encamie, o widas um  ping

e
porf oAl
ﬁ.wilﬂ:ln_nmmmumm-’#mm_ﬁmm*ﬁﬂlmmwm

Minga na porta @& uma no  gobmete pelo shlene o ECHiE,

ARSI MULTILED COW 01 CABIDEIRD
10 E 04 FRATELEIRAS 150 L pcle 15,45 41836, 75

ANWARSD MULTIUSD. Arrdrio confeccionadn em chaps de sco SAE1DDE a SAE-10M] cown 043 (18] de espessirn  com
dimenades de 510 m 450 0 1030 mem, com p nivelador cdnico de B0 mm - conlecciomados e poelipropilens injetado, dsposbo em

vl COnDer Jdods conjuntiod que facilitem s chroilacio de ar, um na parte sapevior ¢ outra na pacte inferior. Sistema o
ldertificacio serd porta stigueta integrado dineements na carendagem com babe relewn. Shitema de iratamenta anti-ferruginmo
par meto de Tuneis § Sprey recsbsndn wns camada de photecho com ro minimo 3 etopas, desengne o (osfattencho s fostatode
mm.m&umm-m-mnﬂmﬂmmmmwmnwpmmnmu

{Ex
Caria MM PRP 013, ou andlogo), spressntar lasdo por profissional habfitade, com ART, que o mével slende 8 sspecilicactss da
NA17. Lauck ermicido par laboratirio de controle e attvirde anittmicratlana corfarme Saren
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ARMARI MULTILSO COM [T
11 PRATELEIRAS 1.0 Livy i st 1548, TS 1.097.5%0
ARMARID MULTIUSD. Armidrio confeccionaco em chaps o soo SAE-1008 s SAE-1012 com 045 [#15) de spessie com

dimeraies do 400 & 4%0 n 1EH mm, com & Aivelsdor chalco de B0 min confrecionadon em polipropfend injetide. disposio on
cailn estremsidade inderior da bawe do armario em we estabilimador trianguiar, Estabilizador risngilar onm madids aproxsmada
die B% mun de Lado, dobras estrulurals Internas & sldsdn &o corpo o pantos de solda. Constituldo de 01 poris com piolamendn
lateral & diretta contends tris dobeadicas inlemas & com feforgo imerne Upo “Grega” Meads ny parte central po sentindg
ssiema de fechamerio deve ssr por poria do Tipo “Pitho™ ou “Foechadwa® scomnpantesnids uns chaves. Aa
corpos oM duss @ trés Bairhas, respecthamente, O posicionamento dos corpos
mmmmwwmmqm:ﬁdlm.lﬂmmhhumm
dotwadices, apin LRiAe deve My 08 S0 mm, Compartimento interns devera conitfulr 08 prafelains madindo 518 = 420 mm fs

m.m&mm.mmnm:mummmmmu. dervarh conler dot

é
;
a

g

rmrtﬂndnlmmﬂhmlﬂmln SiperTicies. Matdlices conforme modeio § de certiicacho [Ex Procedimento
Certa PIN PEP 002, ou anslogo), Apnesentar uda por profisional habilitede, com ART, que o movel atende s especificatie da
HRTT; Laundo emitice o lnbor aldcio de mma-nmmnmmmn&lmaﬂm

12 POLTROMA ALGITCHRI0 §r.o Uil 1.742,72 TO.E3S, 04

POLTHONA ARDITORIO ESTAUTURA COMNJUNTD MECEMICO RESPONSAVEL POR SUSTENTAR TODD COMIUMTO £ SESISTIR A TODOA
% ESFORCOS E SOLICITACDES IMERENTES DO LSO DO MOVIL. VERSATES [ ELEGANTES PARA LUGARES ONDE O ESPACD E DE
WITAL IMPORTENCIA, DE ALTA CHULLIGADE, WEL E FUMCIONAL, SOA ESTRUTURA E DESENYOLVIDA POR TURDS. INOUSTRIAK
MECANICA DE ACO CARBONO ABNT 1008/ 1020, HAS DIMENSOES DU DLAMETRO 12,17 MM F ESPESSURA MEDIA
DE 1,5 MM, CONFORMADCS PELD PROCESSD MECANICO DE DOBRAMENTO DE TUBDS, WA LOCALLE SUPERION DA
ESTHUTURA DO ASSENTO £ SOLDADA LIMA ARMACKD CUE POSSUI & FUNCIOMALIDADE DF AMTICULAR POSICOES DE SENTAR £
SAIR, HELA E FIXADA LMA CHAPE DE ACD CARBOMD ABMT 10081020 COM ESPESSURA MEDLA DE 2,65 MM PAIA PIRFLITA
FIRACKD DO ASSEMTO, MA PONTA DO TLHO E FIXADA LA MOLA HELICOIDAL DE RETROCESSD F EM ARAME EBZOSO,
Ciove DEMETRED DAS ASPIRAS OF 4,0 M DE ALTA BESISTENCLA © DUBABILIDAEE & FADIGA CA, UTILIZADS PARA
ARTICLAACAD SINCROMIZADA DO COMIUNTD COM SUPORTE EM TERMOPLASTICD DE EHGEWMAMA (COPOLIMERD DE
POLIPROPILEND) COM 30 Wb DE LARGURA £ 47 Mam DE PHOFUNDIDADE, COM SEUS CAMTOS ARREDONDADDS. POSSU  AINDA
DS TUBOS INDUSTHIAIS DE COMSTRUCAD MECANICA DL ACD CARBOSOD ABMT 10081000, mmmﬁnwu:m
Mmdm:mmnnummempﬂmimumummﬂu HA COMFIGUEACAD THASEIRA A%
DILENSHES GIRAM FM TORMD DE &05 MM COM DULMETRD DF 254 e, ESPESSURA A DE 1,5 MM, COM LA EXTENSAD
MAICH QUE A DO PE FRONTAL, FARA CIUE [STE SUPORTE (PEDESTALY SE FIXE A ESTRUTURA DO ASSENTD £ DESENVOLVIDD U8y
CALCO PARA O PEDESTAL B8 TERMOPLASTICO DE ENGEMMHARIA (COPOLIMERD DE POLIPROMLENO) COM DIMEMSOES DE 244 M
DE COMPRIMENTO 31 M DE LARGURA. A COMFIGLRACAD PARA PONTA COPOS € SOUDADD AD SUPORTE (FEDESTAL) LA
CHAPA DE ACCH SLITER 1006/ 1010 COM 277 8 M DE COMPRIMENTD E 50,0 MM DE LADGLHA, PARA QUE TODA & ESTRUTUSA 58
MANTENFA ESTAVEL E COW ALTO GRAU DE ESTAMLIDADE E DESENVOLYIDA UMA CHAPA PARA FINACAD AQ PISO DE ACD
_ CARBOMO ABNT 1040/1020 COM ACABAMENTD BRUTD SUPERFICIAL OLEADG DE 105 MM 0E COMPRIMEMTD E 1,9 MM DE
) ESPESSLMA, COM SEUS CANTOS ARREDONDADDS, COREATOS PON SONTEIRAS PLASTICAS BN TERMOPLASTICN DE EMGEMHARLA
(COPOLIMERD OF BOLIPROPILEND), PO FiM E FARRECADA LMA BLIMDAGEM PLASTICA PARA COBRIN TODA A EXTENMSAD DO

R

szuﬂﬁmﬂunwm 1lm,mmi?mmim15]ﬂﬁﬂmlm5ﬂ,
mmmmnmmammﬂmﬂn APOLA BRACD CONJUNTO MECAHICO DESTINADG AD REPOUSD DOS
WMMHWMEWMmcMWHAmeum APCID DE BRACO

TiL B TEAMOPLASTICD DE ENGERHARIA {COPOLIMERD DE POLIPROPILENG) FABRICADD PELD PROCESSO DE INJECAD,
cmilﬁmwmuammummmtm:mNmmmrmm
SUA FUMCIDNALIDADE, COM DIAMETRO DE 11,50 W E 41 MM DE COMPRIMEWTO, PARA SEU PERFEITO FUNCIONAMERTD [
DESEMVOLYIDA, LiMA MOLA HELICOIDAL COM FILETES D nmmmammun:umnumm
COMPRIGENTD, POR F PARA ACOFLAMENTD D0 COMJIUNTO E FABRICADA UMA CONEXAD EM FORMA DE BUCHA PARLA

FACILITAR A MCHTAGEM LM TERMOPLASTICO DE EHGENHARIA (COPDLIMERD DF POLIPROPILEND) MERVUSLADA, COM 2% M DE
muEHmmm.rmmmnmummn:mm 00 BRACD POSSUN TAMBES

A OPCAD DE PORTA COPOS, DESENVDLWIDO EM TERMOPLASTICO DE EWGEMMARLA (COPOLIMERO DE  POLIPROPILERO)
FABRICADD PELO PADCESSD DE INJECRD, COM 58,4 MM DE LARGLRA [ 3084 W DE COMPRIMENTD COW SEUS CANTOS
MFWMTMAMMMFmHnHMWWMMHH
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X 1,304 F PONTEIRA PARE ACABAMENTO PRETA, PLASTICA. cmmumhmmmmmngmu
USLIARIT DE MANIERA CONFORTAVEL E ERGOMOWICA, COM OPCIOMAL EM BEVISTIMENTO DO ASSENTO DU ER

OF ENGEMHARIA COMILINTE COMSTITUIDD POR Uskh ESTRUTUSLA PLASTICA IHETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGEMHARLS
[COPOLIMERD DE POLIPROFILENC) rm:mhﬂ.n%mm COM HERVURAS INTERSMAS PARA REFORCAR ANDW
MAIS 0 COMPOMENTE OUE E PARAFUSADO A& LMA ALMA AOA EM TERMOPLASTICD DF ENGEMHARIA
[COPOLIMERD DE POLIPROPILENO| FARRICADD FELD PROCESSO DE IMJLCAD. mmmuu ESPLUMA LAMINADA COM DENSIDADE
DE 51 KGrM3 PODENDO OCORRER VARIACOES WA ORDEM DE + 1 BG/MI. O CONJUNTO £ REVESTIDD PELD PROCESSD DE
T [+ CINAL. SLIAS DIMENSOES GIRAM EM TORND DE 443 M DE LARGURA, 455 MM DE PROFLUSDIDADE. SUA
GECMAETRIA APRESENTA EM SLAS EXTHEMDADES CANTOS ARMFDONDADCS PARA DIMSLIR & PAFSSED ANTERIAL DOS
MEMBROS MFERIORES. ENCOSTO COMPONENTE UTILIZADD COMO SUSTEMTACAD DA REGIAC DO APDID LOMBAR E QUE POSSUE
& FUNCIOMALIDADE DE ACOMODAR COMFORTAVELMENTE AS COSTAS MUM DESEMHO COM CONMCORDANCIAS DE RAIOS E
CUEVAS FRGONOMICAS, E QUE WMODELAM DF FORMA AGRADAYEL E AMATOMICA ADS DIVERSOS BIOTIPOS DE USUARID
COMJUNTD CONSTITLIHDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA EM TERMOPLASTICO [ EMGEWHARMA (COPOLIMERD DE
POLIPROPILEND] FABRICADD PELD PROCESSD DE IMJECAD, Ma EXTREMIDADE FRONTAL £ PARAFLISADD LIMA ALMA PLASTHCA I
TERMOPLASTICD DE ENGENHARIA (COPOLIMERD DE POLIPROPILEND) FARRICADD PELD PROCESSO DE IMJEGAD, POSSUN AINDA
mmummﬂhmmmu:umnmmmmmvmumu++mm a
CONJUNTD E REVESTIDD PELD PROCESSD E TAPADAMENTD COMVENRCIONAL SUAS DIMEMSOES GIRAM EM TORMD DE 4600w D
LARGLALA 44% WAl OF PROFUNDIGADE. SUA GEOMETRLA APEFSENTA EM SUAS EXTREMIDADES CONTOS ARBEDOSDADOS PARA

CRMIMLIR & PRESSAC ARTERIAL DOS MEMBRDS SUPERSORES. PARA MONTAGEM D4 ALMA PLASTICA A ESTRUTURA DO ENCOSTO
E UTILIZADA & SENGUINTE COMFIGLIACAD DE PARAFLISOS: PARAFUSD FIXER FL PHILLIPS T D 4, 5516 W,
13 CADETRA GIRATORIA ig i claie 15800 ¥, F56 0

CADETHA GIRATORIA Conjirta definidn posr (F conliguracic & farms e

peniagonal chiendo um difmeits na ordem de 530 mm & comiitulde com cnco (05) phs de apoie, febricada em chapa de ago
carbona ABNT 1008/ 1020 ma espessurn o 1,5 mm @ conformads peio procesio de estampagem Foemando um perfil de secia
Fx26,5 mm & soldadas pefo processo de soldagern (Migl. Suss extremidades sio conformadas mecanicamante formanda o
encalug pam o ping do rodizio sem recemridade de buchas ou pecas adicionak. U (01) arel de centragem (Slricado em Db e
prechbo i colrucho meclinice d Ao Larhong

TO08. G € e L1 b LR fimdas A ke peio PrOCEwsD muitomnatizadn de

spidagem MIG, gue garante a qualidade & scabamento do proditn. D Conjumio Bese fecebe una proteclo Conlre corrosdar
caracieritads pelo procemas de preparacio de suped Miche mefilics  révestides por Pintus Eletrostatics Epdrl Fo. O conjunto &
ooberto por (01) blindagem com adequands a0 prodifto, montads peln processo manisl por Cikcks de Fixaclo, com a
funco de protecho @ scabamentn ds o Blibem g possuic uma Blindagem parn 8 coluna 8 g As blindagern wo
fabricada pold procesn de injeciha em materls] termoplésticn de engenharia | Copol e Palipropliena), Conjurto meclnics
utilizado na conexio da estrutur G0 sssento & que poss Funcionalldades e recunos de regulagers: para manbes o conforts do
mm#:m-mmn-ﬂmnm.mm:mmmmmmhfmﬂimdnp-lmm
don Bracm em poiiches ergoncmicamente confortivels, atravis do silema de ical covtench pouiches B justdvets.
dx oprtes para apodo de brago seguemn abaivn. Conjuito esimoiural com a fnal *mnmd’m
oot o . Convunibe e L EstribuTe pLASTICR W jetada e penmoplisico de engenharia §Copolimens
-ﬂ'pn[lwﬂurnlfﬂﬁulhhdnmth injecho, com nervuras internas par refarcer ﬂrﬁmhnmm.q:.k&
parafusado & wa abma pligtice Tambe in jetada e Lermopligiicn de ergenharin (Copolimers de Polipropliens] {febricado pelo
processy de infecio. Pomul uma espuma injetada com densidade de 35 kg'md podendo ncormer varieptes na ordem de - 1
kg, O Conjunto & revesthdo por diversos matering (Tecido Lamineds Vindioo) pito processo de Tapepamento convin honael,
Sisms dimenndes giram #m tormo de 440 mm de lergura, 480 mm de profundidade & wma espescira media de 50 mm,

fun geonetra spresentn e ssn oxtremidades centon amedondados parn diminuir 3 peessao srtesial dos membeos inferioms.
mwmmummmm-nmwm:u pcomadan confortavelnente
an costad am desenhe com concordinciey de fales 8 curvas ergondmices, & que motelam de forme sgraddvel & anatfimics sos
diveraon Bidtipos de wmubrio, Confunts constituido por wma esirnaiurs plistics s termoplistico. de sngenhanis (Copolimens e
Potipropilens) Pk |can [ rocEss e bjeche, ™

oufromidede fronis! & pefslissido me alma pléstice em termoplastion  de engenharia  (Copolimers de Pelipropilena) fabricads:
- M, £ jurtin revestide com divensos materials (Teckds) Laminado 'ﬂlhhml W O mﬂ
tofvencinnal. LT T ram in tama e

A0 1 de lmrgura. #40 mm de profundidade @ ssperiina msdla de 45 mm. S perometrls spresenta extromidacey
cantos annedondados para diminulr a pressho anesdsl dos membros superiores. e

14 CADETRA PRESEDENTE TELA o Ul it 21.107 84 4,215 60
CADEIRA PRESIDENTE TELA. Conjunio estrutural de sooss para o stividade de sentar o com a finaliceds de scomoder o usuhrio
de imaneia conforthvel ¢ ergondmica, Conjunio constitifide por compensstds mullllaminsds de madelra com 11 mm  de

Tﬂm:-ﬂmwlﬂ:ﬂ'w mtmhmmwnmmuumul

Hiren. Ma etrolera do ooerio
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prosako, Evia almofads possul demaidede controlads de 55 kg'm3 podendo ocomer varicles na ordem de - 10

O conjunto & movestida tocido piskn processn de tapecemento cormencional. Sum dirmenshes. do apradmadaments 500 mm
qum.-..-:n.m- wmm:mmmmmummn_m.mwhmﬂl
plhatics "

reforgace com b de widra, Poeul  dimensiie  sproximades de 480 mm de legea poce 550 mim de
pitura, s confijuracko Presidents, & wparfics de contato com o usuirie & formads por ums Tels 1008 polider fixada &
il chr, m;-r“mﬂhd-mmuunpnmﬂududwﬂlm Wﬂunumtpﬂﬂﬂplﬂﬂﬂﬁﬂmlﬂf
confarta crund hdaade ComEEeThe.
P oo Promalcerta Sailt, . mipericas de contatno £ o i i

COMPOSTA por UM revestmento atrolacdo & wna imolads de sspuma ergondmice & Mexvel, Esla almoista posssl denvidace
controlsda de 33 kgimd podenda ooorrer varlinches i oidem ge e 1w.lpm=hh1mmmw-ﬁnﬂﬁrlllﬂ.“leﬂ

pede presiomamentn L
botho na parte Trontal o apoby de brego. Posss 70 mm de curmo pars & regulagom de aitura, dispostos em ofto posipies
defiridas, A mima do spolo de braco & fabricada em  chaps de  sgo  VDORS D0 com 6,35 men

de sspessurn, |8 o reviante do componentes sho Tabricados em termaplistlon de engenhana (Copolimen de Pelipropilena) com
W de Mora de vidro. Pare montar o brego no amento, 1S etilizndo dobs parafusos sextavadod padn cada brispo. Mecanisma:
Conjunto mechnico que powul funcionalidedes » recursos de regulagens para manter o conforto oo uluirio denirg don pasires
ergoniimicis, Autocomperadin Wﬂmmﬁdnmrﬂm:mhhm Denominsco dewva
torma vyt oo 5 funciin regldagem i [ i,

Posm duas abyvancas gue funcionam por mefo de g, wra localizada ro lado divetin, gue trava = destravd o mavimeso de
ﬂ:l:lnlu;.l-:lmm.lIMHWMMwm.“MEmhMIﬁmwt
slturn da eacesra. Pomisl um gatitho localizado também no ledo dicelto;, Gue libera & trave & mecaniemo de

ﬂmmﬂmﬂdMMmmbWﬁ:mﬂﬂmmmMﬂ
trvmmante, @ relacio de inclinacho de 3,51, Mﬂullmu @M (odas @b poslghes oF fravamento G0 encosto, O gual

MANtENG0 O I AT O contatn @ sob presslo coem o covtas 9o uswirio. Epa prendo pode ser ajustada stroeds de em
mnob localimdo no lado direito com sete prichel definidas, sendo g o Almera correspandents & eaciikla Mea
virmdo parn  cima,  Slider, gue pemite regular  horizontalments o wvan{o & Fecud msenio em T

i, diposins s rove posicies distiniss. DEVERA APRESENTAR 05 SEGUINTES CERTIFICADDS E LALIDDS DE COMFORMIDADE:
150 BOG1, 150 14000, MBR 1IA1/2018, ASTM OXR&1:INT. 150 (3034172076, MOR 992971009, MOA 105% 2008,
WY 2Os; 1991, P 13048 /2004,

15 COMILUMTO INFANTIL SEXTAVADD 1.0 Lk meke 99,19 90T
COMJUNTD IWFAMTIL SEXTAVADD, Mesa Qangorra. Todst sy pecay goe compie & mess who ishricaden em termoplisticn de
angeribars wpeindo.

& esiruluna da fveta, quando vista superiormende, apreseria fomado snblogo o um tribngule, sendo  meoor oo parte Trontal &
MakGr e parte pslscod, mummm 0 contra Uempo & integrado § estruturn, formando om Gnico oomponenle
injetats em polipropileno copolimers, pigmentado, com scabamento Gediurizeds, » SyprEurs mnima  de parede de 1.5 mm.
Famem parte da sstrturn dols  componemles  gue funclonam oo Lampas, Fﬂwﬂ:-mm p.h:h-iuﬁ

unhi parts objetos frontal imserido na wpedicle de uiflizecho, Por Mlim, o mesa pods ser uiiliodn pare fan recrostivon, j§ que
qusnty wirsds W pom 8 fremte apoiods no chao, proporciona  wn balango permilindis Gue B ess
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wela utiitsadn come |sringuedo de batanco ou gangorTa mdividual, & mesa centrsl & comtitulds of  dusy  pecas  plasticas
Iocaifmdes e . exfremidedes & um tubo central. A pegas pldstices sho  confeccionadss  em  poliprepilenc  copolimers
mjetads com acabsmenio mgeerficial o wm brilho & ;om epewurs minima de parede de 1

wporiormente, apresentam Tormalo sextavacky propiciands & unllo de weis mess, gue Tormam wm cliculo.  Poisssn  sete
mmmmhﬁmMImlmﬂhMmeﬂmlwm

m#n;mm-m—n_m-n:,Mm Az peced wio unides enire Bl pelo soddageim el
mmﬂummumﬂhwmanleﬂ

sletmestition epasd om po, que garmnte protecho e mador vida Gl so produts, Par der mas prwvias dos bubcos So

e, i L e Pl plasticas mieindas 17 LaTmapilAsico [ ]

ergenharia {Copolimers de Pollprapilers). O swents & confecocionado em . termoplastico de engenharia  [Copolimern oo
Pediproplleno | bnjetado ¢ moldado snstomicemente com scabamento texturizads & dimensies de 130 mm de langara, 120 mm de
prafundidade, corn espieimirg de parede meédia de 1 mm, A peca possul cantos atredondades # o & sslrulurs pod o de
ciren encabins localizndos em sus face inferiar, mn_ﬂmlm::MHiiﬂm se e tipo
de wentiacho ou aberture, FﬁﬁuﬂnmmﬂWI 1 injetado o mokdads
anatomicaments com acabamanto texturizade. Sum dimemdes sio 330 mm Iirll.np-nr mm de situra, COm esDEsUT
de parede midis o0 3 mm, A peca poisul cardos Erredendados @ une-se & oestruturn por mele de encalens O R

mmm-umu-mnmnmnmmnampwmhmmnthm-mmmm
copolimern, na mesma ©of @0 enposta,  dipensando & prosongn  de  rebebes pemrafisos.

& base de pobureimno (PU) fabricada airaves de shsiermas quineons & base de policllsocianalo pelo pricesso de Infescio sob
pressho. Exla abmolsds possul cevaiiade comtrolads de 50 kgimd podendo ocomer varactes ma ondem de «- I kgimd. O
conjiintn & revestido com tecido peln proceno de tapefamento comamncinnal. S dimerades sllo aprosimadaments 485 mm
|imrguara) w458 mm (profondidade) apresentando em owias extremidodes cantos predondados. O ssento ainda possal uinae
oliriagemn pléscice tabricsds pelo processn de injegia sm termoplistico de engenharia (Copolimers de Polipropilena).
Componente utilifmin omo suslentache da regiio do apoio lomber e gue poissl & funcionalidade os scomaocar
confortpwelmanie au costas num dewerho com conconilincias de ralos @ orvas ergonienices, & gue modelam de {orma sgradived
u-mnmmnmmmmmuﬂnnmamuuuﬂumuamﬁudmnm
mmﬁmhm apoio lombar & uma gama de bidtipos aincs makor. A mine com catrece com de situra, &
fabricads eim de aco 10087 1020 com §.35 mm de espessura oom vince central para umae makesr resbsi Pegul ERTFRCE
fabricada erm pecas injetadas em Polinmida, reforceda com fiora de vidm., Pam acionas a mogulagem, basta pusar o encosto pars
nm-mﬂ-mwﬂujm.hrlhihi-mhuumuilumuﬂm“umumﬂfhnn
mﬂ-mﬂﬂ“ﬁmmmmlnﬂﬂmhﬂhhwmm&
redorcada oom fibra de vidno @ possul porcas garre 14" Muades nos pontos. de montagem do mecanismo o Wmina,

~ S dimeynaier 30 aproximadamente 460 mm jlargura & A% mm (allure), com candos arredondados. Para scabamento, o

& e shlemas quimicos § base de Poliolisocanabo pelo processo de injecho soh Csia
dpnsidads controlads de #0 & 45 Kgmd podends coormer na orclem de a- 1 Mgl m3, Apoio di brago onm 3 tipns e
» sendo alta, avanco horizontsd e giro sobre seu oiun. A regulagem de altum e di polo pressionaments de

urn o e laterad esiermae do apoio, & o pvenca hortzoniel & o ging se dio de mansii smples, bestando que o usudrio sxeca
Wm:nm-uﬂmmmmmmmmmmwmm & regulagem korizontm
permite 23 mm de svanco @ necuo o apoia bragos @ & reguingem de giro permile 247 de rotacho pars cads wertide, & slmas do
Bpokn e braco 30 & Fabricads e chaps de aco A3 com &, 55 mm de espeura; @ o8 componenles @ mecansmos asiruturais
siia labricedos sm polinmids sditiveds com 30U de fibra de widm, com pegan de scanamento om copolimen e potipropilen.
FErA monter o breco no sssenin, dko utiiizados 1 (dok) parafusos sestavados (para cads brace) com as dimensies

e 14" m 1,947, MECAMESMO: O mecanlsmo chamado backsystesn & om conjunio mechnioo gus podsul duss Slavancss e
hlmurhhdumbm-mmﬂmmmniﬂm: A plavanca de regilagem de altura do sssemio & injetads
em Polinmida PA reforgads com Filie de Vidio, & possul stma metilicn como reforgo estrutoral em duss chapas de ago na
wEpEure de 1,65 mm revestidas com processn de eletrodeposicho & rinco, garantindo resisténcia meclinica ¢ tamibdem contre
cormoskio, O sisterma de travamento de recinachs do encosto icomlece por mele da prewio exercids por uma mols helicoldsl em
wmﬂwmhh&umﬁmmhmnnﬂm-pﬂph:ﬁmdﬂm & alpvanca de controle de reclinacio do
mHmhimihjddImthlnhMMMuﬂnﬂhnﬂmum-mmmﬂ-IMu
TP O o encosto i

tambem s dd pelo wso de dum ol heticoidats Devoande @0 usIArR podichenar o emcoRlo fa pomicho dessjads @ liberal @
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slovonca pars travar o mecsnismo, & i de varkscen de reclinagem ¢ ds 737 & 1047, O mecaniemo mmbem proporciona §
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cadinira @ de 1 componente de sequranca & prolecio contra agentes externcs. O mbcanbime rooske wma
protechs conlre conToshd, caracterizaia pelo de preparacio de superficee metilica por Tosfatizacho & hise de Tincd =
revestide It

que pmaul @ Tuncio de regulagen de alture do sssento com relendéncia a0 piso, atrmves de uma aldvence de sClonamenio
e mmm.m.mmpmdwdpmtmnmmmwmmw
do giz wob prewmdo o cartuche o mola de  compressio  gue Atun  wobre  qualgoer  condiCho  de  altura.

Coastitulda da wWm corpe cilindrice desominada climarn, fabricado com fubo de constnagho meciknicn de prechilio die sOp carbono
1008, 1020 na medida externa de 50,00 mm e conformads em uma e s sxremidedes pelo processo de conificacio
para podfelts ficecho e base. A coluna & ps tem  gualificachs conforme & Aotma  [DIM 4550 DIFWA,

E

=

conjurdn cimaras recebs probtecho contra corvosiie atrovis de um mevestimento de pinturs eletrosistics epded  prelo ¢ o
cartuchn & gAs Uma camada de eletrodepoticia de cromn (Cromescho). Baw Peamidal: Conjunto defimide por uma
bm.MMMmmtmmumﬁmﬂmibﬂiﬁﬂpﬁ:m“

denominaca de polismids (PA &8) & PU e sn extremidade, dedicadas para sevem utilizadas em pisos rigidos. O do
FeeHrn e forma semicircidar ¢ tebvicado  om dermminado de poliamida (P& 6.6). As
roldenns bt fEasdas neste conpo alrrves de wm el horisontal de ago cartong ABNT 100510 na dmersdo do & mm gue &

[

alhstics wob prosslio ro CoTpo o e recebs lubrificscho pars roduzir o atrito no cesocsmentn Fotathvo, DEVARA
APREEEWT AR oF
150 9001, 150 14007, WNER 1ERE R0

LI CADENA EXECUTIVA APRCIOMALLD 5 43,0 Liridasa &71,01 10,035 4%

com fibrn de vidro, Possul porcas gaime 147 Inseridig nos pORTOR de FEONGAGET A i am aco carbono =
— revestides pelo procesn i rincn; Ma esinsturn do ssserito @ fieada 1 {oma) almofads de- espuna evgondemica
o Mokl @ base de poliunetano (PU), fabricsda atraves de sniermas quimicos & base de potiolfsocianato e In

conjunty B iewetids com tecido pelo procewst de apecamento convencional. Suss dfmerndes sio apraximadainente 480 mm

n #53 mm profundidade) apreseniando em suas Extremidsdey cantos armedondados, O asenio ainds  powsd  uma
bibndsgem plistica fabricadn pelo processn de Injecho en termoplistics de engenhanis (Copolimers e Bolipropflenc). Encosto;
Componente utilizedo como  wstentacio da regisn do spoio lombar o gQue s funcionadicdedes de scomodar
confnrtavelments 85 costas nimm dessnbo com concordbncies de ralos @ curve i ue modelam de forma ayredbvel
e anatdmica aos maly varisdos beotipos de isuarion. A& Lemina que lign o encosio 8o sssenio & fabricade em chapa de sco ASNT
1008/ 1020 com &35 mm de espewata com vinco centrsl pars malor resstincis. O encostn possul esimuburs i
terrnoplistco de sngenharis [Copolimern de Polipropdeno] relorcads com fibm de vidro @ poxsul porcas gama 16" nog
pomins e montagen oo meckniemo @ LSming, Sues dimermides dbo aprodimadamente 460 mm (largura) x 415 mm (altural, com
cantos arrsdondados. Pare sabamento, o enomsto mecebe Gma blincegem de termoplistion injetads am N
wncnlzadn a estritum, drepensards =1 [TETe)

L oAt L r e
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sproximadan de 14" & 1,147, Bass Conjunio desemobvido para manier 8 indegridade do produli SLpONENRe Idos oF NG d8
resiiéncia ¢ duratvilidade prescritos como requisitos e engenharia petas normas tonican. Sus confipeacho & definids pof ume
esbriurs Mas Eabricads sm o industrial de construcho medinice de ago carbona ABNT 10081020 com dilmatro de 15 4mm e
porade de 1,25 mem, com iravesad g a0 carbono AANT 100871020 em chapa dobrada de 1,465 mm de espesaurn. A bass em
Torma de skl & fabricads pelo procesa meclnico de curvamento de lubos, poluindgo duas travesss dobeades wmindo wiss
extiernidades pelo processo de soldagem MIG, A sitraturs contém 4 (guatro] deslisndores Maos, desenvolvides pars evitar o
contatn dirmto do metal com A superficle de apobo. A estruiura se e a0 sssonio por pafafino seodawidds com

iediiias, HlH'llH,hnm-umanun::ﬂpnduimmdunmmﬂmﬁm
WWWLTMI-WWW de preparacan de superfice metalics em Aanctecrbiogia
inanocerhmical, # revestimenio sletmestition epdal em mmiﬂﬂﬂﬁﬂﬂmmﬂﬁ
mmmmm:mu:mmm 150 14001, 1IREDSNIE,

18 PUFF ESTOFADD 4.0 Ll iSmile 508,03 LAY

PUFF ESTOFADD, O Conjunto desenvoivido parm mamer a integridads o6 produio apartande (odos os nivels de resiténcia e

- MH:!;WlumumﬂMﬂm.ﬂtmimmttm mummﬂmtﬂlfmﬂ

construchn mechnicn de apn corbono ABNT 10081020 ra configuracio guodrads com o mediclan de 20 = 20 mim & espasrs
T.:mm.TmumWWLdMu-ﬂmmewmlwmm!
splcncas umas as putras pelo procesio de soldagem MEG. A estrotur conbém sapaties T, manter a hass
apoiada agbre o piso & principalments eviled o CoMALD direto oo metal com a superficle de spalo, febricsdes em malersl
iermoplistico  de  engenharta  denominado  Polipropiiens (FP),  pelo processa de injeclio.

Tods » estruturs mecebs wim piotecio de preparscko de superficls mstilics @m naratecraoiogla jnanocerimical, @ mevestimenio
wlelrmElitlco opdxl e pd, gue garenie protecio ¢ malor vida Gtil so produio. Extraturs ochomads Sssento Conjumie constituito
po estrutuns erm compenaade  de madeba, fabricado 8 partic de laminas de sucalipio @ pins. com 00 mm de espessuna,  wnidas
o maneirn conTiguragia a0 produo,

] L] obiter ]
Passui i s almaod ada Mestvel L] e et il iAo iPU, fabricada
Biraves e alslemasg i a i e o PFdlerl | o it ] proCEssn e

Laminachn, & slirolsds do psento poswil densidacs de 38 kg/md podendn ooomes vartagbes de «- 108, O amenio & tapecado
coum as altermatiwas de revestimentos definidos para linha, onde inlicialmente 350 cortados em forma de Manck’s, unldim peo
prociossn e costura ¢ oo nas simofadas pelo processo de (apecamento por grampeamento. O revestimentno deve ser em
coipry ecoltgico preto, DEVERL APRESENTAR 05 SEQUINTES CERTIFICADOS E LAUDDS DE CONFORMIDADE: WA, 17,

% SOFA COMUGADD DE I LUGARES 50 Lvirtinche: . TR 40

SOFA CONJUGADD DE 2 LUGARES, Conjunts deservoelvido para manter a integridade do produto seportando todos o5 nivets de
resisténcls @ durabiiidade prescritos coma requisitos de engenians pelas normas tdenicas, Estruturs ne configuracio Tips

~ Trapezoical, dewsraolvida em toba industrial de construcio mecinica de app carbono AANT 1008/ 1000 na configuracao oblonga
conm ak mepcliday o 25,0 1 50,0 ovn @ sipesmiea 1.5 mim, conformade pelo proceso mecBnico de curvamenlo de tuboi. A
:rumtm mpmmmmmmi,mﬂmmmw

widng % N

prochezidoy peio processo de injecko. A estruturs contem EpatEs s, desemolyvidas pars manter & Dase apoiaia sobee o piso @
principalinente evitar o congato dinsto do meosl com & superTicle de apodo. Fabricads em materssl eemoplistico  dendrminado
Paliprandena (P, pedn procemn e

injeciia. Toda n esfrutura recebe oma protecio de pieparacio de superficie metilics om anciochologls |enoceiimica),
retvestimenio sletrosslilics epdal em pd, gue garanle protecio = makor vida G0l po produte, Concha uniliceds dessrsotvides para
ErisEh bir et oo fa ] LT configuracio

gromstrica desenhads com concordincias de raion e curvas ergondmicas, gque modelam de forma sgrodivel B anatBmics sos
diversos bidtipm de ususres. Comjunio comtfuids por uma (0] estruties dupla de comgeninds de madelra, fabricedo s

umnmwtmmumummfuﬁmem-um; do
produte. Ma iecetizacho dos furos sbo inserides porces de finecho com garmas, Tabricsdes om aoo carbang o revestices conire a
commiada A bee de elstrodeposicie B pinco, mm—huuﬁtmtwfﬂﬂnﬂmmﬂqnhmm'—uﬂﬂ
10061020 ra sspessera de 115 mn e protegido contra coimosio 8 bose de sletodeposicho & Tinco ([Tincsin Matral) @ seis
parafuisos sestavados 14% x 13 protegidos contra comosho @ base de elerodeposchs & rnco (Tincads Brancol. Ma parte
exteima da estriturs, sho faados quatro (04) siportes denominados Terminal para Fieacia com irserto (e, fabricacdes em ubo
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Mﬁmmﬂl‘1ﬂam.mmﬁhmmmfhhmiﬂlm.mm#
injecko, airavis oé parafusos sexiavidon flangeados 14° x 1° profegidos conlra cormosla @ elpirodeposicEo & Tinom
[Tincado Prate) » porcas siojadas no revestimento: do termingl, Jb em s paerte intema, o Meades cito (08) Tas slistices
entrelacaden com m funcho arsriececor 08 @i B0 emento, Poswd ainde doas (1) abmolsdes de expuma Nasil 3 hase do
psliuretans [PU) ergondmion e fmbriceda atraves de sistemas guimicos a base de Poliolisoclanato pelo processs de imjecho. Estas
almofadns posussn & mesna dersldade de 61 kg/ml, Podendo ocorrer variaches de « 1 hg/ml O conjumto & tapecado com s
alternativas de rovestimentoy definidos para Linha, onde Wickalmerds 3o coradoa em fomma de blanck's, unido prlo processe
de costurn & (iede nad slmofedss pelo processn e tapecamentn por grampesments. Para fisscho do conjunto e bawe, sho

o= .0 mm Pt egio contra corrosin u A e i ratEnmicho ' rinco (L incadio
Pratol. Tods a estrfurs fecebs protecia de hmﬂhmm“mmmlm}.l
mmwﬁmumwﬂlmﬁﬂﬂﬂmm APRESENTAR 0%

SEGLANTLS
MR .
20 MESA QUADRADN TOXTD 1.0 Linsimde 1. 900,71 1. 905,71

MESA CFUADRADA TOXTD. Estruturn da Base Conjunto dessrvolvide para mantés a integridade oo prodiio sipartands fodos o8
mives oo resistincia o duerabllidade prescritos como requisiton do engenhana pelas normas técnicm. Estritura na configuracio
Tips Traperoidsl, compoils por duas bases Tabricadas en tubo mdustrial de construcio mecinkon de carbono
ABNTTO08/ 1520 P confljurncio oldonga com aa modides de 75,0 & 50,0 mm @ espessura 1,5 mm, confonmsdo UCESRD
mechrico de curvamento de tuboe. S beses who unides &m suas extremidades wperkores por dols (02) tubos Industrialh de
comtruciio mechiicn ABNT 1008/ 1000 mas medides de dlimetro ssteme 19,05 mm & sspessura de 1.5 mm, Em e
axtromidades. sho foosday duss (02§ buches denominadas fixsdores, fabricadot em 0o carbono ABNT 1006 1010, ievestidos sm
el Ll reloicadn cim fiarn e wiilrg {30 Fif, produridos parliy

processt de injecks, A astruturm contem sspatas fom, dewsovolvidos pera mantoer § base spotada wobee o pio @ principaimente

evitar o tontato direto oo metsl com & wperficle de apoio, Fabricads em material temoplistico derominado Polipropiiens 81,

ildnmmdlir}-;in. Toda a estrutura recebe uma wolecks de preparacho de superficle metdlica sm

ranpcerimical, o revestimentn sletroestation ppdal om pb, gue garants protecia o mailor wida Ol a0 produte. Tampe Conjueto
WO, o = reviston, posiclonado (]

utiiamde i apoio e EUpacn
e pevmite fack scewso sow usudrion & com e contrind com B decoracho do ambente. Conjunin comtfuido @ um
{0} tampo de vidm Cemperado tramlicido & com duss [T7) opoies o medides, e uma e configuraclo guadrads
- mmumxmnm.mwalmnmmmwmm de FOL0 = 190,80 om,
com espeaurE de B mm @ sliure de 300 mm. O tampo & apoladin na eruturs alrevis de veniosas, fabricado e material de
bovracha o gl Lwm - Fungi e Fixncio, protecho e pcabament ] whire,
DEVARA APRESENTAR (%5 SEGUINTES CERTIFRCADDS E LALDOS B CONFOIRAIDADE : AL 7.
fal SOFA COMIBGADD DE 4 LUGARES 1.8 Linadae b 65700 6657 0%

SOFA COMJUGADD OF 4 LUGARES. Conjunto deservolvide para manter & intsgridede oo produlo wpariants Lodis 04 fiveis de
resistfncia ¢ durabilldade prescriles como requinkios de engenhacla pelm novmas Bécnicss. Exruteen na configuracio Tigo
Trapszotdal, deterolvids em tubo industrial de construcho mecknics de aco carbaona ABNT 1008/ 1020 na configuracbo oblonga
coen s madides de 15,0 1 30,0 mm e apesurs 1,5 mm, conformade pelo processa meciinics de curvamenio de tubos. Aa
exiromicu e da @STUTUTE 30 compoita par terminats com bucha de fixscho M12, revestidos om poliamida reforgasa com fMirs
de il {Iam v,

provhizicos pelo grodesst de injecko. A estruture conter wapatas Mdes, desenvelvides pars imanler & base apolads sobire o s &
principalmente evitar o contato divete do meial com & sipedicle de apolo, Falwicads em material termoplistics. denominads
Poliprogilens [Pey, pec IO RS




=
@ I.H.ﬂl.lrl-l. Il-uuir.lpl] de
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injecho, Toda @ estrutura recobe una profecho de preparncho de superficle metilicn em nanotenologla (nanocerdmics), &
PevesSEIMEnte EetroesTATRCD e Bm [, M garanto profockn o makor vide Ot a0 produte. Concha sniflcsds dessmelvids para
ARETiLO enCoin o LT oliguracio

gEométricn desenhada com concosdbnciae de ralm o curves sfgonienics, que modelam di fonmia agradavel & enatibmsca oS
muu-lp.nuhuwiru.m;mnmmwmm:mmnmmmwmfm-mmr
de Liminas de eucallpta » phn totelizendo T8 menm de sspessurn, uinadas © furadas de maneire & s obier & configursche do
procutn. Ma iocalimcho dos furos sho mserides porcas de fxachn com garrs, Tabricadas m aco Carbono © revestide contrs m
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COrrosho A b e wletrodepoyicio n i, Uil oS L s
(03] suportes fabricados em chaps de s0o carbono ANNT 1008/ 1000 na espewmota de 1.25% mm @ probegide coniie cormouo &
ase e eletrodeposichs & oinco (Eincado Mabial) & sefs parafusos sewtavados 147 = 121" protegidoes. comtra comrosio & base de

eletrodeposichn a finch (Tincads Branca), Ms pane eerna da sstrutom, sho fesdos guatro (04) supories denominados. Termins
pars Flasgda com ireerio bso, fabricados en tubo industrial de (o carbono ABNT P08/ 1020, L] redfmreacis
oo Fiben de widen (3% PV, pelo processs de injecho, através o parafusos sexdnvados flsngeados 14° & 17 protegidos.  contra

COMosAD ] s e sletrodeposicho W o (Thacmia Pre) L (L=t aloiadas ey

ravastimanto do tarminal. Jh em sua porte nterna, sho fodas otbe (OF ) s slbsicas entrelegadas com a amortecedorn

da sspuma o0 amentn, Possdl ainds cuas (1) almofadas de espema fechel @ base de poliunetano (PUT ica @ tabricads

] miraves de sistemaes quimicon & baes dr Poliolisoclannio pelo processs oo injecko. Exias almolsdes possoem s rmesma
de (¥ kgiml, Podendn DCOTTET wlr g s e s 1 kgrmi.

0 con jurriy & Lapegado com B8 aliemativas g8 revestimenios delinidoy par |inha, onde inicialmente s8o cortados &m forma de
blanck’s, unidm. pelo procemo de costura e Thodo nas simofedmn pelo podenn de ADeCAMenTo por grEmpeamento. Pars
Tieagho do conjunto ne bawe, sho uilimdos guatr (4] peafusos, mtricos Tipo Mles MEI00, protegido o coroia & base de
mmﬁpm;lp:hnumphmumj.nﬂhmm-ﬁmdnﬂmnmwmhmmnhmﬂlmt
profundidade & #iture toial de BOD mon. Apolo pars 08 beecos na conificho T @ utilizado para palclonamento dos acen &m
uma dnica posicho, ergononicamente confortavel. Sua estruturs & dessireolvids em lubo indusirisl de constrocio meciinics de
arn carbong ARNT 1008/ 1030 na confijuracko obiongs com m madides de 25.0 1 50,8 mm e espesura 1.5 mm, conformnds
peio processs mecinico de curvamento de tubos. Em soss exiremidades, sho Muades duas (00} bechas denominadas fiaodons,
Tabvricmton #m s carbons ABNT 1006/ 1010, revstidos em reforgado com fibea de vidro (W% FY], produridos pelo
muln}rﬂn & distancis Interns oo apols bragos & e tome de 680 mim, Poasul ainda uma capa ergondmica em
lWHWWlM!!!MHMMIHMHMIWI

Mldr!?m mnﬂ:hmmmmmm 0z apoia tracs sho fisndos s estrolurs, straves de
uu;m.nm.mmum.hmﬂmm-mmm

revpstimento  sletrosgibtico  epdml  em b,  Gue  garente  proteclo @ mador  wida Gt s
DEVERA APRESEMTAR a5 SECUINTES CERTIRCADDS E LALIDOS CE CONFORMIDAIE HE. Ll
] CADEIRA DeRCTOR m:.un 5 Lo it iciae 15, D 1.9,

mnmmi m.mmmﬁmm-wmmwmhu
niveiy de resisténcia o durabilidade prescriton come rguisitos e engenhara  pelas normas Dbonicas.  Disponived nas verndos
— prete & cromads, Sue conliginegho & delinkda por wnn estnaurs fisa fabricodn em b industried de constnicho mecinice de
L carbong ARNT 1008/ 1000 na configuracin eliptica, com & medides do 30,0 x 45,0 mm & aspessars 1,5 mm, confeccionsds
prooesd meclalco de calendragem, Iﬂlhﬂﬁtﬁﬂhﬂhﬂﬁ_mhﬂﬂnﬂ!1inﬂfﬂhﬂm1hlﬂh&

Hwﬁmﬂhﬁlmmmhhrme Agusln  Braco
ok AT b na cemificho ftun # it flzadn (g ]

mmmmmmmwmm Desenbado de formn 8 se obier o maximo oo
wﬂ!ﬂﬂmﬂmlqﬂudmmhhtmmlmwmm (PP poln processo die el
Assenibo'Encosto

|

Concha unificndn dessnvolvids para Sssenho’encoslo com wna configurachy geomerica, desenhada com corcordincias de e
& curvsl ergondmicas, que modelom de Torma agradivel & anstGmice aos diverson bidtipos de umerio. Conjumo comititukdo par
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urs (0] estruline o concha dupls de compensado os madetra e reflomestamento, Tebricsds & part de lAminas de eucalipio &
pirnm, totalizando 18 mm de Espewura, iminede & furndes 08 maneim A e obter o configurscio do produto. Unidis pos misto de
dota (07} suporiss fabricadod em chaps de sco carbono ABMT (006MI0N) com sspessurs de 1,2% mm, & parafusce

sextnvados 14" K 127, mmmwm#mmw-mmmmmmﬂ-
mmnmmmrﬁm“mm-mqum-mt
mm,nmhmmwmmm_nd:h‘niumhm-mmmmﬂm
Ha estrutura da conche ko fldades duss (00} simofsdas de espuma flexivol B base de policetarn (PU).  ergondmicas ©
Iabricatas arnwis o ssiemas guimicos a base de Poliolilsocanaio, pebo processe de leminacko. A almodada do axsenio possul
dersidade controlats e 43 kg/md, & & almofady do encosto. poasul densidade conbrolada  de 30 kg, podends -Hll"h:
CCOFT variagies

«/ Thgiml Todo conjinbo & tapecado em tecido de couro eco, aixde inkcislimenis sio conados em forma de blanck’s. urikdes pelo
procemo de costurn & Feados ra alinolades @ oo concha pelo processo e tapecamentn pof grampeaments. Possul  codlura
dupta werBCRl no enCosio & aNNTO BOM CoNELFE, nm:humuwmmmmm'=

154", n alnre total [0 ST g oeimacia 5 [ oo hLirit L]

11 ml:.l.ll:lml.ul. PRESIDENTE COMCHA LUMICA EM P60 Uirikiate LI, 35 1.970.9%
CADEIRA PRESIDENTE COMCHA UNICA EM COURD, Concha wnificsds deservolvids pars assamioencosto oom ome. configunscio
geamatiicn, Teapnh ada com concordincing de oy " Ut ergnnmics, i

modelam ce forma agrodavel & anatfimics poy dverson bidtipos de unebrion Conjunto corstituido por wma (1) estruturs sm
conchi dupla de compensada de matelrn de referetamento, Tabrcsdo & partlr de lmines de eucelipte @ pinia, Lotslitando 18
mm e ewpomors, Usinadas & fumnds de maneis s obier aoconfiguracin do produto. Unldes por melo de doi (02}

Inbricados en chapa de apo carbono ABNT 100611020 com espessorn de 225 mm o parafusos sesinvades 14" & 177, pmibes

torma de 400 mim e lergurs do encoato 515 men de larguns do asento com der 455 mm e do encpetd de F0O mm.

Hi isiTuurs da conche sl fiosdas trigs 0] simoladas de sspuma Ml A base de polisnetana (PU), engonbmices » labricadas
airawis de shdemas qumicos & base de Poliol/lsaclanato, pelo processo de aminacka, & simolsds do saserio possl dermidade
mmuﬂwm.-nm-uhmmmmmmn-kamwm.Mmmw
varagies de +! 2 kgiml. A jerieirs almolada tem a luncho de apoio de cabecs & demidade conlroladn de 30 kgimd, podendo
ocorrer varalhes de +- I Kgim3, Todo corjurin & tapecado em iecido de ocouro eoo, onde iniciabmente sho cortados em orma
de hianck's, wnidn pelo processa de costicra e fados nas. simofadas pelo Erocesss de [ADSCAMENTO por gramposeTents., Fossil
costura dupla vartical no encosto ¢ assenio sem costura, A regulagem de altua permite atender o8 medidas minimas de 450
i ATk o altur mbsima de 560 mem podendn APPESENTAT pEqUENas varaghes de acordo com a opgio de base escolhida.

juritg e RO e bregos na Conichn Tiun L utlizac [t

PO DN ITAND G0 Dracos em uima anica posicho, eTgonaimicaimente confortinel, Desenhado de forma & wr obter o masimn de
thesEmipEnhio shatEFnico parm mpalo do bragos. Crisgamivel nns weralies DrElE L orormisia.

LTI # el vidn Bt Ruibsty it rial de conitracho mmecAnlca e

§

Ciriaie ABHT 10081030 mi configuracic eliptics o e e hike e

g4 ¢

® #5.0 L] " e A 1.5 e, fabiricmds peli [pr e mscEnico ]

culandragem, unidas enire 8l pod meto de widsgem MG, Sobve o apolo metdtico & fasdo unrmiu e pofcas  garras @
i estrutuers desenvolvida em engenhania (PP} ergondmica Tabricada nﬂmﬁhhﬂnn

|

wma wm termoplasticn de
oo conjunts & estruturn da conchs & fedla atresds de doll suportes fxsdos e parte sperior dn concha, fabricados em
chaga de aco carbono ABST 10401030 com espessura de 4 mm, Thados por wro de parafisos Philips 14« 1327, & wnidos a0
apoia g T ) ACrEwvs cha uolgla gen MG E ki TS coenpEosicn por
o L

chnpa fatericeds em ago corbono ABNT 109001000 com sspessars de 3 mm
toidmgem MiG & fisdos & concha por s O parfusds sesavados 14 & 39°, & unilo do supories a0 spois bragos & feia por
e

i

E
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ﬂummnmﬁmlﬁmwhﬂlm do Emenis @ a8 outra Ubera e Dava o
moviments de reclinecis di sisentn @ encosts dncrniznds @ proporcional, que poesul 4 posictes de trevarento. £ fehricado
om chapa ce aon ABWT T0N0/1020 & tem sy corpa & scoplamenio b coluna em sluminie fundido, Sendo feado o amento por

frwrin e [LELY] guatro parafLsns ET s F S Tia it N 1,0
com cnbecan Mengeadin, O conjunts Mecsniemg recobs oms prolecio conirs Corrosso, caracteriands  pelo din
preparacic de wperficie metdiica pela tecrologia nann oefiimics & revstida por Finturs P, Comjunta

gkt o ghs wob premio no cartucho @ mols de compressbo que afus scbre qualguer condicho de aiturs. Constituide de um
corpa cllmdiicn derominads chimara, fabricads com tubo de canstrche mecinlca de ecisba de ago carbono ARNT 1008/ 1020
fit medids excerna de 50,00 mm e confonmadn em uma de s Edremidades pelo processo de contficacho para perfeits Txacho
nn basr. A coluns & ghs lem qualificacho  confarme @ nonme DN 4550 BIFMA. O confuntt chmars recebe  probecko  contrs
atrives e um revestimento de piaturs eletrostatics epdxl preto e ro cerlucha & Eis uma camada e eletrodeposicio

EFOET E“"m]

Conjunto definido por uma configuracho em forma de penthgons, abienco um diimetro na ordem de 480 mm & conlitulds com
= 5 jcimco) pas  de  apoto, fabricada em  chapa de apo  earbono  ARNT 10081020 na  espessrac de

i

2,85 mm, conformadas por om procen de estampagem ¢ bavsdas pOr eddegem MMG. Em suas extremidades exisle um tubo
de prechba de comilruCcio meclnice de ago carbong ADBNT 1008/ 1000 fusdo pelo procemso de solds MG, Posl um snel central
fabricade om lubo de prechilio de constrschn mechalcs de spo carbang 1008/ 20, onde o pds 8o Mosdas & oesle pelo proceno
suiomatizado de soldagem MG, gue garante a gualidode & scobamento do produto, O conjunio base recebe

ma protecio conira corrosbo, coraclertade pelo poCesss e preperecho e wperficke metilics @ eentids pod pinturs
MWMﬂmwwmhﬂm;m&mw:l blirkigrit ﬁlﬁllﬂ:
design sdequads 8o produta, monisdo procmst manual por cligoes de fiascho, com a fungio pm-;i:-m

naae. material termoplisticn  denominado .

Fabricadon. pelo processn de injecio em copolimein e polipropilenc |FP)
24 ARMARS ALTO SEMI ARERTO yi.g Ul cisihe 1. T8E T4 FOEF a4
RRESARICH ALTDH SEM ABERTO. Larg.{mmj} 680, Prof. mem) M, A, pmm) 1600

FSL, Coathloge #m PDOF 2 NWRIT nminedo por  wn  profimionnl  da egonomin  msociads @ ARERGO
15 ARMARIO ALTD .0 Linidnche L. 7B4 A% 12,451 43
ARMARIG MTD Larg. jmm) &, Fraf, (mm) a3, At pmem 400 Armario ALy

rellivesLarmenta, umm-mﬂummm.mwmmm com J%men de ospessurn;
rrvmsiico, e ambes s faces, com Mme Termo premsds melaminiod, com empesiara mindima de 0, 2mm. O contormo & Lempa &
;ﬂhﬂmm isorda PVE (Polyingd chlorkde) 2mem, colads & duente gelo thtema holt-melt. Portas confeccionadss em chapa

ME

{mssiiure Deemity Pasticlsboerd), com particuls ssleconadas de madeim de refloresiamenio, agiutinades » cormolidades  com
restha sintética & termo hdﬂnhrnlmqmimuml.m:mh‘mMHu:u.mmw
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por men de 01 chapy: metdlicas 50 = 25 « 1.5 mm com acebaments Tinchdo branco. Ambas ay porise sio dotadm de
puxadorss Thoa “ALCET, & CATAK com scabamonto cromo acetinodo, A fmacho devo ser feits por dobs paralisns com roscs
miimatrica M4, Corpo (03 Laterads, @ funda, 00 m,mmmhm;mmmrtmnmmﬂm
em chans de MDP (Médium Derdly Particleboand), com particubas selecionadns de madeira de reflorssiamentg, aglulinadas =
convantindas com resina sintéticns e termo estobilimdes sob presso, com (lmm oe sapesora, revestido, em ombes o sces,
corm Milme Lermp provasdn melaminion, oom epessurs minima de 0, 2mm. As bordes aparentes sio sncabegades com bords Py
chiordej 0,4%mm, colads a quente pelo slsiema holt-mein, As inlavais sio dotsdes de fu m“rﬂhwl-ﬂhﬂdt
prateleiras am toda & slturs Util go sTmdrie, com D4 pontos de apolo por prateleira. A prateleiras

wportes ciindricom mrtilicos. A
mantageEm entre & pecEs & reel s par melo de aceesirios intermos, como cavilhas & paralusos coulbos pelo ihberma minifi.
Hiveladoras de pise em infetads com requlagem para o mgvel taRo tETRaments coma externamente, cuja fundlo
wer contornar Eventuaty i pihiy, Dpyinrhio Sir apresentidos. of seguinios lsudos ¢ certificados: ABNT MOR 739663008,

ABNT WER 119046, 2008, ADNT MUR 15786: 1010 ABNT NER 13961 2010, ABNT MBR 139673071, ABNT HBR BO094 de pelo menos
1I0CH, ARMT HBR D095 e pelo menns VI00h, ARNT MBR BOGG de pelo menns 6000, ABNT HEE 10441, Detalhamento lfcnico de
tols s Teoen da limha certiicada, Certificado de gorantia de 0% anos, Certificpdo de Regilaridads 1RAMA, Cortidbo Wegative oo
Deblecs [RAMG, Licenca de Operecho Amblental, FSC, Cathicgo em PDF o HRA7 asvinado por um profissionsl da  ergonomis

i ABERE.
26 ARMARIT BAIND DUPLD 5.4 Linticshe 7,185,723 10,936, 15
Alusihiic BAIED DUILD, Larg. {mmp T4 Prod {rem| a5 At pmem) P40

Armiarsn Rain Duplo - Tampo confeccionado #m chapa @ MDF addium Density Particleboard, com particulas sseconsdny de
mumqm-mmmm-mmmum.mma
SIpEVESTH, TeveRtioa, @m ambas a8 faoew, com fime bermo  promsado  meslamivioo,  oom ewpesiiaa mindme  de

8, 2mm. O contorng do iampo & encabecmdo oom borda PYC [Polyvind chloride) Zmm, colada s guente pelo plvisma hall-mell,
Portas confeccionadss am chaps de MDP (Médien Demifty Particlsbosrd), com particulss seipcionadas de madeira de
reficrestomenta, qm-mwmmmttmmmmm.m:mnw.
rirestido, - ailya . faces, oo fibmae Lo

provmads melamimion, com espesnra minima de 0,3mm. O contormo dos portas & encabeado com  botde  PYE Polyvingl
dﬂaﬂimwﬂlimmﬂmmmmmﬂ wsbemTaT- om oito dohradicas (3 por portal,
dotads do snlema Side-On de amorlecrnento para que a ports néo com @ mdveed & psalm b Lendn  menbum roldn, 8
m—-ﬁnmmmmmTummmm com 4 perfirsches para maior
Tfizschn (PR,

com aberiurs de alé 110 grain, ummnmn-nfudundkdrumtrnmmwlkmmnﬂw
travamentn wperiolr no tampo por melo de uma chapa om L am ato com acebamenie Tincade bianco. A fechadion

02 chwves (principel @ osenve). A portes esquesdns sho nfomaticamente revades polios @reftas, por male  de 01 chaps
rnastilicas %0 w25 = 1,5 mm com acabamento mincado branco, Todss s portas sio dotadss de puoadores Hpo “alca®, em amak
nm

ECADAMENED Croma soetinein, A Teacho dew sed felts pof dols paralisos com mesca milllmetrice M4, Conpa (04 lalerais, 02

Tundos, (02 beses o 02 prateleiras mowel) todss s pecas confecclonades em chapa do MOP (Wddium Density Particleboard),

particules mscionsdas de madeing de relorestaments, aglulmadas e comolidedes com retea  Bntédics = Lermd estabflizades
reasdo, com ARmm e EEQETALEE, Tareastito,

om mmbad = feces, com filme termo prensado metaménico, oom espessura mindma de 0, 3mm. Ay bordas apamentes sbo
ancabecadas com bords PYC (Polyvingd chlorige) 0,45mm, colsda 8 guente pelo sistema holi-mell. As laterals s dotadas de
Turattes para reyulagem de prateieiras em toda & alturs (Uil de armdrio, com 04 pantos de aposs por prateteire, A pralsisinas
ménely o ppolndas em oparies cilindeicon metilioos, & mentagem entre as pecas & featlzada por melo de acesarios intermnos,
] cavilhars &

§

paralsoy stultim pelo shbema minifoc, Nveladorss de plo em polipropilens njetadn com regulagem pars o Wil Tanrio
internemente  como ewieenamente,  ouja funcho  serd@ contoemar  eventuals | desnives de piao.

Darverkd sef apressnisdos o seguinies |mados o certéficados: ABNT AR 11966:3008, ARNT WRR 1379663008, AANT MBS
THTBEITND ADNT HOR 1¥961:2070, ARNT MBRA 11967:1011, ABNT NER BO9 hﬂhm‘lm.mmmthdu
mance 13000, ABNT AR Pl mence S00h, ABNT MER 10443, Detwlhamento téonico de odos os fems da Linka

BO%S e
certificada, Certificado de garantia de 0% anos, Certificacs de Regulsridasde IBAMA, Certidio Negativa de Débitos IBAMA, Licencn
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H . Sacraberks Ill-lni-r.lpﬂ e
L J

de Operacho Amblental, F3C, Catllogn om POF s MR1T awinado por m profimional da ergonomia ssocksdo & ABERGO.
ar ARMARID BAIKD 1.0 Uinlelnde 1.007 30 1&71 %0

e

{Midiiem Demity Particieboard), com partiilas ssecionndes d8 madebis 0@ mflomstementn, m:mﬂkhh £Em
reina scetica @ fermo estabdizades wob pressho, com 1mm de ewpenurs, mevelido, em AmDa
premsado melaminico, com espesura manima de 0L imm, O coMomo das poTia & sncabecada

T
chiloride) Vmm, codsds & quente pelo siiiema holt-melt. O par de Portas sinterla-Se &m qustio {1 P (worTAl, Sorbadds
do sistesna Siide-On de amariecimento pars gue & pona ke collds com o movel @ swim nao Tendo nenbsim ruido, a meun
o #m a0D eulampado Com i Tincada branoo @ fixacio lstermi com calgo com 4 perfuractes parn makor foscks da
metma, com sbeviure de abé 110 grms. A poria dueits posad (echacdurn cllindrica com ravamento por sendo flmmda por

ey sper it e L por meelo de oma chapa em L em a6o com acebamenbe  fhcado anco, A acompanta
o3 chaves principad e federval, A porin euquerde 3 aurtorraticarmenle EFavils el direils
por melo de 1 chapa metdlices 50 « 78 & 1,% mm com scabamento rincodo Sranoo. Ambay & pories ulo dotades de pussaones

tipo “alce”, e famak com acabameito cromo acetinado. A Maacks cevs ser Teita por doh parafusos com rosca mlimetrica M4,
Corpo (07 laterats. 01 funda, 01 base & OF prateteira miveel) bodes as pegas fonfeirionsdas om chaps o MDF

Particiebonrd), com particulas selecionadas de madsiia de refioreuamenio, agutinads e comolidadas com resing sinletica e
Lo esiabilkzadas sob pressio, i 1Bmm e SR, vl i,

mmbian s feces, com fime leoho prenasde melamisles, com dspmsers minima de 0,2mm. As bontes apanentes

encabecadas com borda PYE [Polyvimdd chiorde) 0,4%mm, colads a quents pelo sistema holi-mell, &s lsterals sbo dotadas de
Turngfs pans regulagem de prapelebas em tods o alture Ot do armano, com 04 pontos de spolo por proteleirn. As pradeteiras
rrdveris slo ppuelacing e slgorbes cilindricos methlices. A montagem anine as poces & realizada por metn i scessdrios intermos,
EXHIG vl v -

parafumos. oculton pelo sistesna mindfie. Niveladores de pho em polipropilems injetado com reguisgem pars a movel Lanto
Inlemamenle  come  ectemamente, | oujn funcle sema contomar eventuash deaniwels  de  pifee,

Deverio ser aposeniados ou seguintm (sudos o costificedon: ABNT NER 139681008, mruunmm.mrm
15THE.ION0 ABNT NBR 119612010, ABNT HBR 139671011,
menms 1200n, ABNT MEBRE BOS4 de pelo menos 6006, ADNT
mmnmammmuwmmmwmmm
de Opemcio Amblental. FSC, Catilogo em FOF e WRT assinado por wum profemional da evgoiomis asocinde & ABERGD.
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I8 ARBMMITID BLALID) BO0 X 450 X 740MM L] Uil il 1. 004, 45 B.O3E, 40
ARWEIO  BAND  Largimm)  BO0,  Profgmml 450, AL jmm) 740, Amino Baieo

{edsiiiim Density Particlsboand), com particuls selecionade de madeitn de reflorestamento, aglutinadss & comolidades  com
ﬂlm'mmﬂhﬁ:dwm1Mﬁmmmm-ﬁmmhm

prensadn melaminice, com espesrs minima de 0.2mm, O conforme das portas & encaleeCacio com  boida  PYE  (Pulyvingl
m1mmlmﬂMHlﬂﬂﬂth-MfmmdﬁInﬂwm1 dotada

sistema Slide-On de amortecimenbo pars que & ports nbe collda com o mdwnl o snlm nko tenda nenhum noide, @ meeme s
o BD miargade com scshamenios Hncado bianco e Neaciio leternd com calgo com 4 perfurscbes. parn maior fixegdo da
fesita, Oom aberiurs de ate 110 graws. A ports girefts possd Techadura cllindrica com revamento por linguets sendo Masda por

o

EravarreniLD e Fid Earmnpo por melo
MMHLMMMMMHIM nh:h-hnmﬂ-ﬂdmulmnm A ports
m aiainatiCsinente Lravadn pela irefin, mmnﬂlmm!ﬂ:nllimmm
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fotta por dats parafusos com rosca milimetrics M4, Corpo (02 (sterak, 01 fundo, 01 base & 01 mtdulr-rr-ﬁ-'-umduum
mrmmmmmnWWMI:thmﬂmemwﬂm reflorestamants,
m-mm:mmm:mumnmmm com tHmm de espessiura, revestido, em
ambas as faces, com THme Tarmo rensadn  melaminico, com espessura minkms de 0, Imm. A bordas aparenios who
encabacadas com borda PYC (Polyvirygl chloride) 04%mm, colsda & quents pelo sivtoma holt-mell. A laberah sho dotadas de
furaphes

para reguisgern de prateleinm em toda @ altirs Ol do armine, com 04 pontos de apoio por pratelea. da prateleinm mdvels s80
mmw“ﬂlw mﬂ.ﬂmnmmmlnnmﬁmﬂhﬂ“mﬂnﬁﬂm MLy, Coeno
cavilhas & parefimos ocultos pebo sistama minifie. Hiveladoras de pise em polipraplieno injetado com wpmnnﬁuﬂ
Lanto intermamente coma exlemameeie, cuja Tuncho serk contornar iveniuaiy desntvets de pis, Deveclo wer
saguintes laudes e certificados: ADNT MB# 1 ¥be: J008, ADMT WAL 13568: 2000, ABNT WNBR 157862010 AUNT NIBR 139611 "-n'ﬂlﬂ
ABNT MBR 13967:2011, ABNT NER BOW4 de pelo menms 11000, ABNT NBR B093 de pelo menos 12000, ABHT MBS 8076 de palo
s G000, ABMT HBA 10441, Detaihamento téomicn de todos m ibend da (nha certificads, Cortificads de garantia de 05 anc,
I:.mmudpummmmmmﬁmm&mhmmmmm1mﬂmmm
™ METT paainado oo um prafisiansl ida srgonoia wsnciaia AMERGO.

e, F il ARMARID - V700 X 450 X TADME 1.0 Liv| s 1440, 13 15.041, 12

ANMARRD - Larg-frum) V300, Prof.pmm) @50, Migqmm) 40, sndcin cfPoris de abitr, Tampe confsccionado sm chapa e WP
(bl Density Particiebasrd), com particulas selscionads de madeirs de refllorssiamento, sglutinesdss & conmibdadas com
resina sintética & termo estabilizades sob presslo, com ISmm de sspesauss, revestido, em ambas & faces, com filme termo
rmmdmh‘lm- wmkﬂ-mﬂ!mﬂmmbm!mmmmmm
mim, colsda & guende peln sistema hoti-mel. Partas confeccionadas em chaps e M0P

iMidium Density Particleboard), com parthculas seecionadas de madevn de reflorestamento, sglutinedss & consolidaday  com
resing sintétics & bormo estabftzadas sob pressho, com 18mm de eapesiura, reveilide, an ambes as faces, com fllme termo
provaaso melaminico, com espessra minima de 0.2mm, O contorno das portas & encabecado  oom  borda  FYC
:]:Hﬂi1M.-:H-ﬂlmﬂﬁmmt-ﬂl.ﬂ“ﬂwmﬂwmmﬂﬂm.

ristems Side-0n da amor eclinento parn que o porta ko collds com o mival & assim nka tendn nanhum ruido, § mesma sendo
oI 0o EStampaio com scabamentn rincado branco e fiocio ateral om calgo com 4 perfureples para makor Moecho da
Foedms, Com Ebecurs of alé 110 graus, A parta dirella @ esguerds Techadure cilindricn com travamento pof linguets
werdn uma

fechadura acompanha 02 chaves & reserva ). Ambas s portes s&o dotades de pusdions thipo “aice”, em zamak com
scabnrsevtn oroena scetinado. A deve sev feita por don parsfsos com rosca milimeoricn M4, cmmu:mm
dbvishrias, 01 fundos, 01 base & 03 prateleiras mdvel) todas s pecas confeccionsdas em chapa de MDP (Medium

mmﬂhmmmmmmumm-m com Fesing
sintéstics & termo extabilizadas sob pressio, com 18mm de espessura, revestide, &m ambas g faces, com filme terme prenssds
metaminico, com sspessura minima de 0,2mm, & Dordas apapmites sio ancabecadas com  borda PVE  (Pobpemd  chicride)
n.mm.wmmmm.uw £ divisdrims s dotedes de fursclie para regulagemn e pratelsirin
wm toda 8 alturs bl G0 amdrio, com 04 e apoks por prataleire. As prateledras movels o apoiadas  em miportes

i

Mangho B

oortilicados: ABNT WOE 13965c1008, ABENT WBH 1¥966c2008, ABWT MWBE 15786:2010 ABNT WESL 13981.NN0, ASMWT pBER
TARAT I M1, ADNT MER 8084 de pelo meno. 12006, ADLST B{S A

&00h, ABNT HBR 10423, Detaihamentn téchicn de (ndos oi [Lens da linhe ceitiflceds, Certificeds de garmntis de 05 snos,
CortiNeado de Regularidade 1BAML, Certidse Megaliva de Debitos IBAMA, Licenca de Operachn Ambbertal, FRC, Catdlogo em POF
e HRAT maasnaedo T i prafisstonal ia ]

| ARMARSC BACD 1 200 X 45000 TI0MM 1.0 Uinddade 1.403 87 1. AR BT
ARMARID BAIND. Larg.{mm) 1200, Prof.(mm) 450, Mi{mm) 720, Armbde c/Porte de abrir. Tamoa confecclonads om chapa de
NI Mgl icom o Egiutinadas & consoligadas
Com nesing sintétion o tormo estabilizades sob presslo, com 15mm de expewsirs, revestido, e ambas = feces, com fime
Lermo pfoTsedn melaiminicn, com espewmuras minhma de O, Bmen. O oorbormin 00 TAMED # oom Bords PYE [Polysimgl
chioridel Imm, colsdsa & mente peio  sidema  bolimell,  Portes em chaps de MDP

ideiscdium Deruity Farticleboaed), com particulsy selecionadas de madeira de refiorestamerio, eglulinades & comolidsdas com
roEnA SNEEtCR @ tormo uabilitades sob pressio, cenm (Amm de espessra, revestide, o amies & fsces, com filme ere
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premadn melaminico, com espessura minima de 0,2mm, O conforno das porias & encebecadd com bords PYC (|Polyvinyl
chicride) 1mm, colada & guente pelo sistems holt-melt. O par de Portas sustents-4e em qualro dobradicas (2 por porta), dotada
ey

sistama Slide-0n de amortecimento para gue o poris ndo collda com o mdvel @ assim nio tendo nenhum nedo, o mesma sendo
&mn 800 sstampado com scabamento Tincade branco & facko |ateral com caloo com 4 perfurscies parm mrins Mgk ds
mesma, com ahertura de atd 170 graus. A porta difeils & esguerds possul fechadura cilindrica com travamento por linguets
sl (eadln por (Favemento supsTior o lampd por maio de uma chapa em L em aco com acsbarmento Blncedo branco, &
fechadisrn acompanhn 02 chaves |principal & reserva), Ambon o portas sl dolsdas de puxsdones tipo “alca”, em Tamak com
scabamentn croma scetinads, A Mascho deve ser fefts por doby parafusos com rosce miliredtrics M4, Corpo (OF Laterat, 02
divisdrias, 03 fridos, 01 base = 01 pratelelras movel) todes & pecas confeccionadas em chapa de MOP (Medium

Denaity Particleboard], com particulss selecionsdas de madesn de reflorstamento, agiutinadss & comolidsdas  om resing
simibtica & temo exsbilmde sob prewsdo, com T8men de esprmara, revestido, =moambas & fetes, com Filme Ema prensadn
meinminich, com eapesars minkme de
0,45, colacds & pd.uﬂm‘r.hﬂt—rrﬁ.l.
em boda & siturs do armaris, com 04 pontos de

cilindricos mestalicos. & mortagem entie &s pecas & reslizads por melo de Aoessbios internos, come: cavilhas @ parafusos coultos
plo sistema minifie. Nieladoras de piso e polipropilenc injetasdo com regqulagem para © Mmdvel Lanto IntSrnaments coma
Extarmimenti, i finche CORTOITE mEntuals desnivet

Deverfio sor aprasantados os seguintes laodos @ cortificados: ARNT NOR 1396&:2008. ABNT WNBR 13%6-1008, ABMT NAR
1!'!“:Iﬂ'lﬂﬂ\‘ﬂ"m1“1MQMHH1KT;M1,MHTHI“HH¢WTM ABMT HER 80%5 de pelo
maros 11000, ABNT NER B09% de pelo menos G006, ABNT HER 10443, Detslhamento lécnico o odos o8 es da  linha
ce Wiencda, CoviNicac de garantia de 05 anos, Centificado de Reguisrdade 1BAMA, Cortidio Negativa de Debitos IBAMA, Licenca
de Dperncio Amblental, P5C, Catdlogo em POF & WR1T assinads por um profsionsl de ergonomia sssociado & ABERGO,

1
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g
:
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:
:
;

yr. | -SRI EAANTE Y00 K 00 K 1008 70| Unkdade 1.773,53 3.547,04
ARMARID ESTANTE - Larg imen) %00, Prod, 450, Alt,pomj 1600, Armdnio Estente, Temoo confeccionado em chaps de MDP
iMsdiim Desnity Particiebosnd), com ssipciohadas de macelrn de Pelloresiamentn, ¢ consolidndes com
rmesing Entética & tevmo estabilimadas sob pressio, com 23mm de espesura, revisdido, e i fmces, com Filme femo

wm.mwm de 0, 3men. O conormas & tamgss & sncabecoco com borda PV (Polywimmyd chiloride)

oolada a quente pelo alstama holl-meit. Portes confoccionadas em chapa de A0P (Mdflum Damity Particleboarn), com

srlecionadas de madeirn de refiorestamento, eglutinsdas & consotidadas com resina sintética e termo estabilizada
mmmﬁmmmmm&-uhu-.mnmmwthnmwm e
O, 1rmm, O contorne das portas & encabecado com Dords PYC [Polywingd chioride) tmm, colada a guente pelo sktema

hodi-mali. O par de Portas sustsnts-ws e wely dobradicas (] por porta), doteds do sstema Slide:On do amorbecimanto. pars gue
& porta ndo cobida com o mavel & aush nbe tende nenhum fddo, @ mesma sendo em aco estarmpada com acabaments zincsdo
bramco @ fasgho interal com caloo com 4 perfuractes pars makor Txsclo dn mesma, com aberiura de sbe 110 graes, A portas
direita powsl fechadurn cllindrica com travaments por lingueta sendo flsnds por trevaimento superior no Tamps por mek de

m#mmumMlm“mmﬁdupmtﬂt-ﬂzﬂtl,ﬂmmmm
tranco. Ambas as portas w0 dofades de puxasdones Tipo “aica”, s EamAk com acabamento cromo ecotimado, A TMeacho dew T
fduwmmm“mmwﬁuhm.mwmmmmmm, M prafeiedra o o 03 pratebeion
movel] todas 2% pecas confeccionades om chapa de MDP (Médlum Density  Particleboard), com  particuiss  sslscionadss  de
madeirn de reflloreilarenin, aglutineden ¢ comolidade com resima sintetica « lermo esiabditmadas «ob pressio, com 1Bem de
epesaln, revestido, smoambas as feces, oo fdre leemo premeado melaminico, com espemure minlme de O, 2mm, A5 bordas
mmmﬂummsmwmiwm-mmﬂmmm A laberads who

n-"lrilt_lldn'prlulﬂnlmm-mmmMmmmﬂemmﬂﬁelmhwﬂdﬂumﬂu
Eppiaday M wupores ol indclcos metllicos. A montagem entre & pecas & realizeds por mato de acossiTion inEeTnion, Como
cavilhay e porafouos cculiow pelo siviems minifie. Mivelsdorss de piso em pollpropilens injetado com regulagem para o mivel
anto intormamante Cemd Exlerhameiie, cuja arrh cortomar eventuak desnivels de piso. Deverfio ser aprewnntacon ou
seguintas laudos o cortificados: ABNT HBR 115%66 mnut%:ﬂ%ﬂ1miﬂﬁmnu1ﬂ1mu
ADNT WERN 139670011, ABNT MDA BO% de pelo menos 12000, ABNT HER BD9S de pelo menos 12008, ADMT NER B0 de pelo
msenins 6000, ABNT HBE 1044), Detalhamentn thonico de todos os fbems da linha certificada, l-'.nﬂﬂn:hhmdrﬂ!m,
mlm*wlmtnﬂﬂnmmd—wmﬁ I.Irmdrwm :tu-hn-m

e mAT wEsinada g (o iprafismionnl s ergonomin
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12 7.0 Livktade 1.577.50 11,047, 08
Al AR ESTANTL ; Larg.imm)| 500 Brod | rrem 450 Al (ren ) | 8O0

apmario Estante - Tempo comfeccionade em chaps de MOP (Médivm Demity Particleboard), com particubsy  sslecionadas.  de
mtm#m'mmmmumwuﬂwﬂH-MM¢
capissiirn,  revestido, em ambas &8 feces, com  Flime terme  prensade  melaminico, oom espesmura minime  de

0. dmm. O contorne do lampo & encabecade com borda PV chioride) Imm, oolada o quecle pelo dhitema hali-mell.
Portes confeccionadas em chapa de WMOP (Médiem Doty Partideboard), com particulas selecionades de madeirs de
rifiorestamonto, sglutinedes e conolidaday com fesing sintétics o termo esisbiltzadas sob prewsho, com 1M de @apesuna,
rewesiida, #ir b m e, e Films formm

de Q. 2mm. O coniomo das portas & encabecado com bords PYC [Podysing
uﬁwﬂ.plm:ﬂmlm-pﬁmm-&-ﬂ.uwhmmmﬂmlﬂlmllwmr.ﬂﬂh
om0 mivel @ awim ndo tenda rerbarn relie, § meema e

ATMAARKD ESTAMTE - 800 X 450 X 1600
L]

- e,
mmmmiilnmﬁmﬂmmlﬂﬂndﬁmmﬂlﬂ”ﬂ“p
IrEVSITEnLE SUESriar o LEMDO [ar meks oe umsa chaga #m L &n ago com acabamenio  rincado bracs. A fechadure  soompanha
0 chaves jprincipal e reserva). A porta esgquerda & subomaticamentes travads i dineita, por melo de 0 chapa metilicas S0 =

% % 1.% mm ocoen acahamerio ncado branco, Ambas as portas sho dotsdas de pucadoies  Lpo  Calge™, @en Demas  com

croma aclinagg. Ammwmmem:ﬂnmﬂhﬂnﬁ o Conpo (O laternbs, 07 Tundn, 0 base, 01
mhqmwmm:mnmminhﬂ-mm mmmm.m

m&muwﬁmﬂ. u.:rlrﬂulmﬂilhm reing wntetica e bormo eslabilizadas
wab preEa, SRS, rvostito,

o amben as faces, com ffime termo premsado melaminicd, onm eipesiuie minlms de D,Irin, Al hordas aparontoc wbo
encabecadas com bards FYLE (Polyvinyt chioride) 0 43mm, colads a quento pelo sisteena holt-meit. Aa latemnis oo dotadm de
rlrr'ltbhlll:-f'lw*#ﬂmﬂlﬂlﬂmrluﬂmm“mﬂmw“mnHm
meirels sd0 apoiaden em suportes cilindricos metddions. A montagem entre m pecas & reslinada poe melo de de acossirim intermss

T vk s .

porafusos ocullon pebo wsberms minills, Mivelsdods o plso em palipmplleng injeado com regilsgem parn o el
Inderameite CORTHD extemamenie, =Tl ] funcio T crmternar evemiunh heyrivly e

hrhﬁmuﬂmmmhdm:mﬂﬂ:ﬂniﬂﬂ“i]ﬂiﬂm .i.IHTHIﬂ'IIHl‘.m,A'ITHII
15THE 200 ABMT NBR 13961:Z0M0, ABNT NOE 13967:2011, ABNT HBA BD94
me.m‘lmﬂmwlﬂl.Mlﬂ.imﬂ mmum U 0
oortificada, Certificado do garantin do 0% ancs, Certifcade de Regularidade IBAMA, Cortidio Nogative de Debitos

de Opsriacho Amisental, m.mmlﬁfihﬂﬁﬂuﬂﬂwnﬂ“ﬂwmim.

33 ARMARIC MEDHD BO0 X 450 X 1100 M K] inhdae 1. 383,07 10.876,56

ARMARIO METHD - Lary. (mmj 800, Prof.jrem) 450, Alk{mm) 1100, Armario Médio com Tampo confeccionada em chapa: de MOP
s Deraty Particleboard), com particulas selecionadas de madeirs de reflionestaments, sglutinedes & conmlidsdas  com
restna intgtica @ bermo estabilitsdns sob presbo, com 1%mm de cwpessrm, revestido, omoambas as faces, com filme termn
prenade melaminicn, com sspewsera minima de 0, Tmm, O contorm & thmpe & encabecada com borda PYC (Palyvieyl chioride)
M.Mimmmmm.hmm-ﬂ:-:hmmmm

iveiliim Dty Particletgardd), com particulm selecionadss de madeirn de reflorestamento, aglutinadss @ consolidedss  com
resing winkéticn @ tonno exiabilnadas sob preisko, com 18ain de espeauss, feveslida, e ambe s feces, com fime termo
prevsado melaminmon, com ewyeewrs minima de 0.3mm. O contome e portas & encabocado com bords  PYC (Pobying
ﬂm‘m.ﬂﬂlmmﬂhmlhdtmEwhmmnmﬂmuwﬂuh,m

wistema SlideOn de amortocimentn para goe & porta niio oolida com o mowel @ aaskn Al tende tenhum ruido, & Mmesme sendo
ﬂmmmmmmmemmmmmlmMMMH
mmMHhﬂ1ﬂmlmmmhﬂmn|MMmmmMMHmﬂw
LrasameTLG e inr Ly por
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NMMmemmmm.ﬁmmﬂmwm!w A piria
meio de 02 chapmi metslces 50 « 25 & 1,5 mm com acabamento Zincado

b, durbas. 88 porad sho dotsdas de puesdones Tipo “alca”, am zamak com acahamento come scelinado, A Tissgho deve v
mwmmmmﬂmm.mmmn 1 furadp, 01 hase & 0F prateleiras mdwel) todas as pecas
BN mmrﬁ;ﬁnﬂmh“dbmﬂhlﬂm

agiutinadss @ comsodidsdes com fosina sintétics @ terTo wstahiltzacas wobt prembo, com 1Bmm e epessrR. reesstido, em
mlﬂulmmﬂmmmm:ww minima ¢ OZmm. As bordas  apereries ko
encabocndes com boedis PVE (Polyvimd chioride) 0,.45mm, coinda & guents pelo wistema fsolt-medt. A lnterpls sho dotades de

pars repulagem de pratebeivss om tods o alien Ol oo srmdno, com 04 pontos de apoio por pratoleire. As prateleiine movels s

om suportes cilindricos metatioos. & montagem entre a3 pecas @ reslizads por melo de scessdrios internos, como

cavilhas & parafusos oculbos pelo sistema mniTlia, Nivedadorss de piso sm polipropilenc mrwlqnhnlrlnmﬁwl

tanto mtermaments coma edermamente; cufpe funcio sera contomar eventsals desnivels de piso, Deverko BT Aprieniacos os

seguintes lapdos & certificadon: ABNT WER 11%66: 1000, ABNT HBR 1196627008, ABNT HER 1'.“'“ (2010 ABNT NBR 1396110000,

ANNT HER 13987041, ABNT MEAR BO%4 e pale menos 17000, AANT AR B09S de pelo menaos 1200k, ARNT HER B0WE de pelo
mm.mmiwl.mmmﬂwnhlhhﬂmm Certificado de garantia do 05 ands,

de Regularidade [BasA, CorTidbo mumlm.mnwhﬂﬂ F&EC, Cathlogo em POF

= - W7 Evninado por o jprofissional Ergonamia ey i [ ABERGO,

i

3¢ GAVETEIRD LATERAL 04 GAVETAS - 360 X

B0 T M e Unidade LA TR
GAVETEIRD LATERAL D4 GAVETAS - Larg. jmm) 380, Prof.fmm} &00, Alt(mmi T4l Gavelesro Lateval 04 Gavetas oom Tempo
exmlarcionace am chaps de MOP (Mbdium Demidty Pasticleboard, oom particulns selectonsdae de madeira de reflorestamento,

qmm:mmmwhulmmﬂmmMMmmm.mm
wmibas @s faces, com flme termo prensado melaminico, com espewsury minima de 0, 2mm. O contoeima dio Laimng &

com bords PYC (Polyvingt chlorise) 2mm, colads & guerte pelo sistema holi-mait. Corpo do gaveteino & composto por (00X
Iaferailn, 01 e e @ Imdurtndn-pimcmmﬂh:hﬂlﬂmmm

Particieboard), com particuiss sebecionadak de madeirn de relionestamendo, aglultnadel » condlisdas oo resing sintética &

TrivvamEn 0 SETRILTRneg dag gaveris, mm:hﬂumrmimmmmlm
mcabamentn niguelsdo & capa plistica. Compo de gavetn (0F leaterais ® 7 costa) Doded & pecas

oonfeccinnade em chapa de MDF | Médium Density Particlebosnd), com particuim selecionsts de madeima de refllorestsmento,
aghutinades o consolidadas com rmine sinbdticn o tenmo estabRisadas sob premila, com 15mm de Spesure, revistida, em

mll“mﬂmwmmmmmﬁmhﬂlmlimmﬂu
encabegadan i P {Pedyvinyl

0, 4%mm, colada n quente pelo sistesna holi-mell. Fundo do corpo das gavetas em HOF 3mm (High Density Fierioand) palned de
fMarus de madeinn de alls densldnde, Lembem [eilo de Tibrns de madeira compactsdan com restna, sendo o mesma revestido em

H

sistmns da frelo gue delimits & aberiurs ds gavels, com capacidade de carga de aie 0 Hg em cada gaveta, Montagemn da
gavrta com O eclimher sistoma QUICK INSTALL (Patents Requerida A8 20 1017 06083 7)., oue conghls sm dods conectores am
tarmoplistics ABS gue slo flxados entre a5 laterais o oosta ds gavets faperdo uma Jincho o prafics na montagoem, A
abertirs dos giverios & fefia laterabmentes por vio que T entre s frenies dad gt & 0 colun do gavelesire com um ssiema de
poga  laternl - paen sberfure  da gaveln, EOSE  (eeay  opening  wwtem) oue  coneite numo  perfil

mitrusade em fermoplistico de sita raktdecin PYC, o mewmn & flasdo no aberai do goveletn por meso de pinom  om

termopliation pare um scsbarmento mai Bmpo e ssgoro, A& montagom  emine BR pechs & realizeda  por mels o eooatrion

Infermod, como cavilhes o parafusos ocolios pedo sisemas manifie, Niveladorm de pisn em polipropilleng WMW
COTHE extermmnenie,

para o el tania imtermamonis
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Tungho serl conlemnar sveniuah desnlven de pleo. Deverdo ser o8 seguinies laudos & cerilicados ARNT MER

13RbE: 2000, ABNT MER 11R06: 2008, ABNT HNBR 15786, 2010 ABNT WBR 13961:2010, ABNT MER 13567-3011, ADNT WEH BO0% de

polo mesos 1I00h, ABNT MER B09S de pelo menos 1200h, ABNT WiB B9 de pelo mends 600h, ABNT HEBR 10443,

Detalharmensto S8cnbes de bodod oo (e da aha certiflcada, Cortificado de gamatia de 0% .MH:;T‘M* Eegularidade
Catblogo em L

[BAsA, Cartidho Megativa de Débitos IBAMA, Licenca de Operacho Ambiental, FSC. HENT assinado por wm
perodissionnal ABERGD,

s ergonomia mEsocisdo A
15 Gllu."ﬂ:':ﬂﬂﬂ VOLAMTE 00 GAVETAS E 01 no Undgade 1000, b B_B43.68
GAVETENRD YOLANTE 02 GAVETAS E 01 PASTA. Larg.{mm | 360, Prof.{mmj 500 Alt.(mm) 840. Gavetoin Voiante 00
Gavetms & 01 Pols. Tampo confeccionado em chapa de MOFP  jMédieom Density Particeboard), ©om

particulss welecionadss de madeirs de reflloretamento, aglutinades @ consolidndes com resing sintética & terma extabilizadas
sob prwsao, com P%enen de epessura, revestido, em o ambes & feces, com Tilee Lerme premado melaminioo, com sspewra
rinima de 0, Irem, O contoeno do lampn & encabecads com Borda PVC (Polyvimd chioride) 2mm, colada 8 guente pelo dklema
hokt«melt, Compa oo gaveieirn é compoesto por {02 iaterais, 31 baso e 01 fundo) todas na pecss confeccionadas om chapa do MOS
{hkpiien Demity Farticdebosd), com part selpcicaadas de madein de refloresiamento, aglutinadny & ool idadas Com
resing sintética @ terme asTAbi Endas sob pressdo, com IRMM de sspessam, nevestico, em ambas e feces, com fime fermo
erado e &, com

espessirn. minima de 0,0mm. Ay bordss aparentes sha encabecades com bosda FVC (Polyvinyl chloride] O,45mm, colada 8
puente pelo sstema. hoft-meli. Frentes de gaveta oconfercionads em chapa de MOP (Megdiom  Derglly  Particlsbosnd], com
articula siecionadas de madelna do reflosmtamento, aglulinaday @ comolidacas com resina sinketica e termo estabfifzadas
sob pressag, com 18mm ode espesasra, revestido, emoambas a5 faces, com Wime berme prevads metlamimion, Com ENpessuUTE
minina  de O Zmm, O coniormo da  gavra @ encabecade mom bomfa  PWE (Palyvimd  chlorkdel  dmm,

slurminio condurida por guies em spo, Com Einos perm trlmﬂuﬁnmm-hllm Acofrparham 7 chayes (principal &
FELETYE) Coem COSpOS. ESCRITY P Idobrivet

|
|

copa plastica, Corpo da gawets (07 laterai & 00 costa) tixdes &0 poges confeccinnming em chaps
ummmwm:.mmuu-mthrMW.wum
cmm resing sintética & bermo estabilizsdes wb preséo, com (5mm ode espessura, revestido, &m oA i faces, oo filma
Lerr pEmrEsn mataminicn, CIHT CUDCRELTR mirtma ide

0.2mm. As bondas aparentes sio encabocadss com borda PYE [Pobyvieyl chioride) O,4%mm, colatde o guente pelo sebema hoil-
mell, Fundo do corpo das gavelas em HDF Jmm (High Demily Fiberboard] pained de (s de madeirs de altn demidade,
também Tedte de fibras de madeira compactadas com resing, sendo o mesnd fevestido em uma Tace, O corpo da gavots &
apoilaio # finio ] [arte infarios das T por

(Fatente Fequericda BR 20 2007 018083 T), gue consiste em dois coneciores em termopldsticn ARS gue wbo liasdos entre &y

laterais @ coula dn gavels farendo wia juncho simpies @ pratoes na montegen, Gaveln parn Pasta MSpeesa Conpota poe diuas
hestes  poatacdes enfre & Fremks dn gEvTia ate " coata do  corpa il et senda

laleruis do gaveledrn par melo de pings &m berrmopdistbon para um acabamento maids LHmpo e segpor, & mOnLEgem enine a5 [ScEs
& realizads por melo de acessdcios intemos, como caviihas & parafimos ooultos pelo vistema minifi,. Rodimsos com roldens
carcaca & fylon & injetado com eiso & haste em aco BTC 1004 & chapa pars 4 Masdores sendo a mesma em chaps de aco BFF
1, 8ram coem Hncao [T o mesTn com

|

cada om. Devorko wer apresenvisdos o seguinies laudos e certificadon: ARNT HER 71968; 2008, ABNT
DR TE0E: 1008, ABNT HER 15786 2010 ABNT WOR 135613000, ABNT MBR 13967:3011, ABNT NER BDB4 de pobo menos | 21006,
ABNT WHR 8095 de pelo menos 1100h, AONT HBR BO96 de peld menoy 6000, ABMT NER 0édl Delslharenio Scnico de lodop
o I ds linha certificada, Ceriificado de garantia de 0% anos, Certificadse de Navh, Cortiolin Megative on
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GAVETEIRD VOLANTE 01 GAVETA E
M MO PARA CPUS ESTARILIZADOR 1. Uniciade 457,15 657,25

GAVETEIRD WOLAMTE o GAVETA E HICHD BARA (el TH ESTAHILITADOH,

Gaveleiro Volante 1 Gaveta o Nicha com Tampo confeccionado am chapa do MDF (Mediem Deniity Panicieboand), com
particuias selecionarias de madeira de mefiorestamenio, aglutinadas & comolidndes com resing sintdtica @ terma estabil iz
soh preslo, com Phmm de eapeslnn, rovestide, em ambos as faces, com flime termo prensado metaminion, com sspEwLune
minima de 0, 2mm. O contorne do tampn & encabocada com bonda PYE (Polyvieyd chiorlde) 2nem, colada s quente pedo sitoma
L mnw-mmmmu.mm-mmnuunnmmwmmumma
MODP  padium Deesity  Particiebosrd), oom  pamiculss selecionadss.  de ile  refloreslarnento,

pgluiinades & consoldedes com resing sintédica » lorma  osabiizadas sob pressio, com 1Bmm de  espessurs, reveslicdo, em
ambat = foces, com filme termo. premade melaminkcs, com espessyra minkma  de 0.2mm. 4 bordas  apareni| S0
encabecadas com borda PYC (Polyvinyl chipnide) 0.45mm, olada a guente pelo sisterma bolt-mell.  Frenie de  gaveta
mmhm“mtmwmmhwmmmﬂm#m
Eghut inading

o fesing WinlAtics & termy eslabilizades sl presslo, com TEmmn o cEMAETE, reveRldD, om ambas s faces, ocom fime
termo prermado melsminico, com espesmes mindme de 0,0mm, O contomo da gavets & encabechdo com borda PYC (Polywvingl
chiprida)] 1mm, colads a quenis peip sislama holt-melt, Gavetalro composto por uma frevle de gavets sendo els com fechadirn
cllinidriea frantal com fravements por inguets sendo Masds por Fassmantn sperion io fampo por mels de ama chaps em Loem
ato

com acohamento fincedo branco. & Techadura scompanha 02 chaves [principal @ rewerva), Coipo da gaveta {7 latemis e 01
coata) Lodas ms pega confeccionadis em chaps de MOP. (Médium Density Particleboand), com pariiculm selecionadas de
madeira de refiorestamaents, aglutinadas e comnolidadas com resina sintédlca & Lerma estabilizndan sob pressho, com 1 Smm de
L, fevrstido, #n armbae s faces, com Dime termo premsado melaminion, com espessura minima de 0. Imm. A8 bordas

fredo gie delimits & sbertura da gaveta, com capacidade de carga de atd 10 K 8m cadas gavita. lhnl-ndllluumn
auclosivo sistema QUICH INSTALL (Patenis Requenida 0R 30 3017 (16083 7, que comite em dol consclores em
MBS gue sho Teadod entre i lalerah & coite da gavets Tazendo uma junglio simples @ pratica na mantagem. llhlrtm-:h:
gavetos @ ieits iateraiments por vio que ki enite o frentes das gayvotes & o caiza do gaveleing com um dlslema de pinga Lanerad
P abriuns da gaveri, “mw“ﬂqqmmlmmwﬂm“mﬂium
PV, o memamo & Meado s latlerai do geveleiro por medo de pinos em Deremaplisi oo pare um acabamento mais lmpo @ seguro,
A mantagam éntre as pocns & realizada por mein de acesorios internos, como cavithas e parafusos oodibon pelo shterme mbnifi
n paveLn misradn abredto na parte trasedo da

:
5

Vi - 200, 5 3 4 =
. ADNT HER M09S de poln menos 12006, ABNT MER B0% de pelo menom 6006, ARNT NOR 10840, Detslbamento becnicn de Todos
Y o lbern da lnhe centificads, Cernficaieo de garantia de 0 anos, Cenlifcads Je Regpuilaridste (BAMA, Certidks Negallva O
Déblios (BAMA, Licenca de Operachkn Ambiental. F5L, Catalogo em POF e MIYT pswinado por um profissions] da ergonoemis
masociads o ARERGO.
GAVETEIAD  WVOLANTE 04 GAVETAS
3T COMPARTILMADD 5.0 Liri | ifeche 1.243, &4 1119941

GAVETEIRO VOLANTE 04 GAVETAL COMPARTILHADD Larg. (irem) 380, Prof. (mm) 500, AL (men) 640, Gaveteiro Volante (4 Gavetas

el melamnico, com espessara minima de O, 2mm. & bordes aparentes 3o encabecodns com  borda
chioride] 0 4%mm, colads & quents pelo slstems  holt-mell, Pratelews M cemiral &0 meso o OURS QEVeLEs DATE Cs BOEWD
EOHT particuias W innEga

|
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madeira de reflorestarmemie, aglulinadas e comolidadas com resing sintitica @ termo estabilimadas sab pressdo, com 1Bmen de
SEPEISUTE, FevesTiGo, om ambas as faces, com filme tormo prerasdo melaminicn, com aprssurs minima de 0, 2mm. O conborm
i gavetn & encabscado com borda PVC (Pabpdingd chiiride) fmm, colsds & guente peio sisterna holl-meil. O gavelelno &
composto por: (02 frente com fechadsm 02 frentes msa) sendo ama delss com fechaduirng Tronisl pars Drvsmsnito simidrdneo
iias gavetm. A rotacio 1800 dn chave ociona @ barma om sluminla conduzida por guing em oago, com pincs para travamentno
strmailiioes dai gavelo., Acompanham 02 chawes (principsl o rowerva) com conpos sscamoleiyveis (dolirdvels) com acabamsenin
nigueimdo & cipa plastica. Corpo da geveta (02 laterals e 01 conta) todes aa pecas confeccionadas om chapa de MOP. {Medion
Denslty Particleboard), com particulas selecionacdas de madeira de reflorestamento, sgliutinatas e comolidsdss oom feiina
pinlitice & termo estetflizadas sob pressio, com 15mim de espeisurn, fevestido, em ambas as faces, com filme benmd premado
melaminien, com suesurs minima de 0,2mm. As bordas aparentos sbo oncabecadas com Borda PYC (Polywingl chiorde)
n.q!mm,m-mmnmmmrmmmmmmmimqwmlwrmlmd-
mnﬂmﬂﬂmﬂlu%%fﬂﬂﬂmd:mﬂnmmlﬁ!-mrm,mﬂmmmmn;
uma A,

AY. Des.Armando de Sousa Lo f
N* 500 - SITIO BURIT! | CEP: 62.580-000

m'pn:hmimim-lhndumm:ﬂrhrhmtﬂmrﬂﬂmnﬂﬂmmiﬂmm
eletralitico prewo, com roletes em vyion, stitema de fredo gue delimita & abertum da gavela, com capacidade de e atd 10
Kg em cada gevets. Montagesn de gaveta com o exchnivo sistema CUICKE BSTALL (Patente Requerida BR 50 04T 01a083 7),
quie conshibe em dols consctores em termoplistico ABS gue sio Mxados entre ps lalerah & codla da gaveia fagenda uma junclo
=" nirmplies T

pratica AR MoNLAgem, A aberiuma das gavetn & felts laterabmente por wiko gue hd entre o frentes das gavelsd & & caika do
grveieiro com em shiema de pege laleral para aberiurs s gavets, EOS joary opening wystom) que consibe nom perfil
sxtnmado e termoplistion de alta resistdéncia PYC, o mesmo & fisado nas Istemais do goveleiro por mado de pinos em

termoplintics para L scabarmendi ks Lirmpan - g, o otage
enilie B3 pechs & roslinkia por meln de aoessdrios inlemo., comg cavilhas e parsfuzos ocuiles pelo shiema minifis. Rodizion com
roldana & carceen em mdon b njetsda com eixo & heste om moo BTC 1004 & pars 4 Musdorss senca & mesma em chapa de

mgm BFF 1, %0mm com acabaemsemiio msncsdo branoo, o mesno oom capacidade oe 40 Eg e cade um, Devero ser apreseiladog
i seguintes lasdes & cerlificedoe: ABNT MBR 139567008, ABWT MAR 13966:]00H, ABNT MER 15786:I0M0 AOMT NER
TFOSTI0N0, ABST WO 139672001, ABNT WOR BD% ge pelo mencs 12000, ABNT HBR B0FS de pelo mens 1 700H, ANHT HER
B de pelo menos 4000, ABNT NBR 1044, Deialhamsnin tenico ds odes o3 item da linha certificada, Centificado de garantia
de 05 smm, Certificado de Regulsridads IBad, Certidio Negativa de Débiios IRAMA, Liosncs umm.m
Cathboge w®n  PDF = HRTT  =sinado por Lm profisional  da  ergonomia B RUERGD.

3 A AUKILIAR DIREITA ESOUERDA 4.0 Uniciade 512573 4,500 492
M ALPRIL AR DIFEEIT & ESCUERDA Larg, immj 1200, Prof, friem) B, A1, 740,
s Aqixiliar Denlinvica: Tamon confecclonmda =n Titira e rildeir

agiomerads de midia dendidacde (MDP} om &0 mm de spemurs. Acshamento em ambas s feces, o laminade melamirico

de bafen pressho (7). O mesmo ¢ produrido com sisboma de engrosuremento oom pinas om aco Znceda 15 mm (compr, ) x4

= mm.:pulMHmum.ntmﬁmmmumﬁmmmﬂmm1mw
¥ Derrits Eaguerdo W THFL

Acabamento em mmbas @ ices, com laminado melaminico de baiea precako (AP). Encabacrmimio em Lodos on [opos aparsnie
cim fits bordn PYC 0, 45men. Painal Frarlal em 80P 15 mm, todds revestidos com laminades metaminico de balxs presséo (BF)
o smbas as faces. Sistema de fixacho (montagem) & fedta atravds de Ducha metdica ¢ parsfimo com rosca milimetrics,
WLMWIMHmmMHﬁnmm.MInMMHWMW
mesn retangular no lado direfto ou esguerda, Conjuro de ucha & spsis rheelpdonn sm polipropilent i jetado = haste metdiica
oo regulagem atravis de rosce 5018, Deverks ser apresentados o seguintes lavdes & certificedos: ABMT NBR 139%8:7008,
ARWT WER 170042000, AANT HNBR 157882010 ABNT MR 13981: 3100, ABNT HBAR 13967:2011, ABNT NBE B094 de pelo menos
12008, ABNT NBR BO9S de pelo menos 11000, ABNT MR BOSS de pelo menos 400h, ABNT MBR t0ed), Detalhamenio tdcmico de
ok o4 it de linha ceridlicada, Certificato de garantla de 0% ancd, Ceriicads de Regulariiacs MAMA, Certidia Negolia de

Dabilton IRAMA, Licencn de Operacho Ambblental, F5C, Cathlogn em POF & W1 swsirmds por wm profissionsl  da  ergonomia
mnciaco " ARERGD,

“ m;:aummm GAVETAS E01 1 Uiricade 220307 4,406, 14

WlSA COM GAVETEIRD 0 GAVETAS E 01 PASTA Larg, (mns) 1500/ 1720, Prof, {ram) 700, &t pmeng 715, sess Dirgtor Dinkmdcs
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ciGaveieiro Pedesial: Tampos confeccionados em fibra de madeire aglomerads os média dormidade (WOF) com 40 mm de
espessurs. Acabamento em ambas &8 fsces, com laminade melaminico de batus pressbo (BP), O mesmo § produzida com
sisbama e sngrossummenis com pinos em aco zincada 35 mo jcompr.) = 1 mm (@p, ) pern fikacio das travessss. O Lengo &
pRcabecamBnLe &1 ados of topos com Mia bords PYC 1 mim. hldm-dnm:!mm.m:mm-fm
oo laminmda rnul-nﬁﬂmdnhtu presakn (8. Encabecaments com fita borda PYE 0,45mm em todas as Arem aparentes,
Inclusiva nleriar, ‘Painel Frondad

N* 500 - SITIC BURITI | CEP: 62.580-

& MDFP 15 mm, [odos revestidos com laminado melaminico de bala pressho (BP) em eombes o faces. Sistems de facko
{montagem) & feits atrmeks de buchi metilics & parafusg com rosce mikimatrica, facilitando 8 montagem & desmontsgen da
mmmm:ummqnm awiim & o produto pode so7 ManTado om qualquer lado direito ou esquerdo.
Coanjuntn [ biihin anpsata nivelndors i peoliprogilors

injetado o haste metdiicn com regulagemn straves o8 rocs 5716, O giveteiro compde & (orpo e gavela &m W0 15 mm o de

SIDEUn, encalecuTenlo nos LOBoS Aparenies com e bonde PYC 045mm. Frenles em MOP 13 mm de espesurs,
encabecamenio em (odos o Wopo com Fite borda PYC 0,45 mon, Todos pevestidos com laminado melaminics de beia Feiaio

(B} e amtas wa feces. Gavwins om Fundo om Cuceplec 3 mm revestido em uma face @ dotedss de cormedice em ago

oo roleles e aylon, sitema de Nelo gue delimite & abertan da gaveln, com capacifade de Cangn de ale 10 Kg am

cada gaveta. Montagem da gavela com o exclisive sistema QUICK NSTALL (Peiante Requerida BR 30 2017 016081 F), que

consiste &m doll coRectone em Ternopldatico ARS gque sio Tfxados entre as laterals e coste da gaveln Tamendo uma jisnclo

—, nnﬂuemhn-mmmmmnmmmmnlﬂlmmfmmumﬂﬂw
wEtrnl oo rarco CEHm reddanas " wileral a0,

abertura da geveta com tolal scemo 8 profundidede, obim capacideds de ali 15 K§ na goveta. Travamenio na primeira gaveta.
Pumador alga em PS (Poilestirens) injetado com acabamento em acetinada nh colaracho grafite, Nivwladoras oe
poliprapiiens injelsdo e hasie metdlica com regulagem pam o mowel, Deverfio ser apresentados
cortifficados ABMT HBR 119642008, ABNT HER 1159642008, ABNT MAR 15TB&:Z0N0 ARMT MBHR 1
197001, ABNT HER B0%4 de pedo msnos 12006, ABNT MBR B09S de polo menos 1H00h, ABNT
&0, mﬂiw:,mmmumumnm-m Certificado de
mm:ﬂnd-mlmmh-lmmmm Licenca de Oporagho amiental,
# NR1T msinado por um profissional da ergoricenin associsdo a1 MBERGO.
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MESA COM GAVETEIRD 02 GAVETAS E 01
a0 | et 1.0 Uniade 1. 404,03 2.404,03

COM SISTEMA EHGROSSURAMERTD COM PINOS DM ACD TINCADD 35 MM [COMPR. | X 1 MM [ESP.| PARS FINACAD DAS
mmurm!wummmmmmnmntimPmumummnuu
ACARMMENTD EM AMBAS A5 FACES, COM LAMINADD MELAMINICD DE BAIXA PRESSAD . ENCABECAMENTD COM FITA BORDA,
PV O, 4560 EM TODAS A5 AREAS APARENTES, INCLLISIVA & INFERIOR. PAIMEL n_r_uunrﬁﬂ.mmnm
COM LahiMADD MELAMIMICD DE BADUA PRESSAD (35 EM AMIAS A% FACES, SISTEMA DE FIXACAD (MONTAGER) £ FEITA
ATRAVES DE BUCHA MMEWMMHMFEIMMAMMEMM
[f, MAESMA, STM DANIFICAR O PRODUTD, ASSIM A O PRODUTOD, ASSMS & O PRODUTD PODE SEW MONTADD EM LADTY
N RETTO Ol ESQUERDD, COMJLIMNTO DE BUCHA E SAFATA HIVELADORA EM POLIFROMLEND INJETADO E HASTE MET, COM
1 REGULAGEN ATRAVES DE ROSCA 5/16. O ARMARID E COMPOSTD POR: 0 PORTA, 02 GAVETAS E 01 GAVETAS DE PASTA
mm:u:ﬂmmm.mmmmﬂncmmmmmumum
EHCARECAMEMTO NOS TOPOS APARENTES COM FITA BORDA FYC 045608, TAMPO E FRENTES Em MDP 15 MM DE ESPESSLIRA,
EHCASECAMENTD EM TODOS 05 TOPOS COM FITA BORDA PVE 0,45 MM, TODOS REVESTIDDS DM LAMIMADD MELAMINIOD DF
BALLA PRESSAD (1) EM AMBAS A% FACES, Eﬁ?ﬁﬂmm EUCAPLAL 1 MM REVESTIDD EM LA FACE E DOTADAS DE
EM ACD ESTAMPADD COM ROLETES EM HYLON, SISTEMA DE FREID QUE DELIMITA & ABERTURA DA GAVET A, COM
CAPACIDADE DE CARGA DE ATE 10 MG EM CADA GAVETA. MONTAGEM D& GAVETA COM O EXC LSO SISTEMS QUICH IMSTALL
(PATENTE REQUERIDN BR 70 31T 016083 7)., QUE COMSISTE EM DONS COMECTORES EM TERMOPLASTICD A85 QUE SAD
FUCADROS EMTRE A5 LATERAIS £ COSTA DA GAVET A FATENDD Uk JUNGCED SIMPLES E PRATICA MA MONTAGEM,. GAVETA PARA
PASTAS SUSPENSAS DOTADAS DE TRILHO TELESCOMCO EM ACO ESTAMPADD, TINCO ELETROLITICD DREANCO COM ROLDANAS E
ESFERAS OF ADD, ABERTURA DA GAVETA COM TOTAL A0 A PROFUNDIDADE, COM CAPACIDADT DF ATE 19 MG MA GAVETA.
FORT A DOTADA DE DOBRADICAS CANECD $11% EM ACD ESTAMPADD COM ABERTURA DE 95° , CONTENDD 07 DORRADICAS,
THAVAMENTD MA PORTA E NHA PRIGEIRA GAVETA. PUNADOR ALCA EM PS (POLIESTIREMD) mm:mmmm
ACETIMADD Wby COLORACAD GEAFITE. CWIMOSTO MOR PRATELEIRA INTERMA, SENDO 01 PRATELEHLA MOVEL COM
POSSHMLIDADE OF REGULAGEM E WAD ABERTD COM PRATELEIRA CENTRAL FINA, mmnmmm
WMEWMMMMMﬂmmenwnI“mimm
ABNT NBR 11988:2008, ABNT NBR 1 ¥064:1008, ABNT MER 15786 M0N0 ABNT NBR 1394 ..I!I‘Iﬂ.. ADNT MBH VI9LT20M0, ABNT
HER B034 e pelo menos 13000, ABNT NER BIFS de pelo menos 12000, ABNT NBR 8096 pﬂummmm‘lﬂﬂ
mmﬁmmndutﬂﬂHmHmnmm:tumcmHMd-mum Certificado de Begulandade
mmmummmﬁwm .E.ltilm POF & MAIT assinado wTE
e esleanal argnrHeTis g iy a RGO,
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MESA  RETANGULAR PE  METALICD
i PHOE, &00min, Larg jmen) 1200, Frof. 1.0 ndade: 1254 85 Hi 0%, 60
e} BN, AL, (srieni) 7400 )
MESA BETANGULAR PE METALLCD  PHROF.&00mm, Larg(men) 1200 Prof. (mmj 800, AlLdrm) 74D, Tamps confeccionads em
mﬁnmmhﬁm—ﬂ. o particuli sefeClonadns de madeira de reflorstemento, splulinedas
o rewina sintdiica @ terno estabiltzedas sob pressfio, com 2%mm df cssESOre. Feveiido, ©eno aeies 8 Taces,
o filme tershn prensad maslarminico, com RS fiinima i

Vi de espeisurs, reviin, om ambas 5 faces, com filme termo premado melaminico, com esgessara minma de 9, 2mm. 0
painei frontal & encatecado nos topos aparentes. com barda FYC (Polyving chioride) O 45mm, colads § guenie pelo sisterma boll
melt. Ou pés methlicen who coMmpostos por base etampads am chaps de aco carbono fna fro 1.%mm SAETO0R, wendo
conformads com suas areias armedondadns, sendo assbn sem necessidetes de s de pontetra plistica, sm wia parte nferior

g

soldados mpovtes com robite 5014 pars colocacio de sapatas.  Coluns  dobisda em chaps e aco carbooo fine fria 1.2mm
LAF 1008 sendo em s comprimento  dobrods  de fonma seitovada, com aberturn interna para paissgern die CabeaTento, em
um parie central serdo  utiiiznds wma tampa em dhapa  de pco fing frio 1.2 SAETODS, & mesma  podendo e wciEvel,
Traverus AL am lesra chato o 1 1E"1 [0 BET fina Irio

imedinds 450w 38w TSmm SAE1008, Estrubvra unids por meis de solda WG, Todss 8s paries metilicss recetsm am
mmmmummmu-mnmmqmﬂﬂmmmmum
paEsa por o ensague ® refinador @ om anho de fosfato de doco, asshm senda MI{HMWlmrﬂl
pinturs sl=trostbtics & po corh camada e 1mnﬂ:r-,lmn:mml‘l o I00ol. Sisterma de Tiacko (mantsgem)

mmmmnﬂmﬂMWhﬂmmmhﬂmﬁ frim 1.%mm SAEV00H, sendio
mﬂhﬂmumrﬂﬁfﬂu‘ mlmmﬁmhmnmnmuﬁrh:kim
soidedos suportts com rebite 5/18 parn cofocacio de sapatws. Coluna dobeads een chaps de o carbono ts
SAE 1008 wendo am wu comprimento  dobrsda de forma sestavads, ©OM ADEFTLRE DS  DarL pAMagET df cabeamento, em
win parte

weniii utilizeds ifma tampa em chapa de aco fina frio 1imm SAE1008, a mesna podendo sor sachvel. Travema superior om
ferro chuto sm 1 127514 am sco Fina frio medinds 450x 38l 35mm SAE 1008 Estruture unbide por mele de solda WG, Todas as

E

disas ] para &  pimturs eletrostAtica & pb o com o camads de 1A micrms, e
cuipds e antula & MO, Sivtema de fieacio (montagem) & fetta atrevds de bucha metdlicn om Iamse com rosca millmétrics
MA coin acabartbento frcado amarels o miewma wendo totalinenls Impregnais e pecas, nos pacle melalics sho felias straves

de relyite &m afo com rosea milimetrics B8 & parafuse minif: em Iemac com fasca milimétrica W com scabamenta rincado
oranca, com conjurlo do tamiss mnifs 81 5mm produsido emoinjecio em zamac & acabamento Tincado branco, este sendo

g @ il el entre pie metalicos e padnel frontal ¢ logo o8 s sendo foeds a0 tempo com paraless oM JEmac o
rosce milimetrica Mé com acabamenin Tincado Drenco, sendo psbm femando un conjnio para wma montagem ®
desmonimgem &8 mesma s danificsr o produto. th-ﬂhmmnﬁuﬁmmrﬁrﬁnhmﬂhﬂmﬂ




Mdlﬁ“ [ de Acarai AV, Des Armande de Sousa Louzada

=,
u ﬁ Lwiialafla HhhHIHI da i‘"
v

Saude

Pt D) N* 500 - SITIO BURITI | CEP: 62.580-000

S0mwm, cula Tenks serd contormad eveniusls desnheeis de piio. Deverio s spresenisdos of segubnies nudos & certiflicadon
ABNT MBR 119442008, ABNT MDA 1306462008, ABNT HBR 15786:2010 ABNT AR 139613070, ABNT NBR 1¥8&7:1091, ADNT
NBE 094 de palo menos 17000, ARNT NBR 8099 de palo menos 12000, ABNT NBR 050 de pelo monos S000, ARNT MER 10443,
Detalhamento técnico de todos o3 ilehs da linha cerlificads, CerliNesc de garaniia oo 03 anos, Certiffcado de Regularidade
HIAMA, Certhilo Hogative da Débiton [BAMA, Liconcs de Operaclo Amblental, F5C, Catdlogo em POF & HRYT asirads por um
profissional tda ergumia anancincs a AREGO.

MESA  RETAMGULAR PE  METALICD
Az PROF G00wmm, Larg fmm) 1000, Frod. 1,0 Unlidncke 125997 121977
. {mem} OO, ALL, pren) T4
BESA METAMGLULAR PE METALICO PROF. A00mm, Larg.(memj 1000, Prof, (mm) 800, Ak pmm) 7400 TAMWRD CONFECCIOMADD EM
CHARA OE MOP (MEDiLM DENSITY PANTICLEBOARD, COW PARTICULAS SELECHOMADAS DE MADEIRA OF BEFLOAPSTAMENTO,

ALD

PO SEXTANADSG, COM ABERTURA INTERMA PARA PASSAGEM Eﬁm‘ﬂ. EM SUA PARTE CENTRAL SENDO UTILIZADR
LM TaMPA EM CHAPS DE ACO FINA FRIO 1,26k, SAF 1008, A MESMA PODENDO SER SACAVEL. TRAVESSA SUPERION EM FERRD
CHATD EM 1 17275004 EM ALD FHA FRID MERNDD 4S00CIENS. THAMN SAETD0E. ESTRUTURA UMEDA POR MEID DE SOLDN MG,
TODAS AS PARTES METALMCAS RECEREM LM PRE - TRATAMENTO POR UM PROCESSO DE BANHD COMTENDD DESEMGHRAKANTE A
BASE DE SODG FARA & RETIRADA MUM TOTAL D05 OLEOS DD ACO, LOGD PASSA POR Uk ENXAGUE E REFIMADDR E LM BANHO
OF FOSFATD DE TIMCD, ASSIM SEMDO EMMAGUADD Eb DUAS WERSOES E SECADO PARA A PINTURS ELETROSTATICA & PO COM

CAMADA DE 120 MICRAS, £ CURADA EM ESTUFA A 2000C. SISTEMA DE Fi IMCMTAGEM) E FEITA ATRAVES DE BLCHA
METALICA EM TAMAC COM ROSCA MILIMETRICA M COM ACABAMENTO 1IN AMARELA A MESMA SENDO TOTALMEWTE
IMPREGNADA MAS PECAS, WAS PARTES METALICAS SAD FEITAS ATRAVES DE REMTE EM ACD COM ROSCA Ml M E
rmmummwmmmmutw , COM COMILNTO D0 TAMBOR

Cow
MM GSWe PRODUTIDD EM INJECAD TM IAMAL E ACABAMENTO TIHCADD BRAMCO, ESTE SEMDO FINADO EW  SUA
ESTHUTLURA ENTRE PES METALICOS E PAINEL FRONTAL E LOGED Of FES SENDD FIXADO,

ESA RETANGLLAR PE TRAWE

Ay PROF. 600mim, Larg. (mm] 3000, Praf, T.0 Wrriimde 2,593,721 AL A%, 04
(o) i ALt (e | Fadd :
MESA RETAMGLILAR PE TRAVE PROF.600men, Larg. (fmm) 2000, Pru”rrrrnpﬂl}l AL prm) TA0, Matalorme inclal
Trove/Cavalete. Tampo  confeccionsds =m  chapa MOP (Wil Dealty | Particieboard), com

particule seleciomadny de madeirn de reflorestomenlo, sglutinads & consdioadas com resing  Unbiticn & Dermo eutebfizdes
sob prembo, com PSmm de espesiiara, revestico, em smbas = faces, com filme termo prevasde  melaminkio, com esprlsra
wmmumwmlmmmmmwiﬁdﬁl%mm

el sk mm

conformne 8 noring da AT, Em seu lampo posssd recorte redsnguiar para. scoplamento de oma Caika de lomacds, Caiss tomads
mmm“m Jﬂimmmmmmm {tampa @ iofin) modelo basculants com

Il'rllll.llnﬁl!ﬂl.1.lrl'ﬂ'l'l_.mﬂlhﬂhlﬂmﬂwﬂuﬂﬂﬂnwﬂlkuﬂhdﬁm,mm-lmn
dmﬂun_nwﬂlmhﬂmmmummqurmumm
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conformados & woldedos  pele process MIG, com suporte em formato “U° e chapa de age e frie

SAE 1O [1.%mem| soldadaa a0 tubo, permitindo esaim o perfeita iravemenin enire podesta’n @ longarinas em tidbo. Tadas &s
partes metdlicas fecalem L Iod-DrRTATsBTD DOT LM FOCes 0F hanho contendo desengruxante o base de soda para & rotireds
e Total den Slens do &0o, mlnp-mpnrm enxague @ refinador e um banbo de fosfato &8 Finco, amim sendoe orcaguada sm
thas Trarsies s i pars n e edelrlaTicn &

pi com camadi do 130 micras, & cursds em estufa & 2006, SEtema de Neacho (montsgem) & feita através de bucha metalics
ST IAMSE cam roacs milimatrics WS com acabamento tincedo smarels @ rmewma sesda tolslm@nle IMpregnacs e pegas, nas
ummmmmnmﬂnm“m:mmmhmu-umﬂnﬂnmmlmwm
ORI FLRCE millmétrica cam mcabamenito

N* 500 - SITIO BURITI | CEP: B2.

rincadn Brence, sends assim formands um conjfunts para uma montagem & desmonlagem da mesma e Ganifcar o produto.
Mas extreniidades dos pedestals contem sapaias nivelatdorss sm PYC riglido com diimetro de S0mm e parafuso cesitral com
e 5418, cula funcho serd contornar sventuais desnivels de piso. Deverlo wer spreseniidos o seguinio Wudos & certificados:
ABNT WBR 1 T006: 3008, ABHT HER 11866: 2000, ABNT HBR 15786: 2000 ABNT WBR 139612010, ABNT MER 13967:2011, ABNT
mmwmmﬂuﬁ ABMT MER BO9% de pelo menos 120060, ADST MO BOSE de pelo menos 6000, ABHT NBR 10443,
Gotalhamente técnico de todos of tens da lnba certilcada, CertifNcade de garantia de 05 ance, Certificado de Regularidade
= mmwﬂmmmmtwmﬁm m:.mmnmm-mw-umwm
ergimamie moindn ABERGO.

%

MESA, RETANGULAR PE TRAVE PROF,

oo TiKImen; Larg. (mim) VB00; prof, (menj7F00; F 8 Lirvidusche LI7.47 &, T, 5
SAL. (rwnj Tl

MELA RETANGULAR B TRAVE PRCE. P00mm; larg. (snmi 1800 prof {ren 700 alyjmm) Tal: Tampo confeccionado em

chapa de MDP (addiom Demsity Particeboard), com partioulss selecionadas de madeira de refliorsstaments, sglilvacas &

Wmmm-mwmmm.mmmw.mummmnm
com - flime terme prersado melaminkn, com empesnrs mindng de §.2mm. O conlemo do lempo & encabecadn com bords PYC
{Pabyieryl chiorioe) 2.5mm, colada a gquente pelo sistena holi-melt, smdo A mesma com ralo de 1S mm

|
£

mmmm-&nﬂ-ﬂlﬂ1mmﬂmﬂummn
uiskrio am sy lado esquerdo. A Mascle da caibha -ﬂwmmiﬂrhh do coate keser na (alhe e
Emiben A mesma Sendo encaicadids nos rasgos den longoacings, desta manelia perrmitimda fm“m“imm
eventimn manufencies. Longarina de wstertache hortoontal (101 pecs) comtitdds por tubo de sco fina frio SARVD0R de ssccho

1 e i 30 8 50 x 1. 2mwn, ceniralizedes so tempo, nio ejudicands o espaco (Al de trabalho do e, com Core & Leee,
o uso e solda @ encabada aos pecestals frave oo travamento por parafose M, Podestal trave @ covalete de

matentacki lateral (00 confecrionsdo &m larminmsdis  fina Frice SAL 1008, tubo weccho quadrsds 50 = S0 x 1.5 mm,

Mesno Eendo no corbe |aser, sende 457 pare o modeln trave & 30" para o modelo covalete o mewToE A0

SAETO08 (1.%mm | soldedas B0 Tubo, permitingn wsim o perfeito iravemento entre pedestan & longarinas om tubo. Todm s
partes metalicas recebom wn prd- TR ETSLO DOF W PROCeU e Daning conlandn deergraaante & hase de sode pare o cotirsda
mam total dﬂﬂmmm1mmmmmm"ﬂ1_ﬂ o um banho de imfaio de zinto, mssim sendo enkaguado sm

imersiou =cado pars a penturs setrostatica 1

o com cmada de 130 micras, e cutads om estuls & 2000, Sisterna de foosclo (montagem) & frita strasdn i bucha metilica
mmmmﬂmm“mmmmmm.mmthHM MER
m&ﬂﬂtﬂﬁmm atimves de rebite em ago oom mﬂhﬂmﬂqnm !‘mlmmmm

OACA il el rien acahamento

:

LEL

rosca 5/ 18, funcho serd contomar eventisals desnivirt de pho. Drcerkd ser apreientacos of seguintes leudes & certificndo:
AHNT MER 1 - ARNT MBE 71966 7008, ABNT WEH 15TES-2010 ABNT WMER 13961:2010, ARNT NEBR 199670011, ABNT
HER 80% de peln menos 100N, ABNT NOR BOFS o parlo menos i_Hﬂ'l mrﬂtm&pﬂnmmmmlm
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Detalhamenta tecnico e Lodos o (tens da linha certificods, Certificado de garantia de 05 anos, Certificadn  de Regutaridade
HAMA, Ciovtigho Megativa de Débitos IBAMA, Licenca de Operacio Ambiental, FSC, Catalogo em POF e WRIT assinado por am
Engonoimin amociada " ABERG.

!

MEGA RETANGLULAR PE THAVE PROF.
4% aldrman; larg. (mm) 100G perof . e pb00; 2.0 Ll FREFRY 4734 5
siL.imm) 740
MESA RETAHGULAR PE TRAVE PROF. B00mm: Larg. (mam) 1800; prof,(mmpsdd;  alt.mmj T40; Tampe corfeccionaco em chaps oe
MOP (ddlum Demsity Particletoand), com particulms ssleclonsdas de  mateira  de rellaoestamentn,  aglitinadas =
Coem resing snlEten & termo estabilindas sob pressho, com ISmm de ospossure, revestido, eon ambas  a faces, com fikme
LeTRe preasadn medaminicn, com espesurs minima de ©2mm, nmﬂmhmlmﬁnmmmm
Mnmw-mmmhﬂtnﬂtm memna  oem ek de L5 e

parte el recebem un pré-Cratamento poe um processo de banha contendo desengroiante o bese de soda peca @ retbmds
e todal :lu-ﬂ-uﬁ:-;u.lmm mmm-m:m Banho de fosfata de Tinca, Ralm Mo SEaguacto om
imershiey saCacit [ 1 pimturn elotrostaticn "

pid comn camada de T micre, @ ciwads am estuls & 1000l Shiema de fieacio {montagem) @ fetia stravés de bucha metalica
@i FaTmaC Coom roaca mBmdétrics M6 com pcshamento Bncado amanela & moums sendo tofalmente Mpregnads nas pecas, nas
partes metslicas sBo fellas atrawes de rebite em aco com rosce milkmstrica Mé & o meesivos Masdos coetv paraliust em famat
TORCH il imsbtrics ly com scabamento

i

pincado branco, sendo mislin formando um conjinio pars wne moniagem & desmanlpgem e masma s danificar b progdut,
Mas extremidades dos pedestaks contem apatss niveladorss em FYC coon difimetro e S0mm e parafuse central oom
roscE 5/ 16, cuja Tuncio senl coNLOMAr ewentiials desniveh de pleo, T BpresaTtados o6 s Lauidos ¢ cortificadoy:
ARNT WER 139802008, ARNT WER 13860 7008, ARBNT NOE 157062000 ABNT HHER 11981:2000, MR 179872000, ABNT
AR O e pelo o 12000, ARNT MR 095 de pelo menos 12000, ABNT NER BOSG de pelo menos SD0N, ABNT RBR 10441,
Detathamento Lécnico de todos o8 flens da linha certificasds, Certificado de o 0% arem, Certificndn de Regularidade
m:—wmhammmumm FSC, Catdlogo am PFOF @ NR1T aminado por um
o lons] Ergonin ﬂ:l:iﬂu n ARERGO.

b m#:im 1400, Prof, (700, 1.0 Lirildaste 1.587,51 1.587,51
MESA RETANGULAN PE TRAVE PROF. 700mm, Larg. rrvmd 1400, Prod, om0 Alt fm) 240, Tampo confecclenado em
chapa de MOF {Wédiom Dersity Particieboard), mmmﬁummm aghuttaday =

iomolidades com resna sntética & Termo atshilfizade sob pressio, com TSmen de ewpessare, revestido, emosmbe o faces,
oo Tllme werma premsads mesaminico, com coemrs minima de 0 2mm, D contomo oo tempo @ encehecadn com bords PYVC
Polyvinyl chiorde) 13mm, colads & quents polo shtna  holi-pelt, sendo A mesms com Fado de 1.5 mm

confonme o noema da ABNT. Em sew timgo possl rocona retanguingy pors scoplamenta de ume cxie e uomede. Caide tomadn
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coalpccionada em termoplistico  AES (antichamas), sendo uma peca Unlca, (thmpa @ loliod models basculamte com
" mlrmmm.mmmmmnﬂmﬂmm
& recebem espelho parn melhor

e 0, PSemm. Em sun Iaternl existe recodles pars 00 tomadss oldtrices & OF B0 ou RS sendo
s |mcko esquierda. A Faecho da calha e db por ganchos exivtontes do pripeio procenn do corte Leser na calha

misim & mesma sends ercaisndas nos fasgod des longarinas, desia maneita permitindo faclimente - da

Ll Longarma de sisteniacho hortontal {00 pece) conatitulds por wibo o8 agn fina frie SAEV000 de soccho

3
:
%
£

by

mmmmmﬂ:mmlmmmmﬂmtmﬂmmmlhﬂmﬂm
Has Exiremidades dos pedestals contem sapatas ovelacoras em PYC rigido com diimetra de Sloom & parafuss central com
romen 3 18, cujs funcho serd conlomar sventusis destheeh de piac. Deverio s apreseniados os seguintes lsidos & cerlificadon:
ABMT HEBR 135657000, ABMT MER 119467008, ABMWT MEH 157082010 ABNT MAR 139612010, ABNT HWBR 1396T:20H1, ABNT
HER B0%4 de pelo manos 12000, ABNT KRR B0ES de pelo mencs 12000, ABNT NBR BORE de pelo mencs S006, ADWT HER 10443,
Detalhameonto tecrico de todos os {tem da linha cortificeda, Certificado de garantia de 05 ano, Certifichdo or

IBaga, Cortidbo Megativa de Débito IBAMA, Licencas de Dperacho Ambiental, FSC, Catilogo om POF o NRTT por um
profissional da srgoncemin atsockedo & ABERGD,
MESA TETAHGHLAR PE TRAVE PROT.
A7 AO0men, Larg. (ren)i300, Profimm) &00, 1.0 Unidiacis 1,085, 34 1,885, 34
ALL, (Fraw | THO

LA, BRETANGULAR P TRAVE PROY, S0eim, Larg. pmen 1200, Prof. jmm) 600, ALL (mm )} 740, Tampn confecionado em clapas de
MDP (Médiem Density Partcleboard], com particulas selocipnadas de madeira de refloresteenomto, agiutinsdm & consolidadns
com reslng sintética o Lermo silabilizacdes b presala, com TSmm de sipessur, revestide, @m smbas as faces, com fMime
termo premaado melaminios, com espessuta mintma de 0, 2mm. O contornn do Gerpd @ encatrecado com bonds PV (Polyvieyl
chiorige) 2,%mm, colsds & quents  pelo  silema  holi-mell, wende a s om o ele de 13 omm

cordorre & norma da ABNT, Em s Tamps possail mecons retangiilsr pars scoplamentio de wna oo de tomada, Caien tomada
elétrices confecclorads em tenmoplastico  ABS (antichamas), sendo uma pega Gmich. (Wmpa & leitol models besculante com
abarturn 9T, Fooads b emes por meils de pareiuo suto-slarrasnte, o com 04 recortes pan colocacio de tomades elétrices
ipadirbo MINT) & recorles parn oolocacio de receptores parn plug A4S o UMY, o8 mesmos recebem espelho pars Fweihor
alivm de 07 pontos pars HOW ou USE, todos on pontos sam conoctones, Calha com @it horipontal pars passagem de
mmnmwmmumm confecchonads em chapa de act dobrada =n formato trismgular tanka em
lateyals, c©oma nm owms eaftreidades, wendn em chaps de aco fina frin SAE 1008 com  espessurn

e 0, Fhmm. Em s letersi existe rocortow pars 01 tomades eléirices o 03 RS ou UGS sendo wmegee oilh guantidade park o
umsilirio o g lede estpesrdo. & Maecho da calha se di pod ganchos esitentes do propeln procens  do cofte taee na calle &
maim B e sendo sncaiacas nos riagos des longacines, desla maneita permilindg  faciimente semoche da  cabhe  em
evortial marutencies. Longnrina de wstentacio horzontal (01 pecsl comtituida por tubo de aco fina frio SAE100R de ssccho

e fubo 30 x50 1. 2mm, centralimdes ao tempo, nlo peejudicands o espact (I de trabaiho do esidre, com oorte 8 e,
dapenands o o de wlds & ecalaada a3 pedestals brave com Lravemento por parafuso WM. Pedestal trave & cavalets de
sstertacho lsteral (02 oonfecclonado @m ago lamivads  fina frio SAE 1008, tubo  wopho quadrada 50 = 50 & 1,5 mm,
e S G Corte Laew, Wehilo 45" pars o modsio trave & 3J0° para o modelo covelste @ omesmos  slio
conforsdol & soldsdon  pelo processo MG, com o mporte em formato “US em cheapa o8 age T Trie

SAETDOR (3. %) solcladas ao tubo, permitindo ssim o perfeito trevamento entre pedestal @ longarine em fubo, Toda o
pates MotAlices recobsom T pre-TrATAMENES 07 L [OcEss di Binhae contendo desengrasants s base die soda par. o rotirads
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pt o camsda de 120 micres, & curada e eatufa & 20000, Sistemn de fiascho (montagemn) & feita atrevds de bocha metalica
&m ImmaL com roaca milimsdtrica M com acabamento TINCedo AMANELA & Mowna sendo lotalmante mpregnada nas pecas, nod

rosca 5516, cuje funcio serl contomar eventuals desivets de plio, Deverho sr apreseniador o8 seguintes laudos ¢ certificados:
ABNT MBR 10866 3000, ABRNT MEBH 11946 2000, ADLNT WOR 157842070 ABNT WER 1996102010, ABHNT KER 13967:1011, ABHT
HER B0%4 de peio mends 11000, ABNT NBR 8095 de pefo menos 12006, ABNT NER 8096 de pelo menos S00h, ARNT KER 10447,

yicnicn e todos. o itens: da linha cortificads, Cerificado de garmatia de 0% anoa, Cortificado de Requinridade
IBAMA, Certidio Hegativa de Debitos IBANA, Licenca de Operacio Ambiental, HLI’.‘.!.I.luﬂ-thDFuHIﬂlnhﬂupnrwn
profissional dm P mnnciadn ABERGO.

!

MEGA RE TANGLILAR PL THAVE

48 PROF.600mm,  Larg.{mm) 1000, Prof. 1.0 Urilisde 1,797,994 1,797,9
irmen | &0, AL gmm ) 740 .
MISA RETANGULAR PE TRAVE PROF A00mm, Larg. binm) 1000, Prod.jmm) &00, At ) T4, Temnpo conlecclonado em

chapa de MDP (Meédiuom Dersity Particleboard), com particulas selecionadas de madela de reflorestamento, aglutinades »
wummmhmhimmmuﬂm.MMﬂw,MHm“fm
com filme bermo wﬂunkﬂmmmmﬁm:hﬁ.im.ﬂmmmmimmmﬁé
J T, emen, colads & ceenie  pelg dibema boliamell, et 8 omeems com el e 1.5 mim

?

oMo A R dn ABMT. ﬁnmmmmmﬂmmm“mmmm Canc tomada

mulmmmmmm'ifm“mummrmu{w:mml

um!m.mmmﬂm“mmmwmﬁemlntmmmeﬁm e o
anukrio e seu indo esguerdn. A fisacio da calhs se di por ganchos exlstentes do priprio processo  do oorte my calha =
m-mmmmaumﬂm.ﬂilmﬂmm Tacilmerte  romocho &m

eventuats manutengies. Lengarina de sesteriacho horfzontal p pecal constfaids wmnmmwmmmm
FELANgLRAT,

SAF1008 (1.9mm) soldadan &0 tubo, permitnde asim o perfeito Iravenento entre pedestnh & lohgarinas em tuba, Todss as

partes motilices recebem um pre-Urntamenbo por um preoesss de banho conisisdo desesgraxonie o bose de soda para o retirsds
furn Total Gos dlem de ago, logo pawsa por urm snuague @ reflinador @ = Enbo de foaTelo de FiRcD, asaim sendo erongusdo om
chans imersdes e secado feara u slatrowitica [

pé com camada de 120 micres, & cufads em estuts 8 H000C. Shiema de foacks (montagem) & fefts atravis de bucha metdlicn
il Earnat coin rokch milimdtrica M8 com acabamento rircado amarels 8 mesma sendo folpimente impregnods nay pecEs, Nas
partes meldlicas sho feltas atravis de m:mmmmmﬁlnﬁhuuummmwﬂHmm
CEamy FErCE milimatrica BCalup Tty

Has extremidades dos pedestati contem sapalas ihveledorss em FAC rgido oom -ﬂm-ﬂimlmﬁﬂmm
o 57 16, Cuje Tuncho serk contomas evaniuaiy desnivets de pio. Deverbo ser apresenindos os seguinies laodos & certifcados:
ARNT MBR 110663000, AINT HOR 11966: 2008, ABNT WRR 157062010 ABNT WU 13961:2010, ARNT HER 13967:2011, ABNT
NER B0%4 g pelo menos 17000, mmmupﬂnm1m.mmmamWM.mmim
Detathamento tecnhon de todos o Iberm da Bnha certtficada, Certificado de garantia de 05 anos, Cortificado de

IBAMA, Coriidio Wegativa de Deébitos (BAMA, Licenca de Operscio amblental, FSC, Catdalogo em POF & NRAT P wm
prisfiuionai da ergenomia ssociadn 8 ABERGO.
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(Podyvirgd  chioride) 2.8mm, coleda = gquomie pelo sistema holt-mely, sesdo & mesma com ek de 1.3 mm
Mamﬁ.w Em seu tampn possyl recorte retanguler pers scoplamenio te wnil calin de lomade, Cata tomads
slidrica confeccionada em ABS (antichamas), semdo Uma pece Gnics, (Eampa e Weito] modelo besoulante com

aberiurn 907, insda a0 Lamps por imeio de paralosn autg-starraante, (o com 4 recortes pasn colocaiba de Dmbdes elétricas
{padran ABNT) & recortes pare colocacho de receptores pars plug RJ45 ou 11, o5 mesmor recebem epelha pars meihor

sl As 07 porbos para HOM ou USE, todos o8 poniod sem consctores. Callha com leito hortnontsl pars i
cabos wb o tampo por tods estensio da plataforma, confeccionsila em chaps de &o dobieds em formato tanto em
funs  laterak, como nas s ontremidades, sendo em chaps  de aco fina  frio  SAL 1008 com e

de 0,7 3amm. Em wm et edite recortes pars 03 fTomadas elitrices o 0@ RN ou 45 sendo sermpre estn quantiisde para o
wsuirio em weu lado ssquesdo., & facio da calhe == dd pod ganchos exifentes do prdprio proceso  do core laser na calba =
Rk & e Aendo encalundas nod rasgos day longacinas, desta maneirs permitindo  facilmenie remocio da calhe e
= everituats marntencied, Longarinn de amtestacho horigontal (01 peca) comtinuids por tubo de aco fina frin SALT08 de seocho

am twho M) = 53 x 1, 2mm, centralizadas so thmpo, ndd prelulicendo o sspaco olll de trabatho 0O LG, O COTLE B Lasew,

SAFT00A (1.9mm) sddsdss &0 Dubo, permiTindd asim o porfefto travamento entie pedestals & (ongarfings em Wbo, Todas as
partes metilicas recebem wm pré-trataments por e processs de banbo Corendn dedengracante s bhawe de soda para s retirada
M Letal hﬂmm-gn,h'nmpﬂrmmtm.mhﬂm:hlﬂmﬁ EMhcE, mmww
fuiai Il g Ale para a pletura ettt bt bhcs

P com camaita de 110 micras, & curada e estula a J000C. Sistemna de Meacho (moniagem) & feilta AT e Duchss Fhetdlice
@ ERmAC oom roscn milimairica M& com acabamento Tincady amareia @ mesma sendo totaimente impieynads nas pecas,
partes metilices who feltas através de rebfle em ago com ru:ﬂﬂlhﬂﬂhﬁlumhﬂmmmm
o FoRCH miilimétricn fibiy BERDRTELD

Eincado brunco, sendo aessm farmanie W conjunie [ uma montagen o desmontagen da mewma sem danificer o produta.
Has sxtremidadey dos pedestain contemn sapatas niveladorms em PVE rigido com dilimeina de S0man @ parafuse contrsl com
remcn 'S/ 96, culs fungho sevk contomar eventusk denivels do pla, Devorbo ser pprowoniados. o Lisusder & cortilicadon:
ARMT NEA 13966008, ABET MER 17066 7008, ABNT MER 15786:2010 ABNT MBR 139613070, NBR 138472011, ABNT
MBS BDMM de pelo menos 12006, ARNT WOE B9 de pelo menos 12000, ABNT HOR BO%S de pelo menos 600R, ABWT NBR 10443,
Dotalharmenito tbcneco de todis oa e de linha cortificada, Certifcads de garantis oe 05 ancs, Certificado de Requiaridads
[LEPR {mhﬂnﬂqﬂhuﬂihhmmm de Dperacho Amblental, FSC, Catdlogn am PDF & MY enbnado por Lm

1 a0 Ii?.imml 800, Prof (mim) 800, AL (min) 0 Ui i & ERALE L
MESA REUSIAD CMCLLAR PE METALICO trom) BOQ, Prof.(mm) BO00, Al mm) T4, esa Reunlio Choular Pe Metitico  oom
Tempo confeccionado em chapa de MDP  |Médm i, com partoulas selecionadas e madeine de

wuﬂ:ﬂn.m-mufmmmmmmmm:ﬂnmmhﬂm 0 contoma 4o temp i
mmmmmﬂm;lm colada a gsenie pelo slslema holi-mell, sendo n mesma com nvio de 1.5
mm  oonforme & noma ABNT. Estnftura metilics & 2 comgesta por bese oM Dubo  de o

carbono fina firin e 2mm SAETHE, senido conformada com suas sredtes armsdondacde, w0 aisim sen receisidades de
usp di ponbeira plistica, wm s pare nferios sho spldadoy suportes com rebite 5714 para colocaciko de sapatas. Extruiurs

inteirica com 03 patés Formada por tubos o chapas mothbices, com & bese inferiar am aco carbend fina frie 3050001 . 2men
SAEO0E, wEFIED i extremidndes om ponteirm M

termoplistion ABS na tonalidade da pinbrs com scabamenin Tosca, Travisss supersor em lemo chale em 1 12014 em ago fina
frice SAE 1L, & & coluna de sunleniachs cormposta por tubo redondo B 43,3 1 1.5 mm, sendo todo o conjunto unide par ek de
solds WG, Todas as partes metalices recetsem um prd-iratamento pod e processs de banhe conlendn dessngrazsiie a base de
wenly pirE & retirads mum total dos dleos do aco, logo pasea por um enuague ¢ refinador ¢ um banho de fosfato de Zinco, assim
sendo eraguaio sm duas imerstes & secado para a pintura sletrodtdtics » po com camada de 1230 micms, @ cursdn om stufa a
H00ol, Sktema de finecho (montagem) & feita stravis de bucha metilice em Zamac com resca milimétrica M8 com scabamentn
sincido amatels & mesre sendo totalments imoregrada oo tempo & tode estrutaa & Tiods 2o temgo com parsfuss em I
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mmmnﬂtﬂm:-mmmnrmhmmmmmmﬂmnﬂmmm-
desmontagem da mesma sem danificar o produto, P methlicos com sapatas niveindoras em PYE rigida com diimelio de
S0vem, cijl funcko serd contormar eventuats desndveis de plsa, Deverdio ser apreseniados o seguinin taudos & certificados:
ARHT MAR 119652008, ARNT MRS 1T066-2008, ABNT HER 15786:2010 ARMT HER 135613040, ANNT MBR 130ET N1, ABMT
NER B4 de pelo imenos 12000, ABNT NRR B095 do pelo menos 1200, ABNT MER BO96 de pelo menos S00n, ABNT WOR 10443,
Deelathamentn técnioo de todos ok iLens da Linha certificacda, nu-ruﬂ-uﬂudimllldﬂ!-mtnﬂfhﬂnﬂw
IBAMA, Corthdio Hogativa de Deiitos [BAMA, Lh:-npd-upm;hmhhni.ﬁc.mﬂmmmlﬂh?nlmwm
profisicamasl da ergnaomin e A ABERLO

51 PAINEL PARA FAREDE COM PASSA CABD o Ui 3. 106 47 A

DAINEL PARS PAREDE COPA PASEA CABRD Lerg imemii500, Prof, jrem) 40, ALl {mm) 3100 (passs cabo sbawo da mesa ), Painel de
Parede! Palnsl cordeccionada om Tihea de madeirs agiomerada de meédia densidode [MOP) oom 40 mn de LTS,
Acaharmenitn Em wmbEs m fnoes,

comm knmdnsths melsminico e halks pressdo (BR), O maema & prodorido com sitema de engrossiarmmento Oom pinos &m apo
zincade 1% mm joompr. ) £ 1 mn (eap.) pars Tiascho des trevessas. O painel 4 sncabecamsnto sm todos o bapos com fita borde
PWC 1 mm. Pasagem os caboa na parte de tris o0 palnel  parm  TACA  BCERsD.  do0  mesTD.

Fhindores para pareds em MOF 25mm com usinagem e 450 pafa sev frito o encaiwe porfeito @ com ponibilidade de regulagemn
laterakments, nmpﬂﬂnm!hﬁlmﬂmmmmﬂmwﬂmmmmﬂwm
mjetade o/ dilemetrn cential e BS0mm, composio B/ IEMpa sxtema superior em formato guadiadn po certro oo palrel pare
r.:ﬂﬂuupm‘nndnmntminmmﬂmuﬂmuﬂmhﬂnhﬂuemﬂﬂuﬁmihﬂﬂmﬂﬁﬁ:!ﬂrﬂmm
1 IS 2008, ARNT NBR 15THE 00 ABMT NER 13961 2000, ABNT HBR 1196712011, MHHiM].mlmh
todos os itens dn linba certificacds, uﬂmtmummmmnw Cortidbn Hegativa de
mmnwhmum Cotilogo am POF e MEIT sminade por wn profislensl  da ergonemis

AMGLULAR  PE METALICO
LARG. (M) 1ROG, PHROF, 1.0 Unidade 1,436,771 1 ATE T
(Mot} 740

MESA RETANGULAR PE METALILD PROF, AO0mem, Larg.{mm} 180, Prof. (mmj &00, AL (men) 740, Mess Retargulsd Pd Metslios
Tampo confeccionado em chaps  de M0 (Médiem Demsity  Particleboard), tom parthulss ssleclonsdas e madeim  de
reflorestamentn, sglutinsday o comolidacas com redina sintélics o teamo esiabilizades b pressds, com HMmem de
revestida, em ambas as faces, com ffme tesma prensie melaminito, com expessiura minima de 0,2mm, O contomo do lsmps
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encabecacn com bords FYC ﬂhhl]hm.nﬂlﬁl“hmmhhmt -ﬁlrl—mmrrf-nh!.!-
min contare & Aorma da ABNT, Frontal confeccionade em chnps de W08 (Médiom Deraity Particleboard), com particulas
selecionacdss de

mglutinsdas & comolidadas com resing sintéticn @ termo establitzadas  wob pressio, com YBmm de  espewrs; revesiido, sm
mmbak a6 faces, com filme terme prpansadn mealaminio, Oom espeurs minima e 0, 2mm. O painesl  frontal & Nk
mmmmmiWMIﬂhm a guente pelo setema holt-melt. o pes icom. =ha
cOmpoNtos por bae mIsmpsds e chapa de spo cabono Mine Trie 1. %mem SAETO0R, sendo conformeds codn sum @t

sends mikm sem necesidades de o de ponteinn pliaticn, o s parte inferior sio soldados auportes com rebite 5716 pars
colocacho de wapates. Colunn dobrada em chapa de ago cacbonn fina frio 1. bmm SAE 1008 sendo &m seu comprimento dobrods

msdinds 450w 38d, 15mem SAETD0E. Extrulura unids por mehn de solda MAG. Todas as partes metdiicns recebem wm pri-
iratamenio pof W Eiodewss de banka contendo desengraxants a base de soda para a retireda nun etal dos sleas do sgo, 1ogn
pamsa pof UM ensague & refinador @ um banho de fosfalo de sinco, swim sendo enxaguado sm duas mersbes & secado pam a
n:ﬂ'l‘ll:mki A [ coin camsds de 120 micras, tnnr.h om astufa @ 200cl. Sistena de fhagio IMHJIA“H
|

matalics em mamac com reacs milimdorics b com acabmimento Fineado mmarela & metma sondo totalmenle imprognata nas
pecas, nas partes melklices sbo feitan atraves de rebite om ago com roscn millimétrica Me o mmﬂhmmm

v milimetrica M com scabamanto Tincado branco, oem conjumo de tember minifis 81 5em prodursido em njecho em
& ncabamento fihcads branco, este sendo fixado em sas estrutera sntre pés motilions @ painel frontal & lego oy pilindn
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TERACH B TAMPG COM parafusn am Zamac com rosca milimetrics W& comn acabamerio Dincacsy branco, snin assim fonmando e
conjunita para uma monkagem & delmontagem da mesma sem danifcar o produto. B metalioos com el niselsdonsy em
PYWE rigido com dilbmetrg de 830mm, cuja funcho sera confomar eventuniy desniveis de piso, Devorks ser spressntados oz

seguirites landos & certificadou: ABKT MARL 3 3046: 1008, ANNT AR 139662008, SANT MBS 1578620010 ARNT HIR 1 3961:7010,

ABNT MBR 1397 1011, Mﬂnm“pﬂum 13006, ABHT NBR BO9S de pela m1m.mmmdnpun
mmmmmmmu Detalhamento Licnkd de todos o8 ILens da linha certificada, Certificado de garantia de 05 an,
E&ﬂlﬂﬂhﬂmlmmwmﬂﬂﬂimmmﬂwmm*ﬂ . Catilogo em FOF
I HEAT aminado por profhsional i Ergonmmis associsdo n ARERGD.

1.1. O objeto desta contratagdo nao se enquadra como sendo de bem de luxo.

1.3. Os bens objeto desta contratagdo sdo caracterizados como comuns, conforme
justificativa constante do Estudo Técnico Preliminar.

= 1.4. O prazo .ﬂ'E vigéncia da contratacido & de de 12 meses, na forma do artigo 105
da Lein” 14.133, de

1.4.1. O fornecimento de bens & enquadrado como continuado, sendo a
vigéncia plurianual mais vantajosa considerando o Estudo Técnico Preliminar.

1.5. O custo estimado total da contratacao & de RS RS 791.814,14 (setecentos e
noventa @ um mil, oitocentos e catorze reais e catorze centavos)

1.6. 0O contrato oferece maior detalhamento das regras que serao aplicadas em
relacao a vigéncia da contratacio.

2. DA FUNDAMENTAGCAO E DA DESCRICAO DA MECESSIDADE DA
- CONTRATACAO

2.1. A fundamentacdo da contratacdo e de seus quantitativos encontra-se

pormenorizada em topico especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice
deste Termo de Referéncia.

3. DA DESCRICAO DA SOLUGCAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE
VIDA DO OBJETO E DA ESPECIFICACAO DO PRODUTO

3.1. A descricao da solucio como um todo encontra-se pormenorizada em topico
especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.
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4. DOS REQUISITOS DA CONTRATAGCAO

4.1. A descricao dos requisitos da contratacdo encontra-se pormenorizada em
topico especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de
Referéncia,

4.2. Mao sera admitida a subcontratacdo do objeto contratual.

4.1, Nao havera exigéncia da garantia da contratacao,

= 5. DO MODELO DE EXECUCAO CONTRATUAL
5.1. O prazo de entrega do(s) item(ns) é de 30 (trinta) dias, contado da emissao de
Requisicao formalizada pelo Contratante , em quantitativo especificado pelo
Contratante.

52, Caso ndo seja possivel a entrega na data avencada, o contratado devera
comunicar as razdes respectivas com pelo menos 02 dias de antecedéncia para que
o pleito de prorrogacio de prazo seja analisado pela contratante, ressalvadas
situagtes de caso fortuito e forgca maior,

5.3. Os bens deverdo ser entregues no seguinte enderego: .

6. DO MODELO DE GESTAQ DO CONTRATO
6.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as
clausulas avencadas e as normas da Lei n° 14.133, de 2021, e cada parte

= respondera pelas consequéncias de sua inexecugdo total ou parcial (caput do art.
115 da Lei n® 14.133, de 2021).

6.2. Em caso de Impedimento, ordemn de paralisacao ou suspensdo do contrato, o
cronograma de execucdo sera prorrogado  automaticamente pelo  tempo
correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples apostila (8§ 5" do art.
115 da Lei n® 14.133, de 2021).

6.3. As comunicacbes entre o orgdo ou entidade e o contratado devem ser
realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se,
excepcionalmente, o uso de mensagem eletrénica para esse fim .
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6.4. O orgio ou entidade podera convocar representante do Contratado para
adocao de providéncias que devam ser cumpridas de imediato.
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6.5. Apos a assinatura do termo de contrato ou instrumento equivalente, o orgio ou
entidade convocara o representante do contratado para reuniao inicial para
apresentacdo do plano de fiscalizacdo, que contera informacdes acerca das
obrigacies contratuais, dos mecanismos de fiscalizacdo, das estratégias para
execucdo do objeto, do plano complementar de execugdo do contratado, quando
houver, do método de afericdo dos resultados e das sangdes aplicaveis, dentre
outros.

— 6.6. A execucao do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is)
do contrato, ou pelos respectivos substitutos (caput do art. 117 da Lei n® 14.131, de
2021).

67. O fiscal técnico do contrato acompanhara a execugdo do contrato, para que
sejam cumpridas todas as condigoes estabelecidas no contrato, de modo a
assegurar os melhores resultados para a Administracao.

6.7.1. O fiscal técnico do contrato anotara no histérico de gerenciamento do
contrato todas as ocorréncias relacionadas a execugao do contrato, com a descrigio
do que for necessario para a regularizacao das faltas ou dos defeitos observados;

6.7.2. ldentificada qualquer inexatidao ou irregularidade, o fiscal técnico do
contrato emitird notificacbes para a corregdo da execugdo do contrato,
determinando prazo para a corregao;

6.7.3. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo
=~ hébil, a situagao que demandar decisdo ou adocdo de medidas que ultrapassem sua
competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso.

6.7.4. No caso de ocorrencias que possam inviabilizar a execucao do contrato
nas datas aprazadas, o fiscal técnico do contrato comunicara o fato imediatamente
ao gestor do contrato.

6.7.5. O fiscal tecnico do contrato comunicar ao gestor do contrato, em
tempo habil, o término do contrato sob sua responsabilidade, com vistas a

renovacao tempestiva ou a prorrogacao contratual,

6.8, O fiscal administrativo do contrato verificara a manutencao das condicbes de
habilitagao da contratada, acompanharé o empenho, 0 pagamento, as garantias, as
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glosas e a formalizacdo de apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer
documentos comprobatorios pertinentes, caso necessario.

6.8.1. Caso ocorram descumprimento das obrigacdes contratuais, o fiscal
administrativo do contrato atuara tempestivamente na solucdo do problema,
reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias cabiveis, quando
ultrapassar a sua competéncia.

6.9. O gestor do contrato coordenara a atualizagdo do processo de
acompanhamento e fiscalizacdo do contrato contendo todos os registros formais da
execucao no historico de gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de
servigo, do registro de ocorréncias, das alteracdes e das prorrogagdes contratuais,
elaborando relatdric com vistas a verificacdo da necessidade de adequagdes do
contrato para fins de atendimento da finalidade da administracao.

69.1. O gestor do contrato acompanhara a manutencao das condigbes de
habilitacdo da contratada, para fins de empenho de despesa e pagamento, e
anotara os problemas que obstem o fluxo normal da liguidacao e do pagamento da
despesa no relatdrio de riscos eventuais.

6.9.2. 0O gestor do contrato acompanhara os registros realizados pelos fiscais
do contrato, de todas as ocorréncias relacionadas a execugdo do contrato e as
medidas adotadas, informando, se for o caso, a autoridade superior aquelas que
ultrapassarem a sua competéncia.

59.3. O gestor do contrato emitirda documento comprobatorio da avaliacao
realizada pelos fiscals técnico, administrativo e setorial quanto ao cumprimento de
obrigacoes assumidas pelo contratado, com mengdo aoc seu desempenho na
execucao contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e
a eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de
cumprimento de obrigacoes.

-

69.4. O gestor do contrato tomara providéncias para a formalizaciéo de
processo administrativo de responsabilizacdo para fins de aplicacdo de sancdes, a
ser conduzido pela comissao de que trata o art. 158 da Lei n® 14.133, de 2021, ou
pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso.

6,10. O fiscal administrativo do contrato comunicara ao gestor do contrato, em

tempo habil, o término do contrato sob sua responsabilidade, com vistas a
tempestiva renovacao ou prorrogacao contratual.
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6.11. O gestor do contrato devera elaborara relatorio final com informacdes sobre a
consecucio dos objetivos que tenham justificado a contratacdo e eventuais
condutas a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da Administracao.

7. DOS CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO

7.1. Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega,
juntamente com a nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, pelo{a)
responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de
posterior verificacdo de sua conformidade com as especificacbes constantes neste
Termo de Referéncia e na proposta.

7.2. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, gquando em desacordo
com as especificacbes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta,
devendo ser substituidos no prazo de 03 (trés) dias, a contar da notificacdo do
contratado, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.

7.3, O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 15 (quinze) dias, a contar do
recebimento da nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente pela
Administracio, apoés a verificacio da qualidade e gquantidade do material e
consequente aceitacao mediante termo detalhado.

7.4. Para as contratacbes decorrentes de despesas cujos valores nao ultrapassem o
limite de gue trata o inciso |l do art. 75 da Lei n® 14,133, de 2021, o prazo maximo
para o recebimento definitivo sera de até 10 (dez) dias).

7.5. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado,
de forma justificada, por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias
- para a afericdo do atendimento das exigéncias contratuais.

7.6. Mo caso de controvérsia sobre a execucdo do objeto, quanto & dimensao,
qualidade e guantidade, devera ser cbservado o teor do art. 143 da Lei n® 14.133,
de 2021, comunicando-se & empresa para emissdo de Nota Fiscal no que pertine a
parcela incontroversa da execucao do objeto, para efeito de liquidagao e
pagamento.

7.1, O prazo para a solucao, pelo contratado, de inconsisténcias na execucdo do
objeto ou de saneamento da nota fiscal ou Instrumento de cobranca equivalente,
verificadas pela Administracio durante a analise prévia a liquidacdo de despesa,
ndo sera computado para os fins do recebimento definitivo.
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7.8. O recebimento provisorio ou definitivo nao excluira a responsabilidade civil pela
solidez e pela seguranca do servico nem a responsabilidade ético-profissional pela
perfeita execucao do contrato.

7.9. Recebida a nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente, correra o prazo
de dez dias (teis para fins de liquidacdo, na forma desta secdo, prorrogdveis por

igual periodo.

791. O prazo de que trata o item anterior sera reduzide a metade,
mantendo-se a possibilidade de prorrogacdo, no caso de contratacdes decorrentes
de despesas cujos valores nao ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art.

= 75 da Lel n® 14,133, de 2021.

7.10. Para fins de liquidacao, quando cabivel, o setor competente devera verificar
se a nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente apresentado expressa os
elementos necessarios e essenciais do documento, tais como:

a) o prazo de validade;

b) a data da emissao;

c) os dados do contrato e do 6rgdo contratante;

d) o periodo respectivo de execucao do contrato;

e) o valor a pagar; e

f) eventual destaque do valor de retencoes tributdrias cabiveis.

7.11. Havendo erro na apresentacio da nota fiscal ou instrumento de cobranca
equivalente, ou circunstancia que impeca a liquidacio da despesa, esta ficara
sobrestada até que o contratado providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se
0 prazo apos a comprovacdo da regularizacdo da situacdo, sem Onus ao
contratante;

vy

71 A nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente devera ser
obrigatoriamente acompanhado da comprovacao da regularidade fiscal, constatada
por meio de consulta junto ao cadastro de fornecedores ou no registro cadastral
unificado disponivel no Portal Nacional de Contratacdes Publicas (PNCP) ou, na
impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios

eletronicos oficials ou @ documentagao mencionada no art. 68 da Lei n® 14.133, de
2021,

7.13. A Administracio devera realizar consulta ao o cadastro de fornecedores ou no
registro cadastral unificade disponivel no Portal Nacional de Contrataches Publicas
{(PNCP) para:
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a) verificar a manutencao das condicfes de habilitacao exigidas no edital;

b) identificar possivel razdo que impega a participacdo em licitacao, no
dmbito do drgdo ou entidade, que implique proibicdo de contratar com o Poder
Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas.

7.14. Constatando-se, junto o cadastro de formnecedores ou no registro cadastral
unificado disponivel no Portal Nacional de Contratacdes Pdblicas (PNCP), a situagio
de irregularidade do contratado, sera providenciada sua notificacdo, por escrito,
para que, no prazo de 5 (cinco) dias Gtels, regularize sua situacdo ou, no mMesmo
prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual
periodo, a critério do contratante.

7.15. MNao havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o
contratante deverd comunicar aos oOrgdos responsaveis pela fiscalizacio da
regularidade fiscal quanto & inadimpléncia do contratado, bem como quanto &
existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os melos
pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

7.16. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas
necessarias @& rescisdo contratual pos autos do processo  administrativo
correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

7.17. Havendo a efetiva execucao do objeto, os pagamentos serao realizados
normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso o contratado nao
regularize sua sltuacdo junto ao o cadastro de fornecedores ou no registro cadastral
unificado disponivel no Portal Nacional de Contratacdes Pablicas (PNCP).

7.18. Em atendimento ao inciso VI do art. 92 da Lei Federal n® 14.133 de 1° de abril
de 2021, o pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias Oteis contados
da finalizacao da liquidacao da despesa.

7.1%. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serdo
atualizados monetarfamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data
de sua efetiva realizacao, mediante aplicacdo do Indice Nacional de Precos ao
Consumidor Amplo (IPCA) de correcio monetarta.

7.20, O pagamento sera realizado por melo de ordem bancaria, para crédito em
banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

7.21. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a
ordem bancaria para pagamento.
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7.11. Quando do pagamento, sera efetuada a retengao tributaria prevista na
legislacdo aplicavel.

7.121. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha,
quando houver, serdo retidos na fonte, quando da realizagdo do pagamento, oS
percentuals estabelecidos na legislagao vigente.

7.21. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n® 123, de 2006, ndo sofrera a retengdo tributaria quanto aos
impostos e contribuicdes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento

- ficarda condicionado & apresentacao de comprovagac, por meio de documento
oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei
Complementar.

7.24 A antecipacido de pagamento somente sera permitida se propiciar sensivel
economia de recursos ou se representar condicao indispensavel para a obtencao do
bem ou para a prestacio do servico, conforme determina o § 1* do art. 145 da lel
Federal n® 14.133/21.

8. DA FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR
B.1. O formecedor sera selecionado por meio da realizacdo de procedimento de

licitacdo, na modalidade pregao, sob a forma eletrénica, com adocao do critério de

julgamento pelo Menor Preco, por Item.

B.2. Para fins de habilitacdo, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos:
Habilitacao Juridica

8.3. Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por
forga de lei, tenha validade para fins de identificacdo em todo o territério nacional;

B.4. Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

B.5. Microempreendedor Individual - MEl: Certificade da Condicido de
Microempreendedor Individual - CCMEl, cuja aceitacdo ficara condicionada &
verificacao da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-
br/empreendedor;
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B.6. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal - 5LU ou sociedade
identificada como empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI:
inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada
de documento comprobatdrio de seus administradores;

8.7. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizacao de funcionamento

no Brasil, publicada no Diario Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da

unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a

qual serad considerada como sua sede, conforme InstrucBo Normativa DREI/ME n®
= 77, de 18 de marco de 2020.

8.8, Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas
uridicas do focal de sua sede, acompanhada de documento comprobatdrio de seus
administradores;

8.9. Filial, sucursal ou agéncia de socledade simples ou empresaria: inscricido do ato
constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresirh.
respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de

Empresas Mercantls onde opera, com averbacio no Registro onde tem sede a
matriz

B.10. Socledade cooperativa: ata de fundacdo e estatuto social, com a ata da
assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito
no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, além do registro de que
trata o art. 107 da Lei n" 5.764, de 16 de dezembro 1971.

- 8.11, Agricultor familiar: Declaracao de Aptidao ao Pronaf - DAP ou DAP-P valida, ou,
ainda, outros documentos definidos pela Secretaria Especial de Agricultura Familiar
e do Desenvolvimento Agrario, nos termos do §2° do art. 4° do Decreto n® 10.880,
de 2 de dezembro de 2021.

8.12. Produtor Rural: matricula no Cadastro Especifico do INSS - CEl, que comprove
a qualificacdo come produtor rural pessoa fisica, nos termos dos arts. 17 a 19 e 165
da Instrucdo Normativa RFB n® 971, de 13 de novembro de 2009.

8.13. Os documentos apresentados deverao estar acompanhados de todas as
alteracoes ou da consolidacdo respectiva.

Habilitagdo Fiscal, Social e Trabalhista
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8.14. Prova de inscricAo no Cadastro Macional de Pessoas Jundicas (CNPJ) ou no
Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF), conforme o caso;

B.15. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda HNacional, mediante
apresentacdo de certidio expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita
Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda MNacional (PGFN),
referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Atlva da Uniao (DAU)
por elas administrados, inclusive aqueles relativos & Seguridade Social, nos termos
da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretario da Receita
Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

8.16. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

8.17. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a lustica do Trabalho,
mediante a apresentacio de certidao negativa ou positiva com efeito de negativa,
nos termos do Titulo Vil-A da Consolidacdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo
Decreto-Lei n® 5.452, de 1" de maio de 1943;

B.18. Prova de inscricio no cadastro de contribuintes Estadual/Municipal/Distrital
relativo ao domicilio ou sede do fornecedor, pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objeto contratual;

8.19. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual/Municipal/Distrital do domicilio
ou sede do fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

8.20. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos estaduals/municipats
ou distritais relacionados ao objeto contratual, devera comprovar tal condicao
mediante a apresentacao de declaracdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou
sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

8.21. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda
auferir os beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lel Complementar n”

123, de 2006, estara dispensado da prova de inscricdo nos cadastros de
contribuintes estadual e municipal.

Qualificagio Econdmico-Financeira

B.21. Certidao negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio
ou sede do licitante, caso se trate de pessoa fisica (alinea "c” do inciso Il do art. 5°
da IN Seges/ME n” 116, de 2021) ou de sociedade simples;
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8.23, Certiddao negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do licitante
{inciso Il do art. 69 da Lei n® 14.133, de 2021);
8.24. Balanco patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais
demonstractes contabeis dos 2 (dois) Oltimos exercicios sociais, comprovando;
8.24.1. indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia
Geral (SG) superiores a 1 (um, obtidos pela aplicacao das seguintes formulas:
| - Liquidez Geral (LG) = (Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo)
+ (Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante);
Il - Solvéncia Geral (5G) = (Ativo Total) « (Passivo Circulante +Passivo
ndo Circulante); e

Il - Liquidez Corrente {(LC) = (Ativo Circulante) + {Passivo Circulante).;

N 8.2.4.2. As empresas criadas no exerciclo financeiro da licitagdo deverao
atender a todas as exigéncias da habilitacao e poderao substituir os demonstrativos
contabels pelo balanco de abertura.

8.2.4.3. Os documentos referidos acima limitar-se-3o ao oltimo exercicio no
caso de a pessoa juridica ter sido constituida ha menos de 1 (dois) anos;

B8.2.4.4. Os documentos referidos acima deverao ser exigidos com base no
limite definido pela Receita Federal do Brasil para transmissdo da Escrituracio
Contabil Digital - ECD ao Sped.

B.25. Caso o licitante apresente resultado inferior ou fgual a 1 {um) em qualquer
dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (5G) e Liquidez Corrente (LC),
sera exigido para fins de habilitacdo capital minimo OU patriménio liguido minimo
de 5% (cinco por cento) do valor total estimado da contratacho.

8.26. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitacdo deverao atender a
todas as exigéncias da habilitagdo e poderao substituir os demonstrativos contabeis
pelo balanco de abertura, (Lei n® 14.133, de 2021, art. &5, §1°).

B.27. O balango patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais
demonstraces contabeis limitar-se-ao ao Gltimo exercicio no caso de a
juridica ter sido constituida ha menos de 2 (dois) anos (5 6 do art. 69 da Lei n°
14.133, de 2021).

8.27.1. No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, ndo sera
exigida da microempresa ou da empresa de pequeno porte a apresentacio de
balanco patrimonial do Gltimo exercicio social
8.28. O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item devera ser

atestado mediante declaracao assinada por profissional habilitado da area contabil,
apresentada pelo licitante.

Qualificacdo Técnica
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B.29. Comprovacdo de aptiddao para o fornecimento de bens similares de
complexidade tecnologica e operacional equivalente ou superior com o objeto desta
contratacdo, ou com o item pertinente, por meio da apresentacao de certidoes ou
atestados, por pessoas juridicas de direito piblico ou privado ., ou regularmente
emitido(s) pelo conselho profissional competente, quando for o caso.

8.30. Os atestados de capacidade técnica poderao ser apresentados em nome da
matriz ou da filial do fornecedor .

B.31. O licitante disponibilizara todas as informacoes necessarias 8 comprovacao da
legitimidade dos atestados, apresentando, gquando solicitado pela Administracio,
copia do contrato gue deu suporte a contratagao, enderego atual da contratante e
local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros documentos.,

9. DA ADEQUACAO ORCAMENTARIA

9.1. As despesas decorrentes da presente contratagdo correrio a conta de recursos
especificos consignados no Orcamento, na(s) dotacao(cdes)
0602.10.302.0113.2.058 - GESTAO E EXPANSAD DA ATENCAO AMBULATORIAL E
HOSPITALAR MAC, no(s) elemento(s) de despesais): 44905208 - Equipamentos e
Material Permanente; .

9.2. A dotacho relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apds

aprovacao da Lei Orcamentaria respectiva e liberaglo dos créditos
correspondentes, mediante apostilamento.






